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Universaltrimdrivningssats

Greensmaster® Flex™/eFlex® 1800 och 2100 eller DPA-klippenheter
i Greensmaster® 3000-serien

Modelinr 04648—Serienr 321000000 och hogre

Monteringsanvisningar

Introduktion

Viktigt: Innan du monterar den har satsen maste

du sakerstailla att du har en kompatibel klippenhet.

Se foljande tabell for mer information:

Kompatibla Inkompatibla
T
k?’iSpae‘;- klippenheter klippenheter
het (2012 och nyare) (Fran 2003 till 2011)

Modellnummer: Modellnummer:
DPA-klip- | 04651, 04652, 04653, | 04610, 04611 och
penhet i 04654, 04655, 04656, | 04616
3000-se- | 04657, 04613, 04614,
rien 04615, 04618, 04619,

04624

Modellnummer: Modellnummer: 4346921
E!)f’;'gkﬁ;"\) 04853, 04854, 04863, | 04200, 04202, 04206, Figur 1

- | 04864, 04289, 04290, | 04207, 04208 . i .

pare 04291, 04292, 04251, 1. Plats fér modell- och serienummer

04252, 04253, 04254

Las den har informationen noga sa att du lar dig att
anvanda och underhalla produkten pa ratt satt och
for att undvika person- och produktskador. Du ar
ansvarig for att produkten anvands pa ett korrekt och

sakert satt.

Besok www.Toro.com om du behover
utbildningsmaterial fér sakerhet och drift,
information om tillbehor, hjalp med att hitta en
aterférsaljare eller om du vill registrera din produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforsaljare eller
Toros kundservice och ha produktens modell- och

Modellnr

Serienr

Denna produkt uppfyller kraven i alla relevanta
europeiska direktiv. Mer information finns i férsakran
om inbyggnad i slutet av det har dokumentet.

artikelnummer till hands om du har behov av service,
Toro-originaldelar eller ytterligare information. Figur 1
visar var pa produkten modell- och serienumren sitter.
Skriv numren i det tomma utrymmet.

© 2024—The Toro® Company

i i 3 Overséttning av originalet (SV
8111 Lyndale Avenue South Registrera din produkt pa www.Toro.com. Tryckt i USA
Bloomington, MN 55420 cegs Med ensamratt = 3 4 5 7 — 2 1 3 *

-~



Losa delar

Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.

Tillvagagangssatt Beskrivning Antal Anviandning
1 Inga delar kravs - Forbereda maskinen.
Ca _ Ta fram de verktyg som behovs for
2 Momentnyckel (ingar €j) ihopsattning.
3 Inga delar kravs - Forbereda klippenheten.
4 Inga delar kravs - Ta bort driviemsenheten.
Vikt 1
Torx-skruv 2
Lasmutter 2 Montera tri drivni lad h
5 Hoéger cylinderadapter (silver) 1 vil?tn era immardrivhingens fada oc
Vanster cylinderadapter (svart) 1 '
Mellanlaggsbricka 2
Trimmardrivningens lada 1
Montera trimmardrivningens kapa
6 Lock 1 (endast for universaltrimmare som
inte har nagon bakre rullborstssats
monterad).
Axelande 1
Lagerskold 2
7 Mellanremskivenhet 1 Montera mellanremskivenheten.
Justeringskrage 1
Flansmutter 1
Skydd for graskorg (vanster) 1 Montera skydden for graskorgen
8 Skydd for graskorg (hoger) 1 (endast klippenheter i Greensmaster
Flansskruvar 2 3000-serien).
Vanster klipphdjdsfaste 1
9 Hoger klipphdjdsfaste 1 Montera klipphdjdsfastena och den
Ansatsbultar 2 frAmre rullen.
Hardad bricka 1
Skruv (Va x 172 tum) 4
1 0 Kontramutter 4 Montera trimmaren
Axelklamma 4 '
Trimningscylinder (bestalls separat) 1

11

Bricka (artikelnr 3256-24, medfoljer €j)

Justera trimmarens fjaderbelastning.

12

Draglankssats och férlangningskoppling
for Greensmaster 3120-, 3150- och
3250-maskiner (bestalls separat)

Montera den framre fjadringsrullen.




1

Forbereda maskinen

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt
Parkera maskinen pa en plan yta.
2. Koppla in parkeringsbromsen.

Stang av motorn och ta ut nyckeln, se
bruksanvisningen.

4. Om klippenheten ar monterad ska du ta
bort klippenheten fran traktorenheten. Se
traktorenhetens bruksanvisning.

2

Verktyg som behovs for
ihopsattning

Delar som behovs till detta steg:

3

| - | Momentnyckel (ingar €j)

Obs: Sakerstall att momentnycklarna kan dra at
bade medurs och moturs.

* Liten momentnyckel — 5-12 Nm
* Mellanstor momentnyckel — 16—45 Nm
* Stor momentnyckel — 135-163 Nm

* Verktyg for cylinderdrivningsaxeln, artikelnummer
TOR4112 (anvands endast till 12,7 cm-cylindrar)

* Bandstang med langt handtag (36 x 12 tum)
Serviceverktyg

Oljespruta (medfdljer), artikelnr 137-0872. Se Byta
smorjolja i vaxellddan (sida 19).

Drivaxelverktyg (tillval), artikelnr 137-0920. Se
servicehandboken for traktorenheten eller kontakta en
auktoriserad Toro-aterforsaljare.

Forbereda klippenheten

Inga delar kravs

Ta bort den framre rullen och
klipphojdsarmarna

1.

@ N~

Lossa de monteringsskruvar pa klippenheten
som faster bada andarna av den framre rullen
pa klipphéjdsarmarna (Figur 2).

9335501
Klipphdjdsarm 4. Flanslasmutter
Justerskruv
Plogbult

5. Rullens monteringsskruv
6. Rullenhet

Ta bort plogbultarna och flanslasmuttrarna
som faster klipphdjdsarmarna pa vardera
anden av klippenheten (Figur 2). Ta bort
klipphojdsarmarna och rullen.

Obs: Spara fastelementen som du tog bort for
att montera de nya klipphdjdsarmarna.

Ta bort justerskruvarna och rullmonteringsskru-
varna fran klipphdjdsarmarna (Figur 2).

Obs: Spara rullmonteringsskruvarna och rullen
for senare montering.



Ta bort den elektriska
motormotvikten

Endast maskiner i Greensmaster 3000-serien
med elektriska cylinderdrivmotorer

Ta bort de tva huvudskruvarna som faster den
elektriska motvikten pa cylindern och ta bort motvikten
(Figur 3).

Obs: Spara den elektriska motvikten och de
tva huvudskruvarna for monteringen i Forbereda
motvikten (sida 6).

1 G037843
9037843

Figur 4

-

. Skruv (5/16 x 2 V4 tum) 3. Lagermutter

Motvikt (cylinderklippen-
het)

N

2. Las fast cylindern sa att du kan ta bort

3 6037842 lagermuttern. Se Lasa fast cylindern for att ta
goa78az bort gangade insatser (sida 21).
Figur 3 gang ( )
Klippenhet — TriFlex-hybridmaskin 3. Ta bort lagermuttern fran cylinderaxeln (Figur 4).
L Viktigt: Rengor gangorna i cylinderaxelns
1. Huvudsk 5/16 3. Motvikt (kI het . "
zlej):l:u;)ruvar ( g otvikt (Kippenhet) ande och ta bort eventuellt skrap eller fett
2. Motvikt (elektrisk innan du monterar satsen med den rafflade
cylinderdrivning — insatsen och trimmarladan.

TriFlex-hybridmaskin)

Ta bort motorfastet

. Endast maskiner i Greensmaster 3000-serien
Ta bort motvikten med elektriska cylinderdrivmotorer
1. Ta bort de tva skruvarna (5/16 x 2 ¥4 tum) fran

de tva muttrar (fasta i sidoplaten) som faster Ta bort de tva insexskruvarna (5/16 x 1 4 tum) som
motvikten pa klippenhetens sidoplat. Ta bort faster motorfastet pa klippenhetens sidoplat och ta
motvikten (Figur 4). bort motorfastet (Figur 5).

Obs: Du kan kassera klippenhetens motvikt Obs: Spara motorfastet och huvudskruvsmonteringen
och monteringsskruvarna. i Montera motorfastet pa klippenheten (sida 10).




9329966

Figur 5
1. Insexskruv (5/16 x 3. Sidoplat
1% tum) 9329654
2. Motorfaste Figur 6
1. Cylinderdrivningshus 3. Insexskruvar
2. Kapa
4 2. Ta bort flansskruven (%4 x % tum) som faster
cylinderdrivsatsen pa klippenhetens sidoplat
(Figur 7).

Ta bort cylinderdrivningen

Endast manuella greenklippare
Inga delar kravs

Tillvagagangssatt
Obs: Spara alla delar i detta avsnitt, om inte annat
anges.

1. Ta bort de fyra insexskruvarna som faster kapan
pa cylinderdrivningshuset (Figur 6).

9329655

Figur 7
1. Flansskruv (V2 x % tum) 3. Insexskruv (5/16 x
1 % tum)
2. Sidoplat (klippenhet) 4. Cylinderdrivsats

3. Ta bort de tva insexskruvarna (5/16 x 1 ¥ tum)
som faster cylinderdrivsatsen pa klippenhetens
sidoplat fran de tva lasmuttrarna (fasta i
sidoplaten) och ta bort cylinderdrivningen (Figur

7).




S

Montera motvikten och
trimmardrivningens lada

Delar som behovs till detta steg:

1 Vikt
2 Torx-skruv
2 Lasmutter

N

Hoger cylinderadapter (silver)

1 Vanster cylinderadapter (svart)

2 Mellanlaggsbricka

1 Trimmardrivningens lada

Forbereda motvikten

Endast maskiner i Greensmaster 3000-serien

med elektriska cylinderdrivmotorer

1. Montera den elektriska motvikten och de tva
huvudskruvarna (5/16 x 2 % tum) som du tog
bort i Ta bort den elektriska motormotvikten (sida

4) pa den nya vikten (Figur 8).

/ G035689
Figur 8

1. Huvudskruv (5/16 x
2 % tum)

2. Elektrisk motvikt

3. Ny vikt

9035689

2. Dra at skruvarna till 19,8-25,4 Nm.

Montera motvikten

1.

1.

Montera den nya vikten pa sidan av klippenheten
med tva skruvar (5/16 tum) och tva muttrar
(5/16 tum) enligt Figur 9.

Obs: Fast vikten pa den sida av klippenheten
dar du ska montera trimmardrivningens lada.

9244756

Figur 9

Torx-skruv (5/16 x 1 Yatum) 3. Lé&smutter (5/16 tum)

2. Motvikt 4. Motvikt (TriFlex-maskiner
med elektrisk klippenhet)
2. Dra at skruvarna och lasmuttrarna till 20—-26 Nm.

Montera trimmardrivningens lada

1.

Stryk medelstark gangtatningsmassa (t.ex.
bla Loctite® 243) pa de inre gangorna

i drivningsvaxelladans axel enligt Figur
10 och dra at cylinderadaptern och
trimmardrivningsvaxelladans axel med
vridmoment 150—-163 Nm.

Obs: Anvand den silverfargade adaptern om
motvikten monterats pa klippenhetens hogra
sida. Anvand den svarta cylinderadaptern om
motvikten monterats pa klippenhetens vanstra
sida.

Viktigt: Rengor gangorna i cylinderaxelns
ande och ta bort eventuellt skrap eller fett

innan du monterar satsen med den rafflade
insatsen.



349445

Figur 10

Trimmardrivningsladans 3. Cylinderadapter —svart

axel (trimmardrivningens
lada och motvikten pa
klippenhetens véanstra
sida)

Cylinderadapter —silver

(timmardrivningens

lada och motvikten pa

klippenhetens hogra sida)

Viktigt: Lat gangtdatningsmassan harda i
15 minuter innan du fortsatter.

Obs: Las fast drivningsladans axel med hylsan
for trimmardrivningens lada — alternativt med
en skiftnyckel — pa de plana ytorna pa insidan
av trimmardrivningens lada nar du drar at
cylinderadaptern och drivningsvaxellddans axel
(Figur 11).

9350306

Figur 11

Plana ytor
(drivningsladans axel)

3. Hylsa for
trimmardrivningens lada

Insexskruv
(cylinderadapter)

Om trimmardrivningens lada monterats pa
klippenhetens vanstra sida ska du montera tva
mellanlaggsbrickor 6éver gangorna pa den svarta
cylinderadaptern (Figur 12).

Viktigt: Om du monterar trimmardrivningens
lada pa klippenhetens hogra sida ska du
endast anvdanda en mellanlaggsbricka.

9349496

Figur 12

Applicera 4. Mellanlaggsbrickor
gangtatningsmassa

Cylinderadapter (svart) ini 5. Sexkantshuvud
cylinderaxeln

Klippenhet

Stryk medelstark gangtatningsmassa (t.ex. bla
Loctite® 243) pa cylinderaxelns inre gangor.

Fast trimmardrivningens lada pa cylinderaxeln
(Figur 12).

Viktigt: Cylinderaxeln till vinster
pa klippenheten ar vianstergidngad.



Cylinderaxeln till hoger pa klippenheten ar
hogergangad.
5. Las fast klippcylindern sa att du kan montera
vaxelladeenheten. Se Lasa fast cylindern for att
montera gangade insatser (sida 22). Monte ra trimmard rivning_

6. Dra at sexkantshuvudet pa drivningsladans axel )
till 135—150 Nm medan cylindern ar fastlast. Se ens kapa
Figur 12.

Viktigt: Du maste dra at sexkantshuvudet pa  Delar som behdvs till detta steg:
drivningsladans axel till 135-150 Nm. |

1| Lock

Viktigt: Du maste anvdnda en sexkantshylsa
med tjock vagg. Tillvi . it

i R . livagagangssa
Viktigt: Anvand inte en slagskruvnyckel i gagang
detta steg. Utfor detta forfarande endast for universaltrim-

i e sy . . inte h 3 k [!
Viktigt: Lat gangtdatningsmassan harda i mz;etesrg?. inte har nagon bakre rullborstssats
15 minuter innan du fortsatter. )

. L 1. Applicera en medelstark fastmassa for
Obs: Skada inte tatningen under den yttre cylinderbindning (t.ex. gron Loctite 609®) runt
kapan. lasringens skara och den yttre diameterytan
7. Gor féljande om trimmaren ska monteras pa (Figur 14).

maskinens vanstra sida (Figur 13): 2. Montera kapan enligt Figur 14.

A. Ta bort den sexkantsskruv som faster
kopplingsvredet vid pa mandverdonets axel.

B. Ta bort kopplingsvredsenheten och vand pa
den.

C. Montera kopplingsvredet pa mandverdonets
axel med sexkantsskruven.

9346927

Figur 14

1 1. Kapa 2. Stryk pa medelstark
bindningsmassa

9298196

Figur 13

1. Sexkantsskruv 2. Kopplingsvredsenhet
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Montera mellanremskiven-
heten

Delar som behovs till detta steg:

1

Axelande

Lagerskold

Mellanremskivenhet

L U 6]

Justeringskrage

Flansmutter

Montera remskivplattan

1.

Montera axelénden, tva lagerskoldar och
flansmuttern pa mellanremskivenheten enligt
Figur 15.

Viktigt: Montera lagerskoéldarna med
tygsidan mot mellanremskivan.

9329955

Figur 15
Montering, vanster sida
. Axelande 4. Justeringskrage — dra at
till 23-31 Nm
Lagerskold 5. Flansmutter — dra at till
37-45 Nm

Mellanremskivenhet

Obs: Montera axelanden och flansmuttern
(Figur 16) pa motsatta sidor av mellanremskiven-
heten om du monterar mellanremskivenheten
pa hoger sida av klippenheten.

9329967

Figur 16
Montering, hdger sida
Flansmutter — dra at till 4. Mellanremskivenhet
37-45 Nm
Lagerskold 5. Axelande

Justeringskrage — dra at

©till 23-31 Nm

Montera justeringskragen i det gangade halet i
mellanremskivenheten (Figur 15 eller Figur 16).

Dra at justeringskragen med vridmoment
23-31 Nm.



Montering av cylinderdrivningen
pa klippenheten

Endast klippenheter for manuella
greenklippare

1. Rikta in mellanremskivenheten mot klippenheten

enligt Figur 17.
1
o
"%
Figur 17
1. Flansskruv (V4 x % tum) 3. Insexskruv (5/16 x
1 % tum)

2. Mellanremskivenhet 4. Cylinderdrivning

2. Montera mellanremskivenheten och
cylinderdrivningen pa klippenheten (Figur 17)
med de tva insexskruvarna (5/16 x 1 %2 tum) och
lasmuttrarna (5/16 tum) som du tog borti 4 Ta
bort cylinderdrivningen (sida 5).

3. Montera cylinderdrivningen pa klippenheten
(Figur 17) med flansskruven (V4 x % tum).

4. Dra atfastdonen med vridmoment enligt féljande
tabell:

Fastelement Vridmoment

Insexskruv (5/16 x 1 Y2 tum) | 20-26 Nm

Flansskruv (Y x % tum) 10-12 Nm

5.

Montera kapan pa cylinderdrivningshuset (Figur
18) med de fyra insexskruvarna (V2 x % tum).

1.
2.

9335505

Figur 18

Cylinderdrivningshus 3. Insexskruvar

Kapa

6.

Dra at insexskruvarna med vridmoment
10-12 Nm.

Montera motorfastet pa

klippenheten
Endast klippenheter i Greensmaster
3000-serien

1. Rikta in mellanremskivenheten mot klippenheten

N

enligt Figur 19.

9329944

Figur 19

Motorfaste som visas med klamma for en elektrisk motor.
Det hydrauliska fastet ar likartat.

Mellanremskivenhet 3. Motorfaste

2. Sidoplat 4. Insexskruv (5/16 x
1 Y4 tum)
2. Passa in remskivplattan mot klippenhetens
sidoplat enligt Figur 19.
3. Montera motorfastet genom remskivplattan och
in i klippenhetens sidoplat (Figur 19).
4. Montera fastet pa platen (Figur 19) med de tva

10

insexskruvarna (5/16 x 1 %2 tum) som du tog bort
i Ta bort motorfastet (sida 4).



5.

Dra at insexskruvarna med vridmoment
20—-26 Nm.

8

Montera skydden for
graskorgen

Endast klippenheter i
Greensmaster 3000-serien

Delar som behovs till detta steg:

1

Skydd for graskorg (vanster)

1

Skydd for graskorg (hdger)

2

Flansskruvar

Tillvagagangssatt

1.

Applicera borttagbar gangtatningsmassa
i halet for flansskruven om det inte finns
gangtatningsmassa pa skruvgangorna.

Fast skyddet for graskorgen vid klipphdjdsarmen

(Figur 20).

W

9349743

Figur 20
Hoger sida visas
1. Klipphéjdsarm 3. Skydd for graskorg (hoger)
2. Hal 4. Flansskruv (visas med

eller utan borttagbar
gangtatningsmassa)

3. GOr om samma sak pa andra sidan.

9

Montera klipphojdsfastena
och den framre rullen

Delar som behovs till detta steg:

Vanster klipphdjdsfaste

Hoger klipphdjdsfaste

Ansatsbultar
Hardad bricka

=2 INN =] -

Tillvagagangssatt

1. Skruva in klipphdjdsjusterskruvarna som du tog
bort tidigare langst upp pa klipphdjdsenheterna
(Figur 21).

11



9349744

Figur 21

9349746

Figur 22
1. Klipphojdsjusterskruv 3. Klipphojdsfaste . )
1. Hardad bricka 3. Ansatsskruv
2. Plogbult och .
flanslasmutter 2. Justerarmsenhetens stang
2. Montera klipphdjdsenheterna pa klippenhetens 5. Pa sidan av mellanremskivenheten ska
sidoplatar med plogskruven, muttern och fastet for justerarmens stang fastas vid
specialbrickan som du tog bort tidigare (Figur mellanremskivenheten genom att montera en
21). ansatsskruv genom justerarmens stang och
. . in i justeringskragen enligt Figur 23. Dra at
3. Appllcera_medelstarko gangtatnlngsmasga (t.ex. ansatsskruven till 2026 Nm.
Blue Loctite® 243) pa ansatsskruvarna innan du
monterar dem pa fastena for justerarmarna.
4. Pa sidan av trimmardrivningens lada ska

stdngen for justerarmens klipphojdsfaste

placeras pa insidan av trimmardrivningens lada

och fastas med en ansatsskruv och en hardad
bricka enligt Figur 22. Dra at ansatsskruven till
16—22 Nm.

9349745

Figur 23

N =~

Justeringskrage 3. Ansatsskruv
Justerarmsenhetens stang

12



N =

Satt i och centrera den framre rullaxeln mellan
klipphojdsfastena och fast den med de tva
monteringsskruvarna som du tog bort fran de
gamla klipphojdsfastena (Figur 24).

9231793

Figur 24

Fastskruv
Klipphdjdsfaste

3. Trimmarskydd

Fast trimmarskydden pa bagge sidor av den
framre rullaxeln (Figur 24).

Dra at trimmarskydden till 22—24 N-m.

10

Montera trimsatsen

Delar som behovs till detta steg:

4 Skruv (V4 x 1% tum)

4 Kontramutter

4 Axelklamma

1 Trimningscylinder (bestalls separat)

Tillvagagangssatt

1.

Skaffa en trimningscylinder som ar [amplig for
dina behov och din klippenhet. | listan nedan
anges tillgangliga trimningscylindrar.

* Trimsats, 46 cm, trimmerkniv med dubbla
spetsar (modell 04801)

* Trimsats, 46 cm, mjuk trimborste (modell
04268)

* Trimsats, 46 cm, hard trimborste (modell
04269)

* Trimsats, 53 cm, trimmerkniv med dubbla
spetsar (modell 04802)

13

2.

won -

* Trimsats, 53 cm, mjuk trimborste (modell
04270)

* Trimsats, 53 cm, hard trimborste (modell
04271)

Rikta in trimningscylinderenheten
mot trimmardrivningens lada och
mellanremskivenheten (Figur 25).

9283516

Figur 25

Kort drivaxel 4. Axelklamma (4)

Kontramutter (4) 5. Skruv (4)

Trimmare

Se till att justeringen av trimmarladan ar korrekt
och gor féljande:

A. Montera skruvarna l0st for att halla
trimmaren péa plats.

B. Stall in klipphéjden och trimhdjden sa att
dessa ar samma.

C. Se till att trimmarladan ar centrerad.

Obs: Mer information om att stélla in
klipphojden finns i klippenhetens bruksanvisning.
Information om att justera trimningshdjden finns
i Justera trimsatsens hojd (sida 16).

Dra at skruvarna som haller trimmaren pa
plats enligt Figur 25. Dra at skruvarna med
vridmoment 5—7 Nm.

Viktigt: Se till att du inte lagger nagon
sidobelastning pa trimmarladan nar du drar
at skruvarna och kontramuttrarna. Se till
att ladan ar centrerad och vinkelrat mot
cylindern.
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Justera trimmarens
fjaderbelastning

Delar som behovs till detta steg:

| - | Bricka (artikelnr 3256-24, medfslier ej)

Tillvagagangssatt

For monteringar dar ytterligare fjaderbelastning kravs
monterar du ytterligare brickor (artikelnr 3256-24) pa
Oglebulten for att trycka trimningshoéjdsfjadrarna till
en lag trimningshdgjd.

1. Stall in énskad klipphojd for klippenheten enligt
anvisningarna i klippenhetens bruksanvisning.

2. Stallin 6nskad trimhoéjd. Se Justera trimsatsens
hojd (sida 16).

3. Sakerstall att trimningsjusterarna ar i aktiverat
lage (drift). Se Transportera maskinen (sida 18).

4. Mat avstandet mellan brickorna (aktuell

fiaderlangd) enligt Figur 26.

9346933

Figur 26

1. Ovre bricka 3. Onskad fjaderlangd med
tilldggsbrickor — 19 mm

(0,75 tum)

2. Ursprunglig fjaderlangd 4. Nedre bricka
(avstand mellan 6vre och

nedre brickor)

5. Subtrahera dnskad fjaderlangd (0,75 tum eller
19 mm) fran den aktuella fjaderlangden och
dividera denna skillnad med 0,06 tum (1,5 mm)
for att faststalla hur manga brickor du behover
lagga till for att uppna dnskad fjiaderlangd.

12

Montera den framre
fjadringsrullen

Delar som behovs till detta steg:

Draglankssats och férlangningskoppling for
Greensmaster 3120-, 3150- och 3250-maskiner

(bestalls separat)

Tillvagagangssatt

Vissa maskiner kraver en draglankssats

och forlangningskopplingar nar denna
universaltrimmarsats ska monteras. Se foljande lista
och motsvarande monteringsanvisningar.

* Greensmaster 3120- eller 3150-traktorenheter
som tillverkats fore 2018 har fingédngade rullaxlar
och kraver en draglankssats (artikelnr 106-2643).

* Greensmaster 3120- eller 3150-traktorenheter
som tillverkats fére 2018 har grovgangade rullaxlar
och kraver en draglénkssats (artikelnr 138-4976).

* Greensmaster 3250-traktorenheter kraver en
draglankssats (artikelnr 112-9248) per klippenhet.
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Korning
Introduktion

Trimning utfors i grasskiktet dver jordnivan.
Trimningen stimulerar grasets vertikala tillvaxt,
minskar mangden partiklar och kapar utlépare sa att
grasmattan blir tatare. Dessutom ger trimning en mer
enhetlig och fast spelyta som far golfbollen att réra sig
shabbare och mer precist.

Trimning ar inte ett alternativ till vertikal klippning.
En vertikal klippning @r normalt en hardare
behandling som goérs periodvis och som tillfalligt
kan skada spelytan, medan trimning ar en mildare
standardbehandling som har utformats i syfte att
snygga till grasmattan.

G006671

9006671

Figur 27

1. Grasrevor (utldpare) 2. Tovigt gras

Trimborstar ger en mildare effekt an traditionella
trimknivar nar de justeras sa att de far latt kontakt
med grasskiktet. Borstning kan vara battre for de
som odlar dvarggras, eftersom sadana grassorter
har ett upprattstdende vaxtmonster och inte fortatas
genom horisontell tillvaxt. Borstar kan skada bladens
struktur om de stalls in sa att de tranger ned for djupt i
grasskiktet.

Trimknivar ska aldrig tranga ned i jorden. De ar
effektiva for att klippa revor och ta bort tovigt gras.

Eftersom trimning medfor att bladens struktur skadas
bor trimning inte utféras under perioder da graset
utsatts for stora pafrestningar. Vaxter for kyliga
sasonger som Creeping Bent Grass och Annual
Bluegrass bor inte trimmas under perioder med hdga
temperaturer (och hog luftfuktighet) kring mitten av
sommaren.

Manga faktorer paverkar trimningens resultat,
inklusive:

* Tiden pa aret (dvs. vaxtsasong) och vadermonstret
* Varje greens allmantillstand

* Hur ofta trimning/klippning utférs, bade antalet
klippningar per vecka och antalet varv per
Klippning

* Huvudcylinderns klipphdjdsinstalining

* Trimningscylinderns héjd-/djupinstallining

* Hur langre trimningscylindern har anvants pa
greenen

* Grastypen pa greenen

* Det allmanna skoétselprogrammet for greenen
(dvs. bevattning, gédning, spridning, luftning,
Oversadd osv.)

e Trafik

» Stressperioder (dvs. hoga temperaturer, hog
luftfuktighet eller ovanligt tat trafik)

Dessa faktorer kan variera fran green till green.
Kontrollera greenerna ofta och byt trimningsmetod
efter behov.

Olika trimsatsaxelenheter finns tillgangliga. Med

13 mm-avstandet kan du trimma nagot djupare for att
klippa av utlépare utan att tunna ut grasmattan alltfor
mycket. Du kan andra avstandet mellan trimmaren
och kniven till 6 mm eller 19 mm genom att ta bort
distansbrickor och Iagga till knivar eller lagga till
distansbrickor och ta bort knivar.

Obs: Trimma med 6 mm avstand mellan knivarna
under perioder med snabb grastillvaxt (var och tidig
sommar), framst for att tunna ut det 6vre grasskiktet.
Trimma med 19 mm avstand mellan knivarna under
perioder med langsam grastillvaxt (sensommar
samt hdst och vinter). Under perioder med stora
pafrestningar kan anvandning av trimningscylindern
orsaka skador pa grasmattan.

Obs: Om du anvander trimningscylindern fel eller for
aggressivt (dvs. for djup eller for frekvent trimning)
kan det belasta grasmattan i ondédan och orsaka
allvarliga skador pa grasytan. Anvand trimsatsen med
forsiktighet.

Obs: Fortsatt att byta klippriktning nar du anvander
trimmaren. Detta forbattrar effekten av trimningen.

Obs: Kor rakt fram med trimsatsen sa& mycket som
mojligt. Var forsiktig ndr du ska svanga en trimsats
som ar igang.
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Justera trimsatsens hojd

Obs: Om du anvander trimmaren pa en eFlex-traktorenhet maste du vara uppmarksam pa att anvandningen
av trimmaren gor att batteriet i traktorenheten tar slut fortare an vanligt. Ju djupare du satter trimmaren i graset,
desto mer batteri kravs, vilket leder till att det forbrukas fortare.

Anvand nedanstaende tabell, bilder och procedurer for att stalla in trimmarens hojd och djup.

Tabell for trimmarens hojd och djup

Antal distansbrickor for bakre rullar som Klipphdjd Trimningshojd

kravs

0 1,5 mm 0,8 till 1,5 mm
3,0 mm 1,5 till 3,0 mm
4,8 mm 2,3 till 4,8 mm
6,4 mm 3,0 till 6,4 mm

1 7,9 mm 3,8 till 7,9 mm
9,7 mm 4,6 till 9,7 mm

2 11,2 mm* 5,3 till 11,2 mm
12,7 mm* 6,4 till 12,7 mm

3 15,9 mm* 9,4 till 15,9 mm

4 19,1 mm 12,7 till 19,1 mm

Obs: Den maximala klipphdjden fér manuella motorgrasklippare med en monterad universaltrimdrivningssats ar 12,7 mm.

* Anvand trimsats for hog klipphojd (artikelnr 133-9110)

Forbereda klippenheten

Justera trimsatsens hojd

1. Kontrollera att rullarna ar rena. Parkera 1. Anvand tabellen for trimmarens héjd och djup
maskinen pa en plan, jamn arbetsyta. for att faststalla vilken position som kravs for
. N , att stélla in 6nskad trimningshoéjd och dnskat
2. Anvand tabellen for timmarens hojd och djup Co . . S ;
for att faststalla hur manga distansbrickor som trgr}glllrlagnsséusét:ﬂOJ eller sank trimningscylindern
behdvs for den bakre rullen for att stélla in pa 1ol '
onskad trimningshojd och onskat trimningsdjup. Viktigt: Still aldrig in trimmaren ligre dn
o e e halften av klipphojden (upp till 13 mm).
Obs: Trimningssatsen for hég klipphojd . . .
innehaller sex bakre distansbrickor och fyra Ig?g";r;nul:'adnefiﬂan rj‘%%‘:':s till melian 0
l&ngre bakre rullskruvar. pphoj ’
3. stallin Klipphdjden for huvudeylindern. Viktigt: Om du stiller in trimmaren hogre
pphoj y an klipphojden kan den av misstag nudda
korgen nar den befinner sig i SNABBLAGET.
Stall aldrig trimmaren hdégre an klipphodjden
i DRIFTLAGET.
2. Vrid snabbspakarna (Figur 28) till DRIFTLAGET
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Figur 28

Hojdjusteringsreglage 3. Trimsatshdjd (HOG)
Antal bakre
rulldistansbrickor (under

sidoplatsplatta)

Snabbspak (visas i 4.
INKOPPLAT lage)

Mat avstandet fran trimknivens lagsta spets till
arbetsytan i anden av trimningscylindern (Figur
28). Vrid pa hojdjusteringsreglaget (Figur 28) for
att hoja eller séanka trimknivspetsen till 6nskad
hojd.

Upprepa steg 3 pa trimmarens motsatta

sida. Kontrollera darefter installningen pa den
forsta sidan av trimmaren. Den uppmatta
hojden ska vara identisk i trimningscylinderns
bada andar. Om de har olika héjd vrider du
justeringsreglagen tills de ar identiska.

Byta trimmarens riktning

Trimmaren har tre lagen: NEUTRALT (N), FRAMAT
(F)och BAKAT (R). Andra trimmarens riktning genom
att vrida ratten nere pa trimmardrivningens lada och
rikta in onskat lage mot justeringsskaran.

9299663

Figur 29
2. Vred

1. Justeringsskara

Testa trimsatsens
prestanda

Viktigt: Felaktig eller for aggressiv anvandning av
trimmaren (dvs. att trimma for djupt eller for ofta)
kan utsiatta graset for onodigt hog pafrestning
och orsaka allvarliga skador pa greener. Anvand
trimsatsen med forsiktighet.

Om man kommer i kontakt med cylindrar
eller andra rorliga delar kan detta orsaka
personskador.

* Innan du gor justeringar pa klippenheten
ska du koppla ur klippenheten, koppla in
parkeringsbromsen, stanga av motorn och
vanta tills alla rorliga delar har stannat.

» Hall hander, fotter och klader pa avstand
fran cylindern och andra rérliga delar.

Gor foljande for att faststalla korrekt
héjd-/djupinstalining:

1. Stall in klippcylindern pa den klipphdjd
som du vanligtvis skulle anvanda utan en
trimningscylinder.

2. Stallin trimningscylindern efter klipphojden éver
rullens niva.

3. Stall in trimborsten efter klipphdjden ovanfor
rullen.
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Obs: Justera trimborsten (uppat eller nedat) Transportera maskinen

i steg om 0,25 mm for att undvika oavsiktliga
skador pa grasmattan. Nar du vill klippa utan trimmaren, eller behdver
transportera maskinen, flyttar du snabbspaken till

K&r dver provgreenen en gang och sank darefter TRANSPORTLAGET (Figur 30).

trimningscylindern till halften av rullens niva. Kor

sedan Gver provgreenen @nnu en gang. Obs: Pa sa sétt flyttas trimningscylindern till upphojt

Obs: Exempel: Om klipphdjdsinstéliningen lage.

ar 3,2 mm stéller du in trimningscylindern pa
1,6 mm over rullen.

Jamfor resultaten.

Obs: Den forsta instaliningen, dar trimningsin-
stallningen var en klipphojdsinstallning ovanfor
rullens niva, bér ha avlagsnat mycket mindre
gras och tovigt gras jamfért med den andra
installningen.

Kontrollera provgreenen tva till tre dagar
efter den forsta trimningen med avseende pa
allmantillstand eller skador. Trimningen har
varit fér hard om de trimmade omradena blir
gula eller bruna och de omraden som inte har
trimmats ar grona.

9287375

Figur 30
dern anvands. En erfaren greeninspektor ser pa 1. TRANSPORTLAGE 2. DRIFTLAGE

Obs: Grasets farg andras nar trimningscylin-

grasets farg (samt vid en ndrmare undersokning)
om aktuell timningsmetod ar [amplig for greenen
i fraga. Eftersom trimningscylindern [amnar
efter sig mer uppatstaende gras och avlagsnar
tovigt gras ar klippkvaliteten annorlunda jamfort
med nar trimsatsen inte anvands. Detta marks
sarskilt de forsta gangerna som du anvander
trimmare pa en green.

Obs: Vid flera vandor (dvs. dubbel- och
trippelklippning) tranger trimmaren allt djupare
ned for varje vanda. Vi rekommenderar inte att
flera vandor gors.

Trimning av spelgreener kan paborjas sa
snart som trimsatsen har provats pa en
provgreen med tillfredsstallande resultat.
Individuella greener kan dock uppvisa olika
trimningsresultat. Grasvaxtférhallandena
andras dessutom standigt. Inspektera de
trimmade greenerna regelbundet och justera
trimningsforfarandet sa ofta som det behdvs.

18



Underhall

Byta smorjolja i vaxelladan

Serviceintervall

Efter de forsta 100 timmarna

Efter 500 timmar/varje ar (beroende pa vilket som intraffar forst)

1.

Rengdr trimmarhusets utsida.

Viktigt: Kontrollera att det inte finns smuts
eller grasklipp pa trimmarhusets utsida; om
skrap hamnar inuti trimmaren kan det skada
vaxelladan.

Ta bort avtappningspluggen langst ner pa huset
(Figur 33).

Ta bort pafyliningspluggen pa sidan av huset
och lossa avluftarpluggen hégst upp sa att luft
kan passera (Figur 33).

Rikta in en lamplig behallare under
draneringsdppningen for att samla upp oljan.

Luta klippenheten vertikalt tills draneringsépp-
ningen ar langst ner sa att all olja kan rinna ur
(Figur 31).

pmN
G
X

. Ta bort avtappningsplug-

9349499

Figur 31

3. Lossa aviuftarpluggen.
gen fran draneringsépp-
ningen.

Ta bort pafyliningspluggen
fran pafyliningséppningen.

Gunga klippenheten fram och tillbaka sa att all
olja rinner ur. Stall klippenheten pa ett plant
underlag nar all olja ar urtappad.

Satt tillbaka avtappningspluggen.

8. Anvand en spruta (artikelnr 137-0872) for att

1.

fylla drivningens lada med 50 cm?® 80-90W-olja.

9349498

Figur 32

Spruta med 50 cm?®
80-90W-olja

2. Pafyliningséppning

9. Montera péafyllningspluggen och dra at

avluftarpluggen.

10. Dra at alla pluggar till 3,62—4,75 Nm.

1.

—,

9349497

Figur 33
Vanster sida visas

Avluftarplugg 3. Avtappningsplugg

2. Péafyliningsplugg
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Avlagsna trimmardrivning-
ens lada

Obs: Spara alla delar som avlagsnats for senare
montering savida inget annat anges.

Viktigt: Se traktorenhetens servicehandbok
eller kontakta en auktoriserad Toro-aterforsaljare
om du har nagra problem med att ta bort
trimmardrivningens lada.

1. Avlagsna locket fran trimmaren.

2. Avlagsna klammbulten som ansluter trimmaren
till drivningsladan (Figur 34).
3. Avlagsna ansatsskruven och den hardade

brickan som ansluter trimmardrivningens lada till
justerarmen (Figur 34).

9346932

Figur 34

-

. Ansatsskruv 3. Trimmardrivningens

sexkantsskruv
4. Forstarkningsskruv

n

Hardad bricka

Las fast cylindern for borttagning. Se Lasa fast
cylindern for att ta bort gadngade insatser (sida
21).

Montera forstarkningsskruven (artikelnr
1-803022 — séljs separat) pa de inre gangorna
av trimmardrivningens sexkantskruv och dra &t
till 13,5 Nm enligt Figur 34.

Avlagsna trimmardrivningens lada

fran klippcylindern genom att vrida
trimmardrivningens sexkantsskruv (Figur
34).

Viktigt: Om trimmardrivningens lada ar
monterad pa klippenhetens hogra sida
vrider du trimmardrivningens sexkantsskruv
moturs (hogergangad) for att avlagsna
drivningsladans axel fran klippenheten.

Viktigt: Om trimmardrivningens lada ar
monterad pa klippenhetens vanstra sida
vrider du trimmardrivningens sexkantsskruv
medsols (vanstergdngad) for att avlagsna
drivningsladans axel fran klippenheten

Viktigt: Du maste anvdnda en sexkantshylsa
med tjock vagg.

Rengora trimningscylin-
dern

Serviceintervall: Efter varje anvandning

Spola av trimningscylindern med vatten for att
rengora den efter anvandning. Rikta inte vattenstralen
direkt mot trimsatsens lagertatningar. Lat inte
trimningscylindern sta i vatten sa att komponenterna
rostar.

Kontrollera knivarna
Serviceintervall: Varje anvandning eller dagligen
2

3

1

/

wW—_ -

9287987

Figur 35

1. Trimsatskniv 3. Sléa (rundade) eggar

2. Vassa eggar

Kontrollera trimningscylinderns knivar ofta for att

se om de ar slitna eller skadade. Rata ut bdjda
knivar med en tang. Byt ut slitna knivar och dra at
lasmuttrarna till 42—49 Nm. Kontrollera att muttrarna i
andarna av hoger och vanster knivaxel ar ordentligt
atdragna nar du inspekterar knivarna.

Obs: Om du anvander knivar av fjaderstal och
ena sidan av knivarna har blivit sliten sa tar du
bort trimningscylindern, vrider den 180 graderoch
monterar den sa att den sida som inte ar sliten ar
vand i rotationsriktningen.

Obs: Eftersom trimmaren kan fora in mer skrap
(dvs. smuts och sand) i klippenheten an vad cylindern
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normalt skulle vara utsatt fér, ska underkniven och
huvudcylindern kontrolleras for slitage oftare. Detta
ar speciellt viktigt vad galler sandig olja och/eller nar
trimsatsen ar installd pa penetrering.

Lasa fast cylindern

A VARNING

Klippcylinderns knivar ar vassa och kan slita
av hander och fotter.

» Hall hander och fétter borta fran cylindern.

» Se till att cylindern ar fastlast innan du
servar den.

Lasa fast cylindern for att ta bort
gangade insatser

1. Tippa klippenheten uppat sa att du kan komma
at cylinderns botten.

2. Forin en bandstang med langt handtag (vi
rekommenderar storleken ¥ x 12 tum med ett
skruvmejselhandtag) genom klippcylinderns
botten, narmast sidan pa den klippenhet som du
ska dra at (Figur 36).

3. Placera bandstangen mot cylinderstodplattans
svetsade sida (Figur 36).

Obs: For in bandstangen mellan den Gvre
delen av cylinderaxeln och baksidan av
cylinderknivarna sa att cylindern inte kan réra

sig.

Viktigt: Ror inte vid eggen pa nagon av
knivarna med bandstangen. Detta kan skada
eggen och/eller resultera i en hog kniv.

Viktigt: Insatsen pa klippenhetens vanstra
sida ar vanstergangad. Insatsen pa
klippenhetens hogra sida ar hogergangad.
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9280339

Figur 36

Gangad insats for 3. Cylinderstédplattans

borttagning svetsade sida

2. Cylinderaxel 4. Bandstang

4. Placera bandstangens handtag mot rullen.

5. Slutfér borttagandet av den gangade insatsen
och sakerstall samtidigt att bandstangen stannar
pa sin plats. Ta sedan bort bandstangen.

6. Sank klippenheten tills den vilar pa rullarna.



Lasa fast cylindern for att montera
gangade insatser

1.

For in en bandstadng med langt handtag (vi
rekommenderar storleken ¥ x 12 tum med ett
skruvmejselhandtag) genom klippcylinderns
framsida, narmast sidan pa den klippenhet som
du ska dra at (Figur 37).

Placera bandstangen mot cylinderstodplattans
svetsade sida (Figur 37).

Obs: For in bandstangen mellan den 6vre
delen av cylinderaxeln och baksidan av
cylinderknivarna sa att cylindern inte kan réra

sig.

Viktigt: Ror inte vid eggen pa nagon av
knivarna med bandstangen. Detta kan skada
eggen eller resultera i en hoég kniv.

Viktigt: Insatsen pa klippenhetens vanstra
sida ar vanstergidngad. Insatsen pa
klippenhetens hogra sida ar hégergangad.

4

9280287

Figur 37

. Gangad insats for 3. Stddplattans svetsade

montering sida
Cylinderaxel 4. Bandstang

Placera bandstangens handtag mot rullen.

Folj monteringsanvisningarna for de gangade
insatserna for att montera dem med
bandstangen pa plats. Dra at insatsen med
vridmoment enligt rekommendation.

Ta bort bandstangen.
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Anteckningar:



Anteckningar:



Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, Minnesota, USA forsakrar att féljande enheter
Ooverensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar
pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i relevant deklaration om éverensstammelse.

Modellnr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allméan beskrivning Direktiv

Universaltrimdrivningssats,
Greensmaster Flex 1800
och 2100, eFlex 1800 och
2100 eller DPA-klippenheter i
Greensmaster 3000-serien

UNIV GROOMER DRIVE,
NEWGEN DPA GREENS CU

321000000 och hogre

04645 och hogre

Trimsatsdrivsystem 2006/42/EG

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VIl i direktivet 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte idrifttas forran det har monterats i lampliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
deklaration om 6verensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas 6verensstdmma med alla relevanta direktiv.

Intygas: Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
A Toro Europe NV

\j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

september 13, 2024



UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, Minnesota, USA forsakrar att foljande enheter
dverensstammer med nedanstaende direktiv, férutsatt att de monteras i enlighet med anvisningarna som
medféljer vissa Toro-modeller, och enligt vad som anges i relevant deklaration om dverensstammelse.

Modellnr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allméan beskrivning Direktiv

Universaltrimdrivningssats,
Greensmaster Flex 1800
och 2100, eFlex 1800 och
2100 eller DPA-klippenheter i
Greensmaster 3000-serien

321000000 och hogre
och hégre

UNIV GROOMER DRIVE, S.I. 2008 nr

04648 NEWGEN DPA GREENS GU Trimsatsdrivsystem 1597

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i forteckning 10 i S.1. 2008 nr 1597.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte driftsattas férran det har monterats i lAmpliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
deklaration om éverensstammelse, samt i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas 6verensstamma med alla relevanta férordningar.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro U.K. Limited

\j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

september 13, 2024



TORO.

Fel och produkter som omfattas

The Toro Company garanterar att din Toro-produkt ("produkten”) ar utan
material- och tillverkningsfel i tva ar eller 1 500 arbetstimmar*, beroende
pa vilket som intraffar forst. Den har garantin galler for alla produkter
forutom luftare (och for dem finns det separata garantiférklaringar).

Om ett fel som omfattas av garantin foreligger, kommer vi att reparera
produkten utan kostnad for dig. Detta omfattar feldiagnos, arbete,
reservdelar och transport. Den har garantin bérjar galla det datum da
produkten levereras till den ursprungliga kOparen i aterférsaljarledet.

* Produkt som ar utrustad med en timmatare.

Anvisningar fér garantiservice

Du ar ansvarig for att meddela produktdistributéren eller den auktoriserade
aterforsaljaren som du kdpte produkten av sa snart du tror att nagot fel
som omfattas av garantin foreligger. Om du behdver hjalp med att hitta en
produktdistributor eller en auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra
fragor som ror dina rattigheter och skyldigheter betraffande garantin, kan
du kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-post: commercial.warranty@toro.com

Agarens ansvar

Som &gare till produkten ar du ansvarig for att utféra det underhall och de
justeringar som kravs, i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen.
Reparationer for produktproblem som uppstatt till foljd av underlatenhet
att utféra nédvandigt underhall och nédvandiga justeringar omfattas inte
av denna garanti.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt- eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden beror inte
pa material- eller tillverkningsfel. Den har garantin omfattar inte féljande:

®  Produktfel som orsakas av att andra reservdelar an Toro-originaldelar
anvands eller av att extra, modifierade tillbehér och produkter som inte
har tillverkats av Toro monteras och anvénds.

®  Produktfel som orsakas av underlatenhet att utféra det underhall
och/eller de justeringar som rekommenderas.

®  Produktfel som orsakas av felaktig, slarvig eller vardslés anvandning
av produkten.

¢ Delar som har férbrukats genom anvandning och som inte ar defekta.
Exempel pa delar som forbrukas eller slits ut vid normal anvandning
av produkten omfattar, men &r inte begransat till, bromsklossar,
bromsbelagg, lamellbelagg, knivar, cylindrar, valsar och lager (tatade
eller smorjbara), understal, tandstift, svanghjul och svanghjulslager,
dack, filter, remmar samt vissa sprutkomponenter som membran,
munstycken, fléidesmatare och backventiler.

® Fel som orsakats av yttre paverkan, inklusive men inte begransat till,
vader, forvaringsomstandigheter, féroreningar, bruk av ej godkanda
branslen, kylvatskor, smorjmedel, tillsatser, gédningsmedel, vatten
eller kemikalier.

®  Fel eller problem med prestandan pa grund av att brénslen
(t.ex. bensin, diesel eller biodiesel) som inte uppfyller respektive
industristandarder har anvants.

®* Normalt férekommande buller, vibrationer, slitage och férsamringar.
Normalt "slitage” omfattar, men ar inte begransat till, skador pa saten
till foljd av slitage eller ndtning, slitage pa malade ytor samt repor pa
dekaler och fonster.

Toros garanti
Tva ars eller 1 500 kértimmars begransad garanti

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i samband med nédvandigt underhall
omfattas endast av garantin under perioden fram till den planerade
tidpunkten for utbytet av delen. Delar som byts ut i enlighet med den har
garantin omfattas av garantin under hela den aterstaende produktgarantin
och tillfaller Toro. Toro fattar det slutliga beslutet om huruvida en befintlig
del eller enhet ska repareras eller bytas ut. Toro har ratt att anvanda
omarbetade reservdelar vid garantireparationer.

Garanti for djupurladdnings- och litiumjonbatterier

Djupurladdnings- och litiumjonbatterier har en total livslangd pa ett

visst antal kilowattimmar. Den totala livslangden kan férlangas eller
forkortas genom olika drift-, laddnings- och underhallstekniker. | och

med att batterierna i produkten anvénds, forkortas anvandningstiden
mellan laddningsintervallen gradvis till dess att batterierna ar

helt férbrukade. Det ar agaren till produkten som ansvarar for

att ersatta batterier som férbrukas genom normal anvandning.

Obs! (Endast litiumjonbatteri): Se batterigarantin for ytterligare information.

Livstidsvevaxelgaranti (endast ProStripe
02657-modeller)

ProStripe, som i standardutférande ar forsedd med en originalfriktionsskiva
fran Toro och en vevaxelsaker knivbromsomkoppling (integrerad
knivbromsomkoppling (Blade Brake Clutch, BBC) + friktionsskivenhet) och
som anvands av den ursprunglige képaren enligt de rekommenderade
drifts- och underhallsférfarandena omfattas av en livstidsgaranti

mot bdjning av motorns vevaxel. Maskiner med friktionsbrickor,
knivbromsomkopplingsenheter och andra sadana enheter tacks inte av
livstidsvevaxelgarantin.

Agaren bekostar underhallet

Den vanliga service som kravs for Toro-produkter omfattar bland annat
att finjustera motorn, smérja, rengdéra och polera maskinen, byta filter
och kylvatska samt att utféra det underhall som rekommenderas. Sadan
service far agaren sjalv bekosta.

Allméanna villkor

Reparation av en auktoriserad Toro-distributor eller Toro-aterférsaljare ar
den enda kompensation som du har ratt till under denna garanti.

The Toro Company ansvarar inte for indirekta eller oférutsedda
skador eller foljdskador i samband med anvdndningen av de
Toro-produkter som omfattas av denna garanti. Detta inkluderar alla
kostnader eller utgifter for att tillhandahalla ersattningsutrustning
eller service under rimliga perioder med funktionsfel eller avsaknad
av mojlighet av anvanda produkten medan reparationer som omfattas
av garantin utfors. Med undantag for den emissionsgaranti som
namns nedan, och endast om denna ar tillamplig, finns ingen annan
uttrycklig garanti. Alla indirekta garantier i fraga om séljbarhet och
anvandningslamplighet ar begransade till denna uttryckliga garantis
varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta of6érutsedda skador eller
foljdskador, eller tidsbegransa en indirekt garantis varaktighet, och i dessa
fall ar det méjligt att ovanstdende undantag och begréansningar inte géller.
Denna garanti ger dig specifika juridiska rattigheter, och du kan aven ha
andra rattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmaérkning om emissionsgarantin

Emissionskontrollsystemet pa produkten kan omfattas av en separat
garanti som uppfyller de krav som faststallts av den amerikanska
miljdmyndigheten (Environmental Protection Agency, EPA) och/eller
Kaliforniens luftskyddsmyndighet (California Air Resources Board, CARB).
Tidsbegransningarna som anges ovan ar inte tillampliga i fraga om garantin
for emissionskontrollsystem. Se garantiférklaringen om emissionskontroll
som medféljer produkten eller finns i motortillverkarens dokumentation.

Andra lander an USA och Kanada

Kunder som har kdpt Toro-produkter som exporterats fran andra lander &n USA eller Kanada ska kontakta sin Toro-distributor (aterforsaljare) for att
fa& garantipolicyn for sitt eget land eller sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missnéjd med din distributors service eller har svart att fa

garantiupplysningar kontaktar du ett auktoriserat Toro-servicecenter.

374-0253 Rev |
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