
Form No. 3456-871 Rev C

ชดตด DPA Edge Series™
ใบมดแบบรศม 8 และ 11 ใบพรอมรล
177.8mm
รถตดหญา Reelmaster® ซรส 3575 หรอ 5010
หมายเลขรน 03638—หมายเลขซเรยล 405700000 และขนไป
หมายเลขรน 03639—หมายเลขซเรยล 405700000 และขนไป
หมายเลขรน 03641—หมายเลขซเรยล 405800000 และขนไป
หมายเลขรน 03643—หมายเลขซเรยล 400000000 และขนไป

ลงทะเบยนท www.Toro.com.
คำแนะนำเดม (TH) *3456-871* 



ผลตภณฑนไดมาตรฐานตามคำสงยโรปทเกยวของทงหมด หากตองการรายละเอยด โปรดดใบรบรอง (Declaration of
Incorporation – DOI) ทดานหลงของเอกสารน

ขอมลเบองตน
ชดตดหญานเหมาะกบการตดหญาในสนามทไดรบการดแลรกษาเปนอยางดภายในสนามกอลฟ สวน สนามกฬา และพนทเชงพาณช
ยเปนหลก การใชงานผลตภณฑนนอกเหนอจากวตถประสงคทกำหนดไวอาจเปนอนตรายตอคณและคนรอบขางได

กรณาอานเอกสารนอยางละเอยดเพอศกษาวธควบคมและบำรงรกษาผลตภณฑอยางเหมาะสม
และเพอหลกเลยงการบาดเจบและความเสยหายตอผลตภณฑ คณมหนาทใชงานผลตภณฑอยางถกตองและปลอดภย

โปรดเขาไปทเวบไซต www.Toro.com เพอดเอกสารความปลอดภยของผลตภณฑและเอกสารฝกอบรมการใชงาน
ขอมลอปกรณเสรม ความชวยเหลอเพอคนหาตวแทนจำหนาย หรอลงทะเบยนผลตภณฑ

หากคณตองการการซอมบำรง อะไหลแทของ Toro หรอขอมลเพมเตม
โปรดตดตอตวแทนบรการทไดรบอนญาตหรอฝายบรการลกคาของ Toro
และเตรยมหมายเลขรนและหมายเลขซเรยลของผลตภณฑไวใหพรอม รป 1
ระบตำแหนงของหมายเลขรนและหมายเลขซเรยลบนผลตภณฑ จดบนทกหมายเลขในชองวางทกำหนดให

สำคญ: นอกจากน คณสามารถใชมอถอสแกนรหส QR บนปายหมายเลขซเรยลได (ถาม) เพอเขาถงขอมลการรบประกน
อะไหล และขอมลผลตภณฑอนๆ

g277553

รป 1

1. ตำแหนงหมายเลขรนและหมายเลขซเรยล

หมายเลขรน

หมายเลขซเรยล

คมอฉบบนใหขอมลเกยวกบอนตรายทอาจเกดขน และระบขอความความปลอดภยทแสดงดวยสญลกษณเตอนอนตราย (รป 2)
ซงบงบอกอนตรายทอาจสงผลใหเกดการบาดเจบรายแรงหรอเสยชวตหากคณไมปฏบตตามขอควรระวงทแนะนำ

© 2024—The Toro® Company
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Bloomington, MN 55420 2
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รป 2
สญลกษณเตอนอนตราย

คมอฉบบนใชคำ 2 คำในการเนนขอมล สำคญ เพอใหคณใสใจศกษาขอมลพเศษเกยวกบกลไกและ หมายเหต
เพอเนนขอมลทวไปทควรใหความสนใจเปนพเศษ

เนอหา
ความปลอดภย .........................................................................................................................................................4
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การซอมบำรงลกกลง ........................................................................................................................................29
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ความปลอดภย
อปกรณนออกแบบมาตามมาตรฐาน EN ISO 5395 และ ANSI B71.4–2017

ความปลอดภยทวไป
อปกรณนอาจทำใหเกดการบาดเจบแกมอและเทาได ดงนน ปฏบตตามคำแนะนำดานความปลอดภยทงหมดอยเสมอเพอหล
กเลยงการบาดเจบรายแรง
• อานและทำความเขาใจเนอหาของคมอผใชฉบบนกอนจะสตารทเครอง
• โปรดมสมาธขณะควบคมอปกรณ อยาทำกจกรรมททำใหเสยสมาธ

มฉะนนอาจสงผลใหเกดการบาดเจบหรอเกดความเสยหายตอทรพยสนได
• อยานำมอหรอเทาเขาใกลชนสวนเคลอนไหวของเครองจกร
• หากไมไดตดตงแผงกนและอปกรณนรภยอนๆ ทงหมด หรอแผงกนและอปกรณนรภยทำงานผดปกต กรณาอยาใชเครอง
• หามขวางทอหรอชองเปดใดๆ โดยเดดขาด
• กนคนโดยรอบและเดกๆ ออกจากพนททำงาน หามเดกใชงานอปกรณโดยเดดขาด
• กอนออกจากตำแหนงใชงาน ใหปฏบตตามดงน

– จอดอปกรณบนพนราบ
– ลดชดตดหญาลง
– ปลดระบบขบเคลอน
– ดงเบรกมอ (ถาม)
– ดบเครองยนตและดงกญแจออก
– รอใหการเคลอนไหวทงหมดหยดนง

การใชงานหรอบำรงรกษาอปกรณนอยางไมถกตองอาจสงผลใหเกดการบาดเจบ เพอลดโอกาสทจะเกดการบาดเจบ
ใหปฏบตตามคำแนะนำดานความปลอดภยและสงเกตสญลกษณเตอนอนตราย ไดแก ขอควรระวง คำเตอน หรออนตราย
ซงเปนคำแนะนำเพอความปลอดภยสวนบคคล การไมปฏบตตามคำแนะนำเหลานอาจสงผลใหบาดเจบหรอเสยชวตได

ความปลอดภยของชดตดหญา
• ชดตดหญาจะสมบรณกตอเมอตดตงเขากบรถลากพวงเทานน อานคำแนะนำฉบบสมบรณเกยวกบวธการใชงานอปกรณ

อยางปลอดภยในคมอผใชของรถลากพวงอยางละเอยด
• ดบเครองยนต ดงกญแจออก (ถาเสยบอย) และรอใหการเคลอนไหวทงหมดหยดกอนทจะตรวจสอบอปกรณตอพวงหลงจากม

การชนวตถ หรอหากเครองยนตสนผดปกต ซอมแซมความเสยหายทงหมดกอนกลบไปใชงานตอ
• ดแลรกษาใหชนสวนทงหมดมสภาพดและทำงานไดตามปกต และขนชนสวนทงหมดใหแนนหนา

เปลยนสตกเกอรทงหมดทสกหรอหรอชำรด
• ใชอปกรณเสรม อปกรณตอพวง และอะไหลเปลยนทดแทนทผานการรบรองโดย Toro เทานน

ความปลอดภยเกยวกบใบมด
ใบมดทสกหรอเสยหายอาจจะแตกออกและชนสวนอาจกระเดนไปทางคณเองหรอผอน
อาจทำใหบาดเจบรนแรงหรอเปนอนตรายถงแกชวต
• ตรวจสอบใบมดเปนระยะวามการสกหรอหรอชำรดหรอไม
• ใชความระมดระวงขณะทตรวจสอบใบมด หอใบมดหรอสวมใสถงมอ และใชความระมดระวงขณะซอมบำรงใบมด

ใหเปลยนหรอลบใบมดเทานน หามยดหรอเชอมใบมดเดดขาด
• ในอปกรณทมหลายใบมด ใหใชความระมดระวงเนองจากใบมด 1 ดามทหมนอาจทำใหใบมดอนๆ หมนตามได
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สตกเกอรความปลอดภยและคำแนะนำ
สตกเกอรและคำแนะนำดานความปลอดภยมองเหนไดชดเจน และตดอยใกลกบบรเวณทมโอกาสเกดอนตราย
เปลยนสตกเกอรทเสยหายหรอหายไป

decal137-9706

137-9706

1. อนตรายจากการถกบาดมอหรอเทา —ดบเครองยนต ดงกญแจออกหรอถอดหวเทยน รอใหชนสวนทเคลอนไหวทงหมดหยดนง
และอานคมอผใชกอนการบำรงรกษา
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การตงคา
ชนสวนหลวม
ใชแผนภมดานลางเพอยนยนวาจดสงชนสวนทงหมดแลว

ขนตอน คำอธบาย จำนวน ใช

1 จดอดจาระบตรง 1 ตดตงจดอดจาระบใบมดพวง

2 ไมตองใชชนสวน – ปรบชดตดหญา

โอรง 13 สกรปด (อาจประกอบมาแลว) 2 ตดตงมอเตอรใบมดพวง

สอและชนสวนเพมเตม
คำอธบาย จำนวน ใช

คมอผใช 1
แคตตาลอกชนสวน (ไมไดใหมา)—โปรดดขอมลเกยว
กบการขอแคตตาลอกชนสวนในโปสการดทใหมา – ตรวจสอบวสดและเกบไวในสถานททเหมาะสม

หมายเหต: ดดานซายและขวาของอปกรณจากตำแหนงปกตในการควบคมเครอง

1
การตดตงจดอดจาระบใบมดพวง
ชนสวนทตองใชสำหรบขนตอนน:

1 จดอดจาระบตรง

ขนตอน
ตดตงจดอดจาระบทดานมอเตอรใบมดพวงของชดตดหญา โปรดด รป 3
เพอดตำแหนงมอเตอรใบมดพวงตามตำแหนงของชดตดหญาในอปกรณ

g031275

รป 3

1. ชดตดหญา 1 5. ชดตดหญา 5
2. ชดตดหญา 2 6. มอเตอรใบมดพวง
3. ชดตดหญา 3 7. นำหนกถวงหรออปกรณเสรมอนๆ (จำหนายแยก)
4. ชดตดหญา 4

1. ถอดสกรตวหนอนบนแผงขางมอเตอรใบมดพวงทงไป (รป 4)
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รป 4

1. สกรปด (2) 3. จดอดจาระบ
2. สกรตวหนอน 4. ชองจาระบ

2. ตดตงจดอดจาระบตรง (รป 4)

2
การปรบชดตดหญา
ไมตองใชชนสวน

ขนตอน
1. ปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง
2. ปรบลกกลงสวนทายตามความสงในการตดทตองการ
3. ตงคาความสงในการตด
4. ปรบแผงกนดานหลง ถาจำเปน
5. เมอตดตงชดตดหญาทงหมดบนรถตดหญาและใชงานไดแลว ใหปรบสปรงชดเชยสภาพสนาม

โปรดดคำแนะนำอยางละเอยดเกยวกบการปรบเหลานใน การปรบชดตดหญา (หนา 10)

3
การตดตงมอเตอรใบมดพวง
ชนสวนทตองใชสำหรบขนตอนน:

1 โอรง

2 สกรปด (อาจประกอบมาแลว)

ขนตอน
สำคญ: กอนตดตงมอเตอรใบมดพวง ใหคำนวณและตดตงนำหนกถวงหรออปกรณเสรมอนๆ
ทฝงตรงขามของชดตดหญาจากมอเตอรใบมดพวงตามทอธบายในคำแนะนำทใหมากบนำหนกถวงหรออปกรณเสรม
1. ตดตงชดตดหญาเขากบรถตดหญา โปรดดคำแนะนำในคมอผใชของรถตดหญา
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2. ถาไมมสกรปดบนแผงขางมอเตอรใบมดพวง ใหใสสกรปด (รป 4)
3. ตดตงโอรงบนมอเตอรใบมดพวง (รป 5)

g033964

รป 5

1. โอรง

4. ตดตงมอเตอรใบมดพวงและขนใหแนนดวยสกรปด
5. อดจาระบทแผงขางจนกระทงจาระบสวนเกนออกมาจากชองจาระบ (รป 4)
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ภาพรวมผลตภณฑ
ขอมลจำเพาะ

ชดตดหญา นำหนก
03638 54 กก. (118 ปอนด)

03639 54 กก. (118 ปอนด)

03641 55 กก. (121 ปอนด)

03643 55 กก. (121 ปอนด)

อปกรณตอพวง/อปกรณเสรม
เราจดจำหนายอปกรณตอพวงและอปกรณเสรมท Toro รบรองมากมายสำหรบใชกบเครองตดหญารนนเพอเสรมประสทธภ
าพและขยายความสามารถของเครองตดหญา โปรดตดตอตวแทนบรการหรอตวแทนจำหนายทไดรบอนญาต หรอเขาไปท
www.Toro.com เพอดรายการอปกรณตอพวงและอปกรณเสรมทรบรองทงหมด

เพอสมรรถนะสงสดและความปลอดภยในการใชงานอยางตอเนอง โปรดใชเฉพาะอะไหลทดแทนและอปกรณเสรมของแทจาก
Toro อะไหลทดแทนและอปกรณเสรมทผลตโดยผผลตรายอนอาจเปนอนตราย
และการใชงานดงกลาวอาจทำใหการรบประกนผลตภณฑเปนโมฆะ

9
 



การปฏบตงาน
โปรดดคำแนะนำในการใชงานอยางละเอยดในคมอผใชของรถตดหญา กอนใชงานชดตดหญาในแตละวน ใหปรบใบมดลาง โปรดด
การปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง (หนา 11) ทดสอบคณภาพการตดโดยการตดแถบทดสอบกอนการใชงานชดตดหญา
เพอใหแนใจวาผลลพธการตดจะออกมาถกตองตามตองการ

หมายเหต: ดดานซายและขวาของอปกรณจากตำแหนงปกตในการควบคมเครอง

การปรบชดตดหญา
การปรบแผงกนดานหลง
ในสภาวะการทำงานสวนใหญ เครองจะสามารถกระจายเศษหญาไดดทสดเมอปดแผงกนสวนทาย (ระบายออกดานหนา)
แตหากเศษหญาหนกหรอเปยก คณอาจเปดแผงกนสวนทายได

หากตองการเปดแผงกนสวนทาย (รป 6) ใหคลายสลกเกลยวทยดแผงกนเขากบแผงขางดานซาย หมนแผงกนไปทตำแหนงเปด
แลวขนสลกเกลยวใหแนน

g027161

รป 6

1. สลกเกลยว 2. แผงกนสวนทาย

การตรวจสอบชดตดหญา
ชดตดหญารนนมระบบปรบใบมดลางกบใบมดพวงแบบลกบดคอยดวย ดงนนคณจงปรบชดตดหญาใหมปร
ะสทธภาพการทำงานดทสดไดอยางงายดาย ดไซนลกบด/เบดบารคทำใหคณปรบชดตดหญาไดอยางแมนยำ
รวมทงมอบการควบคมทจำเปนสำหรบการลบคมใบมดในตวอยางตอเนอง จงชวยรกษาคมใบมดของชดตดหญาและรบรองคณภา
พการตด และลดความจำเปนในการลบคมใบมดเปนประจำ

กอนตดหญาในแตละวนหรอเมอจำเปน ใหตรวจสอบชดตดหญาแตละชดเพอยนยนวาใบมดลางและพวงใบมดสมผสกนอยางถกตอ
ง ทำตามขนตอนนแมวาคณภาพการตดจะเปนทยอมรบไดแลวกตาม
1. คอยๆ หมนใบมดพวงถอยหลงชาๆ ฟงเสยงสมผสของใบมดพวงกบใบมดลาง

หมายเหต: ลกบดปรบมรองเทากบระยะการเลอนของใบมดลาง 0.022 มม. (0.0009 นว) สำหรบแตละตำแหนง โปรดด
การปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง (หนา 11)

2. ทดสอบประสทธภาพการตดโดยสอดกระดาษทดสอบประสทธภาพการตดแถบยาว (หมายเลขอะไหลของ Toro
125-5610) เขาไประหวางใบมดพวงกบใบมดลาง ใหตงฉากกบใบมดลาง (รป 7) เมอหมนใบมดไปขางหนาชาๆ
เครองตดหญาควรจะสามารถตดกระดาษได
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g027166

รป 7

หมายเหต: หากพบวาการสมผส/แรงลากใบมดพวงมากเกนไป ใหลบคมใบมด ปรบผวหนาของใบมดลาง
หรอเจยรชดตดหญาอยางใดอยางหนงเพอใหไดขอบคมทจำเปนสำหรบการตดอยางแมนยำ โปรดด
คมอการลบคมใบมดและเครองตดหญาโรตารของ Toro หมายเลขแบบฟอรม 09168SL
สำคญ: ควรมการสมผสเบาๆ ตลอดเวลา หากไมมการสมผสกนเบาๆ
ขอบใบมดลางกบใบมดพวงจะลบคมเองไดไมเพยงพอ และจะทำใหใบมดทอหลงจากใชงานไปสกพก
แตหากมการสมผสกนมากเกนไป ใบมดลางกบใบมดพวงจะสกหรอเรวขนและไมสมำเสมอ
และสงผลเสยตอคณภาพการตดหญาได
หมายเหต: หลงจากใชงานเปนเวลานาน จะเกดสนขนทปลายทงสองดานของใบมดลาง
การขดหรอลบรองเหลานใหพอดกบขอบการตดของใบมดลางจะชวยใหใบมดทำงานไดอยางราบรน
หมายเหต: เมอเวลาผานไป คณจะตองเจยรมมนำ (รป 8) เนองจากออกแบบมาใหใชได 40%
ของอายการใชงานของใบมดลางเทานน

g031270

รป 8

1. มมนำทปลายดานขวาของใบมดลาง 3. 1.5 มม. (0.060 นว)
2. 6 มม. (0.25 นว)

หมายเหต: อยาทำใหมมนำใหญเกนไปเนองจากอาจทำใหสนามเปนกระจก

การปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง
ใชขนตอนนเพอตงคาใบมดลางเขากบใบมดพวง และตรวจสอบสภาพของใบมดพวงและใบมดลาง รวมถงการทำงานรวมกบ
ของใบมดทงสองชนด หลงจากทำขนตอนนเสรจแลว ใหทดสอบประสทธภาพของชดตดหญาในสภาพสนามของคณเสมอ
เพราะคณอาจตองทำการปรบเพมเตมเพอใหไดประสทธภาพการตดทดทสด
สำคญ: อยาขนใบมดลางเขากบใบมดพวงมากเกนไป มฉะนนใบมดอาจเสยหายได
• หลงจากลบคมใบมดชดตดหญาหรอเจยรใบมดพวงแลว คณอาจตองตดหญาดวยชดตดหญาสกสองสามนาท

จากนนทำขนตอนนอกครงเพอปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง เนองจากใบมดพวงและใบมดลางจะปรบเขาหากน
• คณอาจตองทำการปรบเพมเตมหากหญาในสนามหนาแนนมากหรอความสงในการตดตำมาก
คณตองใชเครองมอตอไปนในการทำตามขนตอนน:
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• แผนจม 0.05 มม. (0.002 นว) (หมายเลขอะไหล 140-5531)
• กระดาษทดสอบประสทธภาพการตด (หมายเลขอะไหล 125-5610)
1. วางชดตดหญาบนพนราบ
2. หมนสกรปรบเบดบารทวนเขมนาฬกาเพอปองกนไมใหเบดบารสมผสกบใบมดพวง (รป 9)

g019940

รป 9

1. สกรปรบเบดบาร

3. เอยงชดตดหญาเพอเปดใบมดลางและใบมดพวงออกมา

สำคญ: นอตบนปลายดานหลงของสกรปรบเบดบารจะตองไมวางอยบนพนผวทำงาน ดงนนใหใชขาตง (รป 10)

g027160

รป 10

1. ขาตง

4. หมนใบมดพวงใหใบมดตดกบใบมดลางประมาณ 25 มม. (1 นว) เมอวดจากปลายของใบมดลางทดานขวาของชดตดหญา

หมายเหต: ทำเครองหมายบนใบมดอนนเพอใหปรบครงตอไปไดงายขน
5. สอดแผนจม 0.05 มม. (0.002 นว) เขาไประหวางใบมดพวงททำเครองหมายไวกบใบมดลางตรงจดทใบมดตดกบใบมดลาง
6. หมนตวปรบเบดบารทางขวามอตามเขมนาฬกาจนรสกถงแรงกดเบา ๆ (คอแรงลาก) บนแผนจม

จากนนขนตวปรบเบดบารกลบไป 2 คลก แลวถอดแผนจมออก

หมายเหต: การปรบชดตดหญา 1 ดานจะสงผลกบอกดาน การหมน 2 คลกทำใหมระยะหางเมอไปปรบอกดาน

หมายเหต: หากเรมตนดวยชองวางขนาดใหญ ควรดงทงสองดานเขามาใกลกน โดยขนดานขวาและดานซายสลบกนไปมา
7. คอยๆ หมน ใบมดพวงชา ๆ ใหใบมดอนทคณตรวจสอบทดานขวาตดกบใบมดลางประมาณ 25 มม. (1 นว)

จากปลายของใบมดลางทดานซายของชดตดหญา
8. หมนตวปรบเบดบารทางดานซายตามเขมนาฬกาจนกวาจะเลอนแผนจมผานใบมดพวงเขาไปในชองวางใบมดลาง

โดยเกดแรงลากเลกนอย
9. กลบไปยงดานขวาของอปกรณ และปรบตามทจำเปนเพอใหเกดแรงลากเลกนอยบนแผนจมระหวางใบมดกบใบมดลางอน

เดยวกนนน
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10. ทำซำขนตอนท 8 และ 9 จนกวาจะเลอนแผนจมผานชองวางทงสองโดยเกดแรงลากเลกนอย แตการปรบ 1
คลกททงสองดานจะทำใหแผนจมไมสามารถเลอนผานทงสองดานได

หมายเหต: ใบมดลางตอนนขนานกบใบมดพวงแลว
หมายเหต: ขนตอนนไมควรทำทกวน แตควรทำหลงจากการเจยรหรอการแยกชนสวน

11. จากตำแหนงน (กลาวคอ คลกเขา 1 คลกและแผนจมเลอนไมผาน) ใหหมนตวปรบเบดบารตามเขมนาฬกา 1 คลกในแตละดาน

หมายเหต: แตละคลกจะขยบใบมดลาง 0.022 มม. (0.0009 นว) อยาขนสกรปรบแนนเกนไป
12. ทดสอบประสทธภาพการตด โปรดด การตรวจสอบชดตดหญา (หนา 10)

การปรบลกกลงสวนทาย
1. ปรบโครงยดลกกลงสวนทาย (รป 11) ตามชวงความสงในการตดทตองการ โดยวางตวคนใตจานยดแผงขาง (รป 11)

ตามจำนวนทระบไวในตารางความสงในการตด

g003324

รป 11

1. ตวคน 3. จานยดแผงขาง
2. โครงยดลกกลง

2. ยกสวนทายของชดตดหญาและวางบลอกไมใตใบมดลาง
3. ถอดนอต 2 ตวททำหนาทยดโครงยดและตวคนลกกลงแตละชนเขากบจานยดแผงขางแตละดานออกมา
4. ลดลกกลงและสกรลงมาจากจานยดแผงขางและตวคน
5. วางตวคนลงบนสกรทอยบนโครงยดลกกลง
6. ยดโครงยดลกกลงและตวคนเขากบดานลางของจานยดแผงขางดวยนอตทถอดออกมากอนหนาน
7. ตรวจสอบใหใบมดลางกบใบมดพวงแตะกนอยางถกตอง เอยงเครองตดหญาขนเพอเขาถงลกกลงสวนหนาและสวนทายแ

ละใบมดลาง

หมายเหต: ตำแหนงของลกกลงสวนทายกบใบมดพวงควบคมโดยการปรบความคลาดเคลอนยนยอมของสวนประกอบ
ดงนนไมจำเปนตองทำใหขนานกน การปรบทำไดเลกนอยโดยการตงคาชดตดหญาบนแทนรองและคลายสกรปดยดแผงขาง
(รป 12) ปรบและขนสกรปด ขนสกรปดจนไดแรงบด 37 ถง 45 นวตนเมตร (27 ถง 33 ฟตปอนด)
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g027167

รป 12

1. สกรปดยดแผงขาง

การปรบการตงคาชดเชยสภาพสนาม
สปรงชดเชยสภาพสนามทำหนาทสงตอนำหนกจากดานหนาไปยงลกกลงหลง ซงจะชวยลดรอยลกคลนบนสนามได
นยมเรยกวามารเซลลง (Marcelling) หรอบอบบง (Bobbing)

สำคญ: ปรบสปรงโดยใหชดตดหญายงตอกบชดลากพวง และหนตรงไปขางหนา และลดระดบลงมาบนพนอซอมบำรง
1. ตรวจสอบใหแนใจวาปนตวอารอยในรสวนทายภายในกานสปรง (รป 13)

g313710

รป 13

1. ปนตวอาร 3. สปรงชดเชยสภาพสนาม
2. กานสปรง 4. นอตหกเหลยม

2. ขนนอตหกเหลยมทปลายดานหนาของกานสปรงจนไดความยาวสปรงตอนหดอยท 15.9 ซม. (6.25 นว) (รป 13)

หมายเหต: เมอใชงานอปกรณบนพนขรขระ ลดความยาวสปรงลง 1.3 มม. (1/2 นว)

หมายเหต: รเซตการตงคาชดเชยสภาพสนาม หากความสงในการตดหรอการตงคาความแอกเกรสซฟในการตดเปลยน
แปลง
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การปรบความสงในการตด (HOC)
หมายเหต: หากตองการความสงในการตดมากกวา 2.54 ซม. (1 นว) ตองตดตงชดความสงในการตดแบบสง
1. คลายนอตลอกทยดโครงยดความสงในการตดเขากบแผงขางของชดตดหญา (รป 14)

g027171

รป 14

1. สกรปรบ 3. โครงยดความสงในการตด
2. นอตลอก

2. คลายนอตบนเกจบาร (รป 15) และตงคาสกรปรบใหไดความสงในการตดทตองการ

g003327

รป 15

1. เกจบาร 4. รใชตงคาความสงในการตดแตงของอปกรณตดแตง
2. สกรปรบความสง 5. รทไมใช
3. นอต

3. วดระยะหางระหวางใตหวสกรกบหนาบารเพอใหไดความสงในการตด
4. เกยวหวสกรบนขอบคมของใบมดลาง และจดใหปลายดานหลงของบารใหอยบนลกกลงหลง (รป 16)

หมายเหต: หากตองการตรวจสอบความสงในการตดของชดตดหญาทตดตงดวยลกกลงโชลเดอร
วางเกจบารบนบาทมเสนผานศนยกลางกวางกวาตรงปลายของลกกลงโชลเดอร

5. หมนสกรปรบจนกวาลกกลงหนาสมผสกบเกจบาร (รป 16)
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g027172

รป 16

6. ปรบปลายทงสองขางของลกกลงจนกระทงลกกลงขนานกบใบมดลาง

สำคญ: เมอปรบเสรจ ลกกลงดานหนาและดานหลงจะแตะกบเกจบาร และสกรจะแตะอยบนใบมดลาง ซงเมอทำตามน
จะทำใหความสงในการตดเทากนทงสองขาง

7. หมนนอตใหแนนเพอลอกการปรบเอาไว

หมายเหต: อยาขนนอตแนนเกนไป ขนนอตพอไมใหแหวนหมนได
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ตารางความสงในการตด
การตงคาความสงใน

การตด
ความแอกเกรสซฟใน

การตด
จำนวนตวคนสวนทาย จำนวนจดตอโซ ตดตงชดอปกรณตด

แตง**

0.64 ซม. (0.250 นว) นอย
ปกต
มาก

0
0
1

5
5
5

Y
Y
-

0.95 ซม. (0.375 นว) นอย
ปกต
มาก

0
1
2

5
5
5

Y
Y
-

1.27 ซม. (0.500 นว) นอย
ปกต
มาก

0
1
2

5
5
5

Y
Y
Y

1.56 ซม. (0.625 นว) นอย
ปกต
มาก

1
2
3

5
5
5

Y
Y
-

1.91 ซม. (0.750 นว) นอย
ปกต
มาก

2
3
4

5
5
5

Y
Y
-

2.22 ซม. (0.875 นว) นอย
ปกต
มาก

2
3
4

5
5
5

Y
Y
-

2.54 ซม. (1.000 นว) นอย
ปกต
มาก

3
4
5

5
5
4+

Y
Y
-

2.86 ซม. (1.125 นว) นอย
ปกต
มาก

4
5
6

5
5
5

-
-
-

3.18 ซม. (1.250 นว)* + นอย
ปกต
มาก

4
5
6

5
5
5

-
-
-

3.49 ซม. (1.375 นว)*+ นอย
ปกต
มาก

4
5
6

5
5
5

-
-
-

3.81 ซม. (1.500 นว)*+ นอย
ปกต
มาก

5
6
7

5
5
5

-
-
-

4.13 ซม. (1.625 นว)*+ นอย
ปกต
มาก

6
7
8

4
4
4

-
-
-

4.44 ซม. (1.750 นว)*+ นอย
ปกต
มาก

6
7
8

4
4
5

-
-
-

4.76 ซม. (1.875 นว)*+ นอย
ปกต
มาก

7
8
9

4
5
5

-
-
-

5.08 ซม. (2.000 นว)*+ นอย
ปกต
มาก

7
8
9

5
5
5

-
-
-

+ หมายความวาโครงยดตว U บนแขนยกจะอยในรดานลาง (รป 19)
* ตองตดตงชดความสงในการตดแบบสง (หมายเลขอะไหล 137-0890) ตำแหนงของโครงยดความสงในการตดในรแผงขางดานบน
** Y หมายความวาการใชความสงในการตดและตวคนรวมกนแบบนนใชกบอปกรณตดแตงได
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ใชตารางตอไปนกำหนดวาใบมดลางใดเหมาะสำหรบความสงในการตดทตองการทสด

ตารางใบมดลาง/ความสงในการตด
ใบมดลาง หมายเลขอะไหล ความสงรมใบมดลาง ความสงในการตด

ชด HOC แบบตำ (รน 03643) 110-4084 5.6 มม.
(0.220 นว)

6.4 ถง 12.7 มม.
(0.250 ถง 0.500 นว)

ชด HOC แบบตำ EdgeMax®
(รน 03641)

137-6093 5.6 มม.
(0.220 นว)

6.4 ถง 12.7 มม.
(0.250 ถง 0.500 นว)

ชด HOC แบบตำแบบขยาย
(อปกรณเสรม)

120-1640 5.6 มม.
(0.220 นว)

6.4 ถง 12.7 มม.
(0.250 ถง 0.500 นว)

ชด HOC แบบตำ EdgeMax®
แบบขยาย (อปกรณเสรม)

119-4280 5.6 มม.
(0.220 นว)

6.4 ถง 12.7 มม.
(0.250 ถง 0.500 นว)

EdgeMax®
(รน 03638 และ 03639)

137-6094 6.9 มม.
(0.270 นว)

9.5 ถง 38.1 มม.
(0.375 ถง 1.50 นว)*

มาตรฐาน (อปกรณเสรม) 108-9096 6.9 มม.
(0.270 นว)

9.5 ถง 38.1 มม.
(0.375 ถง 1.50 นว)*

สำหรบงานหนก (อปกรณเสรม) 110-4074 9.3 มม.
(0.370 นว)

12.7 ถง 38.1 มม.
(0.500 ถง 1.50 นว)

* หญาฤดอบอนอาจตองใชใบมดลางทมความสงในการตดตำ 12.7 มม. (0.500 นว) ลงไป

g006510

รป 17

1. ความสงรมใบมดลาง
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เงอนไขตารางความสงในการตด
การตงคาความสงในการตด (HOC)
สวนนสมพนธกบความสงในการตดทตองการ

ความสงในการตดแบบเบนชเซต
นคอความสงเมอขอบบนของใบมดลางตงอยเหนอพนผวราบทสมผสกบสวนลางของลกกลงทงสวนหนาและสวนทาย

ความสงในการตดในสนามจรง
นคอความสงจรงทหญาจะถกตด เมอปรบความสงในการตดแบบเบนชเซต
ความสงในการตดจรงจะแตกตางกนไปขนอยกบประเภทของหญา ชวงเวลาของป สภาพของสนามและดน การตงคาชดตดหญา
(แอกเกรสซฟเนสในการตด ลกกลง ใบมดลาง อปกรณตอพวงทตดตง การตงคาชดเชยสภาพสนาม ฯลฯ)
จะสงผลตอความสงในการตดในสนามจรงดวย ตรวจสอบความสงในการตดในสนามจรงโดยใชเครองมอประเมนสนาม (รน
04399) เปนประจำเพอประเมนความสงในการตดแบบแบนชเซตทตองการ

ความแอกเกรสซฟในการตด
ความแอกเกรสซฟในการตดสงผลกระทบโดยตรงกบการทำงานของชดตดหญา
ความแอกเกรสซฟในการตดหมายถงมมของใบมดลางกบระนาบพน (รป 18)

การตงคาชดตดหญาทดทสดจะตองพจารณาตามสภาพสนามและผลลพธทตองการ
ประสบการณในการใชงานชดตดหญากบสนามจรงจะชวยใหคณกำหนดการตงคาทเหมาะสมทสดได
ความแอกเกรสซฟในการตดสามารถปรบไดตลอดฤดกาลตดหญา เพอใหเหมาะสมกบสภาพสนามทแตกตางกนไป

โดยทวไปแลว การตงคาความแอกเกรสซฟนอยถงปกตจะเหมาะกบหญาฤดอบอน (เชน เบอรมวดา พาสพาลม ซอยเซย)
สวนหญาฤดหนาว (เบนต บลกลาส ไรย) อาจตองตงคาความแอกเกรสซฟตงแตปกตถงมาก เมอตงคาความแอกเกรสซฟมากขน
เครองจะตดหญามากขน โดยใบมดพวงหมนจะดงหญาเขาไปใบมดลางมากขน

g033976

รป 18

1. ตวคนสวนทาย 3. ความแอกเกรสซฟในการตด
2. จานยดแผงขาง

ตวคนสวนทาย
จำนวนตวคนสวนทายจะกำหนดความแอกเกรสซฟในการตดของชดตด
การเพมตวคนใตจานยดแผงขางจะเปนการเพมความแอกเกรสซฟในการตดของชดตดหญาสำหรบความสงในการตดทกำหนดไว
ชดตดหญาทงหมดบนเครองตดหญาจะตองตงคาความแอกเกรสซฟในการตดใหเทากน (จำนวนตวคนสวนทาย
หมายเลขอะไหลของ Toro 106-3925) มฉะนน สภาพสนามหลงตดอาจออกมาไมด (รป 18)

จดตอโซ
ตำแหนงตดตงโซแขนยกจะเปนตวกำหนดมมความชนของลกกลงสวนทาย (รป 19)
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g027170

รป 19

1. โซยก 3. รลาง
2. โครงยดตว U

อปกรณตดแตง
นคอการตงคาความสงในการตดทแนะนำเมอตดตงชดอปกรณตดแตงบนชดตดหญา
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การบำรงรกษา
การใชขาตงเมอเอยงชดตดหญา
เมอใดกตามทตองเอยงชดตดหญาเพอดใบมดลาง/ใบมดพวง ใหคำสวนทายของชดตดหญาดวยขาตง (ใหมาพรอมกบรถตดหญา)
เพอปองกนไมใหนอตบนปลายดานหลงของสกรปรบเบดบารไมวางอยบนพน (รป 20)

g027160

รป 20

1. ขาตง

การหลอลนชดตดหญา
ชดตดหญาแตละชดมจดอดจาระบ 5 จด (รป 21) ซงตองอดจาระบเปนประจำดวยจาระบลเธยมหมายเลข 2
มจดหลอลน 2 จดบนลกกลงดานหนา ลกกลงดานหลง และอก 1 จดทสปลายนของมอเตอรใบมดพวง
หมายเหต: การหลอลนชดตดหญาทนทหลงจากการลางชวยไลนำออกจากแบรงและเพมอายการใชงานของแบรง
1. เชดจดอดจาระบแตละจดดวยผาสะอาด
2. อดจาระบจนกวาจาระบทสะอาดจะไหลออกมาจากซลลกกลงและวาลวระบายของแบรง
3. เชดจาระบสวนเกนออก

g027174

รป 21
จดอดจาระบดานมอเตอรใบมดพวง

การเจยรมมหลบใบมดพวง
ใบมดพวงใหมมความกวางบา 1.3 ถง 1.5 มม. (0.050 ถง 0.060 นว) และและมมมหลบการเจยร 30°
เมอความกวางบาขยายกวางกวา 3 มม. (0.120 นว) ใหดำเนนการดงน:
1. เจยรมมหลบ 30° บนใบมดพวงทงหมดจนความกวางบาคอ 1.3 มม. (0.050 นว) (รป 22 และ รป 23)
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g028800

รป 22
ใบมดพวงเรเดยล

1. 30° 2. 1.3 มม. (0.050 นว)

g028838

รป 23
ใบมดพวงกวาดหนา

1. 1.3 มม. (0.050 นว) 2. 30°

2. เจยรใบมดพวงจนกรอนเขาไปนอยกวา 0.025 มม. (0.001 นว)

หมายเหต: วธนจะทำใหความกวางบาขยายขนเลกนอย
หมายเหต: เพอใหขอบของใบมดพวงและใบมดลางคมไดนานขน หลงจากเจยรใบมดพวงและ/หรอใบมดลาง
ใหตรวจสอบจดสมผสใบมดพวงกบใบมดลางอกครงหลงจากการตดแฟรเวย 2 สนาม เนองจากรอยขดใดๆ จะถกขจดออกไป
ซงจะทำใหเกดระยะหางทไมเหมาะสมระหวางใบมดพวงกบใบมดลาง และทำใหเกดการสกหรอเรวขน
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การซอมบำรงใบมดลาง
ขดจำกดการซอมบำรงใบมดลางแสดงอยในตารางตอไปน
สำคญ: การใชงานชดตดหญาทมใบมดลางเหลอนอยกวาขดจำกดการซอมบำรงอาจสงผลใหผลลพธหลงจากการตดออกม
าไมด และลดทอนความสมบรณเชงโครงสรางของใบมดลางในการรองรบแรงกระแทก

ตารางขดจำกดการซอมบำรงของใบมดลาง
ใบมดลาง อะไหล ความสงรมใบมดลาง * ขดจำกดการซอมบำรง* องศาการเจยร

มมบน/หนา

ชด HOC แบบตำ
EdgeMax® (รน 03641)

137-6093 5.6 มม.
(0.220 นว)

6.4-12.7 มม.
(0.250-0.500 นว) 10°/5°

ชด HOC แบบตำ (รน
03643)

110-4084 5.6 มม.
(0.220 นว)

4.8 มม.
(0.190 นว) 10°/5°

ชด HOC แบบตำ
EdgeMax® แบบขยาย

(อปกรณเสรม)

119-4280 5.6 มม.
(0.220 นว)

4.8 มม.
(0.190 นว) 10°/10°

ชด HOC แบบตำแบบขยาย
(อปกรณเสรม)

120-1640 5.6 มม.
(0.220 นว)

4.8 มม.
(0.190 นว) 10°/10°

EdgeMax®
(รน 03638 และ 03639)

137-6094 6.9 มม.
(0.270 นว)

4.8 มม.
(0.190 นว) 10°/5°

มาตรฐาน (อปกรณเสรม) 108-9096 6.9 มม.
(0.270 นว)

4.8 มม.
(0.190 นว) 10°/5°

สำหรบงานหนก
(อปกรณเสรม)

110-4074 9.3 มม.
(0.370 นว)

4.8 มม.
(0.190 นว) 10°/5°

มมการเจยรใบมดลางทแนะนำสำหรบดานบนและดานหนา (รป 24)

g027268

รป 24

1. ขดจำกดการซอมบำรงใบมดลาง*
2. มมเจยรดานบน
3. มมเจยรดานหนา

หมายเหต: คาขดจำกดการซอมบำรงใบมดลางทงหมดองจากดานลางของใบมดลาง (รป 25)

g007165

รป 25
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การตรวจสอบมมเจยรดานบน
มมทคณใชเจยรใบมดลางเปนสงสำคญมาก

ใชเครองมอวดมม (หมายเลขอะไหล Toro 131-6828) และทยดเครองมอวดมม (หมายเลขอะไหล Toro 131-6829)
เพอตรวจสอบมมทเครองเจยรสราง จากนนแกไขความไมถกตองทเกดขน
1. วางเครองมอวดมมทดานลางของใบมดลางตามทแสดงใน รป 26

g034113

รป 26

1. ใบมดลาง (แนวตง) 2. เครองมอวดมม

2. กดปม Alt Zero บนเครองมอวดมม
3. วางทยดเครองมอวดมมบนขอบใบมดลาง เพอใหขอบของแมเหลกบรรจบกบขอบใบมดลาง (รป 27)

หมายเหต: หนาจอดจทลควรมองเหนไดจากดานเดยวกนในระหวางขนตอนน เชนเดยวกนในขนตอน 1

g034114

รป 27

1. ทยดเครองมอวดมม 3. ใบมดลาง
2. ขอบของแมเหลกตรงกบขอบของใบมดลาง 4. เครองมอวดมม

4. วางเครองมอวดมมบนทยดตามทแสดงใน รป 27

หมายเหต: นคอมมทเครองเจยรสรางขน และอยภายใน 2° ของมมเจยรดานบนทแนะนำ
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การซอมบำรงเบดบาร
การถอดเบดบาร
1. หมนสกรปรบเบดบารทวนเขมนาฬกาเพอใหใบมดลางถอยหางจากใบมดพวง (รป 28)

g006498

รป 28

1. สกรปรบเบดบาร 3. เบดบาร
2. นอตปรบสปรง 4. แหวน

2. ขนนอตปรบสปรง จนกระทงแหวนไมไดดนเบดบารอกตอไป (รป 28)
3. คลายนอตแบบสวมทบทยดสลกเบดบารทแตละดานของอปกรณ (รป 29)

g003334

รป 29

1. สลกเบดบาร 2. นอตลอก

4. ถอดสลกเบดบารแตละตว ซงจะทำใหสามารถดงเบดบารลงมาและถอดออกจากอปกรณได (รป 29)
หมายเหต: เตรยมแหวนไนลอน 2 อนและแหวนเหลก 1 อนทปลายแตละดานของเบดบาร (รป 30)

g027176

รป 30

1. สลกเบดบาร 3. แหวนเหลก
2. นอต 4. แหวนไนลอน

การประกอบเบดบาร
1. ตดตงเบดบาร ขยบหจบทอยระหวางแหวนกบตวปรบเบดบาร
2. ยดเบดบารไวกบแผนขางแตละแผนดวยสลกเบดบาร (นอตบนสลก) และแหวน 6 อน
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หมายเหต: วางแหวนไนลอนไวบนแตละดานของแผนขาง วางแหวนเหลกไวดานนอกแหวนไนลอนแตละอน (รป 30)
3. ขนสลกเบดบารจนไดแรงบด 37 ถง 45 นวตนเมตร (27 ถง 33 ฟตปอนด)

หมายเหต: ขนนอตลอกจนกวาแหวนเหลกดานนอกหยดหมน และไมมการหมนทปลาย แตอยาขนแนนเกนไป
หรอทำใหแผงขางเบยงออก แหวนทดานในอาจมชองวาง

4. ขนนอตปรบสปรงจนกวาสปรงจะหด จากนนถอยกลบ 1/2 รอบ (รป 31)

g006505

รป 31

1. นอตปรบสปรง 2. สปรง

การตดตงใบมดลาง
1. ขจดสนม ตะกรน และการสกหรอออกจากพนผวของเบดบารและทานำมนบางๆ บนผวของเบดบาร
2. เชดทำความสะอาดเกลยวสกร
3. ทาสารกนตดทสกร และตดตงใบมดลางเขากบเบดบาร ดงน (รป 32):

g279161

รป 32

1. เบดบาร 3. สกร
2. ใบมดลาง

A. ขนสกรดานนอก 2 ตวใหไดแรง 1 นวตนเมตร (10 นวปอนด) โปรดด รป 33
B. เรมจากศนยกลางของใบมดลาง โดยขนสกรใหไดแรงบด 23 ถง 28 นวตนเมตร (200 ถง 250 นวปอนด) โปรดด

รป 33
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g279162

รป 33

1. เครองมอขนสกรใบมดลาง 3. ขนจนไดแรงบด 23 ถง 28 นวตนเมตร (200 ถง 250 นวปอนด)
2. ตดตงและขนนอตเหลานจนไดแรงบด 1 นวตนเมตร (10 นวปอนด)

กอน

4. เจยรใบมดลาง
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การซอมบำรงตวปรบ HD Dual Point (DPA)
1. ถอดชนสวนทงหมด (โปรดดคำแนะนำในการตดตงสำหรบชด HD DPA และ รป 34)
2. ทาสารกนตดทดานในบรเวณบชชงบนโครงกลางของชดตดหญา (รป 34)
3. เรยงขดบนบชชงตดจานเขากบชองในโครงและตดตงบชชง (รป 34)
4. ตดตงแหวนคลนลงบนเพลาตวปรบ และเลอนเพลาตวปรบเขาไปในบชชงตดจานในโครงของชดตดหญา (รป 34)
5. ยดเพลาตวปรบดวยแหวนแบนและนอตลอก (รป 34)
6. ขนนอตลอกจนไดแรงบด 20 ถง 27 นวตนเมตร (15 ถง 20 ฟตปอนด)

หมายเหต: เพลาตวปรบเบดบารมเกลยวทหมนไปทางซาย

g016926

รป 34

1. ตวปรบเพลา 4. ทาสารกนตดทน 7. ทาสารกนตดทน 10. สปรงอด
2. แหวนคลน 5. แหวนเรยบ 8. สกรปรบเบดบาร 11. นอตปรบสปรง
3. บชชงตดจาน 6. นอตลอก 9. แหวนแขง

7. ทาสารกนตดทเกลยวของสกรปรบเบดบารทตดตงเขาไปในเพลาตวปรบ
8. ขนสกรปรบเบดบารเขาไปในเพลาตวปรบ
9. ตดตงแหวนแขง สปรง และนอตปรบสปรงลงบนสกรตวปรบหลวม ๆ

10. ตดตงเบดบาร ขยบหจบทอยระหวางแหวนกบตวปรบเบดบาร
11. ยดเบดบารไวกบแผนขางแตละแผนดวยสลกเบดบาร (นอตบนสลก) และแหวนรอง 6 อน

หมายเหต: วางแหวนไนลอนไวบนแตละดานของแผนขาง
12. วางแหวนเหลกไวดานนอกแหวนไนลอนแตละอน (รป 34)
13. ขนสลกเบดบารจนไดแรงบด 37 ถง 45 นวตนเมตร (27 ถง 33 ฟตปอนด)
14. ขนนอตลอกจนกวาแหวนเหลกดานนอกหยดหมน และไมมการหมนทปลาย แตอยาขนแนนเกนไป

หรอทำใหแผงขางเบยงออก
หมายเหต: แหวนทดานในอาจมชองวาง (รป 34)

15. ขนนอตบนตวปรบเบดบารแตละชดจนกวาสปรงอดจะหดจนสด จากนนคลายนอต 1/2 รอบ (รป 34)
16. ทำซำขนตอนเดยวกนนทอกดานของชดตดหญา
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17. ปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง โปรดด การปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง (หนา 11)

การซอมบำรงลกกลง
ชดซอมลกกลง (หมายเลขอะไหล 114-5430) และชดเครองมอซอมลกกลง (หมายเลขอะไหล 115-0803)
(รป 35) มจดจำหนายสำหรบการซอมบำรงลกกลง ชดซอมลกกลงมาพรอมแบรง นอตแบรง ซลดานใน
และซลดานนอกครบชดสำหรบการซอมบำรงลกกลง
ชดเครองมอซอมลกกลงมาพรอมเครองมอทงหมดและคำแนะนำในการตดตงทจำเปนสำหรบการซอมลกกลงดวยชดซอมลกกลง
โปรดดแคตตาลอกอะไหลหรอตดตอตวแทนจำหนายทไดรบอนญาตของ Toro เพอขอคำแนะนำ

g007790

รป 35

1. ชดซอมลกกลง (หมายเลขอะไหล 114-5430) 6. นอตแบรง
2. ชดเครองมอซอมลกกลง (หมายเลขอะไหล 115-0803) 7. เครองมอซลดานใน
3. ซลดานใน 8. แหวน
4. แบรง 9. เครองมอแบรง/ซลดานนอก
5. ซลดานนอก
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การรบรองมาตรฐานผลตภณฑเครองจกรประกอบสมบรณบางสวน
The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA
รบรองวาอปกรณดงตอไปนไดมาตรฐานตามคำสงทระบไวเมอตดตงตามคำแนะนำทใหมาสำหรบอปกรณตางๆ ของ Toro
ตามทระบไวในเอกสารรบรองมาตรฐานทเกยวของ

หมายเลขรน หมายเลขซเรยล คำอธบายผลตภณฑ คำอธบายใบกำกบสนคา คำอธบายทวไป คำสง

03638 405700000 และขนไป
ชดตดหญา DPA

ใบมดพวงเรเดยล 8 ใบมด
พรอมใบมดพวง 7 นว

7-IN, 8 BLADE ES (RR)
DPA CUTTING UNIT ชดตดหญา 2006/42/EC

03639 405700000 และขนไป
ชดตดหญา DPA

ใบมดพวงกวาดหนา 8 ใบมด
พรอมใบมดพวง 7 นว

7-INCH, 8-BLADE ES (FSR)
DPA CUTTING UNIT ชดตดหญา 2006/42/EC

03641 405800000 และขนไป
ชดตดหญา DPA

ใบมดพวงกวาดหนา 11 ใบมด
พรอมใบมดพวง 7 นว

7-INCH, 11-BLADE ES (FSR)
DPA CUTTING UNIT ชดตดหญา 2006/42/EC

03643 400000000 และขนไป
ชดตดหญา DPA

ใบมดพวงเรเดยล 11 ใบมด
พรอมใบมดพวง 7 นว

7-IN, 11 BLADE ES (RR)
DPA CUTTING UNIT ชดตดหญา 2006/42/EC

เอกสารทางเทคนคทเกยวของจดทำตามขอกำหนดในภาคผนวก VII สวน B ของคำสง 2006/42/EC

เราจะสงตอขอมลเกยวกบเครองจกรทสมบรณเพยงบางสวนนตามคำขอจากหนวยกำกบดแลของประเทศ
การสงเอกสารจะดำเนนการดวยระบบอเลกทรอนกส

เครองจกรนไมมการนำไปใชงานจนกวาจะประกอบรวมกบอปกรณรนท Toro
รบรองตามทระบไวในเอกสารรบรองมาตรฐานทเกยวของและตามคำแนะนำทงหมด
ดงนนจงรบรองไดวาเครองจกรไดมาตรฐานตามคำสงทงหมดทเกยวของ

ผานการรบรอง: ตวแทนทไดรบอนญาต:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy
ผอำนวยการฝายวศวกรรม
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
กนยายน 19, 2022

 



UK Declaration of Incorporation
The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA
รบรองวาอปกรณดงตอไปนไดมาตรฐานตามคำสงทระบไวเมอตดตงตามคำแนะนำทใหมาสำหรบอปกรณตางๆ ของ Toro
ตามทระบไวในเอกสารรบรองมาตรฐานทเกยวของ

หมายเลขรน หมายเลขซเรยล คำอธบายผลตภณฑ คำอธบายใบกำกบสนคา คำอธบายทวไป คำสง

03638 405700000 และขนไป
ชดตดหญา DPA

ใบมดพวงเรเดยล 8 ใบมด
พรอมใบมดพวง 7 นว

7-IN, 8 BLADE ES (RR)
DPA CUTTING UNIT ชดตดหญา

ขอบงคบ S.I.
2008 เลขท

1597

03639 405700000 และขนไป
ชดตดหญา DPA

ใบมดพวงกวาดหนา 8 ใบมด
พรอมใบมดพวง 7 นว

7-INCH, 8-BLADE ES (FSR)
DPA CUTTING UNIT ชดตดหญา

ขอบงคบ S.I.
2008 เลขท

1597

03641 405800000 และขนไป
ชดตดหญา DPA

ใบมดพวงกวาดหนา 11 ใบมด
พรอมใบมดพวง 7 นว

7-INCH, 11-BLADE ES (FSR)
DPA CUTTING UNIT ชดตดหญา

ขอบงคบ S.I.
2008 เลขท

1597

03643 400000000 และขนไป
ชดตดหญา DPA

ใบมดพวงเรเดยล 11 ใบมด
พรอมใบมดพวง 7 นว

7-IN, 11 BLADE ES (RR)
DPA CUTTING UNIT ชดตดหญา

ขอบงคบ S.I.
2008 เลขท

1597

เอกสารทางเทคนคทเกยวของไดรบการเรยบเรยงตามรายการท 10 ของขอบงคบ S.I. 2008 เลขท 1597

เราจะสงตอขอมลเกยวกบเครองจกรทสมบรณเพยงบางสวนนตามคำขอจากหนวยกำกบดแลของประเทศ
การสงเอกสารจะดำเนนการดวยระบบอเลกทรอนกส

เครองจกรนไมมการนำไปใชงานจนกวาจะประกอบรวมกบอปกรณรนท Toro
รบรองตามทระบไวในเอกสารรบรองมาตรฐานทเกยวของและตามคำแนะนำทงหมด
ดงนนจงรบรองไดวาเครองจกรไดมาตรฐานตามกฎระเบยบทงหมดทเกยวของ

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

ตวแทนทไดรบอนญาต:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy
ผอำนวยการฝายวศวกรรม
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
กนยายน 19, 2022

 



ประกาศความเปนสวนตวเขตเศรษฐกจยโรป/สหราชอาณาจกร
การใชขอมลสวนบคคลของ Toro

The Toro Company (“Toro”) เคารพความเปนสวนตวของคณ เมอคณซอผลตภณฑของเรา เราอาจรวบรวมขอมลสวนบคคลบางอยางเกยวกบคณ
ทงรวบรวมโดยตรงจากคณหรอผานบรษท Toro ในทองถนหรอจากตวแทนจำหนาย Toro ใชขอมลนเพอปฏบตตามขอผกพนตามสญญา เชน ลงทะเบยนการรบประกนสนคา
ดำเนนการขอใชสทธการรบประกนใหกบคณ หรอตดตอคณในกรณทมการเรยกคนผลตภณฑ และเพอวตถประสงคทางธรกจทถกตองตามกฎหมาย เชน
เพอวดความพงพอใจของลกคา ปรบปรงผลตภณฑของเรา หรอใหขอมลผลตภณฑทคณอาจสนใจ Toro อาจแบงปนขอมลกบบรษทยอย บรษทในเครอ ตวแทนจำหนาย
หรอพนธมตรทางธรกจอนๆ ทเกยวของกบกจกรรมเหลาน และเรายงอาจเปดเผยขอมลสวนบคคลเมอกฎหมายกำหนด หรอเมอเกยวของกบการขาย การซอ
หรอการควบรวมธรกจ เราไมขายขอมลสวนบคคลของคณใหกบบรษทอนเพอวตถประสงคทางการตลาด

การเกบรกษาขอมลสวนบคคล

Toro จะเกบรกษาขอมลสวนบคคลของคณตราบเทาทจำเปนตามวตถประสงคขางตน และเปนไปตามขอกำหนดทางกฎหมาย
หากตองการขอมลเพมเตมเกยวกบระยะเวลาการเกบรกษาทเกยวของ โปรดตดตอ legal@toro.com

พนธสญญาตอการรกษาความปลอดภยของ Toro

ขอมลสวนบคคลของคณอาจไดรบการประมวลผลในสหรฐอเมรกาหรอประเทศอนๆ ซงอาจมกฎหมายคมครองขอมลเขมงวดนอยกวาประเทศทพำนกของคณ
เมอใดกตามทเราถายโอนขอมลของคณออกไปนอกประเทศทพำนกของคณ เราจะใชขนตอนทกำหนดตามกฎหมายเพอใหแนใจวามการปกปองทเหมาะสมสำหรบการคมครองขอมล
และเพอใหแนใจวาขอมลไดรบการดแลอยางปลอดภย

การเขาถงและการแกไข

คณอาจมสทธทจะแกไขหรอตรวจสอบขอมลสวนบคคล หรอคดคานหรอจำกดการประมวลผลขอมลของคณ หากตองการใชสทธดงกลาว
โปรดตดตอเราทางอเมลท legal@toro.com หากคณมขอสงสยเกยวกบวธการจดการขอมลของ Toro เราขอแนะนำใหคณแจงเราโดยตรง โปรดทราบวา
ผมถนพำนกในยโรปมสทธทจะรองเรยนไปยงหนวยงานกำกบดแลดานการคมครองขอมล

374-0282 Rev C

 



การรบประกนของ Toro
การรบประกนแบบจำกดเงอนไข 2 ปหรอ 1,500 ชวโมง

เงอนไขและผลตภณฑทคมครอง
The Toro Company และบรษทในเครอ และ Toro Warranty Company
ตามขอตกลงระหวางกน รบประกนผลตภณฑเพอการพาณชยของ Toro
(“ผลตภณฑ”) รวมกนวา ผลตภณฑปราศจากตำหนทางดานวสดและงานฝมอเปนเวลา
2 ปหรอการทำงาน 1,500 ชวโมง* แลวแตวาสงใดเกดกอน
การรบประกนนมผลกบผลตภณฑทงหมด ยกเวนเครองเตมอากาศ
(โปรดดคำชแจงการรบประกนแยกตางหากของผลตภณฑเหลาน)
หากมเงอนไขทใชสทธการรบประกนได เราจะซอมแซมผลตภณฑใหคณโดยไมมคาใชจาย
ซงรวมถงการวนจฉย แรงงาน อะไหล และการขนสง
การรบประกนนเรมตนตงแตวนทสงมอบผลตภณฑใหแกผซอปลกคนแรก
* ผลตภณฑตดตงดวยมเตอรนบชวโมง

คำแนะนำสำหรบการขอบรการตามการรบประกน
คณเปนผรบผดชอบในการแจงตวแทนจำหนายผลตภณฑเพอการพาณชยหรอผ
ขายผลตภณฑเพอการพาณชยทไดรบอนญาตทคณซอผลตภณฑมาทนททคณเช
อวามเงอนไขทใชสทธการรบประกนไดเกดขน หากคณตองการความชวยเหลอเกย
วกบการคนหาตวแทนจำหนายหรอผขายผลตภณฑเพอการพาณชยทไดรบอนญาต
หรอคณมคำถามเกยวกบสทธการรบประกนหรอความรบผดชอบ
คณสามารถตดตอเราไดท:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952–888–8801 หรอ 800–952–2740
อเมล: commercial.warranty@toro.com

ความรบผดชอบของเจาของ
ในฐานะเจาของผลตภณฑ คณเปนผรบผดชอบในการบำรงรกษาและการปรบผลตภณฑ
ตามทกำหนดในคมอผใช การซอมแซมปญหาของผลตภณฑทเกดขนจากการไมปฏบตต
ามการบำรงรกษาและการปรบทกำหนดไมไดรบความคมครองในการรบประกนน

รายการและเงอนไขทไมคมครอง
ขอบกพรองหรอการทำงานผดปกตของผลตภณฑทเกดขนในระหวาง
ระยะเวลารบประกนอาจไมใชขอบกพรองทางวสดหรองานฝมอทงหมด
การรบประกนนไมคมครองสงตางๆ ตอไปน:
• ขอบกพรองของผลตภณฑซงเปนผลจากการใชอะไหลทดแทนทไมใชของ Toro

หรอจากการตดตงและใชสวนขยายหรอดดแปลงใชอปกรณเสรมและอปกรณทไ
มใชแบรนด Toro

• ขอบกพรองของผลตภณฑซงเปนผลจากการไมปฏบตตามการบำรงรกษาและ/หรอการปรบทแนะนำ
• ขอบกพรองของผลตภณฑซงเปนผลจากการใชงานผลตภณฑในทางทผด

การละเลย หรอไมใสใจ
• อะไหลทสกหรอจากการใชงานตามปกตไมใชขอบกพรอง

ตวอยางของอะไหลทสกหรอหรอใชงานไปในระหวางการใชงานผลตภณฑตามปกต
รวมถงแตไมจำกดเพยง ผาเบรกและแผนรองเบรก แผนคลตช ใบมด ใบมดพวง
ลกกลงและแบรง (มซลหรออดจาระบ) ใบมดลาง หวเทยน ลอเลอนและแบรง
ลอยาง ตวกรอง สายพาน สวนประกอบหวสเปรยบางอยาง เชน ไดอะแฟรม
หวฉด และเชควาลว

• ขอบกพรองทเกดจากอทธพลภายนอก รวมถงแตไมจำกดเพยงสภาพอากาศ
หลกปฏบตในการจดเกบ การปนเปอน การใชเชอเพลง นำหลอเยน นำมนหลอลน
สารเตมแตง ปย นำ หรอสารเคมทไมผานการรบรอง

• ขอบกพรองหรอปญหาดานประสทธภาพเนองจากการใชเชอเพลง (เชน เบนซน
ดเซล หรอไบโอดเซล) ทไมเปนไปตามมาตรฐานอตสาหกรรมทเกยวของ

• เสยงรบกวน การสนสะเทอน การสกหรอและฉกขาด และการเสอมสภาพตามปกต
“การสกหรอและฉกขาด” ตามปกตรวมถงแตไมจำกดเพยง
ความเสยหายตอเบาะทนงเนองจากการสกหรอหรอขดขด สทหลดลอก
สตกเกอรหรอหนาตางทมรอยขวน

อะไหล
อะไหลทมกำหนดการเปลยนตามการบำรงรกษาทกำหนดมการรบประ
กนตามระยะเวลาจนถงกำหนดการเปลยนทดแทนของอะไหลดงกลาว
อะไหลทถกเปลยนทดแทนตามการรบประกนนมความคมครองตามระยะเวล
าการรบประกนเดมของผลตภณฑ และกลายเปนทรพยสนของ Toro Toro
จะเปนผตดสนใจสดทายวาจะซอมแซมอะไหลหรอชดเดม หรอเปลยนทดแทนให Toro
อาจใชอะไหลทผานการผลตใหมมาซอมแซมภายใตการรบประกน

การรบประกนแบตเตอรชนดคายประจไดลกและชนดลเธยมไอออน
แบตเตอรชนดคายประจไดลกและชนดลเธยมไอออนมจำนวนกโลวตต-
ชวโมงรวมตามทกำหนดทสามารถจายไฟไดตลอดอายการใชงาน เทคนคการใชงาน
การชารจ และการบำรงรกษาอาจยดหรอลดอายการใชงานโดยรวมได เนองจากแบต
เตอรในผลตภณฑนเปนวสดสนเปลอง จำนวนการใชงานระหวางรอบชารจจะคอยๆ
ลดลงจนกวาแบตเตอรจะเสอมสภาพโดยสมบรณ การเปลยนแบตเตอรทเ
สอมสภาพเนองจากการใชงานตามปกตถอเปนความรบผดชอบของเจาของ
หมายเหต: (แบตเตอรลเธยมไอออนเทานน): ตามสดสวนหลงจาก 2 ป
โปรดดการรบประกนแบตเตอรสำหรบขอมลเพมเตม

การรบประกนเพลาขอเหวยงตลอดชพ (ProStripe รน 02657
เทานน)

Prostripe ทตดตงจานคลตชและคลตชเบรกใบมด (Crank-Safe Blade)
ทหมนอยางปลอดภยของแทของ Toro (รวมถงคลตชเบรกใบมด (Blade Brake
Clutch, BBC) + ชดจานคลตช) ซงเปนอปกรณเดมและใชงานโดยผซอคนแรก
ตามขนตอนการใชงานและการบำรงรกษาทแนะนำ จะมการคมครองเพลาขอเหวย
งของเครองยนตหกงอจากการรบประกนตลอดชพ เครองทตดตงแหวนเสยดส,
คลตชเบรกใบมด (Blade Brake Clutch, BBC) และอปกรณดงกลาวอนๆ
ไมไดรบความคมครองจากการรบประกนเพลาขอเหวยงตลอดชพ

เจาของตองรบผดชอบคาบำรงรกษาเอง
การปรบจนเครองยนต การหลอลน การทำความสะอาดและขดเงา การเปลยนตวกรอง
นำหลอเยน และการบำรงรกษาทแนะนำทงหมดเปนการซอมบำรงผลตภณฑ Toro
ตามปกตบางสวนทถอเปนคาใชจายของเจาของ

เงอนไขทวไป
การซอมแซมโดยตวแทนจำหนายหรอผขายทไดรบอนญาตของ Toro
เปนวธเยยวยาทางเดยวภายใตการรบประกนน

ทง The Toro Company และบรษท Toro Warranty ไมไดเปนผร
บผดตอคาเสยหายโดยออม คาเสยหายอนเนองมาจากการผดสญญา
หรอคาเสยหายจากผลสบเนอง ซงเกยวของกบการใชงานผลตภณฑ Toro
ทมการคมครองตามการรบประกนน รวมถงตนทนหรอคาใชจายใดๆ ของการ
จดหาอปกรณทดแทนหรอการซอมบำรงในระหวางชวงเวลาททำงานผดปกต
หรอในชวงทไมไดใชงานเพราะรอการซอมแซมเสรจสนภายใตการรบประกนน ยกเว
นการรบประกนดานมลพษทอางองดานลาง ถาม ไมมการรบประกนทชดแจงอนๆ
การรบประกนโดยปรยายทงหมดเกยวกบความสามารถในการจำหนายไดและความเ
หมาะสมกบการใชงานจำกดเฉพาะตามระยะเวลาของการรบประกนทชดแจงน

ในบางรฐไมอนญาตใหยกเวนคาเสยหายอนเนองมาจากการผดสญญาหร
อคาเสยหายจากผลสบเนอง หรอจำกดระยะเวลาการรบประกนโดยปรยาย
ดงนนขอยกเวนและขอจำกดอาจไมมผลบงคบใชกบคณ การรบประกนนระบสทธตามกฎ
หมายบางอยางของคณ และคณอาจมสทธอนๆ ทแตกตางกนไปในแตละรฐ

หมายเหตเกยวกบการรบประกนดานมลพษ
ระบบควบคมมลพษในผลตภณฑของคณอาจไดรบความคมครองจากการรบประกนอ
นแยกตางหาก ซงเปนไปตามขอกำหนดของหนวยงานคมครองสงแวดลอม (EPA)
ของสหรฐอเมรกา และ/หรอคณะกรรมการทรพยากรทางอากาศ (CARB) ของรฐแคล
ฟอรเนย ขดจำกดชวโมงทกำหนดขางตนไมมผลตอการรบประกนระบบควบคมมลพษ
โปรดดคำชแจงการรบประกนการควบคมมลพษของเครองยนตทใหมาพรอมกบผลตภ
ณฑของคณ หรอระบในเอกสารของผผลตเครองยนต

ประเทศอนๆ นอกเหนอจากสหรฐอเมรกาหรอแคนาดา
ลกคาทซอผลตภณฑ Toro ทสงออกจากสหรฐอเมรกาหรอแคนาดาควรตดตอตวแทนจำหนาย Toro (ผขาย) เพอขอนโยบายการรบประกนสำหรบประเทศ จงหวด หรอรฐของคณ
หากคณไมพงพอใจกบบรการของตวแทนจำหนายหรอไมสามารถขอขอมลการรบประกนได ไมวาดวยเหตผลใดกตาม โปรดตดตอศนยบรการของ Toro ทไดรบอนญาต
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