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Jednostka thgca DPA
EdgeSeries™ z 8 i 11 ostrzami
radialnymi lub ukosnymi i 7
calowg rolka

Zespot jezdny Reelmaster® serii 3575 lub
5010

Model nr 03638—Numer seryjny 405700000 i wyzsze
Model nr 03639—Numer seryjny 405700000 i wyzsze
Model nr 03641—Numer seryjny 405800000 i wyzsze
Model nr 03643—Numer seryjny 400000000 i wyzsze

Podrecznik operatora

maczenie oryginatu (PL) Cees

**********



Niniejszy produkt spetnia wymagania stosownych
dyrektyw europejskich. Wiecej informacji zawiera
deklaracja wigczenia na koncu niniejszej broszury.

Wprowadzenie

Jednostka tngca zostata zaprojektowana przede
wszystkim do koszenia trawy na dobrze utrzymanych

polach golfowych, w parkach, na boiskach sportowych

oraz na terenach komercyjnych. Uzywanie produktu
w celach niezgodnych z jego przeznaczeniem moze
okazac sie niebezpieczne dla operatora i 0osob
postronnych.

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby
pozna¢ zasady wtasciwej obstugi i konserwacji
urzadzenia, nie uszkodzi¢ go i unikng¢ obrazeh
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na Tobie.

Odwiedz www.Toro.com w kwestiach dotyczgcych
materiatow szkoleniowych z zakresu bezpieczenstwa
oraz eksploatacji produktu, informacji na temat
akcesoridow, pomocy w znalezieniu autoryzowanego
sprzedawcy lub rejestracji urzgdzenia.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
Toro lub uzyskaé dodatkowe informacje, skontaktuj
sie z przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub
biurem obstugi klienta firmy Toro, a takze przygotu;
numer modelu i numer seryjny urzadzenia. Rysunek
1 przedstawia potozenie numeru modelu i numeru
seryjnego na produkcie. Zapisz je w przewidzianym
na to miejscu.

Wazne: Urzadzeniem mobilnym zeskanuj kod
QR na tabliczce z numerem seryjnym (jezeli
wystepuje), aby uzyskaé¢ informacje o gwaranc;ji,
czesciach zamiennych i innych kwestiach
zwigzanych z produktem.
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Rysunek 1

1. Lokalizacja modelu i numeru seryjnego

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych
zagrozeh, a zawarte w niej ostrzezenia zostaty
oznaczone symbolem ostrzegawczym (Rysunek

2), ktory sygnalizuje niebezpieczenstwo mogace
spowodowac powazne obrazenia lub Smier¢ w razie
zlekcewazenia zalecanych srodkéw ostroznosci.

A

Rysunek 2
Symbol ostrzegawczy

9000502

W niniejszej instrukcji wystepujg 2 stowa podkreslajgce
wage informacji. Wazne zwraca uwage na szczegdlne
informacje techniczne, a Uwaga podkresla informacje
ogolne, wymagajace szczegoélnej uwagi.
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Bezpieczenstwo

Maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z normami
EN ISO 5395 oraz ANSI B71.4-2017.

Ogodlne zasady

bezpieczenstwa

Wystepuje ryzyko obciecia dtoni i stop. Aby unikngé
powaznych obrazen ciala, zawsze przestrzega;j
wszystkich instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa.

* Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

* Podczas obstugi maszyny zachowaj petne
skupienie. Nie podejmuj zadnych rozpraszajgcych
€czynnosci; W przeciwnym razie mozesz
spowodowac obrazenia lub wyrzgdzi¢ szkody
W mieniu.

* Nie zblizaj dtoni ani stép do ruchomych czesci
maszyny.

» Zabronione jest uzywanie maszyny bez
zatozonych i poprawnie dziatajgcych wszystkich
oston oraz innych urzadzen ochronnych.

* Nie zblizaj sie do wyrzutnika.

* Nie zezwalaj osobom postronnym i dzieciom na
podchodzenie w poblize obszaru pracy. Nigdy nie
pozwalaj dzieciom obstugiwa¢ maszyny.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora:
— Zatrzymaj maszyne na rownym podtozu.
— Opusc jednostki tngce.
— Odtagcz wszystkie napedy.
— Zaciggnij hamulec postojowy (jesli wystepuje).
—  Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

— Poczekaj na zatrzymanie ruchu wszystkich
podzespotow.

Niewtasciwe uzytkowanie lub nieprawidtowa
konserwacja maszyny mogg spowodowac obrazenia
ciata. Aby zmniejszyC ryzyko urazu, nalezy
postepowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami
bezpieczenstwa i zawsze zwraca¢ uwage na symbol
dotyczacy bezpieczenstwa A, ktory oznacza:
uwaga, ostrzezenie lub niebezpieczenstwo —
instrukcja dotyczgca bezpieczenstwa osobistego.
Nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci.




Zasady bezpieczenstwa
dotyczace jednostek
tnacych

Jednostka tngca stanowi kompletng maszyne
dopiero po zamontowaniu na zespole jezdnym.
Uwaznie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi zespotu
jezdnego, aby uzyskac¢ petne informacje dotyczgce
bezpiecznej eksploatacji maszyny.

Po uderzeniu w przedmiot lub w razie wystgpienia
odbiegajgcych od normy drgan zatrzymaj
maszyne, wyjmij kluczyk (jezeli wystepuje)

i poczekaj na zatrzymanie ruchu wszystkich
podzespotdw, a nastepnie sprawdz osprzet. Przed
kontynuowaniem pracy przeprowadz wszystkie
niezbedne naprawy.

Utrzymuj wszystkie czesci w nienagannym stanie.
Wszystkie elementy muszg by¢ dobrze dokrecone.
Wymien wszystkie zuzyte lub uszkodzone etykiety.
Stosuj wytgcznie akcesoria, osprzet i czesci
zamienne zatwierdzone przez firme Toro.

Zachowanie bezpieczen-
stwa w przypadku postepo-
wania z ostrzami

Uszkodzone lub zuzyte ostrze moze sie ztamac,

a jego kawaltki mogg by¢é wyrzucone w kierunku
operatora lub 0os6b postronnych powodujgc powazne
obrazenia ciata lub smierc.

Regularnie sprawdzaj ostrze pod kgtem zuzycia i
uszkodzen.

Podczas sprawdzania stanu ostrzy zachowaj
szczegoblng ostroznos¢. Na czas wykonywania
czynnosci serwisowych owih ostrza lub zatéz
rekawice i zachowaj ostroznos¢. Ostrza nalezy
wymienic lub naostrzyc¢, nie wolno ich prostowac
ani spawac.

Zachowaj szczegolng ostrozno$¢ w przypadku
maszyn wieloostrzowych, poniewaz obrot jednego
ostrza moze spowodowac obracanie sie innych
ostrzy.

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

A

137-9706

MAA |

137-9706

etykiety nalezy wymienic.

c-e & &

STOP

decal137-9706

Ryzyko skaleczenia dtoni lub stopy — przed przystgpieniem
do konserwacji maszyny wytacz silnik, wyjmij kluczyk lub
odigcz przewdd Swiecy zaptonowej, poczekaj, az ruchome
czesci sie zatrzymaja i przeczytaj instrukcje obstugi.

Etykiety dotyczgce bezpieczenhstwa oraz instrukcje sg wyraznie widoczne dla operatora i
znajdujg sie w poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i brakujgce



Montaz

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llos¢ Sposob uzycia
1 Smarowniczka prosta 1 Zamontuj smarowniczke wrzeciona.
2 Nie sg potrzebne Zadne czeéci - Wyreguluj jednostke tngcg
Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring 1
3 Sruby ko{pakowe (moga byé 2 Zamontuj silniki wrzeciona.
przykrecone)

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis llosé

Sposéb uzycia

Instrukcja obstugi 1
Katalog czesci (nie znajduje sie w zestawie) —
we wkiadce znajdziesz informacje o tym, jak -
uzyskac katalog czesci.

Zapoznaj sie z materiatem i przechowuj go w odpowiednim

miejscu.

Informacja: Okreslaj lewg i prawg strone maszyny
ze standardowego stanowiska operatora.

1

Montaz smarowniczki
wrzeciona

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | Smarowniczka prosta

Procedura

Smarowniczke nalezy zamontowac¢ w jednostce
tngcej od strony silnika wrzeciona. Okresl potozenie
silnikdw wrzecion na podstawie potozenia jednostki
tngcej na maszynie, korzystajgc z Rysunek 3.
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1. Jednostka tngca 1
2. Jednostka tngca 2
3. Jednostka tngca 3

4. Jednostka tngca 4

6

G031275
9031275

Rysunek 3

5.
6.
7.

Jednostka tngca 5
Silnik wrzeciona

Obcigznik lub inny osprzet
(sprzedawany osobno)

1. Wykreé $rube ustalajgcg z ptyty bocznej silnika
wrzeciona (Rysunek 4) i wyrzuc ja.
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G028640

9028640
Rysunek 4

1. Sruba kotpakowa (2 szt.) 3. Smarowniczka

4. Otwor odpowietrzajacy

2. Sruba ustalajgca
tozyska

2. Zamontuj smarowniczke prostg (Rysunek 4).

2

Regulacja jednostki thacej

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura
1. Wyreguluj néz dolny wzgledem wrzeciona.

2. Wyreguluj tylng rolke na odpowiednig wysokosc¢
koszenia.

3. Ustaw wysokos$¢ koszenia.
4. Wyreguluj tylng ostone w razie potrzeby.

5. Po zamontowaniu wszystkich jednostek thgcych
na zespole jezdnym i uruchomieniu ich,
wyreguluj sprezyny kompensacji murawy.

Kompletne instrukcje przeprowadzenia tych czynnosci
regulacyjnych znajdziesz w Regulacja zespotu
tngcego (Strona 7).

3

Montaz silnikdw wrzeciona

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring

2 Sruby kotpakowe (moga byé przykrecone)

Procedura

Wazne: Przed zamontowaniem silnikow
wrzeciona pozyskaj i zamontuj przeciwwagi
lub inny osprzet na jednostkach thacych po
przeciwnej stronie silnikéw wrzeciona tak,
jak opisano w instrukcjach dostarczonych z
obcigznikami lub osprzetem.

1.  Zamontuj jednostki thgce na zespole jezdnym
zgodnie z poleceniami w Instrukcji obstugi
zespotu jezdnego.

2. Jezeli w ptycie bocznej silnika wrzeciona nie ma
Srub kotpakowych, wkrec¢ je (Rysunek 4).

3. Zatoz pierscien o-ring na silnik wrzeciona
(Rysunek 5).

9033964

Rysunek 5

1. Pierscien uszczelniajgcy typu O-ring

4. Zamontuj silnik wrzeciona i przykre¢ go za
pomocg srub kotpakowych.

5. Wtlaczaj smar w plyte boczng, az nadmiar
smaru zacznie wydostawac sie z otworu
odpowietrzajgcego (Rysunek 4).




Przeglad produktu
Specyfikacje

Jednostka tngca Masa

03638 54 kg

03639 54 kg

03641 55 kg

03643 55 kg
Osprzet/akcesoria

Dostepna jest gama zatwierdzonego przez firme Toro
sprzetu i akcesoriow przeznaczonych do stosowania
Z maszynag, zwiekszajgcych jej mozliwosci. Skontaktuj
sie z autoryzowanym przedstawicielem serwisowym
lub dystrybutorem lub odwiedzZ strone www.Toro.com,
aby uzyskac liste wszystkich zatwierdzonych
akcesoriow i osprzetu.

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢ i zachowac
certyfikat bezpieczenstwa maszyny, uzywaj wytgcznie
oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow firmy
Toro. Czesci zamienne i akcesoria pochodzgce

od innych producentéw mogg stwarzaé zagrozenie
dla bezpieczenstwa. Korzystanie z nich moze
spowodowac utrate gwarancji maszyny.

Dziatanie

Wiecej informacji dotyczacych obstugi maszyny
mozna znalezé w instrukcji obstugi zespotu jezdnego.
N6z dolny nalezy regulowaé kazdego dnia przed
przystgpieniem do eksploatacji jednostki thacej; patrz
rozdziat Regulacja noza dolnego wzgledem bebna
(Strona 8). Przed rozpoczeciem koszenia nalezy
dokonac¢ koszenia prébnego, aby sprawdzi¢ jakosc
ciecia i upewnic sie, ze wyglad po koszeniu jest
prawidtowy.

Informacja: Okresl lewg i prawg strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Regulacja zespotu thacego

Regulacja tylnej ostony

Z reguly najlepsze rozprowadzanie Scietej trawy
wystepuje przy zamknigtej ostonie tylnej (modele
z wyrzutem przednim). W trudnych lub mokrych
warunkach mozna otworzy¢ ostone tylna.

Aby otworzy¢ ostone tylng (Rysunek 6), poluzuj $rube
mocujgca ostone do lewej ptyty bocznej, przekreé
ostone do pozycji otwartej, a nastepnie dokre¢ srube.

9027161

9027161

Rysunek 6
2. Ostona tylna

Sprawdzanie jednostki thacej

Stosowany w tej jednostce thgcej system regulacji
noza dolnego do wrzeciona wykorzystujgcy dwa
pokretta upraszcza procedure regulacji niezbedng

do zapewnienia optymalnej wydajnosci koszenia.
Precyzyjna regulacja jest mozliwa dzieki podwdéjnym
pokrettom. Konstrukcja listwy noza dolnego umozliwia
regulacje pozwalajgcg na ciggte samoczynne




ostrzenie, co oznacza ciggte utrzymywanie ostrosci
krawedzi tngcych, zapewnienie dobrej jakosci
koszenia oraz znaczne zmniejszenie koniecznosci
regularnego ostrzenia na obrotach wstecznych.

Kazdego dnia przed koszeniem lub w razie potrzeby
nalezy sprawdzi¢, czy w kazdej jednostce tngcej
néz dolny prawidtowo styka sie z wrzecionem. Te
procedure nalezy przeprowadzaé rowniez wtedy,
gdy jakos¢ koszenia jest zadowalajaca.

1. Powoli obracaj wrzeciono do tytu i nastuchuj
dzwieku wydawanego przy kontakcie wrzeciona
z nozem dolnym.

Informacja: Pokretta regulacyjne posiadajg
zapadki w pozycjach odpowiadajacych
przesunieciu noza dolnego o 0,022 mm. Patrz
Regulacja noza dolnego wzgledem bebna
(Strona 8).

2. Przetestuj efektywnos$¢ ciecia poprzez wsuniecie
dtugiego paska papieru do testu ciecia (humer
czesci Toro 125-5610) miedzy wrzeciono a n6z
dolny, prostopadle do noza dolnego (Rysunek
7). Powoli obracaj wrzeciono do przodu —
powinnno ono przecig¢ papier.

~
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g027166
9027166

Rysunek 7

Informacja: Jezeli wystepuje nadmierny
docisk noza do wrzeciona lub opor przy
obracaniu wrzeciona, konieczne bedzie
ostrzenie na obrotach wstecznych, ponowne
zlicowanie przedniej krawedzi noza dolnego lub
przeszlifowanie jednostki thacej, aby uzyskaé
ostros¢ krawedzi niezbedng do precyzyjnego
ciecia. Procedura jest opisana w Instrukcji
ostrzenia kosiarek wrzecionowych i rotacyjnych
Toro, formularz nr 09168SL.

Wazne: Zawsze preferowany jest lekki
docisk. Jezeli nie zostanie utrzymany
delikatny docisk, krawedzie noza
dolnego/ostrzy wrzeciona nie beda sie
samoczynnie ostrzyé, co po pewnym
czasie bedzie skutkowaé¢ stepieniem
krawedzi tngcych. Jezeli zostanie utrzymany
nadmierny docisk, krawedzie noza
dolnego/ostrzy wrzeciona beda sie zuzywaé

szybciej i bardziej nierbwnomiernie, co moze
mie¢ negatywny wptyw na jako$¢é koszenia.

Informacja: Po diuzszym okresie eksploataciji
przy obu koncach noza dolnego powstang
niewielkie uskoki. Aby zapewni¢ ptynne
dziatanie, wystepy te nalezy zaokragli¢ lub
spitowa¢ na réwno z krawedzig tngca noza
dolnego.

Informacja: W miare uptywu czasu
konieczne stanie sie ponowne zeszlifowanie
skosu (Rysunek 8), poniewaz zostato ono
zaprojektowane na okoto 40% trwatoéci catego
noza dolnego.

\\3

G031270 f

9031270

Rysunek 8
1. Skos prowadzgcy po 3. 1,5mm
prawej stronie noza
dolnego
2. 6 mm

Informacja: Nalezy unika¢ zbyt duzego skosu
prowadzgcego, gdyz moze to spowodowac
pozostawanie peczkow trawy.

Regulacja noza dolnego wzgledem
bebna

Ta procedura pozwala ustawi¢ n6z dolny wzgledem
wrzeciona oraz sprawdzi¢ stan wrzeciona, noza
dolnego oraz ich wzajemne oddziatywanie. Po
wykonaniu tej procedury nalezy przetestowac
dziatanie jednostki tngcej w warunkach terenowych.
W celu osiggniecia optymalnych wynikow konieczne
moze by¢ dokonanie dalszych korekt ustawienia.

Wazne: Nie nalezy zbyt mocno dociska¢ noza
dolnego do wrzeciona, gdyz moze to spowodowacé
jego uszkodzenie.

* W zwigzku z dopasowywaniem sie wrzeciona do
noza dolnego, wykonanie tej procedury moze
by¢ konieczne po przeprowadzeniu ostrzenia na
obrotach wstecznych lub szlifowaniu wrzeciona, a




nastepnie koszeniu przez kilka minut za pomocag 4.
jednostki thgcej.

Obrdc¢ wrzeciono, aby ostrze przechodzito obok
ostrza dolnego okoto 25 mm od kohca noza

* Jezeli murawa jest wyjgtkowo gesta lub wysokosé dolnego po prawej stronie jednostki tnacej.

ciecia jest niska, konieczne moze by¢ dokonanie

¥ Informacja: Nanie$ znak rozpoznawczy na
dalszych regulacji.

to ostrze, aby utatwi¢ wykonanie nastepnych

Do przeprowadzenia tej procedury niezbedne beda regulacii.

nastepujgce narzedzia: 5.
* Podktadka 0,05 mm (numer czesci 140-5531)

* Papier do oceny efektywnosci cigcia (numer
czesci 125-5610)

Wsun podktadke o grubosci 0,05 mm miedzy
oznaczone ostrze wrzeciona a krawedz noza
dolnego w punkcie, w ktérym oznaczone ostrze
przechodzi obok krawedzi noza dolnego.

6. Przekrecaj prawg srube regulacyjng listwy noza

Ustaw jednostke tngcg na ptaskiej, poziomej
powierzchni robocze;j.

Przekre¢ sruby regulacji noza dolnego w lewo,

dolnego w prawo do momentu, az poczujesz
lekki nacisk (tj. opor) na podktadce, a nastepnie
obrdé srube regulacyjng o 2 klikniecia w kierunku

przeciwnym i wyjmij podktadke.

aby wyeliminowac kontakt listwy noza dolnego z
wrzecionem (Rysunek 9).

Informacja: Regulacja z jednej strony
jednostki tngcej wptywa na ustawienie z drugiej
strony, 2 klikniecia zapewnig niezbedny odstep
w celu wykonania regulacji z drugiej strony.

Informacja: Jezeli regulacja zaczyna sie od
duzego odstepu, nalezy na poczatku zblizyé

do siebie obie strony poprzez naprzemienne

dokrecanie $rub po obu stronach noza.

7. Powoli obré¢é wrzeciono, aby oznaczone
wczesdniej przy regulacji prawej strony ostrze
przechodzito obok noza dolnego okoto 25 mm od
kohca noza dolnego po lewej stronie jednostki
tnagce;j.

9019940
9019940

Rysunek 9
8. Przekrecaj lewg Srube regulacyjng w kierunku

zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
podktadke da sie przesungc¢ przez szczeline

1. Sruba regulacii listwy noza dolnego

Przechyl jednostke tngca, aby odstoni¢ néz
dolny i wrzeciono.

Wazne: Upewnij sie, ze nakretki srub
regulujacych w tylnej czesci noza dolnego
nie opieraja sie o powierzchnie robocza, uzyj

miedzy wrzecionem a nozem dolnym z
niewielkim oporem.

Przejdz do prawej strony i dokonaj regulacji
niezbednej do uzyskania niewielkiego oporu
podktadki przesuwanej miedzy tym samym

ostrzem wrzeciona a nozem dolnym.

podpérki (Rysunek 10).

10. Powtarzaj kroki 8 oraz 9, az podkiadke da sie
przesung¢ miedzy obydwoma szczelinami z
niewielkim oporem, jednak dokrecenie obu
stron o 1 klikniecie spowoduje zablokowanie
podktadki w szczelinie po obu stronach.

Informacja: W tym momencie néz dolny jest
ustawiony réwnolegle do wrzeciona.

Informacja: Codzienne wykonywanie tej
procedury nie jest konieczne, nalezy jg
wykonywac¢ wytgcznie po szlifowaniu lub
demontazu wrzeciona.

9027160

9027160

Rysunek 10 11. W tej pozycji (tzn. po przekreceniu o jedno
klikniecie, gdy podktadki nie da sie przesungc¢ w
szczelinie) przekre¢ kazdg srube regulacyjng

listwy noza dolnego w prawo o jedno klikniecie.

1. Podpodrka




12.

Informacja: Kazde przekrecenie $ruby
regulacyjnej noza dolnego o jedno klikniecie
przesuwa noz dolny o 0,022 mm. Nie dokrecaj
zbyt mocno srub regulacyjnych.

Sprawdz jakos¢ ciecia; patrz Sprawdzanie
jednostki thgcej (Strona 7).

Regulacja tylnej rolki

1.

N

n

Ustaw uchwyty tylnej rolki (Rysunek 11) na
odpowiedni zakres wysokosci ciecia poprzez
umieszczenie wiasciwej liczby podktadek
dystansowych pod kotnierz montazowy ptyty
bocznej (Rysunek 11) zgodnie z tabelg
wysokosci koszenia.

W

G003324
9003324
Rysunek 11
Podktadka dystansowa 3. Kotnierz montazowy ptyty
bocznej
Uchwyt rolki

Unies$ tylng czes¢ jednostki tngcej i podtdz
klocek pod néz dolny.

Odkrec¢ 2 nakretki mocujgce kazdy uchwyt rolki i
zdejmij podktadki dystansowe po obu stronach
kotnierza montazowego ptyty bocznej.

Opus¢ rolke i wysun sruby z kotnierzy
montazowych i podktadek dystansowych ptyty
boczne;j.

Umies¢ podktadki dystansowe na srubach
uchwytow rolki.

Dokre¢ uchwyt rolki i podktadki dystansowe po
spodniej stronie kotnierzy montazowych piyty
bocznej za pomocg wczesniej odkreconych
nakretek.

Sprawdz, czy kontakt noza dolnego z
wrzecionem jest prawidtowy. Przechyl kosiarke
do tytu, aby odstoni¢ przednig i tylng rolke oraz
noz dolny.

Informacja: Potozenie tylnej rolki wzgledem
wrzeciona jest zalezne od tolerancji wykonania
uzytych podzespotéw, a ich rownolegte
ustawienie nie jest wymagane. Mozliwa

jest regulacja w niewielkim zakresie po
umieszczeniu jednostki thgcej na ptaskiej

powierzchni i poluzowaniu $rub kotpakowych
mocujgcych ptyte boczng (Rysunek 12).

Wyreguluj i dokre¢ sruby kotpakowe. Dokrec
Sruby kotpakowe momentem od 37 do 45 Nm.

9027167

9027167

Rysunek 12

1. Sruby kotpakowe mocujace ptyte boczng

Regulacja ustawien kompensaciji
murawy

Sprezyna kompensacyjna murawy przenosi ciezar
z przedniej rolki na tylng. Pomaga to ograniczy¢
falowanie murawy, zwane réwniez ondulacjami lub
nierbwng wysokoscia.

Wazne: Dokonaj regulacji sprezyny, gdy
jednostka tnaca jest zamontowana na zespole
jezdnym, skierowana prosto do przodu i
opuszczona na podtoge warsztatu.

1. Dopilnuj, aby zawleczka znajdowata sie w
tylnym otworze drgzka sprezyny (Rysunek 13).
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9313710

Rysunek 13
1. Zawleczka 3. Sprezyna kompensacyjna
murawy
2. Drazek sprezyny 4. Nakretki szesSciokatne
2. Dokreé nakretki szesciokatne z przodu drgzka

sprezyny, tak aby Scisnieta dtugosc¢ sprezyny
wynosita 15,9 cm (Rysunek 13).

Informacja: Podczas obstugi maszyny na
nierdwnym terenie zmniejsz dtugos¢ sprezyny
o1,3cm.

Informacja: Skoryguj nastawe kompensacji

murawy w razie zmiany wysokosci ciecia lub
nastawy agresywnosci ciecia.

Regulacja wysokosci ciecia

Informacja: W przypadku wysokosci ciecia
przekraczajgcej 2,54 cm nalezy zainstalowac zestaw
wysokosci koszenia do koszenia wysokiego.

1.

1.
2.

Poluzuj nakretki zabezpieczajace mocujgce
wsporniki wysokosci ciecia do ptyt bocznych
jednostki tngcej (Rysunek 14).

N
1 _
2— &
U
3— |3

9027171

9027171

Rysunek 14

Sruba regulacyjna 3. Wspornik wysokosci ciecia

Nakretka zabezpieczajgca

2.

Poluzuj nakretke na precie wskaznika (Rysunek
15) i ustaw Srube regulacyjng na wymagang
wysokos¢ ciecia.

1.

w N

2
/\f\bz

_ﬁ/\s/

N
—
4 3 6003327
9003327

Rysunek 15

Pret wskaznika 4. Otwory uzywane do
ustawienia wysokosci
ciecia urzgdzenia
pielegnujgcego

Sruba regulacji wysokoéci 5. Otwdr nieuzywany

Nakretka

Zmierz odlegtos¢ miedzy spodem tba sruby a
czotem preta, aby uzyskaé wysokos$¢ ciecia.
Zahacz teb sruby o krawedz tngcg noza dolnego
i oprzyj tylny koniec drgzka na rolce tylnej
(Rysunek 16).

Informacja: W celu sprawdzenia wysokosci
ciecie na jednostkach thgcych z zamontowanymi
rolkami stopniowanymi, umie$¢ pret wskaznika
na rolce o wigkszej srednicy na obu jej kohcach.

Obracaj srube regulacyjng az przednia rolka
dotnie pret wskaznika (Rysunek 16).

> (7
=
LIRS
<
v &

9027172

Rysunek 16

11

Wyreguluj oba konce rolki az do uzyskania
réwnolegtosci catej rolki wzgledem noza
dolnego.

Wazne: Przy prawidtowym ustawieniu, rolki
tylna i przednia beda sie stykaé¢ z pretem
wskaznika, a sSruba bedzie docisnieta do



noza dolnego. To gwarantuje, ze wysokos¢
ciecia jest identyczna po obu koincach noza
dolnego.

Dokre¢ nakretki, aby zabezpieczy¢ regulacje.

Informacja: Nie dokrecaj nakretek zbyt
mocno. Dokre¢ je na tyle, aby wyeliminowac luz
na podktadce.
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Tabela wysokosci koszenia

Ustawienie wys.
koszenia

Agresywnosc¢
koszenia

Liczba tylnych podki.
dystansowych

Liczba ogniw tancucha

Z zamontowanymi
zestawami

pielegnujacymi**

0,64 cm

Mniejsza
Normalna
Wieksza

T
T

0,95 cm

Mniejsza
Normalna
Wieksza

o

1,27 cm

Mniejsza
Normalna
Wieksza

N-_-O|N_O0|-~0O0

1,56 cm

Mniejsza
Normalna
Wieksza

R e

1,91 cm

Mniejsza
Normalna
Wieksza

C——

2,22 cm

Mniejsza
Normalna
Wieksza

R

2,54 cm

Mniejsza
Normalna
Wieksza

'_%0101 ool o|aoo

o

2,86 cm

Mniejsza
Normalna
Wieksza

3,18 cm* +

Mniejsza
Normalna
Wieksza

3.,49 cm*+

Mniejsza
Normalna
Wieksza

3,81 cm*+

Mniejsza
Normalna
Wieksza

4,13 cm*+

Mniejsza
Normalna
Wieksza

4,44 cm*+

Mniejsza
Normalna
Wieksza

4,76 cm*+

Mniejsza
Normalna
Wieksza

5,08 cm*+

Mniejsza
Normalna
Wieksza

©CoON|OWoON|OND |ON | NoOoOOo|oobdh ||| AR |PRON|PON]|WON-

ool |loabrpd ISPl | |GG

+ Oznacza, ze wspornik U na ramieniu podnoszgcym jest zamocowany w dolnym otworze (Rysunek 19).
* Zestaw wysokosci ciecia (nr czesci 137-0890) musi by¢é zamontowany. Zamocuj wspornik wyso-

kosci ciecia w gornym otworze plyty boczne;j.
** T Oznacza, ze takie potgczenie wysokosci cigcia i elementow dystansowych moze byc¢ stosowane z urzgdzeniami pielegnujgcymi.
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Korzystajac z ponizszej tabeli ustal, ktéry n6z nadaje sie najlepiej do pozgdanej wysokosci ciecia.

Tabela nozy dolnych/wysokosci koszenia

N6z dolny Numer czesci Wysokos¢ krawedzi noza Wysokos¢ koszenia
dolnego
Niska wysoko$¢ ciecia 110-4084 5,6 mm od 6,4 do 12.7 mm
(model 03643)
EdgeMax® Niska 137-6093 5,6 mm od 6,4 do 12.7 mm

wysokos¢ ciecia
(Model 03641)

Rozszerzona niska 120-1640 5,6 mm od 6,4 do 12.7 mm
wysokos¢ ciecia (opcjonalny)
EdgeMax® Rozszerzona 119-4280 5,6 mm od 6,4 do 12.7 mm

niska wysokos¢ cigcia
(opcjonalny)

EdgeMax® 137-6094 6,9 mm od 9,5 do 38,1 mm
(Modele 03638 i 03639) *
Standardowy (opcjonalny) 108-9096 6,9 mm od 9,5 do 38,1 mm
Heavy Duty — do ciezkich 110-4074 9,3 mm od 12,7 do 38,1 mm

warunkow (opcjonalny)

* Dla wysokosci ciecia 12,7 mm i ponizej trawy pory cieptej moga wymagac¢ noza dolnego Low HOC.

—
"
S— R

Rysunek 17

9006510

1. Wysokos¢ krawedzi noza dolnego
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Terminy stosowane w tabeli
wysokosci koszenia

Ustawienie wys. koszenia

Odpowiada do wybranej wysokosci koszenia.

Teoretyczna wysokos¢ koszenia

To wysoko$¢, na ktérej znajduje sie gorna krawedz
noza dolnego, gdy zarébwno przednia, jak i tylna rolka
spoczywa na ptaskiej poziomej powierzchni.

Skuteczna wysokos¢ koszenia

Jest to rzeczywista wysoko$¢ trawy po skoszeniu. Dla
danej teoretycznej wysokosci koszenia rzeczywista
wysokos¢ koszenia bedzie sie zmienia¢ zaleznie od
rodzaju trawy, pory roku, stanu murawy oraz gleby.
Parametry konfiguracji jednostki tngcej (agresywnosé
ciecia, rolki, noze dolne, zamontowane akcesoria,
ustawienia kompensacji murawy itp.) réwniez majg
wptyw na skuteczng wysokos¢ koszenia. Aby okresli¢
pozgdang teoretyczng wysokos$¢ koszenia, nalezy
regularnie sprawdzac¢ skuteczng wysokos¢ koszenia
za pomocg narzedzia do oceny murawy (model
04399).

Agresywnos¢ koszenia

Agresywnos$¢ koszenia ma znaczacy wplyw na
wydajnos¢ jednostki tngcej. Termin agresywnosc¢
koszenia odnosi sie kata ostrza dolnego wzgledem
podtoza (Rysunek 18).

Najlepsza konfiguracja jednostki tngcej zalezy od
stanu murawy oraz spodziewanych rezultatéw.
Najlepsze ustawienia mozna uzyska¢ uwzgledniajgc
doswiadczenia z uzytkowania jednostki tngcej na
danej murawie. Agresywnosc¢ koszenia mozna
zmienia¢ w przeciggu sezonu koszenia w celu
uzyskania réznych stanéw murawy.

Zasadniczo ustawienia od mniejszego do normalnego
kata sg bardziej odpowiednie dla traw pory cieptej
(Bermuda, Paspalum, Zoysia), natomiast trawy pory
chtodnej (Bent, Bluegrass, Rye) mogg wymagac
ustawiania kata od normalnego do bardziej
agresywnego. Bardziej agresywne ustawienia
pozwalajg na Scinanie wiekszej ilosci trawy poprzez
umozliwienie nabrania przez obracajgce sie wrzeciono
wiekszej iloci trawy do noza dolnego.

G033976

9033976

Rysunek 18

1. Tylne podktadki
dystansowe

3. Agresywnos$c¢ koszenia

2. Kotnierz montazowy plyty
bocznej

Tylne podkiadki dystansowe

Agresywnosc¢ koszenia dla jednostki tngcej jest
zalezna od liczby tylnych podkfadek dystansowych.
Dla danej wysokosci koszenia dodanie podktadek
dystansowych ponizej kotnierza montazowego
ptyty bocznej spowoduje zwiekszenie agresywnosci
jednostki tngcej. Wszystkie jednostki thgce na
danej maszynie muszg mie¢ ustawiong takg samg
agresywnos¢ koszenia (takg sama liczbe tylnych
podktadek dystansowych, nr czesci Toro 106-3925),
gdyz w przeciwnym razie wyglad po koszeniu ulegnie
znacznemu pogorszeniu (Rysunek 18).

Ogniwa tancucha

Miejsce przymocowania tancucha ramienia
podnoszgcego okresla kgt nachylenia tylnej rolki
(Rysunek 19).

9027170

9027170

Rysunek 19

1. tancuch podnosnika
2. Wspornik U

3. Otwor dolny

Urzadzenie pielegnujace

Przedstawiono zalecane ustawienia wysoko$ci ciecia
przy urzgdzeniu pielegnujgcym zamontowanym na
jednostce tngce;j.




Konserwacja

Korzystanie z podporki
przy przechylaniu jednostki
tnacej

W przypadku koniecznosci przechylenia jednostki
tnacej w celu odstoniecia ostrza dolnego/wrzeciona
nalezy podtrzymac tylng strone jednostki thacej za
pomocg podpodrki (dostarczanej z zespotem jezdnym),
aby upewni¢ sie, ze nakretki srub regulujgcych

na tylnej krawedzi listwy ostrza nie opierajg sie o
powierzchnie roboczg (Rysunek 20).

9027160

9027160

Rysunek 20
1. Podpodrka

Smarowanie jednostek
tnacych

Kazda jednostka tngca jest wyposazona w
smarowniczki (5 szt., Rysunek 21), ktére nalezy
regularnie smarowac¢ smarem nr 2 na bazie litu.

Na przedniej i tylnej rolce znajdujg sie 2 punkty
smarowania i 1 na wale wielowypustowym silnika
wrzeciona.

Informacja: Smarowanie jednostek tnacych
bezposrednio po myciu pozwoli wypchnaé wode z
tozysk i przedituzy¢ ich zywotnosé.

1. Oczys¢ kazdg smarowniczke za pomocg czystej

szmatki.

2. Witlaczaj smar, az z uszczelek rolki oraz zaworu
nadmiarowego fozyska zacznie wydostawac sie
swiezy smar.

3. Zetrzyj caty nadmiar smaru.

gﬁ

9027174

Rysunek 21
Rozmieszczenie smarowniczek po stronie silnika wrzeciona

Szlifowanie profilujgce
wrzeciona

Nowe wrzeciono ma szerokosé powierzchni czotowej
od 1,3 do 1,5 mm i kat profilu szlifowania 30°.

Gdy powierzchnia czotowa krawedzi zwiekszy
sie powyzej 3 mm, nalezy wykonac¢ nastepujgce
Cczynnosci:

1. Przeprowadzi¢ szlifowanie profilujgce
wszystkich ostrzy wrzeciona pod katem 30°, az
szeroko$¢ powierzchni czotowej wyniesie 1,3
mm (Rysunek 22 i Rysunek 23).

G028800
9028800

Rysunek 22
Wrzeciona promieniowe

2. 1,3 mm
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(G028838
9028838

Rysunek 23
Wrzeciona z ukosem do przodu

1. 1,3mm 2. 30°

2. Przeprowadzi¢ szlifowanie obrotowe wrzeciona
w celu uzyskania bicia promieniowego na
poziomie ponizej 0,025 mm.

Informacja: Spowoduje to nieznaczne
zwiekszenie szerokosci powierzchni czotowej
ostrzy.

Informacja: W celu dtuzszego zachowania ostrosci
krawedzi tngcych wrzeciona i noza dolnego nalezy po
szlifowaniu wrzeciona i/lub noza dolnego ponownie
sprawdzi¢ docisk wrzeciona do noza dolnego po
skoszeniu dwoch obszaréw fairway, gdyz na skutek
usuniecia zadzioréw moze wystgpi¢ nieprawidtowy
docisk wrzeciona do noza dolnego powodujacy
przyspieszone zuzycie.

17



Serwisowanie noza
dolnego

Granice uzywalnosci noza dolnego sg podane w ponizszej tabeli.

Wazne: Eksploatacja jednostki tnacej z nozem dolnym ponizej granicy uzywalnosci moze skutkowac
niezadowalajacym wygladem trawnika po koszeniu oraz moze negatywnie wptywaé na odpornos¢é
noza dolnego na uderzenia.

Tabela granic uzywalnosci noza dolnego

N6z dolny Czesc Wysokos¢ tylnej Granica uzywalnosci * Katy szlifowania
krawedzi noza Gornalprzednia krawedz
dolnego*
EdgeMax® Niska 137-6093 5,6 mm 6,4-12,7 mm o
wysoko$é ciecia 10°/5
(Model 03641)
Niska wysokos¢ ciecia 110-4084 5,6 mm 4,8 mm o
(model 03643) 10°/5
EdgeMax® 119-4280 5,6 mm 4,8 mm oas
Rozszerzona niska 10°/10

wysokos¢ ciecia
(opcjonalny)

Rozszerzona niska 120-1640 5,6 mm 4,8 mm oas
wysokos¢ ciecia 10°/10
(opcjonalny)

EdgeMax® 137-6094 6,9 mm 4,8 mm e
(Modele 03638 i 03639) 10°/5

Standardowy 108-9096 6,9 mm 4,8 mm o
(opcjonalny) 10°/5

Heavy Duty — do 110-4074 9,3 mm 4,8 mm .
ciezkich warunkow 10°/5°
(opcjonalny)

Zalecane katy szlifowania goérnej i przedniej
krawedzi noza dolnego (Rysunek 24) -

_—1_ 2 - (%'-é
T N
A

9027268

9027268 L = = — 1
Rysunek 24 O|:|§>
G007165
1. Granica uzywalnos$ci noza dolnego *
007165
2. Kat szlifowania gornej krawedzi Rysunek 25 ’

3. Kat szlifowania przedniej krawedzi

Informacja: Wszystkie pomiary granicy uzywalnos$ci Sprawdzanie kata zeszlifowania
noza dolnego odnoszg sie do dolnej powierzchni noza

dolnego (Rysunek 25) gornej kraWQdZL
Niezmiernie wazny jest wiasciwy dobor kata
szlifowania nozy dolnych.

Aby sprawdzi¢ kat uzyskiwany za pomocg danej
szlifierki, uzyj wskaznika nachylenia (numer czesci
Toro 131-6828) oraz wspornika wskaznika nachylenia
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(numer czesci Toro 131-6829); w razie potrzeby
skoryguj niedokfadnosci ustawienia szlifierki.

1. Umies¢ wskaznik nachylenia na dolnej
powierzchni noza dolnego w sposéb pokazany
na Rysunek 26.

G034113

Rysunek 26

9034113

1. NOz dolny (pionowo) 2. Wskaznik nachylenia

2. Nacisnij przycisk Alt Zero (Ustaw zero) na
wskazniku nachylenia.
3. Przyt6z wspornik wskaznika nachylenia na

krawedzi noza dolnego w taki sposéb, aby
krawedz magnesu zrowna sie z krawedzig noza
dolnego (Rysunek 27).

Informacja: Na tym etapie wyswietlacz
cyfrowy powinien by¢ widziany z tej samej strony
co w kroku 1.

1\%}/2
3\

3. N6z dolny

G034114
9034114

Rysunek 27

1. Wspornik wskaznika
nachylenia

2. Krawedz magnesu
zréwnana z krawedzig
noza dolnego

4. Wskaznik nachylenia

Przytéz wskaznik nachylenia do wspornika w
sposob podany na Rysunek 27.

Informacja: Wyswietlana wartos¢ to kat
wytwarzany przez dang szlifierke, powinien on
réznic¢ sie od zalecanego kata szlifowania gérne;j
krawedzi o maksymalnie 2°.

Serwisowanie listwy noza
dolnego

Demontaz listwy noza dolnego

1. Obrdc¢ sruby regulacyjne listwy noza dolnego
w lewo w celu odsuniecia noza dolnego od
wrzeciona (Rysunek 28).

G006498

\

9006498

Rysunek 28
1. Sruba regulagii listwy noza 3. Listwa noza dolnego
dolnego
2. Nakretka naciggu 4. Podktadka
sprezyny
2. Odkrecaj nakretke naciggu sprezyny do
momentu, gdy podktadka nie bedzie juz
docisnieta do listwy noza dolnego (Rysunek 28).
3. Poluzuj nakretke zabezpieczajgcg mocujgca

srube listwy noza dolnego po kazdej stronie
maszyny (Rysunek 29).

9003334

9003334

Rysunek 29

1. Sruba listwy noza dolnego 2. Nakretka zabezpieczajgca

Wykre¢ kazdg srube listwy noza dolnego,
umozliwiajgc tym samym demontaz listwy noza
dolnego z trzpienia maszyny (Rysunek 29).

Informacja: Pozostaw 2 podkfadki nylonowe
i 1 wykrawang podktadke stalowg na kazdym
koncu listwy noza dolnego (Rysunek 30).
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1.
2.

4 9027176

Rysunek 30

9027176

Sruba listwy noza dolnego 3. Podktadka stalowa

Nakretka 4. Podktadka poliamidowa

Montaz listwy noza dolnego

1.

1.

Zamontuj listwe noza dolnego, ustawiajgc ucha
mocujgce miedzy podktadkg a regulatorem
listwy noza dolnego.

Zamocuj listwe noza dolnego do kazdej ptyty
bocznej za pomoca srub noza dolnego (nakretki
na srubach) i 6 podktadek.

Informacja: Zat6z po jednej podkiadce
nylonowej po kazdej stronie wypukiosci ptyty
bocznej. Umies¢ podkitadke stalowg na zewnatrz
kazdej z podktadek nylonowych (Rysunek 30).

Dokrec sruby listwy noza dolnego momentem
od 37 do 45 Nm.

Informacja: Dokrecaj nakretki zabezpie-
czajgce, az zewnetrzna podkfadka stalowa
przestanie sie obracac i zostanie wyeliminowany
luz osiowy, jednak nie dokrecaj zbyt mocno i
unikaj wygiecia ptyt bocznych. Przy podktadkach
po wewnetrznej stronie moze by¢ niewielki
odstep.

Dokre¢ nakretke regulacyjng naprezenia
sprezyny do momentu $cisniecia sprezyny, a
nastepnie cofnij jg o %2 obrotu (Rysunek 31).

G006505

9006505

Rysunek 31

Nakretka naciggu
sprezyny

2. Sprezyna

Montaz noza dolnego

1.

N =~

Usun rdze, osady i korozje z powierzchni listwy
noza dolnego i natéz na nig cienkg warstwe
oleju.

Wyczysé gwinty Srub.

Natéz preparat zapobiegajgcy zapiekaniu na
sruby i zamontuj n6z dolny na listwie noza
dolnego (Rysunek 32):

9279161

Rysunek 32

Listwa noza dolnego 3. Wkret

N6z dolny
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A. Dokre¢ 2 sruby zewnetrzne momentem 1
Nm; patrz Rysunek 33.

B. Postepujac od srodka noza dolnego,
dokrecaj sruby momentem od 23 od 28 Nm;
patrz Rysunek 33.
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9279162
Rysunek 33
Narzedzie do $rub noza 3. Nastepnie dokreé
dolnego momentem od 23 do

28 Nm.
Wi6z i przykreé je najpierw
momentem 1 Nm.

4. Wyszlifuj n6z dolny.
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Serwisowanie
dwupunktowych srub
regulacyjnych (DPA) w serii
HD

1.

—_

N

w

Zdemontuj wszystkie czesci (zob. Instrukcje
montazu zestawu HD DPA oraz Rysunek 34).

Natoz srodek zapobiegajgcy zapiekaniu na
wewnetrzng powierzchnie tulei w centralnegj
ramie jednostki thacej (Rysunek 34).

Ustaw wypustki na tulejach kotnierzowych réwno
Z wycieciami w ramie, a nastepnie zamontu;j
tuleje (Rysunek 34).

Natoz podktadke falistg na trzpien $ruby
regulacyjnej i wsun trzpien sruby regulacyjne;j
w tuleje kolnierzowg w ramie jednostki thacej
(Rysunek 34).

Zamocuj trzpien sruby regulacyjnej podktadkg
ptaska z nakretkg zabezpieczajgcg (Rysunek
34).

Dokre€ nakretke zabezpieczajgcg momentem
od 20 do 27 Nm.

Informacja: Trzpien $ruby regulacyjnej listwy
noza dolnego posiada lewy gwint.

D
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9016926
9016926
Rysunek 34
. Trzpien Sruby regulacyjnej 4. Natdz tutaj Srodek 7. Natoz tutaj srodek 10. Sprezyna Sciskana
przeciwdziatajgcy przeciwdziatajgcy
przywieraniu. przywieraniu.
Podktadka falista 5. Podkiadka ptaska 8. Sruba regulagii listwy noza 11. Nakretka naciggu sprezyny
dolnego
Tuleja kotnierzowa 6. Nakretka zabezpieczajgca 9. Podktadka utwardzana
Natdz srodek przeciwdziatajgcy przywieraniu na 9. Natoz podktadke utwardzang, sprezyne
gwint sruby regulacyjnej listwy noza dolnego w i nakretke naciggu sprezyny na srube
czesci, ktéra bedzie wkrecana w trzpien $ruby regulacyjna.
regulacyjnej. 10. Zamontuj n6z dolny, ustawiajgc ucha mocujgce
Wkre¢ srube regulacyjng listwy noza dolnego miedzy podktadka a regulatorem noza dolnego.
W trzpien. 11.  Zamocuj listwe noza dolnego do kazdej ptyty

bocznej za pomocg srub noza dolnego (nakretki
na srubach) i 6 podktadek.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

Informacja: Zatéz po jednej podktadce
nylonowej po kazdej stronie wypuktosci ptyty
boczne;j.

Umies¢ podktadke stalowg na zewnatrz kazdej
z podktadek nylonowych (Rysunek 34).

Dokre¢ sruby listwy noza dolnego momentem
od 37 do 45 Nm.

Dokrecaj nakretki zabezpieczajgce, az
zewnetrzna podktadka stalowa przestanie sie
obracac i zostanie wyeliminowany luz osiowy,
jednak nie dokrecaj zbyt mocno i unikaj wygiecia
ptyt bocznych.

Informacja: Przy podktadkach po wewnetrznej
stronie moze by¢ niewielki odstep (Rysunek 34).

Dokre¢ nakretke na kazdym zespole
regulacyjnym listwy noza dolnego az do
catkowitego $cisniecia sprezyny dociskowej,
nastepnie poluzuj nakretki o 1/2 obrotu (Rysunek
34).

Powtérz czynnosci dla drugiej strony jednostki
tnace;j.

Wyreguluj n6z dolny wzgledem wrzeciona; patrz
rozdziat Regulacja noza dolnego wzgledem
bebna (Strona 8).

Konserwacja rolki

Aby przeprowadzi¢ czynnosci serwisowe rolki,
niezbedny jest zestaw serwisowy do rolek

(numer czesci 114-5430) oraz zestaw narzedzi

do serwisu do rolek (numer czesci 115-0803)
(Rysunek 35). Zestaw serwisowy do rolek zawiera
wszystkie tozyska, nakretki tozysk, uszczelki
wewnetrzne i zewnetrzne do przeprowadzenia
wszystkich czynnosci serwisowych rolki.

Zestaw narzedzi do serwisu rolek zawiera wszystkie
narzedzia i instrukcje instalacyjne niezbedne do
przeprowadzenia serwisu rolki z uzyciem zestawu
serwisowego. Aby uzyska¢ pomoc, zapoznaj sie z
katalogiem czesci lub skontaktuj sie z autoryzowanym
dystrybutorem Toro.
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G007790

9007790

Rysunek 35

Zestaw serwisowy do rolek (numer czesci 114-5430)
Zestaw narzedzi do serwisu rolek (numer czesci 115-0803)
Uszczelka wewnetrzna

tozysko

Uszczelka zewnetrzna

© ® N O

Nakretka tozyska

Narzedzie do montazu uszczelek wewnetrznych
Podktadka

Narzedzie do montazu uszczelek zewnetrznych/tozysk
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Deklaracja wigczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaly zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdiny Dyrektywa
Jednostka tngca DPA z
. ; 7-IN, 8 BLADE ES (RR)
03638 405700000 i wyzsze 8 wrzecionem 7-ca_1|0\{vym DPA CUTTING UNIT Jednostka tngca 2006/42/WE
-ostrzowym promieniowym
Jednostka tngca DPA z
. . wrzecionem 7-calowym 7-INCH, 8-BLADE ES (FSR)
03639 405700000 i wyzsze 8-ostrzowym z ukosem DPA CUTTING UNIT Jednostka tngca 2006/42/WE
do przodu
Jednostka tngca DPA z
- wrzecionem 7-calowym | 7-INCH, 11-BLADE ES (FSR)
03641 405800000 i wyzsze 11-0strzowym z ukosem DPA CUTTING UNIT Jednostka tnaca 2006/42/WE
do przodu
Jednostka tngca DPA z
03643 400000000 i wyzsze wrzecionem 7-calowym 7-I|5\l|5’,’-:1CBI:I§I'IIDI\EIEGELSJI\I(ﬁ'R) Jednostka tngca 2006/42/WE
11-ostrzowym promieniowym

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami Czesci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zgdanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego

urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowac przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,

wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero woéwczas,
urzgdzenie mozna okre$li¢ jako zgodne ze wszystkimi, odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

T

Tom Langworthy

Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
Wrzesien 19, 2022

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel

Belgium




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdlny Dyrektywa
Jednostka tngca DPA z
. ; 7-IN, 8 BLADE ES (RR) S.I. 2008 nr
03638 405700000 i wyzsze wrzecionem 7-cgloyvym DPA CUTTING UNIT Jednostka tngca 1597
8-ostrzowym promieniowym
Jednostka tngca DPA z
A wrzecionem 7-calowym 7-INCH, 8-BLADE ES (FSR) S.1. 2008 nr
. 405700000 i wyzsze 8-ostrzowym z ukosem DPA CUTTING UNIT Jednostka tnaca 1597
do przodu
Jednostka tngca DPA z
- wrzecionem 7-calowym 7-INCH, 11-BLADE ES (FSR) S.1. 2008 nr
03641 405800000 i wyzsze 11-ostrzowym z ukosem DPA CUTTING UNIT Jednostka tnaca 1597
do przodu
Jednostka tngca DPA z
. : 7-IN, 11 BLADE ES (RR) S.I. 2008 nr
03643 400000000 i wyzsze wrzecionem 7-ca]ovyym DPA CUTTING UNIT Jednostka tngca 1597
11-ostrzowym promieniowym

Wiasciwa dokumentacija techniczna zostata opracowana zgodnie z Zatgcznikiem 10 do S.I. 2008 nr 1597.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zadanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego

urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowaé przed zamontowaniem w zatwierdzonych modelach marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wéwczas

urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi odpowiednimi przepisami.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

T

Tom Langworthy
Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Wrzesien 19, 2022

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




Informacja dotyczaca ochrony danych osobowych (EOG/Wielka Brytania)
Korzystanie z Twoich danych osobowych przez Toro

Firma The Toro Company (,Toro”) szanuje Twojg prywatno$¢. Przy zakupie naszych produktéw mozemy gromadzi¢ pewne dane osobowe dotyczace
nabywcy, pochodzgce zaréwno od niego, jak i od lokalnego oddziatu firmy Toro lub sprzedawcy produktéw marki Toro. Toro wykorzystuje te informacje
w celu zrealizowania zobowigzah umownych, np. zarejestrowania gwarancji, realizacji zgtoszenia gwarancyjnego lub kontaktu z uzytkownikiem

w przypadku akcji serwisowej produktéw oraz w uzasadnionych celach biznesowych, np. do badania poziomu zadowolenia klientéw, doskonalenia
naszych produktow lub przekazywania informacji o produkcie, ktorymi uzytkownik moze by¢ zainteresowany. Firma Toro moze udostgpniac te dane
swoim spotkom zaleznym, oddziatom, sprzedawcom lub innym partnerom biznesowym w zwigzku z tymi dziataniami. Mamy réwniez prawo do ujawniania
informacji osobowych, jezeli jest to wymagane na mocy prawa lub w zwigzku z zakupem, sprzedaza lub potagczeniem si¢ przedsigbiorstw. Nigdy nie
sprzedamy Twoich danych osobowych zadnej innej firmie w celach marketingowych.

Przechowywanie Twoich danych osobowych

Toro bedzie przechowywaé Twoje dane osobowe tak dtugo, jak dtugo bedg one istotne dla powyzszych celéw, oraz zgodnie z wymogami prawnymi.
Wiecej informaciji o stosownych okresach przechowywania danych mozna uzyskaé, wysytajgc wiadomos¢ na adres legal@toro.com.

Zobowiazanie Toro do stosowania zasad bezpieczenstwa

Twoje dane osobowe moga by¢ przetwarzane w USA lub innym kraju, w ktérym moga obowigzywa¢ mniej surowe przepisy dotyczace ochrony danych niz
w Twoim kraju zamieszkania. llekro¢ bedziemy przekazywaé Twoje dane poza Twdj kraj zamieszkania, podejmiemy prawnie wymagane kroki w celu
zapewnienia odpowiednich zabezpieczen stuzacych ochronie Twoich danych oraz zapewnieniu ich traktowania w bezpieczny sposob.

Dostep do danych i ich poprawianie

Mozesz mie¢ prawo do poprawiania i weryfikacji swoich danych osobowych oraz do sprzeciwu wobec przetwarzania tych danych lub zadania
ograniczenia takiego przetwarzania. W tym celu prosimy o kontakt pod adresem e-mail: legal@toro.com. Jezeli masz watpliwosci dotyczgce sposobu

postepowania z Twoimi danymi osobowymi przez Toro prosimy o zgtaszanie ich bezposrednio do nas. Informujemy, ze mieszkancy Unii Europejskiej
majg prawo wniesienia skargi do wtasciwego organu ochrony danych osobowych.

374-0282 Rev C



TORO.

Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company i jej firma zalezna, Toro Warranty Company, na mocy zawartego
porozumienia wspdlnie gwarantuja, ze Twdj produkt komercyjny Toro (,Produkt”)
bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat lub

1500 godzin* uzytkowania, zaleznie od tego, ktéry z nich minie wczesniej.
Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktéw z wyjatkiem
aeratoréw (patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty). Jezeli spetnione
sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony bezptatnie
(dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.
* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jezeli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczace praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowa¢ sie z nami:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wlasciciela

Jako wiasciciel Produktu jeste$ odpowiedzialny za przeprowadzanie wymaganych
czynnos$ci konserwacyjnych i regulacyjnych opisanych w Instrukcji obstugi. Gwarancja
na ten produkt nie obejmuje napraw zwigzanych z problemami z produktem
spowodowanymi przez niewykonanie niezbgdnych czynnosci konserwacyjnych

i regulacyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza wyrazona gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajgcych z korzystania z nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw i produktéw marek innych niz Toro.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych.

Uszkodzen Produktu wynikajgcych z jego uzytkowania w sposob
nieodpowiedzialny, niedbaty lub lekkomysiny.

Czesci eksploatacyjnych zuzytych w wyniku uzytkowania, jezeli nie sg one
wadliwe. Do czesci eksploatacyjnych i zuzywajgcych sie w trakcie normalnego
uzytkowania Produktu nalezg m.in. klocki i oktadziny hamulcowe, oktadziny
sprzegta, ostrza, wrzeciona, rolki i tozyska (zamkniete lub wymagajace
smarowania), przeciwnoze, $wiece zaptonowe, kétka samonastawne i fozyska,
opony, filtry, paski oraz niektére czesci spryskiwacza, takie jak membrany, dysze
i zawory zwrotne.

Usterek spowodowanych przez wptyw zewnetrzny, takich jak m. in. pogoda,
praktyki przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie niedozwolonych
paliw, ptynéw chtodzgcych, smaréw, dodatkéw, nawozéw, wody lub substancji
chemicznych.

Uszkodzen lub probleméw wynikajgcych z nieprawidtowego paliwa (benzyny,
oleju napedowego lub oleju napedowego bio) niezgodnego z odpowiednimi
normami branzowymi.

Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i pogorszenia dziatania. Normalne zuzycie
obejmuje m. in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub przetarcia, zuzycie
powierzchni malowanych, rysy na naklejkach lub szybach.

Gwarancja Toro
Ograniczona gwarancja na 2 lata lub 1500 godzin eksploataciji

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czesci. Czesci
wymienione w ramach niniejszej gwarancji sg objete okresem gwarancyjnym
oryginalnego produktu i stajg si¢ wtasnoscig Toro. Ostateczna decyzja, czy dana cze$¢
lub podzespot zostanie naprawiony czy wymieniony, podejmowana jest przez firme
Toro. Do napraw gwarancyjnych firma Toro moze uzywac regenerowanych czesci.

Gwarancja na akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory
litowo-jonowe

Akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory litowo-jonowe majg okreslong
0golng liczbe kilowatogodzin, ktére moga dostarczy¢ w okresie eksploataciji.
Metody uzytkowania, fadowania i konserwacji moga wydtuzy¢ lub skroci¢
catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze akumulatory w tym produkcie
zuzywajg sieg, ilos¢ pracy uzytecznej pomiedzy tadowaniami bedzie powoli
zmniejszac¢ sie, az akumulator catkowicie sie zuzyje. Wymiana akumulatoréow
zuzytych w trakcie normalnej eksploatacji jest obowigzkiem wtasciciela produktu.
Uwaga: (dotyczy tylko akumulatora litowo-jonowego): zuzycie nastepuje
proporcjonalnie po uptywie 2 lat. Aby uzyska¢ wigcej informacji, zapoznaj si¢ z
gwarancjg akumulatora.

Dozywotnia gwarancja na wat korbowy (jedynie model ProStripe
02657)

Model ProStripe wyposazony w oryginalng tarcze cierng i sprzegto watu korbowego
roztgczajgce noze (zintegrowany zespét sprzegta roztgczajacego noze (BBC) i tarczy
ciernej), stanowigce wyposazenie oryginalne, i eksploatowany przez pierwotnego
nabywce zgodnie z zalecanymi procedurami obstugi i konserwacji objety jest
dozywotnig gwarancjg w zakresie wykrzywienia watu korbowego. Dozywotnia
gwarancja na wat korbowy nie obejmuje maszyn wyposazonych w podktadki cierne,
zespoty sprzegta roztgczajacego noze (BBC) i inne podobne urzadzenia.

Konserwacja na koszt wiasciciela

Regulowanie, smarowanie, czyszczenie i polerowanie silnika, wymiana filtréw i ptynu
chlodzacego oraz realizacja zalecanych czynnosci konserwacyjnych to normalne
procedury serwisowe Toro, ktére wtasciciel musi realizowa¢ na wiasny koszt.

Warunki ogoéine

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcéw produktéw Toro.

Firmy Toro Company i Toro Warranty Company nie ponoszg odpowiedzialnosci
za posrednie, przypadkowe lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem
produktéw Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty czy wydatki
zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych
okresach wystepowania usterek lub nieuzywania w oczekiwaniu na naprawe

w ramach gwarancji. Oprécz wspomnianej ponizej ewentualnej gwarancji
dotyczacej emisji zanieczyszczen nie wystepuja zadne inne wyrazne gwarancje.
Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i przydatnosci
do okreslonych zastosowan s3 ograniczone do okresu objetego niniejsza
gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd przypadkowych lub wynikowych, lub
ograniczen dotyczacych okresu trwania domniemanych gwarancji, zatem powyzsze
wylgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji emisji zanieczyszczen

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okres$lone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na ukfad kontroli emisji spalin. Wigcej informacji
mozna znalez¢ w warunkach gwarancyjnych uktadu kontroli emisji spalin w silniku
dostarczonych z produktem lub dokumentacjg producenta silnika.

Wszystkie kraje oprocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkt Toro wyeksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub Kanady, powinni skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca produktéw Toro
w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowigzujgcych w danym kraju. Jezeli z jakichkolwiek powoddw nie jeste$ zadowolony z obstugi $wiadczonej przez
dealera lub masz trudnosci z uzyskaniem informacji o warunkach gwarancyjnych, skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym marki Toro.
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