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Tento vyrobek splfiuje vSechny relevantni smérnice
Evropské unie. Podrobné informace naleznete
v Prohlaseni o shodé k tomuto vyrobku.

Pouziti nebo provoz motoru na zalesnénych,
kfovinatych nebo travnatych plochach bez fadné
funkéniho a udrzovaného lapace jisker (jak je uvedeno
v oddilu 4442) nebo motoru, ktery neni vhodnym
zpusobem zkonstruovan, vybaven a udrzovan

k zajidténi prevence vzniku pozaru, je porudenim
oddilu 4442 a 4443 zakona o vefejnych zdrojich statu
Kalifornie.

A DULEZITE UPOZORNENI

CALIFORNIA
Dulezité upozornéni, poucka 65
Pouzivani tohoto vyrobku muze zptsobit
vystaveni uc¢inkiim chemikalii, které jsou
statu Kalifornie znamy jako karcinogenni,
mutagenni nebo reprotoxické.

Uvod

VO

Pokud je toto pfidavné zafizeni spravné namontovano,
muze stroj slouzit jako postfikovaci viz pro udrzbu
travnatych ploch. Stroj je ur€en pouze pro
profesionalni pracovniky najimané pro komercni
ucely. Je uréen zejména k postfikovani na dobie
udrzovanych travnatych plochach v parcich, na

golfovych a sportovnich hfistich a na komerénich
pozemcich.

Prectéte si peclivé nasledujici informace. Dozvite se,
jak spravné vyrobek pouzivat a jak jej udrzovat a jak
zabranit poskozeni vyrobku a Urazu pfi praci s nim.
Za fadnou a bezpec€nou obsluhu vyrobku nesete
odpovédnost vy.

Vice informaci, v€etné bezpecnostnich pokynd,
podkladu pro Skoleni a informaci o pfislusenstvi,
naleznete na strance www.Toro.com. Muzete zde
také vyhledat prodejce vyrobku nebo zaregistrovat
svUj vyrobek.

Kdykoli budete potfebovat servis, originalni dily

Toro nebo doplfiujici informace, obratte se na
autorizovaného servisniho prodejce nebo zakaznicky
servis Toro a uvedte model a sériové €islo svého
vyrobku. Obrazek 1 znazorfiuje umisténi modelového
a sériového Cisla na vyrobku. Tyto udaje zapiste na
pfislusné misto.

Dulezité: Dulezité: Potiebujete-li informace

o zaruce, nahradnich dilech a jiné udaje o vyrobku,

© 2023—The Toro® Company

pomoci mobilniho zafizeni mlizete naskenovat
QR kéd na stitku sériového ¢isla (je-li k dispozici).

_ f/*/( =

\_ L
) 4"“\
—
Soll
—
\(\
\

9238191

Obrazek 1

1. Umisténi Cisla modelu a sériového Cisla

Cislo modelu

Vyrobni €islo

Tato pfiruCka oznacuje potencialni rizika a uvadi
bezpeclnostni sdéleni, ktera jsou oznaCena
vystraznym bezpeénostnim symbolem (Obrazek 2)
signalizujicim riziko, jez mlze vést k vaznému Urazu
nebo usmrceni, nebudete-li doporu¢ena opatieni
dodrzovat.

9000502

Obrazek 2

1. Vystrazny bezpecnostni symbol

Ke zdlraznéni informaci se v této pfiru€ce pouzivaji
dva vyrazy. Dulezité upozorfiuje na specialni
technické informace a Poznamka zdUrazriuje obecné
informace, které zasluhuji zvlastni pozornost.

Navstivte nas na adrese www.Toro.com.

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Vytisténo v USA
VSechna prava vyhrazena



Obsah

BeZPECNOSt .....eviiiiiiiiiiiiiee 4
Obecné bezpecnostni informace .............ceeee..... 4
Bezpecnostni a instrukeéni Stitky ......................... 4

Nastaveni ... 9
1 Demontaz stavajici Korby...........ccccvveeeeeeennnne 11
2 Priprava k montazi liziny nadrze..................... 12
3 Montaz drzak liziny nadrze...............cc...... 13
4 Montaz kluzné liSty nadrze.............ccccveeeeeeenns 13
5 Montaz vypoustéciho ventilu.......................... 15
6 Odpojeni akumulatoru ...................oeeeeeeens 16
7 Pfipojeni kabelového svazku snimace

FYCRIOSTI....ccooiiiiiec e 17
8 Pripojeni Cerpadla postfikovace...................... 18
9 Montaz ovladaciho panelu na stroj ................. 18
10 Instalace elektrickych kabelovych svazku

postiikovate............coeeiviiiiiiiiicii e, 20
11 Instalace pojistkového bloku

postiikovace...........ccccceeeiii 21
12 Pfipojeni kabelového svazku postfikovace

kakumulatoru ... 23
13 Spusténi liziny nadrze.............cccooeiiiieeeennns 26
14 Montaz sekce stfedového ramene ............... 27
15 Montaz sekce levého a pravého

(=10 0= o 1= T 28
16 Montaz hadicramen ..........ccccccvvvviveeninnnnn. 30
17 MONtAZ trySek ........ooveeiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 32
18 Montaz nadrze na Cerstvou vodu.................. 32
19 Montaz antisifonového plniciho

VENTIU 34
20 Ulozeni zvedaKu ........cccceeeveeeeiiciiiiieeeeeee, 35

SoUCASti SLroje ... 36
Ovladaci prvky ........cooooeiiiiiii e 36
Technické Udaje ........ccceeeeieeiiiiiiieecee e 39
Pfidavna zafizeni/pfisluSenstvi ....................... 39

Pred provozem .........ccccvveeeeeiiiiiiiiiiiiiieieeeeeee e 39
Bezpec€nostni kroky pfed pouzitim..................... 39
Pouziti systému InfoCenter.........cccccceeeeeeiel. 40
Kontrola pfed uvedenim do provozu ................. 50
Priprava postfikovage........ccccocvveviiiiiinniininnnnn. 50
Kalibrace postfikovace ........cccccvevveeiiiiiiiiinnnnnn. 55
Kalibrace rychlosti postfikovace ....................... 56
Kalibrace obtokovych ventill sekci ................... 57

Nastaveni obtokového ventilu okruhu
michani a hlavniho obtokového

VENTIU . 58
Umisténi Cerpadla postfiku .........ccccoeeveeeviiennnnnes 59
B&hem provozu ..........ccccceeveeiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 59
Bezpelnost za provozu ..........ccccceveevveeiiiiieneenn. 59
Obsluha postfikovacge...........cccccveeeeeeeeiiiiiieen. 60
POSHiKOVANI......iiiiiiiieeeeeee e 61
Opatteni tykajici se péce o travnik pfi
provozu ve stacionarnichrezimech ............... 61
Nastaveni polohy stfikacich sekci..................... 62
Rady pro postfikovani........ccccccccceeiiiiiiiiiinieennns 63
Zprachodnéni trySKy .........cceeevieeiieiiiiiiiiiineeeee. 63

PO ProvVOZU ....ccooveiiiiiiii e 63

Bezpelnostni kroky po provozu........................ 63
VycCisténi systému postiikovace........................ 64
Cisténi sacihofiltru ... 65
Cisténi tlakového filtru ... 65
Cisténi filtru trySKy ......ovvveeeiii e 66
Kondicionovani postfikovaciho systému........... 66
~ Preprava nebo vleCeni stroje ..............c....o..... 67
UdrZba oo 68
Bezpecnost pfi provadéni ukond udrzby ........... 68
Doporuceny harmonogram udrzby ...................... 69
Seznam ukonU denni Udrzby ..........cccceeeeennnnen. 70
Zapis problematickych oblasti .......................... 70
Postupy pred udrzbou stroje ........cccceevvevvvviviennnnns 71
Pristup K vozidlu ......cccoooeiiiiiiiciie e, 71
MazZANT . 72
Mazani Cerpadla postfikovace ........c..ccccooooo... 72
~ Mazani zavést ramen ............ccccocoveieiiiennnnn, 73
Udrzba elektrického systému ..........cccceeevvvveennnnns 73
Bezpeclnost pfi praci s elektrickym
SYSIEMEM ..ooiiiiii e 73
~Vymeéna pojistek ..., 73
Udrzba postfikovaciho systému ..............cccceeene 74
Kontrola hadiC ........cccccuvvviiiiiiiiiiiiiiieiiceeeeeeeee 74
Vymeéna saciho filtru ... 74
Vyména tlakového filtru ...............c.cccl 74
Vymeéna filtru trysKy ..o 75
Kontrola erpadla postfikovace .........c.............. 76
Kontrola nylonovych pouzder oto€ného
Lo7=T o] U S 76
. Vyrovnaniramen do vodorovne roviny .............. 77
CiSteNI ..o, 78
CiSténi pratokomeru ..o, 78
Cisténi ventilt postfikovace ............cccvvvvvvnneeeee. 78
UskIadn@ni .......ooovviiiiiiiii 89
Bezpecnost pfi skladovani..........ccccccvi. 89
PFiprava stroje na uskladnéni ...............cccueeeee. 89
Dlouhodobé skladovani..............ceveevveeiiiieennn.... 90
Pfiprava stroje K provozu..........cccceeveeeeeeveieennnnes 91
Demontaz postfikovace aliziny nadrze ............. 91
Odstranovani zavad ...........ccccceeevieeiiieiieeiieiiiieeeeen. 94
Schémata ..o 95



Bezpecnost

Nespravné pouziti nebo udrzba provadéna obsluhou
nebo majitelem muze zplsobit poranéni. Z ddvodu
sniZzeni rizika mozného zranéni dodrzujte tyto
bezpeCnostni pokyny a vzdy vénujte pozornost
vystraznému symbolu (Obrazek 2), ktery znamena
upozornéni, vystrahu nebo nebezpeci (pokyny

k zajisténi osobni bezpecnosti). NedodrzZeni tohoto
pokynu mUze mit za nasledek zranéni osob nebo
jejich usmrceni.

Obecné bezpecnostni
informace

Tento vyrobek muze zpusobit zranéni. Vzdy dodrzujte
vSechny bezpecnostni pokyny, abyste zamezili
vaznému urazu.

* Pred spusténim motoru se s obsahem provozni
pfirucky dikladné seznamte.

* P¥i praci se strojem budte maximalné opatrni.
Neprovadéjte Zadné Cinnosti, jez by odvadély vasi
pozornost, nebot’ byste mohli zpUsobit zranéni
nebo poskozeni majetku.

* PouzZivejte vhodné osobni ochranné prostiedky
(OOP), abyste se chranili pfed kontaktem
s chemickymi latkami. Chemické latky pouzivané
v systému postfikovaCe mohou byt nebezpecné
a toxicke.

1 4 ~

Bezpecnostni a instrukcni s

A

chybéjici stitky nahradte novymi.

decal131-5808

131-5808

Manualni regulace
rychlosti v oteviené
smyc&ce

1. Automaticka regulace 2.
rychlosti v uzavfené
smycce

* Méjte ruce a nohy v dostate¢né vzdalenosti od
pohybuijicich se ¢asti stroje.

* Nikdy neprovozuijte stroj, pokud nejsou vSechny
jeho kryty a jina bezpeénostni ochranna zafizeni
funk&ni a ve spravné poloze.

* Nepfiblizujte se k mistu vystupu trysek
postfikovaCe a mistlim, kam je postfik unasen.
Prihlizejici osoby, pfedevsim déti, se musi
zdrzovat mimo pracovni prostor.

* Nikdy nedovolte détem stroj fidit.

* NeZ opustite pozici obsluhy, odstavte stroj
na rovném povrchu, zatahnéte parkovaci
brzdu, vypnéte motor, vyjméte kli¢ (dle vybavy)
a pockejte, az se zastavi vSechny pohybujici se
soucasti. Pfed sefizovanim, udrzbou, &isténim
nebo uskladnénim nechejte stroj vychladnout.

Nespravné pouzivani nebo udrzba stroje mohou vést
ke zranéni. Abyste snizili riziko zranéni, dodrzujte
tyto bezpe€nostni pokyny a vzdy vénujte pozornost
vystraznému symbolu A, ktery oznaduje upozornéni,
vystrahu nebo nebezpedi — pokyny k zajisténi osobni
bezpecnosti. Nedodrzeni téchto pokynu mize mit za
nasledek zranéni osob nebo jejich usmrceni.

Tato pfiru¢ka nezahrnuje vSechna pridavna zafizeni
uréena pro tento stroj. DalSi bezpecnostni pokyny
najdete v provozni pfiru¢ce pfiloZzené ke kazdému
pridavnému zafizeni.

titky

Bezpeénostni Stitky a pokyny nemuze pracovnik obsluhy pfehlédnout, nebot jsou viditelné
umistény v blizkosti kazdého mista pfedstavujiciho potencialni nebezpeci. PoSkozené nebo

120-0616

T anns @
A[ lm.l,

120-0616

decal120-0616

1. Vystraha — pfectéte si provozni prirucku; pro myti pfi
poskytnuti prvni pomoci pouzivejte ¢erstvou, €istou vodu.
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120-0622

Vystraha — prectéte si 3.

provozni pfirucku.

Vystraha — nevstupujte do
nadrze postfikovace.

decal120-0622

Nebezpeci popaleni
chemickou latkou

a nebezpedi vdechnuti
jedovatych plynt —
pouzivejte prostfedky

na ochranu rukou a klze;
pouzivejte chrani¢ oci

a dychacich organd.

1.

119-9434

decal119-9434

119-9434

Obsah nadrze

104-8904

1. Zde uchopte rameno.

decal104-8904

127-6976

1. Snizit

decal127-6976

2. Zvysit

120-0617
2.

1. Nebezpecli amputace
rukou, bod pfiskfipnuti —
nepfibliZzujte se

k pohybujicim se kloubdm.

decal120-0617

Nebezpeci rozdrceni —
prihlizejici osoby musi

vzdy zUstat v bezpeéné
vzdélenosti od stroje.




125-4052

1. Zvednout levé rameno 4.
2. Spustit levé rameno 5.

3. Zvednout pravé rameno 6.

decal125-4052

Spustit pravé rameno
Zapnuti/vypnuti vyplachu
nadrze

Zapnuti/vypnuti
ultrazvukového ramene

decal125-8139

127-3966

Informace o pojistkach

decal127-3966

4. 7,5 A — vystup Fidici

125-8139

1. Zapnuti/vypnuti postfikovacich ramen

naleznete v provozni jednotky TEC
pfirucce.
30 A — vyplach nadrze 5. 10 A — zapalovani
2 A - logika fidici 6. 15 A — postfikovaci
jednotky TEC rameno

<~
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127-3936

127-3936

Nebezpedi prevraceni 3.
dozadu — nezvedejte

plnou nadrz; nejezdéte

se strojem se zvednutou
nadrzi; zvedejte pouze
prazdnou nadrz; jezdéte

se strojem pouze s nadrzi
spusténou dol.

Nebezpedi urazu
elektrickym proudem,
nadzemni elektrické
vedeni — pfed pouzitim
stroje v dané oblasti
zkontrolujte, zda se v ni
nenachazi nadzemni
elektrické vedeni.

decal127-3936

Nebezpedi rozdrceni —
pfi spousténi nadrze
musi pfihlizejici osoby
vzdy zUstat v bezpecné
vzdélenosti.




127-3937

decal127-6981

127-6981

1. Zpétny tok do obtoku 3. Postfik z ramene
2. Pratok

decal127-3937

127-3937

1. Vystraha — nestoupat. 3. Nebezpedi zachyceni
pasem — nepfiblizujte
se k pohybujicim se
soucCastem; méjte vzdy
namontované vSechny
ochranné kryty a Stity.

2. \Vystraha — nepfiblizujte se
k horkym povrcham.

decal127-6979

127-6979

1. Zpétny tok do obtoku 3. Pritok michani
2. Pratok




127-6982

decal127-6982

rameno

1. Zpétny tok do obtoku 2. Postfik z ramene decal127-6984
127-6984
1. Prutok 2. Zpétny tok do nadrze
QUICKFIND
1
/N o
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o
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decal130-8294
130-8294
1. Levé rameno 5. Zapnuté stfedové 9. Vypnuté pravé postfikovaci 13. Michani
postfikovaci rameno rameno
2. Zapnuté levé postfikovaci 6. Vypnuté stifedové 10. Rychlost 14. Michani zapnuto
rameno postfikovaci rameno
3. Vypnuté levé postiikovaci 7. Pravé rameno 11.  Zvysit rychlost 15. Michani vypnuto
rameno
4. Stfedni rameno 8. Zapnuté pravé postiikovaci 12. Snizit rychlost




Nastaveni

Vyjimatelné dily

Pro ovéfeni, Ze byly dodany v8echny soucasti, pouZijte tabulku nize.

Postup Popis queiz- Pouziti

1 Nejsou potfeba zadné dily - Demontujte stavajici korbu.

Sada zadniho vyvodového hfidele,
vozidlo Heavy-Duty Workman (modely 1
fady HD s manualni pfevodovkou)

Sada hydrauliky s vysokym prutokem,

uzitkové vozidlo Workman HDX-Auto 1

(model jiny nez TC-HDX-Auto)

2 Dokoncovaci souprava postfikovace Pfipravte se na montaz sekce
travniku Multi Pro WM, uzitkové vozidlo stfedového ramene.

Workman (modely fady HD s manuaini

prevodovkou)

Dokoncovaci souprava postfikovace
travniku Multi Pro WM, uzitkové vozidlo 1
s automatickou pfevodovkou (model
HDX-Auto)

Namontujte pfipeviovaci konzoly
pridavného zafizeni.

N

3 Pfipeviovaci konzoly

Sestava nadrze a kluzné listy
Vidlicové &epy

Konicky vidlicovy Cep

4 Zavlacky

Pojistné koliky

Sroub (2 x 1 % in)

Matice (Y2 in)

Namontujte kluznou listu nadrze.

NNPANDNNDDN -

Nejsou potieba zadné dily - Namontujte vypoustéci ventil.

Nejsou potfeba Zadné dily - Odpojte akumulator.

Pfipojte kabelovy svazek snimace

Nejsou potfeba zadné dily - rychlosti

Nejsou potfeba Zadné dily Pripojte Eerpadlo postfikovace.

0 N O

Montazni konzola panelu

Pojistna matice s nakruzkem (5/16 in)
Sroub s pFirubovou hlavou (5/16 in)
9 Plastové pouzdro

Ovladaci panel

Cep s pruzinou

Ruéni knoflik

Namontujte ovladaci panel na stroj.

J-pFichytky
10 Sroub 1/4 x 3/4 palce (6,35 x 19,05 mm)
Pfirubova matice 1/4 palce (6,35 mm)

Namontujte ovladaci panel na stroj.

A A Wl 2, a2 NDW W -




Mnoz-

Postup Popis stvi Pouziti

11 Stitek pojistek (127-3966) 1 E:&?O”J;‘J;f/;’;’gf(‘_’ac' panel a elektricky

Sroub vyvodu akumulatoru 2 Pripojte kabelovy svazek postfikovace
. ipoj vy svaz ikov

1 2 Iylatlce svorky 2 k akumulatoru.
Siroky kryt (Eerveny vyvod akumulatoru) 1
Sroub (%2 x 1 % in) 2 e s

Spusténi liziny nadrze.

13 Pojistna matice (% in) 2 P y
Sestava stfedového ramene 1
Sroub (% x 1 in) 10
Pojistna matice s nakruzkem (34 in) 10

14

Pfepravni podpéra ramene
Sroub (%2 x 1 Y4 in)
Pfirubova matice (Y2 in)

Namontujte sekci ramene.

15

Sekce levého ramene

Sekce pravého ramene

Srouby s pFirubovou hlavou (% x 1 % in)
Opérné desky

Pojistné matice s nakruzkem (% in)
Pojistny kolik

Zavlacka

Namontujte sekce levého a pravého
ramene.

16

Hadicova svorka
R-svorka
Licovany Sroub
Podlozka

Matice

Namontujte hadice ramen.

18

Nadrz na Cerstvou vodu

90° koleno (% in NPT)

90° kohoutek

Uchyt nadrze na &erstvou vodu
Montazni pas

Sroub s prirubovou hlavou (5/16 x % in)
Pojistna matice s nakruzkem (5/16 in)
Nosna trubka (nadrz na &erstvou vodu)
Pojistna matice (5/16 in)

Sroub (5/16 x 1 in)

Licovany Sroub (2 x 1 15/16 in)

Sroub (5/16 x 2 Y in)

Podlozka (5/16 in)

AN o aoaaaldNdNMNMWINNNMOo o - sl AN
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Namontujte nadrz na &erstvou vodu.

19

Sestava plniciho ventilu
Sroub s pfirubovou hlavou (5/16 x % in)

Namontujte antisifonovy plnici ventil.

20

Predni zvedak
Zadni zvedak
Zavlacka

Pojistny kolik(4 ¥ in)
Vidlicovy €ep (3 in)
Knoflik

NDNNBEDNDN2=2IDNDNDN 22 A

UloZte zvedaky (dle vybavy).

10




Média a doplriky

. Mnoz- Sigr
Popis stvi Pouziti
Provozni pfirucka 1 Pred denim stroie d i DFectst ,
Katalog nahradnich dilti — navod k pouziti 1 recd uvedenim stroje do provozu si prectete provozni
‘ > pfirucky.
Sitkovy filtr 2

Poznamka: Levou a pravou stranu stroje uréete z pohledu b&zné pozice obsluhy.

Poznamka: Mate-li dotazy nebo potiebujete-li dal$i informace tykajici se systému ovladani postriku,
nahlédnéte do provozni pfirucky, ktera je dodavana se systémem.
Dulezité: Tento postiikovaé se prodava bez stfikacich trysek.

Abyste mohli postiikova¢ pouzivat, musite si pofidit trysky a namontovat je. Informace o dostupné
sadé pro danou sekci a prislusenstvi ziskate od autorizovaného distributora Toro.

Po montazi trysek a pred prvnim pouzitim postiikovace nastavte obtokové ventily sekci tak, aby
hodnoty tlaku a aplikaéni davky zlstaly pro vSechny sekce stejné, jestlize jednu nebo vice sekci
vypnete. Viz Kalibrace pratoku postrikovace (strana 55).

Dulezité: K provozu postfikovaée travniku Multi Pro WM musi byt na vozidle Workman namontovana
4sloupkova konstrukce ROPS nebo kabina.

1

Demontaz stavajici korby

(3}

//)

S

Nejsou potreba zadné dily

KA s

Y

N

\\ 4

Postup

A VYSTRAHA

Cela korba vazi priblizné 95 kg. Pri demontazi

korby bez pomoci jinych osob se muizete 3 002368
zranit.
* Nepokousejte se_korbu namontovat nebo Obrazek 3 °
demontovat sami.
 Vyzadejte si pomoc dal$ich dvou nebo tfi ; I\Kﬂonef’vtyf;: Ve:cek ] 4. ;OJ'St,ny olik - o
osob nebo pouiijte mostovy jeféb. . .or?tazm eska korby 5. Zadni otvory (Uplna korba)
3. \Vidlicovy €ep 6. Predni otvory (2/3 korba)
1. Zaparkuijte stroj na rovném povrchu, zatahnéte
parkovaci brzdu a spustte motor. 5. Vyjméte vidlicové Gepy pipeviujici konce ty&i
2. Presunte paku hydraulického zdvihu dopfedu valct k montaznim deskam korby tak, ze Cepy
a spustte korbu tak, aby se uvolnily vidlicové zatlaCite smérem ke stfedu stroje (Obrazek 3).

¢epy konce ty&i zvedacich valci v montaznich 6. \vimét Hstné Kolik idlicové &
draZkach montaznich desek korby. - VyJmete pojisine Koliky a vidlicove cepy
pfipevnujici otoéné konzoly korby ke kanalum
3. Uvolnéte paku hydraulického zdvihu, nastavte v ramu stroje (Obrazek 4).
pojistnou paku hydraulického zdvihu, vypnéte
motor a vyjméte kli€ — viz provozni pfirucka
k vaSemu stroji.

4. Vyjméte pojistné koliky z vnéjSich koncu
vidlicovych Cepl ty€i valct (Obrazek 3).
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G002369

9002369

Obrazek 4

-

Levy zadni roh korby 4. Vidlicovy Cep

5. Pojistny kolik

N

Kanal ramu vozidla

w

Otoc¢na deska

N

Zvednéte korbu z vozidla.

o

Zvedaci valce ulozte do uloznych drzakad.

2

Priprava k montazi |
nadrze

L4

iziny

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

Sada zadniho vyvodového hfidele, vozidlo

1 Heavy-Duty Workman (modely fady HD s manuaini
prevodovkou)
1 Sada hydrauliky s vysokym pritokem, uzitkové vozidlo

Workman HDX-Auto (model jiny nez TC-HDX-Auto)

Dokonc&ovaci souprava postfikovace travniku Multi
1 Pro WM, uzitkové vozidlo Workman (modely fady HD
s manualni pfevodovkou)

Dokoncovaci souprava postfikovace travniku
1 Multi Pro WM, uzitkové vozidlo s automatickou
pfevodovkou (model HDX-Auto)

Montaz sady zadniho vyvodového
hridele pro vozidla Heavy-Duty
Workman (modely fady HD

s manualni prevodovkou)

U modell Workman fady HD a HDX s manualni
pfevodovkou je tfeba namontovat celou sadu

zadniho vyvodového hfidele pro vozidla Heavy-Duty
Workman — viz montazni pokyny k sadé zadniho
vyvodového hfidele pro vozidla Heavy-Duty Workman.

Sada hydrauliky s vysokym
priutokem, uzitkové vozidlo
Workman HDX-Auto (model jiny
nez TC-HDX-Auto)

Namontujte celou sadu hydrauliky s vysokym
pritokem pro uzitkova vozidla Workman HDX-Auto —
viz montazni pokyny k sadé hydrauliky s vysokym
prutokem pro uzitkova vozidla Workman HDX-Auto.

Zvednuti liziny postfikovace

Pomoci zvedaciho zafizeni s nosnosti 408 kg
zvednéte lizinu nadrze z prepravni bedny pomoci
2 prednich a 2 zadnich zvedacich bodl (Obrazek 5).

Poznamka: Ujistéte se, Ze je lizina nadrze zvednuta
dostateCné vysoko, aby bylo mozné ji podloZzit
montaznimi stolicemi.

9023738

Obrazek 5

1. Zadni zvedaci bod 2. Predni zvedaci bod

Dokoncovaci souprava
postrikovace travniku Multi Pro
Workman (modely fady HD

s manualni prevodovkou)

U modell Workman fady HD a HDX s manualni
pfevodovkou provedte kroky uvedené v Casti
,DokoncCovaci souprava postfikovace travniku Multi
Pro WM, uzitkové vozidlo Workman s manualni
pfevodovkou® — viz montazni pokyny k dokon&ovaci
soupraveé postfikovacu travniku Multi Pro WM,
uzitkova vozidla Workman s manualni pfevodovkou.
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Dokoncovaci souprava
postrikovace travniku Multi Pro
Workman (model HDX-Auto)

U modelt Workman fady HDX-Automatic provedte
kroky uvedené v Casti ,Dokoncovaci souprava
postfikovace travniku Multi Pro WM, uzitkové
vozidlo Workman s automatickou prevodovkou“ —
viz montazni pokyny k dokoncovaci soupravé
postfikovacl travniku Multi Pro WM, uzitkova vozidla
Workman s automatickou pfevodovkou.

3 o prx

Montaz drzaku liziny nadrze

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

BE

| Pfipevihovaci konzoly |

Postup

1. Demontujte 2 zadni Srouby s pfirubovou
hlavou a 2 pojistné matice s nakruzkem, které
upeviuji nosnou konzolu trubky motoru k ramu
stroje (Obrazek 6).

Poznamka: Upeviiovaci prvky uschoveijte.

G028410
9028410

Obrazek 6

1. Zadni otvor — nosna 4. Nosna trubka motoru

konzola (trubka motoru)

2. Pojistnd matice 5. Zvedaci valec

s nakruzkem
3. Sroub s pfirubovou hlavou

2. Otodte zvedaci valec, abyste ziskali volny prostor
pro montaz drzaku liziny nadrze (Obrazek 6).

13

3. Pomoci 2 Sroubl s pfirubovou hlavou
a pojistnych matic s nakruzkem, které jste
demontovali v kroku 1 (Obrazek 7), namontujte
drzaky k nosné konzole a ramu.

9028421

Obrazek 7

=N

Nosna konzola (trubka

3. Srouby s pFirubovou
motoru)

hlavou
4. Zvedaci valec

N

Drzak (lizina nadrze)

4. Srouby a matice utahnéte na utahovaci moment
91 az 113 Nm (67 az 83 ft-Ib).

5. Uvedené kroky 1 az 4 zopakujte na druhé strané
stroje.
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Montaz kluzné listy nadrze

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Sestava nadrze a kluzné listy

Vidlicové ¢epy

Konicky vidlicovy ¢ep

Zavlacky

Pojistné koliky

Sroub (2 x 1 Y in)

NN A INININ

Matice (Y2 in)

Postup

A NEBEZPECI

Sestava nadrze postrikovace predstavuje
riziko akumulované energie. Neni-li sestava
pri montazi nebo demontazi radné pripevnéna,
muze se posunout nebo spadnout a zranit vas
nebo okolostojici osoby.

Pokazdé, kdyz odstranujete pridrzné
upevinovaci prvky pro ucely montaze,
demontaze a udrzby, podeprete sestavu
nadrze postrikovace pomoci popruhti

a podvésného zvedaciho zarizeni.

1. Pomoci zvedaku zvednéte sestavu liziny nadrze
(Obrazek 8) a umistéte ji nad ram vozidla
tak, aby sestavy Cerpadla a ventilu smé&fovaly
dozadu.

Poznamka: Nasledujici kroky provedte
s pomoci dalSi osoby.

1.

9023738

Obrazek 8

Zadni zvedaci bod 2. Predni zvedaci bod

Pomalu spustte lizinu nadrZze na ram stroje.

Vysunte zvedaci valce do drzaku na liziné
nadrze a vyrovnejte Sroubeni valce s otvory
v konzolach liziny nadrze (Obrazek 9).

= G022353
9022353
Obrazek 9
1. Zavlacka 3. Valce zdvihu
2. Vidlicovy Cep
4. Pripevnéte lizinu nadrze ke zvedacim valcim
pomoci vidlicovych ¢epll a zavlaéek na obou
stranach stroje.
5. Srovnejte otvory v oto&nych zavésnych okach

14

na zadni strané liziny nadrze s otvory v oto¢né
trubce korby na konci ramu vozidla (Obrazek
10).



9022354

Obrazek 10 2)
1. Konicky vidlicovy ¢ep 2. Pajistny kolik //g) 2 G009164
9009164

Obrazek 12
6. Pfipevnéte konicky vidlicovy Cep a 2 pojistné
koliky k oto€nému zavésnému oku, ¢imz

pfipevnite sestavu nadrze k ramu (Obrazek 10). 2. Zvedaci valec

1. Podpéra korby 3. Ram liziny

7. Vysunutim zvedacich valcl zvednéte nadrz
a podeprete ji.

Poznamka: Odpojte sestavu nadrze od 5

zvedaciho zafizeni.

8. Vyjméte podpéru korby z Uloznych drzaku na

zadni stran& panelu ROPS (Obrazek 11). Montéi VypOU§téCihO
ventilu

Nejsou potieba zadné dily

Postup
1. Odstrante stahovaci pasku, ktera upeviuje
vypoustéci ventil a hadici nadrze postfikovace
ke kanalu liziny (Obrazek 13).

G002397

9002397

Obrazek 11
1. Podpéra korby

9. Nasunte podpéru korby na ty¢ valce tak, aby
byly uchytky na konci podpéry opfeny o konec
télesa valce a konec tyCe valce (Obrazek 12).
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9213728

Obrazek 13

1. Vypoustéci ventil 3. Kanal liziny
2. Stahovaci paska

2. Presunte vypoustéci ventil a hadici mimo kanal
liziny (Obrazek 14A).

16

9213726

Obrazek 14

. Vypoustéci ventil 3. Konzola vypoustéciho

ventilu

Sroub s pfirubovou hlavou
(5/16 x % in)

Demontujte 2 Srouby s pfirubovou hlavou
(5/16 x % in) z pouzdra vypoustéciho
ventilu (Obrazek 14).

Namontujte vypoustéci ventil na konzolu
vypoustéciho ventilu (Obrazek 14 B) pomoci
2 Sroubd s pfirubovou hlavou (5/16 x % in),
které jste demontovali v kroku 3.

Tyto 2 Srouby s pfirubovou hlavou utahnéte
rukou (Obrazek 14 B).
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Odpojeni akumulatoru

Nejsou potieba zadné dily

Postup

A DULEZITE UPOZORNENI

Nespravné vedeni kabelli akumulatoru muze
zpusobit poskozeni postiikovace a kabely

mohou zapfri€init jiskfeni. Jiskry by mohly 1 2 3 4 028456
zap!'|C|n|t ’explozvl Qlynu z akumulatoru Obrazek 15
a nasledné zranéni osob.
. - . , . , 1. Drazka (skfin 3. Uchytka (kryt
* Vzdy odpojujte nejprve zaporny (Cerny) akumulatoru) akumulatoru)
kabel akumulatoru a teprve potom kladny 2. Kryt (kladny vyvod 4. Vyvod (zaporny kabel
(Gerveny) kabel akumulatoru. akumulatoru) akumulatoru)
* Vzdy pripojujte nejdrive kladny (€erveny)
kabel akumulatoru a az potom zaporny 2. Odsurnte kryt dozadu a odpojte zaporny vyvod
(¢erny) kabel. akumulatoru od akumulatoru (Obrazek 15).

3. Odpojte kladny vyvod akumulatoru od
akumulatoru (Obrazek 15).

A DULEZITE UPOZORNENI

Pfi kontaktu s kovovymi souéastmi 7

postrikovace se mohou zkratovat vyvody
akumulatoru nebo kovové naradi, a tim
zpusobit jiskieni. Jiskry by mohly zapficinit

explozi plynd z akumulatoru a nasledné P‘flpOjeni kabelového
zranént osob. svazku snimacée rychlosti

* Pri vyjimani nebo montazi akumulatoru
dbejte na to, aby se vyvody akumulatoru

nedotykaly Zzadnych kovovych &asti Nejsou potieba Zadné dily
postrikovace.

« Dejte pozor, abyste kovovym nastrojem Pripojeni kabelového svazku
nezkratovali vyvody akumulatoru proti snimace rychlosti (modely
kovovym €astem postrikovace. - L lm?

y P Fady HD s manualni pfevodovkou)
1. Stisknutim stran krytu akumulatoru uvolnéte 1. U kabelového svazku postfikovace vyhledejte
uchytky z drazek ve skiini akumulatoru a kryt 3zdifkovy konektor pro okruh snimace rychlosti
sejméte ze skiiné akumulatoru (Obrazek 15). a 3polovy konektor pro okruh vozidla.

2. Na pfevodovce stroje pfipojte 3polovy konektor
pro snimac rychlosti z kabelového svazku stroje
do 3zditkového konektoru pro snimac rychlosti
ze svazku postfikovace (Obrazek 16).
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G024088

Obrazek 16

1. Stavajici konektory snimace rychlosti

3. P¥ipojte 3polovy konektor pro okruh vozidla

z kabelového svazku postfikovace do 3pdlové
zasuvky pro okruh vozidla z kabelového svazku

stroje.

Pfripojeni kabelového svazku
snimace rychlosti (model
HDX-Auto)

1. U kabelového svazku postfikovacCe vyhledejte

3zdifkovy konektor pro okruh snimace
rychlosti (Obrazek 17).

18

-

9028436

Obrazek 17

3polovy konektor 4. Zadni trubka ramu
(kabelovy svazek stroje —

snimac rychlosti)

2. 3zdifkovy konektor 5. Zadni ¢ast vozidla
(kabelovy svazek
postfikovate — snimac¢
rychlosti)

3. Hydraulicka nadrz 6. Prava strana stroje

2. Zapojte 3podlovy konektor pro snimac rychlosti

Z kabelového svazku stroje do 3zdifkového
konektoru pro snimac rychlosti ze svazku
postfikovace (Obrazek 17).

8

Pripojeni Cerpadla
postrikovace

Nejsou potieba zadné dily

Postup

U modeld fady HD s manualni pfevodovkou
pfipojte vyvodovy hfidel k vyvodovému hfidel
pfevodovky; viz montazni pokyny k dokoncovaci
soupravé postfikovace travniku Multi Pro WM,
uzitkové vozidlo Workman s manualni
prevodovkou.

U modelu HDX-Auto pfipojte hadice hydromotoru
k rychlospojkdm na panelu hydrauliky s vysokym
prutokem; viz montazni pokyny k dokonCovaci
soupravé postfikovace travniku Multi Pro WM,
uzitkové vozidlo Workman s automatickou
prevodovkou.
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Montaz ovladaciho panelu
na stroj

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Montazni konzola panelu

Pojistna matice s nakruzkem (5/16 in)

3
3 Sroub s pFirubovou hlavou (5/16 in)
2

Plastové pouzdro

1 Ovladaci panel

1 Cep s pruzinou

1 Ruéni knoflik

Instalace montazni konzoly panelu

Poznamka: U nékterych vozidel Workman je
montazni deska ovladaciho panelu pfipevnéna
k pfistrojové desce v misté, kde je namontovana
volitelna sestava ruéniho plynu. Pokud je
namontovana sestava ru¢niho plynu, je tfeba
demontovat konzolu sestavy ruéniho plynu
Z pristrojové desky, vyrovnat montazni desku
ovladaciho panelu s pfistrojovou deskou
a namontovat konzolu ru¢niho plynu na horni
¢ast montazni desky ovladaciho panelu. Pokyny
k demontazi a montazi soupravy ru¢niho plynu najdete
v montaznich pokynech k sestavé ru¢niho plynu.

1. Demontujte 3 Srouby a 3 matice, které upeviuji

spodni stfedni ¢ast palubni desky k nosné
konzole desky (Obrazek 18).

Poznamka: U nékterych starSich stroju
Workman to mohou byt &tyfi Srouby a pFirubové
matice.

Poznamka: Matice a Srouby zlikvidujte.

4 6 G028408 7 3
g028408
Obrazek 18
1. Sroub 5. Pouzdro (plastové)
2. Matice 6. Srouby s pfirubovou
hlavou (5/16 x 1 in)
3. Palubni deska (spodni 7. Pojistné matice

stfedni Cast) s nakruzkem (5/16 in)

4. Montazni konzola
(ovladaci panel)

2. Vyrovnejte otvory v montazni konzole
ovladaciho panelu s otvory v palubni desce
a nosné konzole (Obrazek 18).

3. Namontujte montazni konzolu palubni desky
a nosnou konzolu pomoci 3 Sroubt s pfirubovou
hlavou (5/16 x 1 in) a 3 pojistnych matic
s nakruzkem (5/16 in).

4. Matice a Srouby utahnéte na utahovaci
moment (Obrazek 18).

5. Vlozte 2 plastova pouzdra do montazni
konzoly (Obrazek 18).

Montaz ovladaciho panelu na stroj
1. Odstrante zavlacku zajistujici oto¢ny Cep
ovladaciho panelu k Uloznému drzaku na nadrzi
postfikovace.




1.
2.

Namontujte ovladaci panel na montazni konzolu
panelu a zajistéte ho epem s pruzinou (Obrazek
19).

Poznamka: Ujistéte se, Ze je ¢ep s pruzinou
otocCen pres otocny Cep, aby byl Eep s pruzinou
bezpecné zajistén.

G033521
9033521

Obrazek 19

Cep s pruzinou 3. Montazni konzola panelu

Otocny Cep (ovladaci 4. Ruéni knoflik
panel)

3.

Namontujte ruéni knoflik a utahnéte ho, aby se
panel béhem provozu neotacel (Obrazek 19).

10

Instalace elektrickych
kabelovych svazku
postrikovace

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

3 J-pfichytky

1 Sroub 1/4 x 3/4 palce (6,35 x 19,05 mm)

1 PFirubova matice 1/4 palce (6,35 mm)

Vedeni zadniho elektrického
kabelového svazku postrikovacée
k ovladacimu panelu

1. Pomoci stavajicich Sroubd namontujte
2 J-pfichytky na stfedovou konzolu v mistech
dle znazornéni Obrazek 20 nebo Obrazek 21.

G002507

9002507

Obrazek 20
Modely fady HD s manualni pfevodovkou
1. J-pfichytka 3. Kabelovy svazek ovladaci
skFiné
2. Stavajici Srouby 4. Stfedova konzola

20



Pripojeni zadniho elektrického
kabelového svazku k prednimu
elektrickému kabelovému svazku
na ovladacim panelu

1. Propojte 3polovy konektor zadniho kabelového
svazku postfikovace s 3zdifkovym konektorem
pfedniho kabelového svazku pfipojeného
k ovladacimu panelu.

(G028443
9028443

Obrazek 21
Model HDX-Auto
1. Stfedova konzola 3. Stavajici Srouby
2. J-pfichytka 4. Kabelovy svazek ovladaci
skFiné

2. Za sedadlo spolujezdce namontujte J-pfichytku
pomoci Sroubu (¥4 x %2 in) a pfirubové matice
(a in) (Obrazek 22).

9454532

Obrazek 23

2. Spojte 24pdlovy konektor zadniho kabelového
9024089 svazku postfikovace s 24zdifkovym konektorem
Obrazek 22 predniho kabelového svazku pfipojeného
k ovladacimu panelu.

G024089

1. J-pfichytka
3. Preklopenim packy na 24pdlovém konektoru

3. Pomoci J-pfichytek pfipevnéte svazek vodicl zajistete tyto 2 konektory k sobe.

ovladaciho panelu k panelu a krytu konstrukce
ROPS (Obrazek 22).

21



11

Instalace pojistkového
bloku postrikovace

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1

Stitek pojistek (127-3966)

Postup

1.

1.

U ovladaciho panelu postfikovace vedte vétev
pfedniho kabelového svazku s pojistkovymi
bloky mezi spodni ¢asti panelu palubni desky
a pfi¢nou trubkou podvozku stroje a dol{
smérem Kk pfedni strané pojistkového bloku
stroje (Obrazek 24).

9033528

Obrazek 24

2. P¥i¢na trubka (podvozek
stroje)

Pojistkovy blok (pfedni
kabelovy svazek —
ovladaci panel)

Vyhledejte neizolovany pfipojovaci konektor
na konci volného zlutého napajeciho vodice
pojistkového bloku stroje a izolovany nozovy
konektor na konci zlutého volitelného

22

napajeciho vodice pojistkového bloku kabelaze
postfikovace (Obrazek 25).

4 5 6 G033529
9033529
Obrazek 25
Neizolovany pfipojovaci 4. Pojistkovy blok (kabelaz

konektor (zluty volitelny postfikovace)

napajeci vodi¢ — pojistkovy

blok postfikovace)

Neizolovany pfipojovaci
konektor (zluty napajeci
vodi¢ — pojistkovy blok

Izolovany noZovy konektor 5.
(Zluty volitelny napajeci
vodi¢ — pojistkovy blok

postfikovace) stroje)
Zadni ¢ast vozidla 6. Pojistkovy blok (kabelaz
stroje)

Pfipojte neizolovany pfipojovaci konektor
pojistkového bloku stroje k izolovanému

nozovému konektoru pojistkového bloku

postfikovace (Obrazek 25).

Srovnejte T-Sroubeni na pojistkovém bloku
postfikovace s T-drazkami pojistkového bloku
stroje a zasurite pojistkovy blok postfikovace do
drazek tak, aby byl zcela usazen (Obrazek 26).



9028445

Obrazek 26
. Zadni ¢ast vozidla 4. T-drazky (pojistkovy blok
stroje)
T-Sroubeni (pojistkovy 5. Pojistkovy blok stroje

blok postfikovace)

Pojistkovy blok
postfikovace

o

Pripevnéte Stitek pojistek na plochu v blizkosti
pojistkového bloku postfikovace.

12

Pripojeni kabelového
svazku postrikovace
k akumulatoru

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

2 Sroub vyvodu akumulatoru
2 Matice svorky
1 Siroky kryt (Serveny vyvod akumulatoru)

Priprava kladného vyvodu
akumulatoru

A DULEZITE UPOZORNENI

Nespravné vedeni kabelll akumulatoru muze
poskodit postiikova¢ a kabely, coz mlze vést
k jiskreni. Jiskry by mohly zplsobit explozi
plynti z akumulatoru a nasledné zranéni osob.

Vzdy pripojujte nejdrive kabel z kladného
vyvodu akumulatoru (€erveny) a teprve potom
kabel ze zaporného vyvodu (€erny).

1. Demontujte matice a T-Srouby na
svorkach kladného a zaporného kabelu
akumulatoru (Obrazek 27).

Poznamka: Matice a T-Srouby uZ nebudou
potiebné.

23



G033559
9033559

Obrazek 27

1. T-Sroub 3. Kladny kabel akumulatoru
(stroj)

2. Matice 4. Zaporny kabel
akumulatoru (stroj)

G033568)

2. Sejméte kryt (Uzky) z kladného kabelu 9033568

akumulatoru (Obrazek 28). Obrazek 28
. R . . 1. Uzky kryt (8erveny vyvod 3. Siroky kryt (erveny vyvod
Potvznbar’nka. Uzky kryt akumulatoru uz nebude akumulatoru) akumulatoru)
potrebny. 2. Kladny kabel akumulatoru
(stroj)

3. Nasadte Siroky kryt akumulatoru na kladny kabel
akumulatoru, viz Obrazek 28.

Poznamka: Nasurite kryt dostate¢né daleko
na kabely, abyste méli pfistup k svorce pélu.

4. \Vedte oCkovy konektor tavné pojistky
(kabelovy svazek postfikovace) Sirokym krytem
akumulatoru, viz Obrazek 29.
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G033561
9033561

/ G033560
9033560

Obrazek 29 Obrazek 31

1. Siroky kryt (Cerveny vyvod 2. Konektor (kabelovy 1. Ockovy konektor 4. Matice svorky
akumulatoru) svazek s tavnou (kabelovy svazek s tavnou
pojistkou — svazek pojistkou — svazek
postiikovace) postfikovace)
2. Kladny kabel 5. Sroub svorky
akumulatoru (stroj)
5. Na klad’nou a zapornou vaorklf kabelu 3. Zaporny kabel 6. Ockovy konektor (zaporny
aKkumuiatoru voine pripevnete sroub svor akumulatoru (stroj abel akumulatoru —
k lat Iné pfip t b ky k latoru (stroj) kabel ak lat
a matici svorky (Obrazek 30). kabelovy svazek
postfikovace)

1 2

7. Pomoci matice svorky pfipevnéte ockovy
konektor zaporného kabelu (Cerny — kabelovy
svazek postfikovace) k vyvodu Sroubu svorky,
ktery jste namontovali na zaporny kabel
akumulatoru (Obrazek 31).

8. Namontujte kladny kabel akumulatoru na kladny
vyvod akumulatoru a rukou utahnéte matici
svorky (Obrazek 32).

4 G033558
9033558
Obrazek 30 TN
XN

1. Sroub svorky 3. Svorka kladného kabelu N \ y

akumulatoru ' )
2. Matice svorky 4. Svorka zaporného kabelu

akumulatoru

6. Pomoci matice svorky pfipevnéte ockovy
konektor tavné pojistky (kabelovy svazek
postfikovace) k vyvodu Sroubu svorky,
ktery jste namontovali na kladny kabel cossser

akumulatoru (Obrazek 31). 4033567
Obrazek 32

1. Novy kryt (Cerveny vyvod 3. Zaporny vyvod
akumulatoru) akumulatoru

2. Kladny vyvod akumulatoru
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9. Nasadte zaporny kabel akumulatoru na zaporny
vyvod akumulatoru a rukou utdhnéte matici
svorky.

10. Stisknéte strany krytu akumulatoru, vyrovnejte
vystupky krytu s dréZzkami ve skfini akumulatoru
a kryt akumulatoru uvolnéte (Obrazek 33).

G033557
9033557
Obrazek 33

1. Drazka (skfin

2. Uchytka (kryt
akumulatoru)

akumulatoru)
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Spusteni liziny nadrze

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

2 | Sroub (% x 1 % in)

2 Pojistna matice (V2 in)

Postup

1. Spustte stroj a mirné zvednéte lizinu nadrze
pomoci zvedacich valcu.

2. Demontujte podpéru korby ze zvedaciho valce
a ulozte ji do uloznych drzakd na zadni strané
panelu ROPS (Obrazek 34 a Obrazek 35).

26

e 6033569

9033569
Obrazek 34

G002397

9002397

Obrazek 35
Podpéra korby

Pomoci zvedacich valci pomalu spustte nadrz
na ram.

Poznamka: Pozadejte dal$i osobu, aby

sledovala lizinu nadrze pfi jejim spousténi.
Kontrolujte hadice a kabelaz, aby nedoslo
k jejich pfiskfipnuti nebo ohnuti.

Kontrolujte vyrovnani liziny nadrze na ramu
stroje.

Odstranite pfistupové panely na obou stranach
ramu liziny (Obrazek 36).
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3 =
G022355
9022355
Obrazek 36

Dvitka pfistupového
panelu

3. Pojistna matice (Y2 in)
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Montaz sekce stredového
ramene

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

Sestava stfedového ramene

10 [ Sroub (3% x 1 in)

10 Pojistna matice s nakruzkem (3% in)

2. Sroub (2% 1%in)
2 Pfepravni podpéra ramene
6. Zkontrolujte, zda hadice nebo kabela, které 4 | Sroub (A x1%in)
jsou vidét otvorem v ramu liziny, nejsou 4 Pfirubova matice (2 in)
skfipnuté nebo ohnuté.
Dualezité: Jsou-li néjaké hadice nebo Montéi p‘r’vepravnich podpér
elektrické vodi¢e na sestavé liziny nadrze
priskfipnuté nebo ohnuté, zvednéte sestavu, Famene
upravte jeji polohu a hadice/vodice znovu 1. Pfipevnéte zvedaci zafizeni k sekci stfedového
uvazte. ramene a sekci vyjméte z prepravniho
7. Vyrovneijte predni montazni konzoly s drzaky jiz kontejneru.
nz?m(v)ntovanyml v kroku 3 Montaz drzaka liziny 2. Vyrovnejte prepravni podpéry ramene se sekci
nadrze (strana 13). stfedového ramene (Obrazek 37).
8. Na kazdé strané stroje pfipevnéte drzak sestavy
liziny nadrze ke konzole korby na ramu pomoci
Sroubu (Y2 x 1 %2 in) a pojistné matice (/2 in),
viz Obrazek 36.
9. Sroub a pojistnou matici utdhnéte na utahovaci
moment 91 az 113 Nm (67 az 83 ft-Ib).
10. Uvedené kroky 7 az 9 zopakujte na druhé strané
liziny nadrze a stroje.
G028458 8 5
9028458
Obrazek 37
1. Prepravni podpéra 4. \Vodorovny otvor (sekce
ramene stfedového ramene)
2. Srouby (% x 11in) 5. Pojistna matice
s nakruzkem (%s in)
3. Svislé otvory (sekce

stfedového ramene)




1.

Namontujte podpéry na sekci ramene (Obrazek
37 a Obrazek 38) pomoci 6 Sroubl (36 % 1 in)
a 6 pojistnych matic s nakruzkem (34 in).

G028459
9028459

Obrazek 38

Pojistné matice (¥ in)

4. Srouby a matice utahnéte na utahovaci moment

37 az 45 Nm (27 az 33 ft-Ib).

Montaz sekce stredového ramene
na lizinu nadrze

1.

Spustte stroj, sejméte podpéru korby ze
zvedaciho valce a ulozte ji, spustte lizinu
nadrze, vypnéte stroj a vyjméte kli¢ ze spinace
startéru.

Srovnejte spodni otvor v montaznich konzolach
sekce na montaznim celku stfedového ramene
s tfetim otvorem zespodu v drzacich ramene na
ramu liziny postfikovace, viz Obrazek 39.

Poznamka: V pripadé potieby uvolnéte drzaky
ramene a nastavte je na stfedove sekci tak, aby
byly otvory Iépe zarovnany. Srouby a matice
utahnéte na utahovaci moment 67 az 83 Nm
(91 az 113 ft-Ib).

5 (3028460

9028460

Obrazek 39

Pojistna matice (%2 in) 4. Montazni konzola sekce

(prava)

. Treti otvor zespodu (drzak 5. Sroub (% x 1 % in)

ramene)

Montazni konzola sekce
(leva)

Namontujte sestavu stfedového ramene na ram
liziny postfikovace pomoci 4 Sroubl (2 x 1 V4 in)
a 4 pojistnych matic (7% in).

Srouby a matice utahnéte na utahovaci moment
67 az 83 Nm (91 az 113 ft-Ib).

Pripojeni hadic a kabelaze
zvedaciho ventilu ramene

28

U modeld fady HD s manualni pfevodovkou
viz montazni pokyny k dokon€ovaci soupravé
postfikovace travniku Multi Pro WM, uZzitkové
vozidlo Workman s manualni pfevodovkou.

U modelu HDX-Auto viz montazni pokyny

k dokon€ovaci soupravé postfikovace travniku
Multi Pro WM, uzitkové vozidlo Workman

s automatickou pfevodovkou.
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Montaz sekce levého
a pravého ramene

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

Sekce levého ramene

Sekce pravého ramene

Srouby s pfirubovou hlavou (¥% * 1 ¥ in)

Opérné desky

Pojistné matice s nakruzkem (3% in)

Pojistny kolik

N|IN|]©]|0O]|

Zavlacka

Postup

Kazda sekce ramene vazi priblizné 14 kg.

1. Demontujte 4 Srouby s pfirubovou hlavou
(36 x 1 Yaiin), 4 opérné desky a 4 pojistné matice
s nakruzkem (3% in) z konzoly zavésu na sekci
stfedového ramene.

2. Otocte kazdou oto¢nou konzolu na konci
sekce stfedového ramene tak, aby se konzoly
vyrovnaly ve svislé poloze (Obrazek 40).

G028737
9028737
Obrazek 40

1. Sekce stfedového ramene 5. Trojuhelnikova montazni

deska

2. Nastavec ramene 6. Opérné desky

3. Zavésna deska 7. Pojistné matice

s nakruzkem (3% in)
4. Srouby s pfirubovou
hlavou (% x 1 %4 in)
3. Zvednéte vnéjSi sekci ramen a zarovnejte otvory

v trojuhelnikové montazni desce na konci vnéjsi
sekce ramen s otvory v oto¢né konzole.

29

Poznamka: Ujistéte se, Ze otocné hlavice
trysek postfikovace smérfuji dozadu.

Pfipevnéte zavésnou desku k trojuhelnikové
desce pomoci 4 Sroubu s pFirubovou
hlavou, 4 opérnych desek a 4 pojistnych
matic s nakruzkem (Obrazek 40), které jste
demontovali v kroku 1.

Matice a Srouby utahnéte na utahovaci moment
37 az 45 Nm (27 az 33 ft-Ib).

Vyrovnejte konec tyCe zvedaciho valce ramene
s otvory v pfirubé otocné konzoly (Obrazek 40).

4 G028738

9028738

Obrazek 41
Konec ty€e (zvedaci valec 3. Vidlicovy Cep (% x 4 Y4 in)
ramene)

PFiruba (oto¢néa konzola) 4. Zavlacka

Pripevnéte konec tyCe k oto¢né konzole pomoci
vidlicového ¢epu a zavlacky (Obrazek 40).

Opakujte kroky 1 az 5 na druhé strané sestavy
stfedového ramene s protilehlou sekci ramene.

Poznamka: Pred dokonéenim tohoto postupu
se ujistéte, Zze vSechny oto¢né hlavice trysek
postfikovate sméfuji dozadu.
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Montaz hadic ramen

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

3 Hadicova svorka
2 R-svorka

2 Licovany Sroub
2 Podlozka

2 Matice

Montaz hadic sekce levého
a pravého ramene

1.

1.
2.
3.

Hadice sekce ramene vedte podle
znazornéni Obrazek 42 a Obrazek 43.

Obrazek 42
Hadice — sekce levého ramene

5 6
Matice 4. Licovany Sroub
PodlozZka 5. T-spojka
R-svorka 6. Hadicova spona

7. Hadice levého ramene
8. Ventil levé sekce

G028468

9028468

30
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Obrazek 43
Hadice — sekce pravého ramene

Matice 4. Licovany Sroub
Podlozka 5. T-spojka
R-svorka 6. Hadicova spona

7. Hadice pravého ramene
8. Ventil pravé sekce

9213727

Pfipojte hadice ramene k predni strané sekce
stfedového ramene (Obrazek 42 a Obrazek
43) pomoci 1 R-svorky, 1 licovaného Sroubu
(5/16 x 1in), 1 pojistné matice (5/16 in)

a 1 podlozky (5/16 in).

Pfipojte hadici sekce ramene pomoci T-spojky
s trnem na sekci ramene a hadici zajistéte
hadicovou sponou (Obrazek 42 a Obrazek 43).

Poznamka: Abyste si usnadnili pfipojeni
hadice, naneste na hadicovy trn T-spojky vrstvu
tekutého mydla.

Zopakujte kroky 1 az 3 na hadici sekce ramene
na druhé strané postiikovace.
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Pripojeni hadice sekce stiedového 3. Otogte tryskou ve sméru hodinovych rugicek,
aby vacky na drzaku zapadly na misto.

ramene _ ) o
1. Hadici sekce stfedového ramene vedte podle 4. Zkontrolujte kuzelovou cast trysky.
znazornéni Obrazek 44. Dal$i informace najdete v montaznich pokynech

dodavanych s tryskami.
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Montaz nadrze na cerstvou
G028471 VOdu

9028471

Obrazek 44
1. Horni poloha 4. Hadice stiedového Dily potfebné k provedeni tohoto kroku:
ramene 1 Nadrz na Cerstvou vodu
2. T-spojka 5. Ventil stfedové sekce
3. Hadicova spona 6. Predni 8ast stroje 1 90° koleno (% in NPT)
1 90° kohoutek

2. Pfipojte hadici sekce ramene pomoci T-spojky 1 Uchyt nadrze na &erstvou vodu

s trnem na sekci stfedového ramene a hadici 4 Montézni pés

zajistéte hadicovou sponou (Obrazek 44). -
4 Sroub s pfirubovou hlavou (5/16 x % in)

Poznamka: Abyste si usnadnili pfipojeni

hadice, naneste na hadicovy trn T-spojky vrstvu 10| Pojistna matice s nakruzkem (5/16 in)

tekutého mydla. 1 Nosna trubka (nadrz na Eerstvou vodu)

1 Pojistna matice (5/16 in)

1 Sroub (5/16 x 1 in)
Licovany 8roub (Y2 x 1 15/16 in)

NN

T Sroub (5/16 x 2 Y4 in)
Montaz trysek

Podlozka (5/16 in)

Nejsou potreba zadne dily Montaz montazni konzoly nadrze

na ¢erstvou vodu

Postup

.. . B o o . 1. Namontujte nadrz na Cerstvou vodu k uchytu
Trysky pouZzivane k rozstfikovani chemickych latek nadrze pomoci 2 montaznich past, 4 Sroubd
se liSi v zavislosti na poZadované intenzité postfiku, s prirubovou hlavou (5/16 x % in) a 4 pojistnych
proto nejsou soucasti soupravy. Potfebujete-li vhodné matic s nakruzkem (5/16 in), viz Obrazek 45.
trysky odpovidajici vasim potfebam, obratte se
na autorizovaného distributora spole¢nosti Toro. Poznamka: Dbejte na to, aby byly koleno
Pfipravte si nize uvedené udaje: a kohoutek zarovnany na stejné strané nadrze,

+ Cilova aplikacni davka v litrech na hektar, jako je Stitek na nadrzi na cerstvou vodu.

americkych galonech na akr nebo americkych
galonech na 1 000 ¢tvereénich stop.

* Cilova rychlost vozidla v kilometrech za hodinu
(nebo milich za hodinu).

1. ZaSroubujte nebo zasurite trysku do drZzaku
trysky v€etné tésnéni.

2. Nasunte drzak trysky na armaturu trysky na
postfikovaci hlavici.
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9033570
Obrazek 45

Uchyt nadrze na gerstvou 4. Montazni pas

vodu

2. Pojistna matice Sroub s pfirubovou hlavou
s nakruzkem (5/16 in) (5/16 x % in)

3. Nadrz na Cerstvou vodu

2. Srouby a matice utahnéte na utahovaci moment

20 az 25 Nm (175 az 225 in-Ib).

Montaz nosné trubky nadrze

1. Vyrovnejte nosnou trubku nadrze na Cerstvou
vodu s nosnym kanalem nadrze (Obrazek 46).
——
G033572
9033572
Obrazek 46
1. Pojistna matice (5/16 in) 5. Sroub (5/16 x 1 in)
2. Nosna trubka (nadrz na 6. Pojistna matice
Cerstvou vodu) s nakruzkem (5/16 in)
3. Predni ¢ast stroje 7. Privafena matice (nosny
kanal — nadrz na Cerstvou
vodu)
4. Horni strana stroje 8. Licovany Sroub
(2% 115/16 in)
2. Vyrovnejte otvory v nosné trubce s otvory
v kanalu (Obrazek 46).

3. Pripevnéte trubku ke kanalu (Obrazek 46)
pomoci 2 licovanych Sroubt (72 x 1 15/16 in)
a 2 pojistnych matic s nakruzkem (5/16 in).

4. Srouby a matice utahnéte na utahovaci moment
20 az 25 Nm (175 az 225 in-Ib).

5. Na Sroub (5/16 x 1 in) nasroubujte pojistnou
matici (5/16 in), viz Obrazek 46.

6. Do pfivafené matice ve spodni ¢asti nosného
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kanalu nadrze zasroubujte Sroub (5/16 x 1 in)
a pojistnou matici a utahnéte je rukou (Obrazek

46).



Montaz nadrze
Poznamka: K provozu postfikovace travniku Multi

Pro WM musi byt na vozidle Workman namontovana
4sloupkova konstrukce ROPS nebo kabina.

1. Namontujte nadrz na Cerstvou vodu a uchyt na
nosnou trubku pomoci 2 Sroubt (5/16 x 2 V4 in)
a 2 pojistnych matic s nakruzkem (5/16 in),
viz Obrazek 47.
G033573 2 3 4 5
9033573
Obrazek 47
1. Uchyt nadrze na gerstvou 4. Podlozka (5/16 in)
vodu
2. Pojistna matice 5. Sroub (5/16 x 2 % in)
s nakruzkem (5/16 in)
3. Nosné trubka (nadrz na
Cerstvou vodu)
2. Srouby a matice utahnéte na utahovaci moment

20 az 25 Nm (175 az 225 in-Ib).
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Montaz antisifonového
plniciho ventilu

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Sestava plniciho ventilu
1 Sroub s pFirubovou hlavou (5/16 x % in)
Postup

Umistéte sestavu plniciho ventilu na otvor se
zavitem v nadrzi (Obrazek 48) a zajistéte ji Sroubem
s pfirubovou hlavou (5/16 x % in).

9208978

Obrazek 48

1. Sestava plniciho ventilu 2. Sroub s pFirubovou hlavou
(5/16 x % in)
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Ulozeni zvedaku

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

2 Predni zvedak

Zadni zvedak

2

4 Zavlacka

2 Pojistny kolik(4 Y2 in) 023739
2

2

Obrazek 50

Vidlicovy Cep (3 in)

1. Zadni zvedak

Knoflik

4. Poslednim otvorem ve zvedacich zajistéte
Postup zadni zvedaky 4 vidlicovymi Cepy (4 "% in)
a 4 zavlaCkami.
1. Zasurite pfedni zvedaky spodni stranou

nahoru do ramu v blizkosti pfednich vazacich
bodu (Obrazek 49).
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G023740

2
9023740
Obrazek 49
1. Pfedni zvedak 2. Knoflik

2. Prostfednim otvorem ve zvedacich zajistéte
predni zvedaky 2 vidlicovymi Cepy (3 in)
a 2 zavlackami.

3. Zadni zvedaky zasurfite zespodu nahoru do ramu
v blizkosti zadnich vazacich bodud (Obrazek 50).
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Soucasti stroje

G028854

9028854

Obrazek 51

Hlavni spina¢ sekci

Spinace levé, stfedové a pravé sekce
Spinace zdvihu sekci ramen

Systém InfoCenter

Tlakomér

a s wDdh =

6. Spinac vyplachu (dle vybavy)

7. Spinac ultrazvukového ramene (dle vybavy)
8. Spinac intenzity postfiku

9. Spina¢ michani

Ovladaci prvky
Displej LCD systému InfoCenter

Na displeji LCD systému InfoCenter se zobrazuiji
informace o stroji a akumulatoru, napf. aktualni stav
nabiti akumulatoru, rychlost, diagnostické informace

36

atd. (Obrazek 51). Daldi informace naleznete
v ¢asti Pouziti systému InfoCenter (strana 40).

Hlavni spinaé sekci

Hlavni spina¢ sekci (Obrazek 51) se nachazi na
bo&ni strané panelu a napravo od sedadla obsluhy.




Umoznuje spustit/vypnout postfikovani. Stisknutim
spinace vypnete nebo zapnete postfikovaci systém.

Spinace levé, stredové a pravé
sekce

Spinace levé, stfedové a pravé sekce jsou umistény
na ovladacim panelu (Obrazek 51). Prepnutim
kazdého spinace dopfedu zapnete odpovidajici sekci
a prepnutim dozadu danou sekci vypnete. Je-li
spina¢ zapnuty, rozsviti se kontrolka na spinaci. Tyto
spinace ovladaji postfikovaci systém jen tehdy, je-li
zapnuty hlavni spinac sekci.

Spinac¢ intenzity postriku

Spinac intenzity postfiku se nachazi na levé strané
ovladaciho panelu (Obrazek 51). Stisknutim

a pfidrzenim spinace nahofe intenzitu postfiku
zvySite. Stisknutim a pfidrzenim spinace dole
intenzitu postfiku snizite.

Spinace zdvihu sekci ramen

Spinace zdvihu sekci ramen jsou umistény na
ovladacim panelu a slouzi ke zvedani vnéjSich sekci
ramen.

Prepinaé rezimu postrikovace
(model HDX-Auto)

Pomoci prepinace rezimu postfikovace mlzete volit

mezi nasledujicimi rezimy postfikovani:

* Pokud chcete regulovat aplika¢ni davku
postfikovace rucné, pouZijte manualni rezim.

* Chcete-li, aby aplika¢ni davku postfikovace fidil
pocita¢ pomoci nastaveni zadanych v systému
InfoCenter, pouzijte automaticky rezim.
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Obrazek 52

4

G028486
9028486

1. Panel systému InfoCenter 3. Automaticky rezim
(poloha pfepinace rezimu
postfikovace)

2. Prfepina€ rezimu
postfikovace

Manualni rezim (poloha
prepinace rezimu
postfikovace)

Regulaéni ventil (Fizeni intenzity
postriku)
Regulaéni ventil, ktery je umistén za nadrzi (Obrazek

53), reguluje mnozstvi kapaliny vedené do ventil(i
sekci nebo rychlost vratného pratoku do nadrze.

9028483

Obrazek 53

1. Regulaéni ventil (fizeni 4. Prutokomér

intenzity postfiku)
Ventil okruhu michani 5. Ventily sekci

3. Ventil hlavniho ramene
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Prutokomeér

Pritokomér méfi prito¢né mnozstvi kapaliny proudici
do ventilu sekci ramen (Obrazek 53).

Ventily sekci

Pomoci ventilll sekci ramen zapnete nebo vypnete tlak
v tryskach postfikovace v sekci levého, stfedového
a pravého ramene (Obrazek 53).

Obtokové ventily sekce

Obtokové ventily sekce ramene (Obrazek 54)
pfesméruji pratok kapaliny z ramene do nadrze,
jakmile urcitou sekci ramene vypnete. Tyto ventily I1ze
nastavit tak, aby zaru€ovaly konstantni tlak v ramenu
bez ohledu na to, jakou kombinaci ramen pouzivate,
viz Kalibrace obtokovych ventill sekci (strana 57).

G028485
9028485

Obrazek 54

3. Obtokovy ventil sekce
pravého ramene

1. Obtokovy ventil sekce
levého ramene

Obtokovy ventil sekce
stfedového ramene

Skrtici ventil okruhu michani

Tento ventil se nachazi na levé zadni strané

nadrze (Obrazek 55). OtoCenim knofliku na ventilu do
polohy 6 hodin michani v nadrzi zapnete, oto¢enim
do polohy 8 hodin michani vypnete.

‘s)i',

Obrazek 55
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1. Ridici ventil michani

Poznamka: Modely fady HD s manualni
pfevodovkou — ke spravnému pribéhu michani
musi byt zapnut vyvodovy hfidel, spojka musi byt

v zabéru a motor musi bézZet v otackach vyssich
nez volnobéznych. Jestlize postfikovac zastavite

a potiebujete mit zapnuté michani pro cirkulaci
obsahu v nadrzi, pfesunite fadici paku do NEUTRALNI
polohy, uvolnéte spojku, zatdhnéte parkovaci brzdu
a nastavte ruéni plyn (dle vybavy).

Cerpadlo postiikovaée

Cerpadlo postfikovade je umisténo v zadni &asti
stroje (Obrazek 56).

Cerpadlo postfikovaée se ovlada nasledujicim
zpusobem:

* U modelu fady HD s manualni pfevodovkou —
na stfedové konzole stroje pfesunutim paky
vyvodového hfidele do ZzAPNUTE polohy zapnete
Cerpadlo; pfesunutim paky vyvodového hfidele do
VYPNUTE polohy Cerpadlo vypnete. Viz provozni
pfiru¢ka k uzitkovému vozidlu Workman fady HD
s manualni pfevodovkou.

* U modelu HDX-Auto — pfepnutim kolébkového
pfepinace vysokopritokového hydraulického
systému, ktery se nachazi na palubni desce
vlevo od sloupku volantu, do zAPNUTE polohy
zapnete Cerpadlo postfikovace (rozsviti se
kontrolka kolébkového prepinace). Prepnutim
kolébkového pfepinaCe do VYPNUTE polohy
Cerpadlo postfikovacCe vypnete. Viz montazni
pokyny k vysokoprutokové hydraulické soupravé
(kontrolka kolébkového prepinace zhasne).
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Obrazek 56

1. Cerpadlo postfikovade

Technické udaje

Poznamka: Specifikace a design se mohou bez
upozornéni zménit.

Zakladni hmotnost postfiko-
vaciho systému(hmotnost
vozidla neni zahrnuta)

424 kg (935 Ib)

Objem nadrze 757 |

Celkova délka vozidla se 422 cm
standardnim postfikovacim

systémem

Celkova vyska vozidla se 147 cm
standardnim postfikovacim
systémem po nejvy$Si bod
nadrze.

Celkova vyska vozidla se 234 cm
standardnim postfikovacim
systémem a rameny
slozenymi do tvaru pismene

X.

Celkova §itka vozidla se 175 cm
standardnim postfikovacim
systémem a rameny
slozenymi do tvaru pismene

X.

Pridavna zarizeni/prislusenstvi
Pro stroj je k dispozici fada pfidavnych zafizeni

a pfislusenstvi schvalenych spole¢nosti Toro, ktera
vylepSuji a roz8ifuji moznosti stroje. Obratte se na
autorizovaného prodejce Toro.

K zajisténi optimalni vykonnosti a dodrzeni pozadavku
na bezpecnost stroje je nutné pouzivat pouze
originalni nahradni dily a pfislusenstvi spole¢nosti
Toro. Nahradni dily a pfisluSenstvi jinych vyrobct
mohou byt nebezpecné a jejich pouziti mize mit za
nasledek zneplatnéni zaruky.

Obsluha

Poznamka: Levou a pravou stranu stroje uréete
z pohledu bézné pozice obsluhy.

Poznamka: Pokud potiebujete prepravit vozidlo
s pfipojenym postfikovaem na pfivésu, je nutné
ramena pfipevnit a zajistit.

Pred provozem

Bezpecnostni kroky pred
pouzitim

Obecné bezpecnostni informace

* Nikdy nedovolte, aby nezadkolené osoby nebo
déti obsluhovaly stroj nebo na ném provadély
servis. Vékovou hranici obsluhy mohou omezovat
mistni pfedpisy. Za proSkoleni vSech operatort
a mechanikl je odpovédny majitel.

* Ddukladné se seznamte s bezpecnym pouzitim
zarizeni, ovladacimi prvky a vyznamem
bezpecénostnich napisa.

* PFed opusténim pozice obsluhy provedte
nasledujici:

— Zaparkuijte stroj na rovném povrchu.

— Prefadte pfevodovku do NEUTRALNI polohy
(manualni pfevodovka) nebo PARKOVACI polohy
(automaticka pfevodovka).

— Zatahnéte parkovaci brzdu.
— Vypnéte motor a vyjméte kli¢ (dle vybavy).
— Pockejte, dokud se nezastavi veskery pohyb.

* Naucte se, jak rychle stroj zastavit a vypnout
motor.

* Presvédcte se, zda jsou namontovany kontrolni
prvky pfitomnosti obsluhy, bezpecnostni spinace
a ochranné kryty a zda spravné funguji. Stroj
nepouzivejte, pokud tyto prvky nepracuji spravné.
Pokud stroj nefunguje spravné nebo je jakkoli
poskozen, nepouzivejte jej. Problém odstrante
pred uvedenim stroje nebo pfidavného zafizeni
do provozu.

* Pfed natlakovanim systému zkontrolujte tésnost
vSech spojek potrubi kapaliny a bezvadny stav
vSech hadic.

Chemicka bezpecnost

Chemickeé latky pouzité v systému postfikovace
mohou byt nebezpetné a jedovaté pro vas,
okolostojici osoby a zvifata a mohou poskodit rostliny,
pudu a dal$i predméty a majetek.




Prectéte si informace o kazdé chemickeé latce.
Nejsou-li tyto informace dostupné, odmitnéte
postfikova¢ obsluhovat nebo s nim pracovat.

Pfed pouzitim systému postfikovace se ujistéte, Ze
byl neutralizovan a tfikrat proplachnut v souladu
s doporuéenim vyrobce (vyrobcu) chemickych
latek a Ze vSechny ventily absolvovaly tfi pracovni
cykly.

Ovérte si, zda se v blizkosti nachazi postacujici
zdroj Cisté vody a mydla, a ihned oplachnéte
vSechny chemické latky, se kterymi jste pfisli do
styku.

Peclivé si pfeCtéte chemické vystrazné Stitky

a bezpecnostni listy (SDS) tykajici se vSech
pouzitych chemickych latek a respektujte je.
PouZivejte osobni ochranna opatfeni v souladu

s doporucenimi vyrobcd chemickych latek.

Pfi pouzivani chemikalii si vzdy chrante télo.
Abyste zabranili kontaktu s chemickymi latkami,
pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky
(OOP), jako jsou nasleduijici:

ochranné bryle, uzaviené bezpecénostni bryle
a/nebo oblicejovy Stit

chemicky oblek

respirator nebo filtracni maska

rukavice odolné proti chemikaliim

gumoveé boty nebo jina pevna obuv

Cisté obleCeni na prevleCeni, mydlo

a jednorazové ruéniky na ocisténi

Pfed manipulaci s chemickymi latkami absolvujte
pfislusné Skoleni.

Pro danou praci pouzivejte odpovidajici chemickou
latku.

Dodrzujte pokyny vyrobce pro bezpecné pouziti
chemické latky. Neprekracujte doporueny
aplika¢ni tlak v systému.

Stroj neplnte, nekalibrujte ani necistéte, jsou-li
nablizku jiné osoby, zejména déti, nebo zvifata.

S chemickymi latkami manipulujte v dobfe
vétranych prostorech.

Bé&hem prace v blizkosti chemickych latek nejezte,
nepijte a nekufte.

Necistéte stfikaci trysky profukovanim nebo
vkladanim do ust.

Po dokonceni prace s chemickymi latkami si vzdy
co nejdfive umyijte ruce a jiné odkryté ¢asti téla.
Chemikalie uchovavejte v plivodnich obalech a na
bezpecném misté.

Nepouzité chemické latky v€etné oball fadné
zlikvidujte podle pokynl vyrobce a mistnich
zakonu.

* Chemické latky a vypary jsou nebezpecné. Nikdy
do nadrze nevstupujte a hlavu nenaklanéjte nad
otvor nadrze, ani ji do otvoru nevsunuijte.

* Dodrzujte vdechny mistni a statni predpisy pro
rozpradovani chemikalii nebo postfik chemikaliemi.

Pouziti systému InfoCenter

Na displeji LCD systému InfoCenter se zobrazuji
informace o stroji, napf. provozni stav, rizné
diagnostické udaje a dal8i informace (Obrazek 57).
Systém InfoCenter ma Uvodni obrazovku a hlavni
informacni obrazovku. Mezi uvodni obrazovkou

a hlavni obrazovkou s informacemi mizete kdykoli
prepinat stisknutim libovolného tladitka systému
InfoCenter a poté zvolenim odpovidajici Sipky.

T
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Obrazek 57
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3. Prostredni tlaéitko
4. Levé tlacitko

1. Kontrolka
2. Pravé tlacitko

* Levé tlacitko, tlacitko pro pFistup do nabidky/zpét —
stisknutim tohoto tladitka prejdete do nabidek
systému InfoCenter. Mlzete je rovnéz pouzit
k ukonceni aktualné pouzivané nabidky.

» Stfedové tlacitko — toto tlacitko slouzi k prochazeni
nabidek.

* Pravé tlaCitko — pomoci tohoto tlaCitka oteviete
nabidku, u niz Sipka vpravo oznacuje dal$i obsah.

Poznamka: Funkce jednotlivych tlacitek se muze
zménit v zavislosti na funkci, ktera je v dany okamzik
aktivni. Na displeji LCD se nad kazdym tlacitkem
zobrazuje ikona, ktera oznacuje jeho aktualni funkci.

Spusténi systému InfoCenter

1. Zasurite kli¢ do spinace startéru a otocte jej do
ZAPNUTE polohy.

Poznamka: Systém InfoCenter se rozsviti
a zobrazi se inicializaCni obrazovka (Obrazek
58).
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Obrazek 58

PFiblizné po 15 sekundach se zobrazi domovska
obrazovka. Stisknutim stfedového vybérového
tlaCitka zobrazite informacni kontext (Obrazek

B

59).
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Obrazek 59

* Opétovnym stisknutim stfedového
vybérového tladitka pfejdete do hlavni
nabidky.

* Pravé vybérové tlaCitko: Celkova
postfikana plocha (Obrazek 60A)

* Pravé vybérové tlaCitko: Aplikacni
davka (Obrazek 60B)

* Levé vybérové tlaCitko: Dil€i postfikana
plocha (Obrazek 60C)

* Levé vybérové tlacitko: Objem
nadrze (Obrazek 60D)
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Obrazek 60

Poznamka: Po otoceni spinace startéru do polohy
START a nastartovani motoru se na displeji systému
InfoCenter zobrazi hodnoty odpovidajici spusténému
stroji.

Pristup do nabidky ,,Settings*
(Nastaveni)

1. Spustte systém InfoCenter, viz Spusténi
systému InfoCenter (strana 40).

Poznamka: Otevie se domovska obrazovka.

2. Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
zobrazite informacni kontext.

Poznamka: Zobrazi se ikona informadéniho
kontextu.

3. Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
vstoupite do nabidky ,Main menu“ (Hlavni
nabidka) (Obrazek 61).
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Obrazek 61

Dalsi moznosti modelu HDX-Auto nejsou uvedeny.

Pravé vybérové tlacitko (vybér kontextu)

4. Stisknutim pravého vybérového tlacitka

vstoupite do dilich nabidek volby ,Settings*®
(Nastaveni).

Poznamka: Zobrazi se ,Main Menu“ (Hlavni
nabidka) s vybranou moznosti ,Settings*
(Nastaveni).

Poznamka: Stisknutim stfedového vybérového
tlaCitka (tlaCitko pod ikonou Sipky doll na displeiji)
pfesunete zvolenou moznost dold.

Zména meérnych jednotek
(anglickych a metrickych)

1.

Vstupte do nabidky ,Settings“ (Nastaveni),
viz Pfistup do nabidky ,Settings“ (Nastaveni)
(strana 41).

Chcete-li zménit mérnou jednotku, stisknutim
pravého vybérového tladitka zmérte uvedené
mérné jednotky (Obrazek 62).

* Anglické: mph, galony, akry
* Travnik: mph, galony, 1 000 ft2
* Sl (metrické): km/h, litry, hektary

Poznamka: Na displeji se prepina
mezi anglickymi a metrickymi jednotkami
a jednotkami ,turf*.

N

N

,/,/ﬁ/

Settings
Units UsS
Language  English
= Backlight 60%
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Obrazek 62

Moznosti seznamu (ikona) 3. Pravé vybérové tlacitko

(kontext seznamu)

Posun dolt (ikona) 4. Prostfedni vybérové
tlagitko (prochazeni

kontextem)

42

Poznamka: Stisknutim levého vybé&rového
tlaCitka uloZite vybér, opustite nabidku nastaveni
a vratite se do hlavni nabidky.

Chcete-li zménit jazyk pouzivany na displeiji,
stisknutim stfedového vybérového tladitka
(tlaCitko pod Sipkou dolu na displeji) pfesunte
vybranou moznost na polozku ,Language”
(Jazyk) (Obrazek 62).

Stisknutim pravého vybérového tladitka (tlagitko
pod ikonou seznamu na displeji) zvyraznéte na
displeji dany jazyk (Obrazek 62).

Poznamka: Dostupné jazyky jsou anglictina,
Spanélstina, francouzstina, némcina,
portugalstina, danstina, nizozemstina, finstina,
italStina, norstina a Svédstina.

Stisknutim levého vybérového tlacitka ulozite

svlj vybér, opustite nabidku nastaveni a vratite
se do hlavni nabidky (Obrazek 61).

Stisknutim levého vybérového tlacitka se vratite
na domovskou obrazovku (Obrazek 62).

Nastaveni Urovné podsviceni
a kontrastu displeje
1.

Vstupte do nabidky ,Settings“ (Nastaveni),
viz Pfistup do nabidky ,Settings“ (Nastaveni)
(strana 41).

Chcete-li upravit uroven podsviceni displeje,
stisknutim stfedového vybérového tlacitka
(tlacitko pod Sipkou doll na displeji) presurite
vybranou moznost doll na nastaveni ,Backlight®
(Podsviceni) (Obrazek 63).
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Obrazek 63

Sipka vybéru (ikona) 5. Zvy8eni hodnoty (ikona)
Posun dolu (ikona) 6.

Pravé vybérové tlacitko 7.
(vybér kontextu)

Snizeni hodnoty (ikona)

Pravé vybérové tlacitko
(zvySeni hodnoty

kontextu)
Prostfedni vybérové 8. Prostfedni vybérové
tlaCitko (prochazeni tlacitko (snizeni hodnoty

kontextem) kontextu)

Stisknutim pravého vybérového tlacitka
zobrazite kontext nastaveni hodnoty (Obrazek
63).

Poznamka: Na displeji se zobrazi ikona (-) nad
prostfednim vybérovym tladitkem a ikona (+)
nad pravym vybérovym tlaCitkem.

Pomoci stfedového a pravého vybérového
tlaCitka mazete zménit uroven jasu
displeje (Obrazek 63).

Poznamka: Pfi zméné hodnoty jasu se displej
méni na vybranou uroven jasu.

©

10.

Stisknutim levého vybérového tlacitka (tlacitko
pod ikonou seznamu na displeji) ulozite vybér,
opustite nabidku podsviceni a vratite se do
nabidky nastaveni Obrazek 63).

Chcete-li upravit uroven kontrastu displeje,
stisknutim stfedového vybérového tlacitka
(tlacitko pod Sipkou dolt na displeji) pfesurite
vybranou moznost doll na nastaveni ,Contrast®
(Kontrast) (Obrazek 63).

Stisknutim pravého vybérového tlaCitka
zobrazite kontext nastaveni hodnoty (Obrazek
63).

Poznamka: Na displeji se zobrazi ikona (-) nad
prostfednim vybérovym tladitkem a ikona (+)
nad pravym vybérovym tlaCitkem.

Stisknutim levého vybérového tladitka (tlacitko
pod ikonou seznamu na displeji) ulozite vybér,
opustite nabidku kontrastu a vratite se do
nabidky nastaveni (Obrazek 63).

Stisknutim levého vybérového tlacitka opustite
nabidku nastaveni a vratite se do hlavni nabidky
(Obrazek 61 a Obrazek 63).

Stisknutim levého vybérového tlacitka se vratite
na domovskou obrazovku (Obrazek 63).

Ikony systému InfoCenter

Popis ikon

Informacni ikona

Dalsi

Predchozi

Prochazet dolu

Zadat

58
—p
o
+
=

Zmeéna dal$i hodnoty

vV seznamu
I Zvysit
Snizit
|
Aktivni obrazovka
[ |

Neaktivni obrazovka

Prejit na domovskou
obrazovku

43



Popis ikon (cont'd.)

Popis ikon (cont'd.)

Aktivni domovska obrazovka

™

Nastaveni Cislice

Ulozit hodnotu

et

Vybrat dalSi oblast pro pfi€itani

Opusténi nabidky

Cita& provoznich hodin

Zadan spravny kod PIN

Kontrola zadani kédu PIN /
ovéreni kalibrace

Hlavni rameno zapnuto /
rameno postfikovace vypnuto

Hlavni rameno zapnuto /
rameno postfikovace zapnuto

PIna nadrz postfikovace

Polovina nadrze postfikovace

gLl a |¢:_ﬁ§ zaltu I IE

Nizka hladina v nadrzi

Prazdna nadrz postfikovace

Fad I

nebo

Jednotky TURF
(1 000 ¢&tvere€nich stop)

7

Postfikana plocha

Nastfikany objem

Nastaveni objemu nadrze

Domovska obrazovka

w i+ @M

Vymazat aktivni plochu

R

Vymazat vSechny plochy
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Aplikacni davka 1

2

Aplika¢ni davka 2

++

ZvySeni aplikaéni davky

Pouziti nabidek

Na hlavni obrazovce stisknéte tlacitko pFistupu

do nabidky a vstupte do nastaveni ,Calibration®
(Kalibrace) v nabidce systému InfoCenter. Pfejdete
tak zpét do hlavni nabidky. V nasledujicich tabulkach
naleznete souhrn moznosti, které jsou v nabidkach

k dispozici:

Calibration (Kalibrace)

Polozka
nabidky

Popis

Test Speed
(Testovaci
rychlost)

kalibraci.

Tato nabidka nastavi testovaci rychlost pro

Flow
Calibration
(Kalibrace
prutoku)

V této nabidce se kalibruje pratokomér.

Speed
Calibration
(Kalibrace
rychlosti)

V této nabidce se kalibruje snimac rychlosti.

Volba programovani postrikovace

Model HDX-Auto




Prepinani mezi manualnim a automatickym
rezimem

1.

1 2

o

i
i
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—
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Automaticky rezim (poloha 2. Manualni rezim (poloha
prepinace) prepinace)
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Obrazek 64

Na ovladacim panelu pfepnéte pfepinac rezimu
postfikovace doleva, abyste mohli regulovat
aplika¢ni davku postfikovace prostfednictvim
systému InfoCenter v AUTOMATICKEM REZIMU.

Poznamka: Na displeji systému InfoCenter se
zobrazi ikona aplika&ni davky.

Pfepnutim pfepinace rezimu postfikovace
doprava mUizete ruéné regulovat aplikacni davku
postfikovate v MANUALNIM REZIMU.

Poznamka: Pfi prepnuti z automatického rezimu
do manualniho rezimu zmizi z displeje ikona
aplikacni davky.
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Prepinani mezi programovymi nastavenimi
postrikovace

(028507

9028507

Obrazek 65

Levé a stfedové tlacitko —
vybér aplikaéni davky 1

4. Stfedové a pravé tlacitko —
vybér aplikac¢ni davky 2

Ikona — aplikaéni davka 1 5. Levé a pravé tlacitko —
vybér zvySeni aplikacni
davky

Ikona — aplika¢ni davka 2 6. |kona — zvySeni aplikacni

davky

Chcete-li zvolit aplikaéni davku 1, stisknéte dvé
leva tlacitka systému InfoCenter (Obrazek 65).

Poznamka: Zobrazi se ikona @.

Chcete-li zvolit aplikaéni davku 2 (intenzitu
postfiku), stisknéte dvé prava tlacitka (Obrazek
65).

Poznamka: Zobrazi se ikona @.

Chcete-li doc¢asné pouzit zvySenou aplikacni
davku, stisknéte a podrzte dvé vnéjsi
tlaCitka (Obrazek 65).

Poznamka: Zobrazi se ikona +.

Poznamka: Zvyseni aplika¢ni davky znamena
procentudlni zvySeni intenzity postfiku aktivniho
programu (1 nebo 2). Stisknutim a podrzenim
tlaCitek zvysite aplikacni davku; uvolnénim tlacitek
zvyseni aplikaéni davky ukondite.



Programovani aplikaéni davky
a zvysSeni aplikacéni davky
Model HDX-Auto

Programovani aplika¢ni davky 1 a 2

1.

Z domovské obrazovky prejdéte stisknutim
stfedového vybérového tlacitka do hlavni
nabidky.

V pfipadé potieby zvyraznéte aplikacni
davku postfikovaciho programu 1 stisknutim
stfedového vybérového tlacitka (Obrazek 66).

Poznamka: lkona pro aplikacni davku
postfiku 1 vypada jako €islice 1 v krouzku
napravo od terCiku.
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Obrazek 66

Stisknutim pravého vybérového tlacitka zvolte
postfikovaci program 1 (Obrazek 66 A).

Ciselnou hodnotu nastavite stisknutim
nasledujicich vybérovych tlacitek:

Stisknutim pravého vybérového tlacitka
(Obrazek 66 B) pfesurite kurzor na dalsi
Ciselnou pozici vpravo.

Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
(Obrazek 66 C) zvysite €iselnou hodnotu

(0 az 9).

Po nastaveni hodnoty zcela vpravo stisknéte
pravé vybérové tlacitko.

Poznamka: Nad stfedovym vybérovym

66 D).

tlaitkem se zobrazi ikona ,Ulozit* (Obrazek

6. Stisknutim stfedového vybérového tladitka
(Obrazek 66 D) ulozte naprogramovani aplikacni
davky.

7. Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
zvyraznéte aplikaéni davku pro postfikovaci
program 2.

Poznamka: lkona pro aplikacni davku
postfiku 2 vypada jako Eislice 2 v krouZzku
napravo od terc¢iku.

Poznamka: Pomoci aplikaéni davky pro
postfikovaci program 2 muzete podle potieby
pohodIné aplikovat na travnik vy83i nebo nizsi
davku.

8. Opakuijte kroky 4 az 6.

Programovani zvyseni aplika¢ni davky

Zvyseni aplikacni davky pfida urcité procento k aktivni
davce programu, kdyz pfi postfiku v automatickém
rezimu stisknete 2 vnéjsi tlaCitka systému InfoCenter.

1.  Z domovské obrazovky prejdéte stisknutim
stfedového vybérového tlacitka do hlavni
nabidky.

2. 'V pfipadé potfeby stisknéte stfedové vybérové
tlaCitko a zvyraznéte zvysSeni aplikaéni
davky (Obrazek 67).

Poznamka: lkona pro zvys$eni aplika¢ni davky
je znazornéna dvéma znaménky (+) vpravo od
ter¢iku (Obrazek 67).

G02851
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Obrazek 67

3. Stisknutim pravého vybérového tlacitka
(Obrazek 67) navysite procento zvySeni
v krocich po 5 % (maximalné 20 %).

Pouziti nabidky ,,Settings*
(Nastaveni)
Model HDX-Auto
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Vybeér aktivni aplikaéni davky v nabidce
»oettings®

1. Z hlavni nabidky pfejdéte stisknutim stfedového
vybérového tlacitka do nabidky ,Settings*.

2. Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
zvyraznéte nastaveni aktivni aplikacni
davky (Obrazek 68).

Seftings ___
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Obrazek 68
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3. Stisknutim pravého vybérového tlacitka

prepnete mezi aplikacni davkou 1 a 2 (Obrazek
68).

4. Stisknutim levého vybérového tlacitka nastaveni
uloZite a pfejdete zpét do hlavni nabidky.

Nastaveni upozornéni na nizkou hladinu
V nadrzi
1. Z hlavni nabidky prejdéte stisknutim stfedového

vybérového tladitka do nabidky ,Settings*
(Nastaveni).

2. Stisknutim stfedového vybérového
tlaCitka zvyraznéte nastaveni ,Alert"
(Upozornéni) (Obrazek 69).

Poznamka: Nad stfedovym a pravym
vybérovym tlaCitkem se zobrazi ikony (-) a (+).
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Obrazek 69

3. Stisknéte pravé vybérové tlacitko (Obrazek 69).

4. Pomoci prostfedniho nebo pravého vybérového
tlaCitka zadejte minimalni mnozstvi v nadrzi,

pfi kterém se béhem provozu postfikovace ma
upozornéni zobrazit (Obrazek 69).

Poznamka: Podrzenim tlacitka se hodnota, pfi
niz systém na hladinu v nadrzi upozorni, zvysi
0 10 %.

Stisknutim levého vybérového tlacitka nastaveni
ulozite a prejdete zpét do hlavni nabidky.

Zadani kédu PIN do systému InfoCenter

Poznamka: Zadanim kédu PIN muzete zménit
nastaveni ochrany pfistupu a heslo.

Poznamka: Kdéd PIN nastaveny z vyroby je 1234.

1.

Z hlavni nabidky pfejdéte stisknutim stfedového
vybérového tlagitka do nabidky ,Settings*
(Nastaveni).

Stisknutim stfedového vybérového tladitka
zvyraznéte nastaveni ,Protected Menus”
(Chranéné nabidky).

.s.&nlﬂl gs—
Cd Alertt 1
Protected Menus:

Protected Settings:
s )
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Obrazek 70
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Stisknutim pravého vybérového tlacitka vyberte
moznost ,Protected Menus” (Obrazek 70 A).

Ciselnou hodnotu na obrazovce pro zadani
kédu PIN nastavite stisknutim nasledujicich
vybérovych tlacitek:

» Stisknutim stfedového vybérového tlacitka

(Obrazek 70 B) zvysite Ciselnou hodnotu
(0 az 9).

* Stisknutim pravého vybérového tlacitka
(Obrazek 70 C) presunte kurzor na dalSi
Ciselnou pozici vpravo.



Po nastaveni hodnoty zcela vpravo stisknéte
prave vybérové tlacitko.

Poznamka: Nad stfedovym vybérovym
tlacitkem se zobrazi ikona zatrzitka (Obrazek
70 D).

Zadejte heslo stisknutim stfedového vybérového
tlacitka (Obrazek 70 D).

Zména koédu PIN

1.

Zadejte stavajici kod PIN; postupujte podle
kroku 1 az 6 v ¢asti Zadani kodu PIN do systému
InfoCenter (strana 47).

Z hlavni nabidky prejdéte stisknutim stfedového
vybérového tlacitka do nabidky ,Settings*
(Nastaveni).

Stisknutim stfedového vybérového tladitka
zvyraznéte nastaveni ,Protected Menus*®
(Chranéné nabidky).

Settings
Cd Alertt 1gal
Protected Menus: _=>

Protected Settings: O
[3] ¥ =>)
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Obrazek 71

Stisknutim pravého vybérového tlacitka vyberte
moznost ,Protected Menus® (Obrazek 71 A).

Na vstupni obrazovce zadejte novy kéd PIN
stisknutim nasledujicich vybérovych tlagitek:

» Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
(Obrazek 71 A) zvysite Ciselnou hodnotu
(0 az 9).

» Stisknutim pravého vybérového tlacitka
(Obrazek 71 C) presunte kurzor na dalSi
Ciselnou pozici vpravo.

Po nastaveni hodnoty zcela vpravo stisknéte
pravé vybérové tlacitko.

Poznamka: Nad stfedovym vybérovym
tlaitkem se zobrazi ikona ,Ulozit* (Obrazek
71 D).

Poclkejte, dokud se na displeji systému
InfoCenter nezobrazi zprava ,Value saved®
(Hodnota ulozena) a nerozsviti se ¢ervena
kontrolka.

Zména chranéného nastaveni

Ddlezité: Tato funkce slouzi k uzamknuti
a odemknuti intenzity postriku.

Poznamka: Chcete-li zménit nastaveni funkci
v chranénych nabidkach, musite znat ¢tyfmistné
Cislo PIN.

1.

Z hlavni nabidky pfejdéte stisknutim stfedového
vybérového tladitka do nabidky ,Settings*
(Nastaveni).

Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
zvyraznéte nabidku ,Protect Settings*
(Chranéné nastaveni).

Poznamka: Pokud v ramecku napravo
od polozky ,Protect Settings® neni X, dilci
nabidky ,L Boom®, ,C Boom*, ,R Boom*

a ,Reset Defaults® nejsou uzaméeny kddem
PIN (Obrazek 73).

G028524
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Obrazek 72
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Stisknéte pravé vybérové tlacitko.

Poznamka: Otevie se obrazovka pro zadani
kodu PIN.

Zadejte stavajici kod PIN; postupujte podle
kroku 4 v Casti Zadani kédu PIN do systému
InfoCenter (strana 47).

Po nastaveni hodnoty zcela vpravo stisknéte
pravé vybérové tlacitko.

Poznamka: Nad stfedovym vybérovym
tlaCitkem se zobrazi ikona zatrzitka.

Stisknéte prostifedni vybérové tlacitko.

Poznamka: Zobrazi se dil¢i nabidky pro
,L Boom*, ,C Boom*, ,R Boom* a ,Reset
Defaults®.



Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
zvyraznéte nabidku ,Protect Settings®
(Chranéné nastaveni).

Stisknéte pravé vybérové tlacitko.

Poznamka: V poli napravo od polozky ,Protect
Settings“ se zobrazi symbol X (Obrazek 73).

(3028523

Obrazek 73
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Pockejte, dokud se na displeji systému
InfoCenter nezobrazi zprava ,Value saved®
(Hodnota uloZzena) a nerozsviti se Cervena
kontrolka.

Poznamka: Dil¢i nabidky pod polozkou
Protected Menus (Chranéné nabidky) jsou
uzamknuty pomoci kodu PIN.

Poznamka: Chcete-li vstoupit do dil¢ich
nabidek, zvyraznéte polozku ,Protect Settings®,
stisknéte pravé vybéroveé tlacitko, zadejte

koéd PIN a po zobrazeni ikony zatrzitka stisknéte
stfedové vybérove tladitko.

Obnoveni vychozi velikosti sekci ramen

1. Stisknutim stfedového vybérového tlacitka
pfejdéte na moznost ,Reset Defaults” (Obnovit
vychozi hodnoty) (Obrazek 74).

B
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Obrazek 74
2. Stisknutim pravého vybérového tlacitka zvolte
moznost ,Reset Defaults®.
3. Na obrazovce ,Default Settings?* (Vychozi

nastaveni?) stisknéte levé vybérové tlacitko

pro ,No“ (Ne) nebo pravé vybérové tlaitko pro
,YES* (Ano) (Obrazek 74).

Poznamka: Vybérem moznosti ,YES* (Ano)
obnovite velikost ramen na tovarni nastaveni.

Upozornéni systému InfoCenter

Pokud funkce stroje vyZaduje dalSi ukony, na
obrazovce systému InfoCenter se automaticky zobrazi
upozornéni pro obsluhu. Pokud se napfiklad pokusite
nastartovat motor pfi seslapnutém ovladacim pedalu
pojezdu, zobrazi se upozornéni, Ze tento pedal musi
byt v NEUTRALNI poloze.

U kazdé poruchy, k niz dojde, blika indikator poruchy
a na obrazovce se zobrazi kod (Cislo) poruchy, popis
poruchy a kvalifikator poruchy, viz Obrazek 75.

Popisy a kvalifikatory upozornéni se zobrazuji jako
ikony systému InfoCenter. Popis jednotlivych ikon
viz lkony systému InfoCenter (strana 43).

Poznamka: Kvalifikator upozornéni vysvétiuje
podminky, které upozornéni vyvolaly, a uvadi pokyny
k jeho odstranéni.
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1. Indikator poruch 3. Popis upozornéni

2. Kvalifikator upozornéni 4. Kod upozornéni

Poznamka: Upozornéni se nezapisuje do protokolu
poruch.

Poznamka: Stisknutim libovolného tladitka systému
InfoCenter muzete upozornéni vymazat z obrazovky
displeje.

Doporuceni systému InfoCenter naleznete
v nasledujici tabulce:

Upozornéni
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Upozornéni (cont'd.)

Upozornéni (cont'd.)

Kod Popis
upozornéni
234 Kalibrace snimace rychlosti — zadejte
kalibraéni vzdalenost a stisknéte tlagitko
dalsi
235 Kalibrace snimace rychlosti — vyznacte
a projedte zadanou vzdalenost s vypnutym
postfikovacem
236 Kalibrace snimace rychlosti — kalibrace
snimace rychlosti probiha
237 Kalibrace snimace rychlosti — kalibrace
snimace rychlosti dokoncena
238 Kalibrace snimace rychlosti — vypnéte
ramena
241 Kalibrace mimo meze, pouziti vychoziho
nastaveni

Kod Popis
upozornéni

200 Startovani nepovoleno — spina¢ Cerpadla
aktivni

201 Startovani nepovoleno — nezafazena
NEUTRALNI POLOHA

202 Startovani nepovoleno — mimo sedadlo

203 Startovani nepovoleno — pedal Skrtici klapky
neni ve vychozi poloze

204 Startovani nepovoleno — ¢asovy limit
zapnuti startéru

205 Zatazena parkovaci brzda

206 Spusténi ¢erpadla nepovoleno — aktivni
rameno

207 Spusténi ¢erpadla nepovoleno — vysoké
otacky motoru

208 Uzamceni Skrtici klapky/rychlosti
nepovoleno — Cerpadlo neni aktivni

209 Uzamceni Skrtici klapky nepovoleno — neni
zataZena parkovaci brzda

210 Uzamceni rychlosti nepovoleno — obsluha
nesedi na sedadle nebo je zatazena
parkovaci brzda

211 Uzamceni Skrtici klapky/rychlosti
nepovoleno — je sepnuta spojka nebo
aktivni provozni brzda

212 Upozornéni na nizky objem v nadrzi

213 Vyplachové Cerpadlo ZAPNUTE

220 Kalibrace snimace pritoku

221 Kalibrace snimace pratoku — naplrite nadrz
vodou a zadejte naplnény objem

222 Kalibrace snimace pratoku — zapnéte
Cerpadlo

223 Kalibrace snimace pritoku — zapnéte
vSechna ramena

224 Kalibrace snimace pritoku — kalibrace
zahajena

225 Kalibrace snimace pritoku — kalibrace
dokon&ena

226 Kalibrace snimace pratoku — opusténi
rezimu kalibrace

231 Kalibrace snimace rychlosti

232 Kalibrace snimace rychlosti — napliite nadrz
na Cerstvou vodu, stisknéte tlacitko dalSi

233 Kalibrace snimace rychlosti — naplrite
postfikova¢ do poloviny vodou, stisknéte
tlacitko dalsi

Kontrola pred uvedenim
do provozu

Nasledujici kontroly provadéjte kazdy den pred
zahajenim prace s postfikovacem:

Zkontrolujte tlak vzduchu v pneumatikach.

Poznamka: Pneumatiky tohoto stroje se li§i od
pneumatik osobnich vozidel. Jsou hustény na
nizsi tlak vzduchu, aby nedochazelo ke zhutnéni
pudy a poskozeni travniku.

Zkontrolujte hladinu vSech kapalin a podle potfeby
doplrite odpovidajici mnozstvi kapalin.

Zkontrolujte €innost brzdového pedalu.
Zkontrolujte spravnou funkci svétel.

Otoc¢enim volantu doleva a doprava zkontrolujte
odezvu fizeni.

Vypnéte motor a zkontrolujte, zda nedochazi
k uniku oleje, nejsou uvolnéné soucasti a nejsou
patrné dal$i zavady.

Najdete-li nékteré vySe uvedené zavady, pFed
zahajenim prace s postfikovacem uvédomte
mechanika nebo svého nadfizeného. Nadfizeny
muze chtit, abyste denné kontrolovali i jiné polozZky.
Konzultujte s nim tedy, za jaké kontroly jste
zodpovédni.

Priprava postrikovace

Vybér trysek

Poznamka: Viz pfiru¢ka pro vybér trysek, ktera je
k dispozici u autorizovaného distributora Toro.



Na télesa oto€nych hlavic trysek Ize umistit az 3 rizné
trysky.

1. Zastavte postfikova¢ na rovném povrchu,
vypnéte motor, zatahnéte parkovaci brzdu
a vyjméte klic.

2. Nastavte hlavni spinac sekci do VYPNUTE polohy
a spinac€ Cerpadla postfiku do VYPNUTE polohy.

3. Otocte oto€nou hlavici trysek libovolnym
smérem na spravnou trysku.

4. Provedte kalibraci pritoku; viz Kalibrace

pratoku postfikovace (strana 55).

Vybér saciho filtru

Standardni vybava: saci filtr o hrubosti ok 50 mesh
(modry)

Pomoci tabulky sacich filtr(i uréete hrubost sitka
pouzivané stfikaci trysky na zakladé chemickych
pFipravkl nebo roztokl s viskozitou odpovidajici vodé.

Tabulka sacich filtra

Barevné oznaceni | Hrubost sitka* Barevné oznaceni

strikaci trysky filtru
(pratok)

Zluté (0,2 gpm) 50 Modry
Cervena (0,4 gpm) | 50 Modry

Hnéda (0,5 gpm) 50 (nebo 30) Modry (nebo

zeleny)
Seda (0,6 gpm) 30 Zeleny
Bila (0,8 gpm) 30 Zeleny
Modra (1,0 gpm) 30 Zeleny
Zelena (1,5 gpm) 30 Zeleny

*Hrubost sacich filtrG v této tabulce vychazi z rozpraSovanych

chemikalii nebo roztoku s viskozitou odpovidajici vodé.

Dulezité: Pokud stiikate chemické pfipravky

s vyS$Si viskozitou (hustsi) nebo roztoky se
smacivymi prasky, muze byt nutné pro volitelny
saci filtr pouzit hrubsi sitko; viz Obrazek 76.
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Hrubost sitka — viskozita chemikalie nebo roztoku

1. Chemikalie nebo roztoky 3. Hrubost sitka
s vysSi viskozitou
Chemikalie nebo roztoky

Pokud stfikate pfi vy$Si intenzité postfiku, zvazte
pouziti hrubsiho sitka volitelného saciho filtru;
viz Obrazek 77.
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Hrubost sitka — intenzita postfiku

1. VySSiintenzita postfiku 3. Hrubost sitka

Vybér tlakového filtru
K dispozici jsou sitka o nasledujici hrubosti:

Standardni vybava: saci filtr o hrubosti ok 50 mesh
(modry)

Pomoci tabulky tlakovych filtrd uréete hrubost sitka
pouzivané stfikaci trysky na zakladé chemickych
pfipravkd nebo roztoku s viskozitou odpovidajici vodé.

Tabulka tlakovych filtri
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Tabulka tlakovych filtri (cont'd.)

Barevné oznaceni | Hrubost sitka* Barevné oznaceni
strikaci trysky filtru

(pritok)

Podle potifeby pro | 100 Zeleny

chemikalie nebo
roztoky s nizkou
viskozitou nebo

nizkou intenzitou

postfiku

Zluta (0,2 gpm) 80 Zluty
Cervena (0,4 gpm) | 50 Modry
Hné&da (0,5 gpm) 50 Modry
Seda (0,6 gpm) 50 Modry
Bila (0,8 gpm) 50 Modry
Modra (1,0 gpm) 50 Modry
Zelena (1,5 gpm) | 50 Modry
Podle potfeby pro | 30 Cerveny

chemikalie nebo
roztoky s vysokou
viskozitou nebo
vysokou intenzitou
postfiku

Podle potfeby pro | 16 Hnédy
chemikalie nebo
roztoky s vysokou
viskozitou nebo
vysokou intenzitou
postfiku

*Hrubost tlakovych filtrd v této tabulce vychazi z rozpraSovanych
chemikalii nebo roztokl s viskozitou odpovidajici vodé.

Dulezité: Pokud stiikate chemické pfipravky

s vys$Si viskozitou (hustsi) nebo roztoky se
smacivymi prasky, muze byt nutné pro volitelny
tlakovy filtr pouzit hrubsi sitko; viz Obrazek 78.
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Hrubost sitka — viskozita chemikalie nebo roztoku

1. Chemikalie nebo roztoky 3. Hrubost sitka
s vysSi viskozitou

2. Chemikalie nebo roztoky

Pokud stfikate pfi vys&i intenzité postfiku, zvazte
pouziti hrubsiho sitka volitelného tlakového filtru;

viz Obrazek 79.
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Hrubost sitka — intenzita postfiku

1. Vy3Siintenzita postfiku 3. Hrubost sitka

Vybeér filtru hrotu trysky (volitelny)

Poznamka: Volitelny filtr hrotu trysky chrani hrot
stfikaci trysky a prodluzZuje jeho Zivotnost.

Pomoci tabulky filtr( hrotu trysky urCete hrubost sitka
pouzivané stfikaci trysky na zakladé chemickych
pfipravku nebo roztoku s viskozitou odpovidajici vodé.

Tabulka filtra hrotu trysky




Tabulka filtri hrotu trysky (cont'd.)

Barevné oznaceni | Hrubost filtru* Barevné oznaceni
strikaci trysky filtru
(pritok)
Zluta (0,2 gpm) 100 Zelena
Cervena (0,4 gpm) | 50 Modry
Hnéda (0,5 gpm) 50 Modry
Seda (0,6 gpm) 50 Modry
Bila (0,8 gpm) 50 Modry
Modra (1,0 gpm) 50 Modry
Zelena (1,5 gpm) 50 Modra
*Hrubost filtrd trysky v této tabulce vychazi z rozprasovanych
chemikalii nebo roztok(ll s viskozitou odpovidajici vodé.

Dulezité: Pokud stiikate chemické pfipravky

s vysSi viskozitou (hustsi) nebo roztoky se
smacivymi prasky, muze byt nutné pro volitelny
filtr hrotu pouzit hrubsi sitko; viz Obrazek 80.
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Hrubost sitka — viskozita chemikalie nebo roztoku

1. Chemikalie nebo roztoky 3. Hrubost sitka
s vys$Si viskozitou
Chemikalie nebo roztoky

Pokud stfikate pfi vysSi intenzité postfiku, zvazte
pouziti hrubsSiho sitka filtru hrotu; viz Obrazek 81.
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Obrazek 81
Hrubost sitka — intenzita postfiku
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1. VyS&Si intenzita postfiku 3. Hrubost sitka

PInéni nadrzi
NapInéni nadrze na ¢erstvou vodu

Ddlezité: V nadrzi na éerstvou vodu nepouzivejte
regenerovanou (Sedou) vodu.

Poznamka: Nadrz na Cerstvou vodu je zdrojem Gisté
vody, abyste mohli chemikalie oplachnout z pokozky
Ci jiné Casti téla nebo vyplachnout z oéi v pfipadé
nahodného potfisnéni.

Nadrz pfed manipulaci nebo pfimichanim chemickych
latek vzdy nejprve naplite Cistou vodou.

Nadrz na Cerstvou vodu je umisténa na konstrukci

ROPS za sedadlem spolujezdce (Obrazek 82).

Je zdrojem Cisté vody, abyste mohli oplachnout

chemikalie z pokozky €i jiné ¢asti téla nebo

vyplachnout z o€i v pfipadé nahodného potfisnéni.

* Chcete-li nadrz naplnit, odSroubujte uzavér v horni
Casti nadrze a naplite ji Cerstvou vodou. Nasadte
zpét uzaveér.

* Kohoutek nadrze na ¢erstvou vodu oteviete
oto€enim packy na kohoutku.
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Obrazek 82

1. Uzavér plniciho otvoru 3. Kohoutek

2. Nadrz na ¢erstvou vodu

Plnéni nadrze postrikovace

Namontujte soupravu pro pfedmichavani chemickych
latek, aby bylo michani optimalni a vnéjsi povrch
nadrze udrzovan Cisty.

Ddalezité: Kdykoli je to mozné, v nadrzi
postfikovaée nepouzivejte regenerovanou vodu
(Sedou vodu).

Dulezité: Zajistéte, aby chemické latky, které
budete pouzivat, byly kompatibilni s materialem
Viton™ (nekompatibilita je uvedena na vyrobnim
Stitku). Pouziti chemické latky nekompatibilni

s materidlem Viton™ znehodnoti O-krouzky

v postfikovaci a zplisobi unik kapaliny.

Ddlezité: Po prvnim naplnéni nadrze zkontrolujte
vuli popruhti nadrze. V pripadé potieby popruhy
utahnéte.

1. Zapnutim sekci vycistéte postfikovaci systém od
kondicioneéru postfikovaciho systému.

2. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, pfesurite
voli¢ rozsahu do neutralni polohy, zatahnéte
parkovaci brzdu, vypnéte motor a vyjméte Kli¢.

3. Ujistéte se, Ze je vypoustéci ventil nadrze
zavieny.

4. UrcCete mnozstvi vody potfebné k vytvoreni

smési s chemickou latkou podle predpisu
vyrobce.

Otevrete kryt nadrze postiikovace.

Poznamka: Viko nadrze se nachazi uprostied
horni stény nadrze. Chcete-li ho otevrit, otocte
pfedni polovinou krytu proti sméru hodinovych
ruciCek a vyklopenim ho oteviete. Mlzete
vyjmout vnitfni sitko a vycistit ho. Chcete-li
nadrz uzavfit, zaviete kryt a oto¢te predni
polovinou ve sméru hodinovych rucicek.

Pomoci antisifonového plniciho ventilu naplite
nadrz postfikovace 3/4 potfebného mnozstvi
vody.

Ddlezité: Nadrz postiikovaée vzdy plite
Cerstvou, €istou vodou. Do prazdné nadrze
nenalévejte koncentrat.

9239037

Obrazek 83

Spustte motor, zapnéte pohon pfidavnych
zarfizeni a nastavte ruéni plyn, je-li k dispozici.

Pfepnéte spina€ michani do zAPNUTE polohy.

PFidejte do nadrze odpovidajici mnozstvi
koncentrované chemické latky podle pokynu
vyrobce.

DulezZité: Jestlize pouzivate smacivy prasek,
smichejte ho s malym mnozstvim vody.
Vzniklou kasi pridejte do nadrze.

10. Do nadrze pridejte zbyvajici objem vody.

Poznamka: Pro lepsi michani snizte nastaveni
intenzity postfiku.

Kontrola pasu nadrze

Servisni interval: Pfi kazdém pouziti nebo
denné—Zkontrolujte pasy nadrze.

Dulezité: Nadmérné utazeni upeviiovacich prvku
pasu nadrze muze vést k deformaci a poskozeni
pasu.

1. Napilrite hlavni nadrz vodou.

2. Zkontrolujte, zda se pasy nadrze na nadrZi

nepohybuji (Obrazek 84).
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Obrazek 84

1. Zadni pas nadrze 4. Predni pas nadrze

2. Sroub 5. Pfedni ¢ast stroje
3. Pojistna matice
s nakruzkem
3. Pokud pasy nadrze pfiléhaji k nadrzi jen volné,

utahnéte pojistné matice s nakruzkem a Srouby
v horni ¢asti pasud, dokud nebudou pasy v jedné
roviné s povrchem nadrze (Obrazek 84).

Poznamka: Spojovaci prvky pasut nadrze
neutahujte nadmérné.

Kalibrace postrikovace

Priprava stroje

Dulezité: Pred kalibraci postiikovaciho systému
pouzitého u modelu HDX-Auto naplite nadrz
postrikovace podle potieby ¢istou vodou a za
postrikovani provozujte stroj pri tlaku 2,75 bar
nebo vyssim po dobu nejméné 30 minut.
Poznamka: Kalibraci pritoku, rychlosti a obtoku
sekci postfikovaCe provedte pfed prvnim pouzitim
postfikovale, pfi vymeéné trysek nebo v pfipadé
potfeby.

1. Naplrite nadrz postfikovace Cistou vodou.

Poznamka: Ujistéte se, Ze je v nadrzi dostatek
vody pro dokon¢eni kazdého postupu kalibrace.

2. Spustte dolu sekci levého a pravého ramene.

3. U modelu HDX-Auto — aplikujte postfik se
strojem pod tlakem 2,75 bar nebo vySSim po
dobu minimalné 30 minut. Po dokonceni naplrite
nadrz postfikovace Cistou vodou.

4. Vypnéte chranéné nastaveni; viz Zména
chranéného nastaveni (strana 48).

5. U modelu HDX-Auto — nastavte postfikovaci

systém na manualni rezim; viz Pfepinani mezi
manualnim a automatickym rezimem (strana
45).

Kalibrace priutoku postrikovace

Vybaveni, které zajist'uje obsluha: Stopky schopné
mérfeni £ 1/10 sekundy a nadoba se stupnici po 50 ml.

Poznamka: Pro kalibraci pritoku postfikovace
u stroji bez zamku sSkrtici klapky jsou zapotrebi
2 osoby.

Priprava systému postrikovace

1. Nastavte pfevodovku takto:

U modeltd fady HD s manualni
prevodovkou — prefadte pfevodovku
do NEUTRALNI polohy.

U modelt HDX-Auto — prefadte prevodovku
do polohy ,P* (parkovani).

2. Zatahnéte parkovaci brzdu a nastartujte motor.

3. Zapnéte Cerpadlo postfikovace a michani.

4. SeSlapnutim plynového pedalu nastavte
maximalni otacky motoru.

5. Otacky motoru nastavte nasledujicim zptsobem:

U stroju bez volitelného zamku Skrtici
klapky — nechejte jednu osobu seSlapnout
plynovy pedal, dokud motor nedosahne
maximalnich otacek.

Poznamka: Pozadejte druhou osobu, aby
odebrala vzorky z trysek postfikovace.

U strojua s volitelnym zamkem Skrtici klapky
seslapnéte pedal plynu, dokud motor
nedosahne maximalnich otacek, a nastavte
zamek plynu; viz navod k obsluze soupravy
ruéniho plynu Workman.

Provedeni zachytného testu

1. V8echny 3 spinace sekci a hlavni spinac sekci

pfepnéte do ZAPNUTE polohy.

2. K provedeni zachytného testu si pfipravte
odmérnou nadobu.

3. Zacnéte s tlakem 2,75 bar a pomoci spinace
intenzity postfiku nastavte stfikaci tlak tak,
abyste pfi zachytném testu ziskali mnozstvi
uvedené v nasledujici tabulce.

Poznamka: Odeberte 3 vzorky vzdy po
15 sekundach a zprimérujte mnozstvi odebrané
vody.

Barva Mililitry nasbirané za Unce nasbirané za

trysky 15 sekund 15 sekund

Zluta 189 6,4

Cervena 378 12,8

Hnéda 473 16,0
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Barva Mililitry nasbirané za Unce nasbirané za
trysky 15 sekund 15 sekund
Seda 567 19,2
Bila 757 25,6
Modra 946 32,0
Zelena 1419 48,0
4. Jakmile pfi zachytném testu ziskate mnozstvi

5.

uvedené v tabulce vy3e, nastavte omezovaci
spina¢ (zamek rychlosti) do UzAMCENE polohy.

Otocte hlavni spina¢ sekci do VYPNUTE polohy.

Nastaveni systému InfoCenter

1.

V systému InfoCenter prejdéte do nabidky
,Calibration“ (Kalibrace) a vyberte polozku
,FLOW CAL“ (Kalibrace pritoku) nasledovné:

Poznamka: Vybérem ikony domovské
obrazovky kalibraci kdykoli zrusite.

A. Dvojim stisknutim prostfedniho tlaCitka
volby na systému InfoCenter oteviete
nabidky.

B. Do kalibraéni nabidky vstoupite stisknutim
pravého tlaCitka volby na systému
InfoCenter.

C. V systému InfoCenter vyberte poloZzku
,FLOW CAL® (Kalibrace pratoku)
zvyraznénim volby ,FLow CAL* a stisknéte
pravé vybéroveé tlacitko.

D. Na dalSi obrazovce zadejte znamé mnozstvi
vody, které bude pfi kalibraci vystfikano ze
sekci; viz tabulka nize.

E. Stisknéte pravé tlaitko volby systému

InfoCenter.
2. Pomoci symboll plus (+) a minus (-) zadejte
pritokové mnozstvi podle nize uvedené tabulky.
Barva trysky Litry Americké galony
Zluta 42 11
Cervena 83 22
Hnéda 106 28
Seda 125 33
Bila 167 44
Modra 208 55
Zelena 314 83
3. Na 5 minut zapnéte hlavni spina¢ sekci.

Poznamka: V prubéhu stfikani zobrazuje
systém InfoCenter mnozstvi kapaliny, které
podita.

Po postfikovani po dobu 5 minut vyberte
zatrzitko stisknutim prostfedniho tlaCitka na
systému InfoCenter.

Poznamka: Je v poradku, pokud pocet
galont zobrazeny béhem kalibrace neodpovida
znamemu mnozstvi vody zadanému do systému
InfoCenter.

Vypnéte hlavni spinag sekci a zvolte zatrzitko
stisknutim stfedového tlac¢itka na systému
InfoCenter.

Poznamka: Kalibrace je nyni dokoncena.

Kalibrace rychlosti
postrikovace

1.

w
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Presvéddte se, zda je nadrz postfikovace
napinéna vodou.

Na otevieném rovném prostranstvi vyznacte
vzdalenost 45 az 152 m.

Poznamka: Vyznacte vzdalenost 152 m pro
presnéjsi vysledky.

Nastartujte motor a dojedte na zacatek
vyznacené vzdalenosti.

Poznamka: Pro co nejpfesnéjsi méreni
srovnejte stfed prednich pneumatik se startovni
¢arou.

V systému InfoCenter prejdéte do nabidky

»Calibration“ (Kalibrace) a vyberte poloZzku
»opeed Calibration (Kalibrace rychlosti).

Poznamka: Vybérem ikony domovské
obrazovky kalibraci kdykoli zrusite.

V systému InfoCenter vyberte Sipku DalSi (—).

Pomoci symboll plus (+) a minus (-) zadejte do
systému InfoCenter vyznacenou vzdalenost.

Provedte jeden z nasledujicich ukonu:

* U modeld fady HD s manualni
prevodovkou — zafadte prvni rychlostni
stupen a ujedte se strojem vyznacenou
vzdalenost v pfimém sméru na plny plyn.

* U modelt HDX-Auto — zvolte polohu ,D*
(jizda) a ujedte se strojem vyznacenou
vzdalenost v pfimém sméru na plny plyn.

Zastavte stroj ve vyznaCené vzdalenosti
a v systému InfoCenter zvolte zatrzitko.

Poznamka: Aby bylo méfeni co nejpiesné;si,
zpomalte a zastavte tak, aby byl stfed pfednich
pneumatik srovnan s cilovou &arou.



Poznamka: Kalibrace je nyni dokoncena.

Kalibrace obtokovych
ventilil sekci

Kalibraci pratoku, rychlosti a obtoku sekci postfikovace
provedte pfed prvnim pouZitim postfikovace, pfi
kazdé vymeéné trysek nebo v pfipadé potreby.

Dulezité: Pro kalibraci najdéte otevienou rovnou
plochu.

Poznamka: Pro kalibraci obtoku sekce u strojii bez
zamku Skrtici klapky jsou zapotfebi 2 osoby.

Priprava stroje

1.

Presvéddte se, zda je nadrz postfikovace
naplnéna vodou.

Nastavte pfevodovku takto:

* U modell fady HD s manualni
prevodovkou — prefadte prfevodovku
do NEUTRALNI polohy.

* U modeld HDX-Auto — prefadte pfevodovku
do polohy ,P“ (parkovani).

Zatahnéte parkovaci brzdu a spustte motor.

Spinace 3 sekci nastavte do ZAPNUTE polohy, ale
hlavni spina€ sekci nechejte ve VYPNUTE poloze.

Otocte spina¢ Cerpadla do ZzAPNUTE polohy
a zapnéte michani.

Nastavte otacky motoru nasledujicim zpisobem:

* U stroju bez volitelného zamku Skrtici
klapky — nechejte jednu osobu seSlapnout
plynovy pedal, dokud motor nedosahne
maximalnich otacek.

Poznamka: Pozadejte druhou osobu
o nastaveni obtokovych ventill sekci.

* U stroju s volitelnym zamkem Skrtici klapky
seslapnéte pedal plynu, dokud motor
nedosahne maximalnich otacek, a nastavte
zamek plynu; viz navod k obsluze soupravy
rucniho plynu Workman.

V systému InfoCenter pfejdéte do nabidky
»Calibration“ (Kalibrace) a vyberte polozku ,Test
Speed” (Testovaci rychlost).

Poznamka: Vybérem ikony domovské
obrazovky kalibraci kdykoli zrusite.

Pomoci symbolu plus (+) a minus (-) zadejte

testovaci rychlost 5,6 km/h a poté zvolte
domovskou ikonu.

Nastaveni obtokovych ventilt
sekci

1.

Pomoci spinace intenzity postfiku nastavte
aplika¢ni davku podle nasledujici tabulky.

Tabulka aplikacni davky trysek

Barva trysky | Sl (metrické) | Anglické Travnik
Zluta 159 I/ha 17 gpa 0,39 gpk
(17 gal/ac) (0,39 gal/1 00
0 ft2)
Cervena 319 I/ha 34 gpa 0,78 gpk
(34 gal/ac) (0,78 gal/1 00
0 ft2)
Hnéda 394 I/ha 42 gpa 0,96 gpk
(42 gal/ac) (0,96 gal/1 00
0 ft2)
Seda 478 I/ha 51 gpa 1,17 gpk
(51 gal/ac) (1,17 gal/1 00
0 ft2)
Bila 637 I/ha 68 gpa 1,56 gpk
(68 gal/ac) (1,56 gal/1 00
0 ft2)
Modra 796 I/ha 85 gpa 1,95 gpk
(85 gal/ac) (1,95 gal/1 00
0 ft2)
Zelend 1190 I/ha 127 gpa 2,91 gpk
(127 gal/ac) (2,91 gal/1 00
0 ft2)
2. Vypnéte spinacC levé sekce a nastavte obtokovy

1.

ventil levé sekce (Obrazek 85) tak, aby se udaj
tlaku ustalil na dfive nastavené urovni (obvykle
2,75 bar).

Poznamka: Cislované indikatory na
obtokovém ventilu jsou pouze referencni.

G028047
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Obrazek 85

Nastaveni obtoku sekce

3.

4.
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Zapnéte spinac levé sekce a vypnéte spinac
pravé sekce.

Nastavte obtokovy ventil pravé sekce (Obrazek
85) tak, aby se Udaj tlaku ustalil na dfive
nastavené urovni (obvykle 2,75 bar).

Zapnéte spinac pravé sekce a vypnéte spinac
stfedové sekce.



6. Nastavte obtokovy ventil stftedové sekce
(Obrazek 85) tak, aby se udaj tlaku ustalil na
dfive nastavené urovni (obvykle 2,75 bar).

7. Vypnéte vSechny sekce.
8. Vypnéte postfikovaci Cerpadlo.

Poznamka: Kalibrace je nyni dokonc¢ena.

Nastaveni obtokového
ventilu okruhu michani
a hlavniho obtokového
ventilu

Polohy knofliku obtokového
ventilu okruhu michani

* Obtokovy ventil okruhu michani je v pIné oteviené
poloze, viz Obrazek 86 A.

* Obtokovy ventil okruhu michani je v uzaviené
poloze (0), viz Obrazek 86 B.

* Obtokovy ventil okruhu michani je v mezipoloze
(nastavené podle tlakoméru postfikovaciho
systému), viz Obrazek 86 C.

9214029

Obrazek 86

1. Otevren
2. Zavfen (0)

3. Mezipoloha

Kalibrace obtokového ventilu
okruhu michani

Servisni interval: Kazdy rok

Dulezité: Pro kalibraci najdéte otevienou rovnou
plochu.

Poznamka: Pro kalibraci obtokového ventilu okruhu
michani u stroji bez zamku Skrtici klapky jsou
zapotfebi 2 osoby.

1. PresvédCte se, zda je nadrz postfikovace
napinéna vodou.

11.
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Zkontrolujte, zda je otevien regulacni ventil
okruhu michani. Pokud byl sefizen, zcela jej
v tomto okamZiku otevrete.

Nastavte pfevodovku takto:

* U modelll fady HD s manualni
prevodovkou — prefadte pfevodovku
do NEUTRALNI polohy.

* U modeltd HDX-Auto — pfefadte pfevodovku
do polohy ,P“ (parkovani).

Zatahnéte parkovaci brzdu a spustte motor.
Zapnéte Cerpadlo postfikovace.
Nastavte otaky motoru nasledujicim zplisobem:

* U stroju bez volitelného zamku Skrtici
klapky — nechejte jednu osobu seSlapnout
plynovy pedal, dokud motor nedosahne
maximalnich otacek.

Poznamka: Pozadejte druhou osobu, aby
odebrala vzorky z trysek postfikovace.

* U stroja s volitelnym zamkem Skrtici klapky
seslapnéte pedal plynu, dokud motor
nedosahne maximalnich otacek, a nastavte
zamek plynu; viz navod k obsluze soupravy
ruéniho plynu Workman.

Nastavte 3 samostatné spinace ventill sekci do
VYPNUTE polohy.

Nastavte hlavni spina¢ sekci do ZAPNUTE polohy.
Nastavte tlak systému na MAXIMUM.

Pfepnéte spina¢ michani do VYPNUTE polohy
a odectéte hodnotu na tlakoméru.

* Pokud vysledek zlstava na hodnoté
6,9 bar, obtokovy ventil michani je spravné
zkalibrovan.

* Pokud tlakomér ukazuje jiné hodnoty,
prejdéte k dalSimu kroku.

Nastavte obtokovy ventil okruhu michani
(Obrazek 87) na zadni strané ventilu, aby se na
tlakoméru zobrazila hodnota tlaku 6,9 bar.
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Obrazek 87

1. Obtokovy ventil okruhu 2. Obtok hlavni sekce

michani

12. Prepnéte spinac Cerpadla do VYPNUTE polohy,

presunte paku Skrtici klapky do VOLNOBEZNE
polohy a pfepnéte spinag startéru do VYPNUTE
polohy.

Nastaveni obtokového ventilu
hlavni sekce

Poznamka: Nastavenim obtokového ventilu hlavni
sekce se snizi nebo zvysi pratok pfivadény do
michacich trysek v nadrzi, kdyz je spinac hlavniho
ramene nastaven do VYPNUTE polohy.

1. Presvédcte se, zda je nadrz postfikovace
naplnéna vodou.

Zatahnéte parkovaci brzdu.
Nastavte pfevodovku takto:

* U modelll fady HD s manualni
prevodovkou — prefadte pfevodovku
do NEUTRALNI polohy.

* U modeld HDX-Auto — prefadte pfevodovku
do polohy ,P“ (parkovani).

Zapnéte Cerpadlo postrikovace.

Pfepnéte spinaC michani do zAPNUTE polohy.
Nastavte hlavni spinac sekci do VYPNUTE polohy.
Nastavte otacky motoru nasledujicim zplsobem:

* U stroju bez volitelného zamku Skrtici
klapky — nechejte jednu osobu seSlapnout
plynovy pedal, dokud motor nedosahne
maximalnich otacek.

No o A

Poznamka: Pozadejte druhou osobu, aby
odebrala vzorky z trysek postfikovace.

* U stroju s volitelnym zamkem skrtici klapky
seslapnéte pedal plynu, dokud motor
nedosahne maximalnich ota€ek, a nastavte
zamek plynu; viz navod k obsluze soupravy
ruéniho plynu Workman.

8. Nastavte rukojet obtoku hlavni sekce tak, abyste
mohli regulovat michani v nadrzi (Obrazek 87).
9. Snizte otacky motoru na volnobéh.
10. Nastavte spina¢ michani a spinac ¢erpadla do
VYPNUTE polohy.
11.  Vypnéte motor.

Umisténi ¢erpadla postriku

Cerpadlo postfikovani je umist&no v zadni &asti
stroje (Obrazek 88).

9239107

Obrazek 88

Béhem provozu

Bezpecnost za provozu

Obecné bezpeénostni informace

* Majitel nebo obsluha odpovida za nehody, jez
mohou vést ke zranéni osob nebo poskozeni
majetku, a ma jim predchazet.

* Pouzivejte vhodné obleceni a pomlcky, v¢etné
ochrannych bryli, dlouhych kalhot, pevné
protiskluzové obuvi a chrani¢d sluchu. Svazte si
dlouhé vlasy a nenoste volné odévy ¢i volné se
pohybujici Sperky.

* Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky
podle pokynt v &asti ,Bezpecnost pfi manipulaci
s chemikaliemi®.

Pfi praci se strojem budte maximalné opatrni.
Neprovadéjte zadné Cinnosti, jez by odvadély vasi
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pozornost, nebot byste mohli zplsobit zranéni
nebo poskozeni majetku.

Stroj neobsluhujte, jste-li nemocni, unaveni nebo
pod vlivem alkoholu nebo drog.

Na stroji nepfepravujte vice nez 1 spolujezdce;
spolucestujici musi sedét pouze na uréeném
miste.

Se strojem pracujte jen za dobré viditelnosti.
Vyhybejte se jamam nebo skrytym nebezpedim.

Pfed nastartovanim motoru se ujistéte, ze jste
v pozici pro obsluhu, je zafazena NEUTRALNI
poloha pfevodovky (manualni) nebo PARKOVACI
poloha pfevodovky (automaticka) a je zatazena
parkovaci brzda.

Nikdy nevstavejte ze sedadla, je-li stroj v pohybu.
Kdykoli je to mozné, méjte obé ruce na volantu
a ruce a nohy vzdy v prostoru pro fidice.

Budte opatrni, pokud se blizite k nepfehlednym
zatackam, kfovinam, stromdm nebo jinym
objektlim, jez vam mohou branit ve vyhledu.

Pfed couvanim se podivejte dozadu a ujistéte se,
ze za vozidlem nikdo nestoji. Couvejte pomalu.

Nikdy stroj nepouzivejte k postfikovani, jsou-li
nablizku jiné osoby, zejména déti, nebo zvirata.

Se strojem nejezdéte blizko srazu, pfikopl Ci
naspu. V pfipadé prejeti kola pfes okraj nebo
propadnuti okraje se stroj mize nahle prevrhnout.

Pfi provozu v obtizném terénu, na nerovném
povrchu a blizko obrubnikd, jam a jinych
neocCekavanych terénnich zmén snizte rychlost
jizdy. Naklad se muze posunout a zpusobit
nestabilitu vozidla.

Pokud zasahnete jakykoli pfedmét nebo jestlize
stroj nadmérné vibruje, zastavte jej, vypnéte
motor, vyjméte kli¢, zatdhnéte parkovaci brzdu
a zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni. Pred
obnovenim provozu provedte vSechny nezbytné
opravy.

Pfi zata€eni a jizdé pres silnice nebo chodniky
stroj zpomalte a poc€inejte si opatrné. Vzdy davejte
prednost jinym vozidlam.

Budte obzvlasté opatrni pfi fizeni vozidla na
mokrém povrchu, za nepfiznivych povétrnostnich
podminek, pfi vysoké rychlosti nebo s plnym
nakladem. Doba a vzdalenost zastaveni se za
téchto podminek prodluzuji.

Pfi chodu motoru nebo kratce po jeho vypnuti se
nedotykejte motoru ani tlumice. Tyto soucasti jsou
natolik horké, Ze mohou zpUsobit popaleniny.
Pfed opusténim pozice obsluhy provedte
nasledujici:

— Zaparkujte stroj na rovhém povrchu.

Pfefadte pfevodovku do NEUTRALNI polohy
(manualni pfevodovka) nebo PARKOVACI polohy
(automaticka prevodovka).

Vypnéte Cerpadlo postfiku.

Zatahnéte parkovaci brzdu.

Vypnéte motor a vyjméte kli¢ (dle vybavy).

Pockejte, dokud se nezastavi veSkery pohyb.

* Nikdy nespoustéjte motor v prostoru, kde se
mohou hromadit vyfukové plyny.

* Nepracujte se strojem, pokud hrozi nebezpedi
zasahu bleskem.

* Pouzivejte pouze pfisludenstvi a pfidavna zafizeni
schvalena spole¢nosti Toro.

Obsluha postrikovace

Pfed pouzitim stroje Multi Pro WM nejprve napliite
nadrz postfikovaée, poté roztokem postfikejte
pracovni plochu a nakonec vycistéte nadrz. Je
dllezité, abyste vSechny tyto 3 kroky provadél
postupné a vyvarovali se tak posSkozeni postfikovace.
Nemichejte napfiklad a nepfidavejte chemické latky
do nadrze postfikovace v noci, chcete-li postfikovat az
rano. Doslo by tim k separaci chemikalii a pfipadnému
poskozeni soucasti postfikovace.

Dulezité: Znaéky na nadrzi jsou pouze
informativni a nelze je povazovat za presné pro
kalibraci.

A VYSTRAHA

Chemické latky jsou nebezpeéné a mohou
zpusobit zranéni.

* Pied manipulaci s chemickymi latkami
si prectéte pokyny uvedené na stitcich
a respektujte vSechna doporuéeni vyrobce
a bezpecénostni opatreni.

* Chemické latky udrzujte v bezpecné
vzdalenosti od pokozky. Pokud doslo
k potfisnéni, zasazenou plochu dikladné
oplachnéte mydiem a €istou vodou.

* Noste ochranné bryle a dalSi ochranné
prostiredky doporuc¢ené vyrobci
chemickych latek.

Postfikova¢ Multi Pro WM byl specialné navrzen
tak, aby mél vysokou odolnost a aby byla zajisténa
jeho dlouhodoba Zivotnost. Pro spinéni tohoto cile
byly ze specifickych divod( pouzity pro rizné Casti
postfikovace rlizné materialy. Bohuzel neexistuje
Zadny material, ktery by dokonale vyhovoval vdem
predvidatelnym aplikacim.
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Nékteré chemické latky jsou agresivnéjsi nez jiné

a kazda chemikalie reaguje s riznymi materialy jinak.
Latky s uréitou konzistenci (napf. smacivé prasky
nebo dfevéné uhli) jsou abrazivnéjsi a zplsobuiji
vétsi opotiebeni. Je-li chemicka latka dostupna ve
slouceninég, ktera zvysuje zivotnost postfikovace,
pouzijte tuto alternativni slouéeninu.

Jako vzdy nezapomerite po kazdém pouziti stroj
a postfikovaci systém dukladné vygcistit. Tim zajistite
dlouhodoby bezporuchovy provoz postfikovace.

Postrikovani

Pouziti postrikovace

Dulezité: Aby byl roztok vzdy dobie promichany,
pouzivejte funkci michani, kdykoliv je v nadrzi
roztok. Michani muze zacit jen tehdy, bude-li
zapnut vyvodovy hridel a otaéky motoru budou
vysSSi nez volnobézné. Pokud potiebujete
ponechat zapnuté michani pfi zastaveném
vozidle, presurite fadici paku do NEUTRALNI polohy,
zatahnéte parkovaci brzdu, zapnéte vyvodovy
hiidel, uvolnéte spojku a nastavte rucni plyn (dle
vybavy).

Poznamka: Tento postup predpoklada, Ze je
zapnuty vyvodovy hfidel (modely fady HD s manualni
prfevodovkou) a Ze je dokon&ena kalibrace sekéniho
ventilu.

1. Sklopte ramena do pfislusné polohy.

2. U modelu HDX-Auto nastavte pfepinac rezimu

postfikovace takto:

* Pfi pouziti postfikovace v MANUALNIM REZIMU
prepnéte pfepinac doprava; viz Prepinac
rezimu postfikovace (model HDX-Auto)
(strana 37).

* Pfi pouziti postfikovate v AUTOMATICKEM
REZIMU pfepnéte pfepinac doleva.

3. Nastavte hlavni spinac sekci do VYPNUTE polohy.

4. Nastavte jednotlivé spinace sekci podle potieby
do ZAPNUTE polohy.

5. Prejedte na misto, kde planujete postfikovani.

6. Prejdéte na obrazovku ,Application Rate”

(Aplikagni davka) v systému InfoCenter
a nastavte pozadovanou aplika¢ni davku podle
nasledujicich kroku:

A. Ujistéte se, Ze je spinac Cerpadla v ZAPNUTE
poloze.

B. U modell fady HD s manuaini pfevodovkou
zvolte poZzadovany pfevodovy stupeni.

C. Rozjedte se na pozadovanou pojezdovou

rychlost.

D. U modelu fady HD s manualni pfevodovkou
nebo s automatickou prevodovkou
pouzivanou v manualnim rezimu
zkontrolujte, zda se na monitoru zobrazuje
spravna aplikaéni davka. V pfipadé potfeby
nastavte pomoci spinace intenzity postfiku
na monitoru spravnou hodnotu.
Poznamka: U modelt fady HD
s automatickou pfevodovkou, ktera je
provozovana v automatickém rezimu,
pocita¢ automaticky upravuje tlak
v postfikovaci tak, aby byla zachovana
aplikacni davka.

E. Vratte se na misto, kde planujete
postfikovani.

7. Nastavte hlavni spinag sekci do zAPNUTE polohy

a zacénéte postfikovat.

Poznamka: Jakmile je nadrz témér prazdna,

muze v ni pfi michani vzniknout péna. Abyste

tomu zabranili, vypnéte ventil okruhu michani.

Do nadrze muzete pfipadné ptidat odpénovaci

prostfedek.

8. Po skonceni stfikani nastavte hlavni spinac

sekci do VYPNUTE polohy, ¢imz vypnete
v8echny postfikovaci sekce, a vypnéte paku
vyvodového hfidele (modely fady HD s manualni
prevodovkou).

Opatreni tykajici se péce
o travnik pri provozu ve
stacionarnich rezimech

Dulezité: Pokud pouzivate postiikovaé ve
stacionarnim rezimu, muze za uréitych podminek
teplo z motoru, chladi¢e a tlumice vyfuku poskodit
travni porost. Mezi stacionarni rezimy patfi
michani obsahu nadrze, ruéni stiikani pomoci
stiikaci pistole nebo pouzivani postfikového
ramene ovladaného za chiize.

Dodrzujte nasledujici bezpe€nostni opatfeni:

* Neprovadéjte stacionarni postfik za extrémniho
horka a/nebo sucha, protoze v tomto obdobi mize
byt travnik vystaven vétSimu namahani.

* Pri stacionarnim postfiku neparkujte na
travniku. Pokud je to mozné, parkujte na
pfistupové cesté voziku.

* Minimalizujte dobu, po kterou bude stroj na
jakékoli konkrétni plode travniku ponechan
v chodu. Rozsah poSkozeni travy zavisi na dobé
pusobeni a teploté.

dosahli pozadovaného tlaku a prutoku. Tim se
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minimalizuje vznikajici teplo a rychlost vzduchu
proudiciho z chladiciho ventilatoru.

* Teplo z motorového prostoru odvétravejte
bé&hem stacionarniho provozu nahoru zvednutim
sestav sedadla, aby nemuselo nucené vystupovat
zpod vozidla.

Nastaveni polohy strikacich
sekci

Spinace zdvihu sekci ramen na ovladacim panelu

sekcemi mezi prepravni polohou a polohou pro
stfikani, aniz byste museli opustit sedadlo fidi¢e. Pred
zménou polohy stfikaci sekce stroj pokud mozno
zastavte.

Nastaveni hydraulického zamku
zdvihu

Zapnéte paku hydraulického zdvihu a zajistéte ji, aby
mohl hydraulicky vykon regulovat zdvih ramene.

1. Presurite paku hydraulického zdvihu dopfedu
(Obrazek 89 nebo Obrazek 90).

9255717

Obrazek 89

Vozidla Workman s manualni pfevodovkou
1. PFesunout dopfedu 3. Zamek hydraulického
zdvihu

2. Posunout doleva 4. Paka hydraulického zdvihu

9255830

Obrazek 90
Vozidla Workman s automatickou pfevodovkou

3. Zamek hydraulického
zdvihu

4. Pé&ka hydraulického zdvihu

1. Presunout dopfedu

2. Posunout doleva

2. Posunutim zamku hydraulického zdvihu doleva

zamek zajistéte (Obrazek 89 nebo Obrazek 90).

Zména polohy strikaci sekce

Pomoci nasledujicich kroku pfemistéte vnéjsi strikaci
sekce do polohy pro STRIKANI:

1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu.

2. VnéjSi sekce spustte dolt pomoci spinacd

zdvihu sekci ramen.

Poznamka: Pockejte, az se vnéjsi strikaci
sekce uplné rozvinou do polohy pro postfikovani.

Dokoncete praci s postfikovacem a poté pomoci
nasledujiciho postupu vratte vnéjsi stfikaci sekce do
pfepravni polohy:

1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu.

2. Pomoci spinacl zdvihu sekci ramen zvednéte
vnéjsi stiikaci sekce tak, aby se zcela pfemistily
do pfepravnich podpér sekci ramen a zaujaly
pfepravni polohu ,X“ a aby se zcela zasunuly

zvedaci valce.

Ddlezité: Jakmile se vnéjsi stiikaci sekce
dostanou do pozadované polohy, spinaé(e)
zdvihu sekci ramen uvolnéte. Pohyb pohon
proti mechanickym doraziim muze poskodit
zvedaci valce a/nebo jiné hydraulické
soucasti.
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9239336

Obrazek 91
Pfepravni poloha ,X*

Dulezité: Aby nedoslo k poskozeni zvedaciho
valce, musi byt pohony pired prepravou stroje
zcela zasunuty.

Pouziti prepravni podpéry sekci
ramen

Postfikovac je vybaven pfepravnimi podpérami
sekci ramen, které plni jedineénou bezpecnostni

funkci. V pfipadé nahodného kontaktu stfikaci sekce

v pfepravni poloze s nizko poloZzenou nadzemni
prekazkou mohou byt stfikaci sekce vytlaCeny

z pfepravnich podpér. Pokud k tomu dojde, stfikaci

sekce se usadi v téméF vodorovné poloze smérem

k zadi stroje. Stfikaci sekce nebudou timto pohybem
poskozeny, je vSak tfeba je ihned vratit do pfepravnich

podpér.

Ddlezité: Sttikaci sekce mohou byt poskozeny,
jsou-li prepravovany za pouziti prepravnich
podpér ramen v jiné poloze nez v poloze ,,X*“.

Chcete-li umistit stfikaci sekce zpét do pfepravnich

podpér, spustte je do polohy pro postfikovani a potom

je zvednéte zpét do prepravni polohy. Ujistéte se,
Ze jsou zvedaci valce zcela zasunuty, aby nedoslo
k poskozeni tyCe pohonu.

Rady pro postrikovani
* Dfive postfikané plochy se nemaji pfekryvat.

* Davejte pozor na ucpané trysky. VSechny
opotfebené nebo poskozené trysky vyménte.
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Pred zastavenim postfikovaée uzavrete pritok
postfikovaci kapaliny pomoci hlavniho spinace
sekci. Po zastaveni pouzijte zamek volnobéznych
otacek motoru, aby michani mohlo pokracovat.

LepsSiho vysledku docilite, pokud se pfi zapinani
stfikacich sekci postfikova¢ pohybuje.

Sledujte zmény v intenzité postfiku, protoze
mohou ukazovat na zménu rychlosti mimo
rozsah pouzitelnosti trysek nebo na zavadu
v postfikovacim systému.

Modely fady HD s automatickou prevodovkou
provozovanou v automatickém rezimu

Poznamka: Viz priruka pro vybér trysek, ktera je
k dispozici u autorizovaného distributora Toro.

Pokud pracujete s postfikovacem pfi nizké
pojezdové rychlosti, ktera zpusobuje, Ze pocitac
udrzuje v systému postfikovace pfilis nizky tlak pro
aplika¢ni davku zvolenych trysek, chemicky roztok
se z trysky vypousti nespravné (te€e nebo kape).
Zvolte trysku postfikovace s niz§im rozsahem
aplikacni davky.

Pokud pracujete s postfikovaéem pfi vysoké
pojezdové rychlosti, ktera zpusobuje, Ze pocitac
vyuziva v systému postfikovaCe maximalni tlak

a tlak v postfikovaci neni vhodny pro dosazeni
pozadované aplikaéni davky. Chcete-li korigovat
aplika¢ni davku, zpomalte pojezdovou rychlost,
abyste dosahli pozadované aplika&ni davky, nebo
zvolte trysku postiikovace s vyS§Sim rozsahem
aplikacni davky.

Zpruchodnéni trysky

Pokud se tryska béhem stfikani ucpe, vycistéte ji
nasledujicim zpusobem:

1.

Zastavte postfikova¢ na rovném povrchu,
vypnéte motor a zatahnéte parkovaci brzdu.

2. Nastavte hlavni spinac sekci do VYPNUTE polohy
a spinac Cerpadla postfiku do VYPNUTE polohy.
3. Demontujte ucpanou trysku a vycistéte ji pomoci
rozpraSovaci lahve s vodou a zubniho kartacku.
4. Trysku namontujte.
Po provozu

Bezpecnostni kroky po
provozu

Nez opustite stroj, odstavte jej na rovném povrchu,
vypnéte motor, vytahnéte kli€ a pocCkejte, az se
zastavi v8echny pohybujici se ¢asti.



* Po ukonCeni denni prace omyijte z vnéjsi strany
stroje vSechny zbytky chemikalii; viz kapitola
.Bezpecnost pfi manipulaci s chemikaliemi®.

* Pfed uskladnénim stroje v jakychkoli uzavienych
prostorech nechejte vzdy vychladnout motor.

« Cisténi a udrzbu bezpeénostnich pasl provadsijte
podle potieby.

* Nikdy neskladujte stroj nebo nadobu s palivem
v blizkosti otevieného ohné, zdroje jisker nebo
tepla, napfiklad ohfivaée vody nebo jiného
zafizeni.

* Udrzujte vSechny dily stroje v dobrém provoznim

stavu a dbejte na to, aby byly utazeny vSechny
upevnovaci prvky.

* Veskeré opotfebené, poskozené nebo chybéjici
Stitky nahradte novymi.

Vycisténi systému
postrikovace

Dulezité: Stroj nikdy nemyjte brakickou nebo
recyklovanou vodou.

Vypousténi nadrze postrikovace

1. Zaparkujte vozidlo na rovném povrchu,
zatdhnéte parkovaci brzdu, vypnéte motor
a vyjméte klic.

Na pravé strané stroje vyhledejte vypoustéci
ventil nadrze (Obrazek 92).

9208238

Obrazek 92

1. Vypoustéci ventil nadrze

Otevienim ventilu vypustte z nadrze vSechen
nepouzity material (Obrazek 93).

Dulezité: Vsechny odpadni chemikalie
zlikvidujte v souladu s mistnimi predpisy
a pokyny vyrobce materialu.

9208237

Obrazek 93

1. Zavfeny ventil 2. Otevieny ventil

4. Zavrete vypoustéci ventil (Obrazek 93).

Cisténi postrikovace

Dulezité: Po kazdém pouziti musite postiikovaé
ihned vyprazdnit a vy¢€istit. Jinak mohou chemické
latky v potrubi zaschnout nebo ztvrdnout a ucpat
¢erpadlo a jiné soucasti.

Pouzijte soupravu pro vyplachovani, ktera byla pro

tento stroj schvalena. Dalsi informace ziskate od
autorizovaného prodejce Toro.

Po kazdém postfiku vy€istéte postiikovaci systém.
Dukladné vycisténi postfikovaciho systému provedete
nasledovné:
* PouZijte 3 samostatné vyplachy.
* Pouzivejte Cistici a neutralizaéni prostfedky podle
doporuceni vyrobcl chemikalii.
* Pro posledni vyplachnuti pouzZijte €istou vodu
(bez gisticich nebo neutraliza¢nich prostfedk).
1. Naplrite nadrz pfiblizné 190 | Cisté, Cerstvé vody
a zavriete kryt.
Poznamka: Je-li to nutné, pfidejte do vody

Cistici/neutralizacni prostfedek. Pfi zavérecném
proplachovani pouZzivejte jen Cistou vodu.

2. Sklopte ramena do postfikovaci polohy.

3. Spustte motor a prepnéte spina¢ ¢erpadla do
ZAPNUTE polohy.

4. Presunte Skrtici klapku na vysSi volnobézné
otacky.

5. Ujistéte se, Ze je spina€ michani v ZAPNUTE
poloze, a pomoci spinace intenzity postfiku
zvyste tlak na vysoké nastaveni.

6. Nastavte hlavni spinac€ sekci a jednotlivé
spinace sekci do zAPNUTE polohy, aby bylo
mozné zacit postfikovat.

7. Nechejte veSkerou vodu v nadrzi vystfikat pres
trysky.

8. Zkontrolujte, zda trysky rozstfikuji spravné.
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Nastavte hlavni spina¢ sekci do VYPNUTE polohy
a vypnéte Cerpadlo postfikovace a motor.

10. Kroky 1 az 9 opakujte minimalné dvakrat, abyste

postfikovaci systém dokonale vydistili.

Dulezité: Tento postup musite vzdy provést
nejméneé tiikrat, aby byl postiikovaci systém
zcela Cisty a nedoslo k jeho poskozeni.

11.  Vycistéte saci filtr a tlakovy filtr, viz Cisténi
saciho filtru (strana 65) a Cisténi tlakového filtru

(strana 65).

Dulezité: Jestlize pouzivate chemikalie ve
formé smacivého prasku, Cistéte sitko po
kazdém vyprazdnéni nadrze.

12. Pomoci zahradni hadice oplachnéte vnéjsek

postfikovace Cistou vodou.

13. Demontujte trysky a ruéné je vycistéte.

Poskozené nebo opotiebené trysky vymérnte.

Cisténi saciho filtru
Servisni interval: Pfi kazdém pouziti nebo
denné—Vydcistéte saci filtr.
Vycistéte saci filtr (pfi pouziti
smacivych prasku castéji).
1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, zatahnéte

parkovaci brzdu, vypnéte &erpadlo a motor
a vyjméte klic.

V horni ¢asti nadrze postfikovace odstrante
pfichytku, ktera upevnuje hadicové Sroubeni
pfipojené k velké hadici z télesa filtru (Obrazek

2 G033577
9033577
Obrazek 94
1. Saci hadice 2. Prichytka
3. Odstrante hadici a hadicové Sroubeni z télesa

filtru (Obrazek 94).

Vytahnéte saci sitko z télesa filtru
v nadrzi (Obrazek 95).

- G033578
9033578

Obrazek 95

1. Lamela sitka 2. Saci sitko

5. Vycistéte saci filtr Cistou vodou.
Dualezité: Je-li filtr poSkozeny nebo jej nelze
vycistit, vyméinte jej.

6. VlozZte saci filtr do télesa filtru tak, aby byl zcela
usazen.

7. Vyrovnejte hadici a hadicové Sroubeni

s télesem filtru v horni &asti nadrze a zajistéte
Sroubeni a téleso pomoci pfFichytky, kterou jste
demontovali v kroku 2.

Cisteni tlakového filtru
Servisni interval: Pfi kazdém pouziti nebo
denné—Vydistéte tlakovy filtr.
Vycistéte tlakovy filtr (pfi pouZziti
smacivych prasku castéji).
1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, zatahnéte
parkovaci brzdu, vypnéte ¢erpadlo postfikovace
a motor a vyjméte Klic.

Vyrovnejte pod tlakovy filtr sbérnou
nadobu (Obrazek 96).
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G033582

9033582

Obrazek 96

Hlava filtru 4. Tésnéni (vypoustéci

zatka)

Tésnéni (miska) 5. Vypoustéci zatka

Filtracni vlozka 6. Miska

10.

Otocte vypoustéci zatku proti sméru hodinovych
ruciCek a vyjméte ji z misky tlakového
filtru (Obrazek 96).

Poznamka: Nechejte z misky vytéct véechnu
kapalinu.

Otacejte miskou proti sméru hodinovych ruci¢ek
a demontujte hlavu filtru (Obrazek 96).

Vyjméte viozku tlakového filtru (Obrazek 96).
Vycistéte vlozku tlakového filtru Eistou vodou.

Dualezité: Je-li filtr poskozeny nebo jej nelze
vycistit, vyménte jej.

Zkontrolujte, zda nejsou té€snéni vypoustéci
zatky (umisténé uvnitf misky) a tésnéni

misky (umisténé uvnitf hlavy filtru) poSkozena
a opotfebovana (Obrazek 96).

Ddlezité: Vyméite poskozena nebo
opotiebovana tésnéni zatky a misky,
pripadné vymeénte obé dvé tésnéni.
NaSroubujte vloZku tlakového filtru na hlavu
filtru (Obrazek 96).

Poznamka: Zkontrolujte, zda je filtracni viozka
pevné usazena v hlavé filtru.

Nasadte misku na hlavu filtru a rukou ji
utahnéte (Obrazek 96).

Nasadte vypoustéci zatku na Sroubeni na dné
misky a rukou ji utahnéte (Obrazek 96).

Cisténi filtru trysky
1. Zaparkuijte stroj na rovném povrchu, zatahnéte

parkovaci brzdu, vypnéte Cerpadlo postfikovace
a motor a vyjméte klic.

2. Vyjméte trysku ze stfikaci hlavy (Obrazek 97).

9209504

Obrazek 97
3. Tryska

N

Strikaci hlava

N

Filtr trysky

3. Demontuijte filtr trysky (Obrazek 97).
4. \Vycistéte filtr trysky Cistou vodou.

Dualezité: Je-li filtr poskozeny nebo jej nelze
vycistit, vyménte jej.
5.  Namontuijte filtr trysky (Obrazek 97).

Poznamka: Presvédcte se, zda je filtr zcela

usazen.

6. Namontujte trysku na stfikaci hlavu (Obrazek
97).

Kondicionovani

postrikovaciho systému

Servisni interval: Po kazdém pouziti—Na
konci kazdého denniho pouziti
postfikovaci systém kondicionujte.

Specifikace kondicionéru

Specifikace kondicionéru: propylenglykolova
,nhetoxicka nemrznouci smés RV* s inhibitorem koroze

Ddlezité: Pouzivejte pouze propylenglykol
s inhibitorem koroze.
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Nepouzivejte recyklovany propylenglykol. 5. Vypnéte hlavni spina¢ sekci, 3 spinace sekci,
Nepouzivejte nemrznouci smés na bazi spina¢ michani, spina¢ postfikovaciho ¢erpadia,
etylenglykolu. vypnéte motor a vyjméte Klic.

Nepouzivejte propylenglykol s pridavkem

rozpustnych alkoholl (metanol, etanol nebo

isopropanol) nebo solanky. P‘I‘eprava nebo vilec¢eni
stroje

Informace ohledné pfepravy nebo vle€eni stroje
naleznete v provozni pfiru¢ce k vaSemu vozidlu
Workman.

Priprava kondicionéru

1. Zaparkujte vozidlo na rovném povrchu,
zatahnéte parkovaci brzdu, vypnéte motor
a vyjméte klic. ]
2. Doplrite kondicionér do nadrze nasledovné: Du!ez: te: I?Fipoutejvte' vnéjsi postfikové sakce
k prepravnim podpéram sekci ramen.
* V pfipadé propylenglykolové nemrznouci
smési RV pfipravené k pouziti (pfedem
namichané) — do nadrze pfidejte 10 galond
(38 litrtt) propylenglykolové nemrznouci
smési RV.

* V pfipadé koncentrované nemrznouci
smési RV s propylenglykolem postupujte
nasledovné:

A. Do nadrzZe postfikovace pfidejte
10 galond (38 litrl) kombinace
nemrznouci smési propylenglykolu
a vody. Pfipravte nemrznouci smés
podle pokyn( vyrobce na koncentraci
uréenou pro minimalné -45 °C.
Dualezité: K &isténi postiikovace
pouzivejte pouze ¢istou vodu.

B. Spustte motor a pfepnéte spinac
Cerpadla postfiku do ZAPNUTE polohy.

C. Seslapnutim plynového pedalu zvyste
otacky motoru.

D. Pfepnéte spina¢ michani do zAPNUTE
polohy.

Nechejte roztok kondicionéru a vody
cirkulovat po dobu 3 minut nebo déle.

Strikani kondicionéru
Doporuc¢ena pomucka: priihledna zachytna nadoba.

1. Premistéte stroj na misto s odtokovou plochou
a zatahnéte parkovaci brzdu.

2. Spustte vnéjsi sekce ramen dold.

3. Prepnéte spinac levé, stfedoveé a praveé sekce
a hlavni spina¢ sekci do ZAPNUTE polohy.

4. Nechejte stfikaci systém stfikat, dokud
kondicionér z trysek nevytece.

Poznamka: Vétsina nemrznoucich smési RV
s propylenglykolem je zbarvena do rizova.
Pomoci zachytné nadoby odeberte vzorek
vytoku z postfikovage na nékolika tryskach.
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Udrzba

Poznamka: Bezplatnou kopii elektrického nebo hydraulického schématu si mliZete stahnout na strankach
www.Toro.com, kde na domovské strance vyhledate svuj stroj v odkazech na navody.

Poznamka: Leva a prava strana stroje se uréuje z pohledu obsluhy v b&zné pracovni pozici.

Bezpecnost pri provadeni
ukonu udrzby

Pfed opusténim pozice obsluhy provedte
nasledujici opatreni:

— Zaparkuijte stroj na rovhém povrchu.

— Prefadte pfevodovku do NEUTRALNI polohy
(manualni pfevodovka) nebo PARKOVACI polohy
(automaticka pfevodovka).

— Zatahnéte parkovaci brzdu.
— Vypnéte motor a vyjméte kli¢ (dle vybavy).

— Pockejte, dokud se nezastavi vSechny
pohybujici se &asti.
* Pred provadénim udrzby nechejte vychladnout
vSechny soucasti stroje.

« Udrzbu, opravy, sefizovani a kontrolu vozidla
smi provadét pouze kvalifikovani a opravnéni
pracovnici.

* PFed provadénim jakékoli udrzby postfikovaé
dikladné vycistéte a oplachnéte; viz ¢ast
.Bezpecnost pfi manipulaci s chemikaliemi*.

* Chemickeé latky pouzité v systému postfikovace
mohou byt nebezpeéné a jedovaté pro vas,
okolostojici osoby, zvifata, rostliny, pudu a dalSi
predméty a majetek.

— Peclivé si pfectéte chemické vystrazné Stitky
a bezpecnostni listy (SDS) tykajici se vSech
pouzitych chemickych latek a respektujte je.
Pouzivejte osobni ochranna opatfeni v souladu
s doporu€enimi vyrobcl chemickych latek.

— 'V blizkosti chemickych latek si vzdy
chrante pokozku. Abyste zabranili kontaktu
s chemickymi latkami, pouzivejte vhodné
osobni ochranné prostfedky (OOP) v€etné
nasledujicich:
0 ochranné bryle, uzaviené bezpecnostni

bryle a/nebo obli¢ejovy Stit

chemicky oblek

respirator nebo filtracni maska

rukavice odolné proti chemikaliim

gumove boty nebo jina pevna obuv

Cisté oble€eni na prevleCeni, mydlo

a jednorazoveé ruéniky na ocisténi

— Nejsou-li informace o bezpeénosti pfi
manipulaci s chemikaliemi dostupné,

S OO
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odmitnéte postfikovac obsluhovat nebo s nim
pracovat.

— Stroj neplnte, nekalibrujte ani nedistéte, jsou-li
nablizku jiné osoby, zejména déti, nebo zvifata.

— S chemickymi latkami manipulujte v dobfe
vétranych prostorech.

— Méjte po ruce Cistou vodu, zejména pfi plnéni
nadrze postfikovace.

— Béhem prace v blizkosti chemickych latek
nejezte, nepijte a nekufte.

— Nedistéte stfikaci trysky profukovanim nebo
vkladanim do ust.

— Po dokonéeni prace s chemickymi latkami si
vzdy co nejdfive umyjte ruce a jiné odkryté
Casti téla.

— Chemickeé latky a vypary jsou nebezpecné.
Nikdy do nadrze nevstupujte a hlavu
nenaklanéjte nad otvor nadrze, ani ji do otvoru
nevsunujte.

Radné prab&zné dotahujte véechny upeviiovaci
prvky. Tim zajistite dobry stav celého stroje.

Abyste snizili riziko pozaru, odstranuijte
z motoroveho prostoru pfebyte¢né mazivo,
chemikalie, travu, listi a jiné necistoty.

Pokud pfi sefizovani musi bézet motor,
nepfiblizujte ruce, nohy, Zadné jiné Casti téla

ani odév k motoru ¢i jakymkoli pohybujicim se
soucastem. V3echny osoby musi byt v bezpeéné
vzdalenosti od stroje.

Neupravujte pojezdovou rychlost stroje.

Z divodu zajisténi bezpecénosti a presnosti si
u autorizovaného distributora Toro nechejte
pojezdovou rychlost zkontrolovat.

Je-li nutno provést rozsahlejSi opravu stroje nebo
pokud potfebujete technickou pomoc, obratte se
na autorizovaného distributora Toro.

Jakeékoli upravy vozidla mohou nepfiznivé ovlivnit
provozuschopnost, vykonnost a trvanlivost nebo
muze pfi jeho pouziti dojit ke zranéni nebo
usmrceni. Takové pouziti muze vést ke ztraté
zaruky na vyrobek.

Pokazdé, kdyz pracujete pod strojem, podepfete
jej montaznimi stolicemi.

Opatrné uvolnéte tlak z dili s akumulovanou
energii.



Doporuceny harmonogram udrzby

Servisni interval Postup pfi udrzbé

» Zkontrolujte pasy nadrze.

Pfi kazdém pOU2|t|’ nebo o Vyé|stéte saci filtr

denné . Vygistéte tlakovy filtr.
Po kazdém pouziti » Na konci kazdého denniho pouZiti postfikovaci systém kondicionujte.
Po kazdych 50 hodinach - Namazte cerpadlo
provozu ’
Po kazdych 100 hodinach « Namazte zavésy ramen.
provozu

» VSechny hadice a spoje kontrolujte se zaméfenim na poskozeni a spravné
pfipevnéni.
» Vycistéte prutokomer (Cistéte Castéji pfi pouzivani smadcivych prasku).

Po kazdych 200 hodinach
provozu

Kontrolujte O-krouzky v sestavach ventila a je-li to nutné, vyménte je.
Vymeéiite saci filtr.

Po kazdych 400 hodinach Vyménte tlakovy filtr.

provozu Zkontrolujte membranu Cerpadla a v pfipadé potfeby ji vymeénite.
Zkontrolujte zpétné ventily Cerpadla a v pfipadé potfeby je vymérite.
Zkontrolujte nylonova pouzdra oto¢ného Cepu.
< » Provedte kalibraci obtokového ventilu okruhu michani.
Kazdy rok

» Vyplachnéte postfikovag Cistou vodou.

Dulezité: Dal$i postupy Udrzby jsou popsany v provozni pfiruéce ke stroji a v navodu k obsluze motoru.
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Seznam ukonu denni udrzby

Tuto stranku si zkopirujte pro kazdodenni pouziti.

Ukon udrzby Pro tyden:
Pondéli Utery Stieda Ctvrtek Patek Sobota Nedéle
Zkontrolujte ¢innost provoznich brzd
a parkovaci brzdy.
Zkontrolujte fazeni/neutralni polohu.
Zkontrolujte hladinu paliva.
Zkontrolujte hladinu motorového oleje
pfed doplnénim nadrze.
Zkontrolujte hladinu oleje v pfevodovce
s rozvodovkou pfed doplnénim nadrze.
Zkontrolujte vzduchovy filtr pfed
doplnénim nadrze.
Zkontrolujte chladici Zebra motoru pfed
doplnénim nadrze.
Zkontrolujte nezvyklou hluénost motoru.
Zkontrolujte neobvyklé provozni zvuky.
Zkontrolujte tlak vzduchu v pneumatikach.
Zkontrolujte, zda nedochazi k uniku
kapalin.
Zkontrolujte spravnou funkci nastroj.
Zkontrolujte funkci akceleratoru.
Vydistéte saci sitko.
Zkontrolujte sbihavost.
Promazte vSechny maznice.!
Opravte poskozeny lak.
Tlhned po kazdém myti bez ohledu na uvedeny interval.
Zapis problematickych oblasti
Kontrolu provedi(a):
I:;k-a Datum Informace
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
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Postupy pred udrzbou
stroje

A VYSTRAHA

Pokud ponechate kli¢ ve spinaci zapalovani,
muze kdokoli spustit motor a zplisobit vam
nebo okolostojicim osobam vazné zranéni.

Pred zahajenim jakychkoli ukont udrzby
vyjméte kli¢ ze spinace zapalovani a odpojte
zaporny kabel od akumulatoru. Kabel
akumulatoru premistéte stranou tak, aby
nahodné nepfrisel do styku s vyvodem
akumulatoru.

Pristup k vozidlu

Zvedani sestavy nadrze

A NEBEZPECI

Sestava nadrze postrikovaée predstavuje
riziko akumulované energie. Neni-li sestava
pFi montazi nebo demontazi radné pfripevnéna,
muze se posunout nebo spadnout a zranit vas
nebo okolostojici osoby.

Pokazdé, kdyz odstranujete pridrzné
upeviovaci prvky pro ucely montaze,
demontaze a udrzby, podeprete sestavu
nadrze postrikovace pomoci popruht

a podvésného zvedaciho zarizeni.

Zvednutim sestavy nadrze ziskate pfistup k motoru
a dalSim vnitfnim soucastem. Otocte nastavec
ramene dopfedu, &imz rovnomérnéji rozdélite
hmotnost.

1. Vyprazdnéte nadrz postfikovace.
2. Zaparkujte vozidlo na rovném povrchu.

3. Pomoci ovladacich spinaci ramen zvednéte
nastavec ramene do Uhlu pfiblizné 45°.

4. Zatadhnéte parkovaci brzdu, vypnéte motor
a vyjméte klic.

5. Demontujte pojistné Srouby z pfedni strany
kluzné listy (Obrazek 98).
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G022366

9022366

Obrazek 98

1. Sroub (Y2 x 1 Y in) 2. Pojistna matice (/2 in)

6. Slozte nastavce ramen dopredu podél sestavy
nadrze. Tim rovnomérnéji rozlozite hmotnost
a zabranite pfevraceni dozadu.

7. Zvedejte sestavu nadrze, az jsou valce zdvihu
uplné vysunuty.

8. Vyjméte podpéru korby z uloznych drzaku na
zadni strané panelu ROPS (Obrazek 99).

G002397

9002397

Obrazek 99
1. Podpéra korby

9. Nasunte podpéru korby na ty¢ valce tak,
aby byly uchytky na konci podpéry opfeny
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1.

o konec télesa valce a konec tyCe zvedaciho
valce (Obrazek 100).

4
/ /g) 2 G009164

Obrazek 100

9009164

Podpéra korby 3. Korba

2. Téleso valce

Spousténi sestavy nadrze

1.

Jakmile jste pfipraveni na spusténi sestavy
nadrze, demontujte podpéru korby z valce
a zasunite ji do drzakd na zadni strané
panelu ROPS.

Dulezité: Nepokous$ejte se sestavu nadrze
spoustét, je-li na valci osazena bezpeénostni
podpéra korby.

Zasunujte valce zdvihu a opatrné spoustéjte
nadrz na ram.

Pomoci 2 pfipevhovacich Sroubu a spojovacich
prvkl sestavu nadrze zajistéte.

Sklopte nastavce ramen dozadu do vysunuté
polohy.

Pomoci ovladacich spinacl ramen zvednéte
nastavce ramen do PREPRAVNI polohy.

Mazani

Mazani cerpadla
postrikovacCe
Servisni interval: Po kazdych 50 hodinach provozu

Typ maziva: Mobil XHP 461
1. Vyhledejte maznice na Cerpadle postfikovace.

Poznamka: Cerpadlo je umisténo v zadni
casti stroje.

9208179

Obrazek 101

1. Cerpadlo postfikovade 2. Maznice

2. Oftrete 2 vzdalené maznice.
3. Do kazdé vzdalené maznice natlacte mazivo.

4. Otfete pfebyte¢né mazivo.
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Mazani zavésl ramen

Servisni interval: Po kazdych 100 hodinach provozu

Ddlezité: Je-li zavés ramene mokry, je nutné
osusit veSkerou vodu a odstranit vSechny
necCistoty ze sestavy zavésu a nanést nové
mazivo.

Typ maziva: mazivo &. 2 na bazi lithia

1. Ocistéte maznice tak, aby do loziska ani pouzdra
nemohly proniknout cizi Castice.

Naplriite mazivem pod tlakem vSechny maznice
loZiska nebo pouzdra Obrazek 102.

G002014

9002014

Obrazek 102
Pravé rameno

1. Maznice

3.

4. Opakujte tento postup u kazdého otoéného ¢epu
ramene.

Pfebyte¢né mazivo otfete.

r

Udrzba elektrického
systemu

Bezpecnost pri praci
s elektrickym systémem

* Pred opravou odpojte akumulator. Jako prvni
odpojte zaporny vyvod a pak teprve kladny vyvod.
Jako prvni pfipojte kladny vyvod a pak teprve
zaporny vyvod.

* Akumulator dobijejte v dobfe vétraném otevieném
prostoru a v dostate¢né vzdalenosti od zdroje
jiskfeni nebo ohné. Pied pfipojenim nebo
odpojenim akumulatoru nejprve odpojte nabijecku.

* Noste ochranny odév a pouZivejte izolované
naradi.

Vymeéna pojistek

Blok pojistek postfikovaciho systému je namontovan
na konci bloku pojistek vozidla. Spalenou pojistku
vymeénite za pojistku stejného typu a stejnych
proudovych hodnot.

9362157

Obrazek 103

1. 7,5A-fidici jednotka TEC 4. 7,5A—fidici jednotka TEC
(napajeni postfikovace (vystup)
a relé vyplachového

Cerpadla)
2. 30 A —vyplach nadrze 5. 10 A - napajeni spinané
zapalovanim
3. 2 A-—fidici jednotka TEC 6. 15 A — postfikovaci
(logika) rameno
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Udrzba postrikovaciho
systemu

Kontrola hadic

Servisni interval: Po kazdych 200 hodinach provozu

Po kazdych 400 hodinach provozu/Kazdy rok
(podle toho, co nastane dfive)

Zkontrolujte kazdou hadici postfikovaciho systému

a zamérite se na praskliny, netésnosti a jina poskozeni. 2 N ,;; -
Soucasné kontrolujte i spoje a fitinky, zda nevykazuji \ o CO3TE e
stejna posSkozeni. Podkozené hadice a spojky Obrazek 105
vyménite.

1. Lamela sitka 2. Saci filtr
Vymena saciho filtru 5. Do télesa filtru namontuijte novy saci filtr.
Servisni interval: Po kazdych 400 hodinach provozu Poznamka: Presvédcte se, zda je filtr zcela

usazen.

Poznamka: Urcete vhodnou hrubost saciho filtru,

ktery potiebujete pro danou praci; viz Vybér saciho Vyrovneijte hadici a hadicové Sroubeni

filtru (strana 51). s télesem filtru v horni ¢asti nadrze a zajistéte
Sroubeni a téleso pomoci pfichytky, kterou jste
demontovali v kroku 2.

o

1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, zatahnéte
parkovaci brzdu, vypnéte Cerpadlo a motor
a vyjméte klic.

2.V horni &asti nadrze postiikovage odstrafite Vymena tlakového filtru

prichytku, ktera upeviuje hadicové Sroubeni L L L
piipojené k velké hadici z télesa filtru (Obrazek Servisni interval: Po kazdych 400 hodinach provozu

104). Poznamka: Uréete hrubost tlakového filtru vhodnou
E— pro vasi praci; viz Vybér tlakového filtru (strana 51).

1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, zatahnéte
parkovaci brzdu, vypnéte ¢erpadlo postfikovace
a motor a vyjméte kli¢.

2. Vyrovnejte pod tlakovy filtr sbérnou
nadobu (Obrazek 106).

2 G033577

9033577

Obrazek 104
1. Saci hadice 2. P¥ichytka

3. Odstrante hadici a hadicové Sroubeni z télesa
filtru (Obrazek 104).

4. \Vytahnéte stary saci filtr z télesa filtru
v nadrzi (Obrazek 105).

Poznamka: Zlikvidujte stary filtr.
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. Tésnéni (miska)

G033582

9033582

Obrazek 106

Hlava filtru 4. Tésnéni (vypoustéci

zatka)
5. Vypoustéci zatka

Filtracni vlozka 6. Miska

Otocte vypoustéci zatku proti sméru hodinovych
ruciek a vyjméte ji z misky tlakového
filtru (Obrazek 106).

Poznamka: Nechejte z misky vytéct vechnu
kapalinu.

Otacejte miskou proti sméru hodinovych ruci¢ek
a demontujte hlavu filtru (Obrazek 106).

Vyjméte starou vloZzku tlakového filtru (Obrazek
106).

Poznamka: Zlikvidujte stary filtr.

Zkontrolujte, zda nejsou tésnéni vypousStéci
zatky (umisténé uvnitf misky) a tésnéni
misky (umisténé uvniti hlavy filtru) poSkozena
a opotifebovana (Obrazek 106).

Poznamka: Vymeérite poskozena nebo
opotifebovana tésnéni zatky a misky, pfipadné
vymeénte obé dveé tésnéni.

Namontujte novou vlozku tlakového filtru do
hlavy filtru (Obrazek 106).

Poznamka: Zkontrolujte, zda je filtracni viozka
v hlavé filtru pevné usazena.

Nasadte misku na hlavu filtru a rukou ji
utdhnéte (Obrazek 106).

Nasadte vypoustéci zatku na Sroubeni na dné
misky a rukou ji utdhnéte (Obrazek 106).

Vymena filtru trysky

Poznamka: Urc¢ete vhodnou hrubost filtru trysky,
ktery potfebujete pro danou praci; viz Vybér filtru
hrotu trysky (volitelny) (strana 52).

1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, zatahnéte
parkovaci brzdu, vypnéte Cerpadlo postfikovace
a motor a vyjméte klic.

2. Vyjméte trysku ze stfikaci hlavy (Obrazek 107).

Obrazek 107 ’

1. Stiikaci hlava 3. Tryska

2. Filtr trysky

3. Demontujte stary filtr trysky (Obrazek 107).
Poznamka: Zlikvidujte stary filtr.

4. Namontujte novy filtr trysky (Obrazek 107).
Poznamka: Presvédcte se, zda je filtr zcela
usazen.

5.  Namontujte trysku na stfikaci hlavu (Obrazek
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Kontrola cerpadla
postrikovace

Servisni interval: Po kazdych 400 hodinach
provozu/Kazdy rok (podle toho,
co nastane dfive)—Zkontrolujte
membranu Cerpadla a v pfipadé
potfeby ji vyménte. (Obratte se na
autorizovaného distributora Toro.)

Po kazdych 400 hodinach provozu/Kazdy rok
(podle toho, co nastane dfive)—Zkontrolujte
zpétné ventily ¢erpadla a v pfipadé potfeby
je vyménte. (Obratte se na autorizovaného
diistributora Toro.)

Poznamka: Nize uvedené soucasti vozidla jsou
povazovany za dily podléhajici opotfebeni v dlisledku
pouziti, pokud nejsou vadné, a nevztahuje se na né
zaruka poskytovana na toto vozidlo.

Pozadejte autorizovaného distributora Toro o kontrolu
mozného poskozeni vnitfnich soucasti erpadla:

* Membrana &erpadla
* Sestavy zpétnych ventill Cerpadla

V pfipadé nutnosti soucasti vyménte.

Kontrola nylonovych
pouzder oto¢éného ¢epu

Servisni interval: Po kazdych 400 hodinach
provozu/Kazdy rok (podle toho, co
nastane dfive)

1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, zatahnéte
parkovaci brzdu, vypnéte &erpadlo a motor
a vyjméte klic.

2. Roztahnéte vnéjsi sekce ramen do polohy pro
postfikovani a podeprete je pomoci stojan(
nebo je zavéste pomoci zvedaciho zafizeni
a popruhd.

3. Demontujte upevrovaci Sroub a matici oto¢ného
Cepu a ¢ep demontujte (Obrazek 108).
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9242083

Obrazek 108

Nylonova pouzdra 4. Koncovy kanal (stfedovy
ram)

Oto¢na konzola 5. Sroub s pFirubovou hlavou

Pojistna matice 6.
s nakruzkem

Otocny Cep

Demontujte rameno a sestavu oto¢né konzoly
z koncoveého kanalu stfedového ramu. Tim
ziskate pfistup k nylonovym pouzdriim.

Vyjméte nylonova pouzdra z pfedni a zadni
strany otoéné konzoly (Obrazek 108)
a zkontrolujte je.

Poznamka: Vymérte vSechna opotiebena
nebo podkozena pouzdra.

Promazte nylonova pouzdra malym mnozstvim
oleje a namontujte pouzdra do oto¢né
konzoly (Obrazek 108).

Vyrovnejte otvory v oto€né konzole s otvory
v koncovém kanalu (Obrazek 108).

Namontujte otoCny Cep a zajistéte ho Sroubem
s pFirubovou hlavou a pojistnou matici
s nakruzkem, které jste demontovali v kroku 3.

Opakujte kroky 2 az 8 u dalSi vnéjsi sekce
ramen.



Vyrovnani ramen do
vodorovné roviny

Nasledujici postup Ize pouzit k nastaveni pohont
na stfedovém ramenu, aby se pravé a levé rameno
udrzelo ve vodorovné roviné.

1. Vysuhte ramena do polohy pro postfikovani.

2. Demontujte zavlacku z otoéného Cepu (Obrazek
109).

9013780

Obrazek 109

1. Pohon 4. Zavlacka
2. Ty¢& pohonu 5. Cep

Pouzdro oto¢ného ¢epu
ramene

3. Zvednéte rameno, vyjméte Cep (Obrazek 109)
a pomalu spustte rameno k zemi.

4. Zkontrolujte, zda neni ¢ep poskozen, a v pfipadé
potfeby ho vymérite.
5. Pomoci klie jej na ploSkach tyCe pohonu

znehybnéte a poté povolte pojistnou matici, aby
bylo mozné ty€¢ s okem nastavit (Obrazek 110).

'G’CQ .

Obrazek 110

9014220

1. Ploska na ty&i pohonu 5. Nastaveni oka

2. Paojistna matice 6. Poloha oka pro montaz

3. Oko 7. UtazZena pojistna matice

pro zajisténi nové polohy

4. Pojistna matice (uvolnéna)

6. Otocenim tyCe s okem v tyCi pohonu zkratte
nebo prodluzte vysunuty pohon do poZadované
polohy (Obrazek 110).

Poznamka: Abyste mohli ty¢ s okem
namontovat na rameno, musite ji otocit vzdy
o polovinu ota¢ky nebo o celou otacku.

7. Po dosazeni pozadované polohy utahnéte
pojistnou matici, abyste pohon a ty€ s okem
zajistili.

8. Zvednutim ramene vyrovnejte oto¢ny Cep s tyci
pohonu.

9. Rameno drzte v poloze a zasurite Cep jak do
pouzdra, tak do ty€e pohonu (Obrazek 109).

10. Jakmile je ep na misté&, uvolnéte rameno a Cep
zajistéte dfive demontovanou zavlackou.
11.  Postup pfipadné zopakujte u vSech loZisek tyCi

77

pohond.



Cisteni
Dualezité: Stroj nikdy nemyjte brakickou nebo
recyklovanou vodou.

Cisténi pratokoméru

Servisni interval: Po kazdych 200 hodinach

provozu/Kazdy rok (podle toho, co
nastane dfive) (Cistéte Castéji pfi
pouzivani smacivych praska).

1. Dukladné proplachnéte a vyprazdnéte cely
postfikovaci system.
2. Demontujte pratokomér z postfikovace
a proplachnéte jej Cistou vodou.
3. Demontujte pojistny krouzek na pritokové strané
(Obrazek 111).
1"
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9214630
Obrazek 111
1. Pfiruba (téleso 7. Naboj a loZisko umisténé
pritokoméru) proti sméru proudéni
(s drazkou nahoru)
2. Naboj umistény po sméru 8. Sroub turbiny
proudéni (s drazkou
nahoru)
3. Pojistny krouzek 9. Svorka kabelového svazku
4. Sipka dold po proudu 10. Sroub s ptirubovou hlavou
(téleso prutokomeéru)
5. Proti proudu 11. Sestava snimace
6. Rotor/magnet
4. Vydistéte turbinu a naboj turbiny od kovovych
Castic a smacivého prasku.
5. Zkontrolujte, zda nejsou lopatky turbiny
opotfebeny.
Poznamka: Podrzte turbinu v ruce a otacejte
ji. Musi se otacet volné s velmi malym odporem.
V opacném pfipadé ji vyménte.
6. Smontujte pritokomér.
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Pomoci proudu nizkotlakého vzduchu (50 kPa)
zkontrolujte, zda se turbina volné otaci.

Poznamka: V opacném pfipadé povolte Sroub
s Sestihrannou hlavou na spodni strané naboje
turbiny o 1/16 otacky, dokud se turbina nezac¢ne
volné otacet.

Cisténi ventili postfikovaée

V nasledujicich kapitolach je uveden postup
Cisténi ventilu fizeni intenzity postfiku:

1. Demontaz pohonu ventilu (strana 79)

2. Demontaz rozdélovaciho ventilu intenzity
postfiku (strana 79)

3. Cisténi rozdélovaciho ventilu (strana 83)
4. Montaz rozdélovaciho ventilu (strana 85)

5. Montaz rozdélovaciho ventilu fizeni intenzity
postfiku (strana 85)

6. Montaz pohonu ventilu (strana 89)

Postup Cisténi ventilu okruhu michani je uveden
v nasledujicich ¢astech:

-_—

Demontaz pohonu ventilu (strana 79)

2. Demontaz rozdélovaciho ventilu okruhu
michani (strana 80)

3. Cisténi rozdélovaciho ventilu (strana 83)
Montaz rozdélovaciho ventilu (strana 85)

5. Montaz rozdélovaciho ventilu okruhu
michani (strana 86)

6. Montaz pohonu ventilu (strana 89)

B

V nasledujicich kapitolach je uveden postup
Cisténi ventilu hlavniho ramene:

1. Demontaz pohonu ventilu (strana 79)

2. Demontaz rozdélovaciho ventilu hlavniho
ramene (strana 81)

Cisténi rozdélovaciho ventilu (strana 83)
Montaz rozdélovaciho ventilu (strana 85)

5.  Montaz rozdélovaciho ventilu hlavniho
ramene (strana 87)

6. Montaz pohonu ventilu (strana 89)

W

Postup cCisténi 3 ventild sekci je uveden
v nasledujicich ¢astech:

-_—

Demontaz pohonu ventilu (strana 79)

Demontaz rozdélovaciho ventilu sekci
(strana 82)

3. Cisténi rozdélovaciho ventilu (strana 83)
Montaz rozdélovaciho ventilu (strana 85)

Montaz rozdélovaciho ventilu sekci (strana
88)

6. Montaz pohonu ventilu (strana 89)

N
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Demontaz pohonu ventilu

1.

Zaparkujte postfikova¢ na rovném povrchu,
zatahnéte parkovaci brzdu, vypnéte Cerpadlo
a motor a vyjméte Klic.

Odpojte 3pdlovy konektor pohonu ventilu od
3zdifkového elektrického konektoru kabelového
svazku postfikovace.

Demontujte pfidrzny prvek, ktery pfipevriuje
pohon k rozdélovacimu ventilu fizeni intenzity
postfiku, ventilu okruhu michani, ventilu hlavni
sekce nebo ventilu sekci (Obrazek 112).

Poznamka: Stisknéte 2 nohy pfidrzného prvku
k sobé a prvek soucasné zatladte dola.

Poznamka: Pohon a ptichytku uschovejte pro
dal$i montaz, viz Montaz pohonu ventilu (strana
89).

G028237
9028237

Obrazek 112

Vyobrazen je pohon ventilu sekci (podobny je pohon ventilu

okruhu michani)

1. Pohon ventilu (zobrazen 3. Port dfiku
ventil sekci)
2. PFichytka
4. Demontujte pohon z rozdélovaciho ventilu.

Demontaz rozdélovaciho ventilu
intenzity postriku

1.

Demontujte 2 pfirubove svorky a 2 tésnéni,
které upevniuji rozdélovac ventilu fizeni intenzity
postfiku (Obrazek 113) k tlakovému filtru

a ventilu okruhu michani.

Poznamka: Prirubové svorky a tésnéni
uschovejte pro dal§i montaz, viz Montaz
rozdélovaciho ventilu fizeni intenzity postfiku
(strana 85).

9033584

Obrazek 113

Pfiruba (hlava tlakového 4. Pfirubova svorka

filtru)

Rozdélovag (fizeni 5.
intenzity postfiku)

Tésnéni

Pfiruba (ventil okruhu 6.
michani)

3polovy konektor (pohon
ventilu — ventil fizeni
intenzity postfiku)
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Demontujte pfidrzny prvek, ktery pfipeviuje
vystupni spojku ke spojce rozdélovace pro ventil
fizeni intenzity postfiku (Obrazek 114).



G033585

9033585

Obrazek 114
Sroub s ptirubovou hlavou 4. Pfichytka
(Va x % in)
Uchyt ventilu 5. Zasuvka (vystupni
Sroubeni)
Pojistna matice 6.
s nakruzkem (V4 in)

Spojka (rozdélovac — ventil
fizeni intenzity postfiku)

Demontujte 2 Srouby s pfirubovou hlavou
(Ya x % in) a 2 pojistné matice s nakruzkem
(Y4 in), které upeviuji ventil fizeni intenzity
postfiku k uchytu ventilu, a vyjméte ventilovy
rozdélovac ze stroje (Obrazek 114).

Poznamka: V pripadé potieby uvolnéte
upeviovaci prvky hlavy tlakového filtru, abyste
usnadnili demontaz ventilu fizeni intenzity
postfiku.

Poznamka: Srouby s pfirubovou hlavou,
pojistné matice s nakruzkem a pfidrzny prvek si
ponechte pro montaz, viz Montaz rozdélovaciho
ventilu okruhu michani (strana 86).

Demontaz rozdélovaciho ventilu
okruhu michani

1.

Demontujte 3 pfirubove svorky a 3 tésnéni,
které upevriuji rozdélovaci ventil okruhu michani
(Obrazek 115) k obtokovému ventilu okruhu
michani, ventilu Fizeni intenzity postfiku a ventilu
hlavniho ramene.

Poznamka: Prirubové svorky a tésnéni
uschovejte pro dal$i montaz, viz Montaz
rozdélovaciho ventilu okruhu michani (strana
86).

A

G033586

9033586

Obrazek 115

Pfiruba (hlava tlakového 5. Tésnéni

filtru)

Rozdélovag (ventil okruhu 6.
michani)

3polovy konektor (pohon
ventilu — ventil okruhu
michani)

PFiruba (ventil hlavniho
ramene)

PFiruba (obtokovy ventil — 7.
ventil okruhu michani)

Prirubova svorka
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Demontujte pfidrzny prvek, ktery pfipevriuje
vnéjsi rychlospojku k vnitfni rychlospojce
rozdélovaciho ventilu okruhu michani (Obrazek
116).



Demontaz rozdélovaciho ventilu
hlavniho ramene

1. Demontujte pfirubové svorky a tésnéni,
které upevniuji rozdélovaci ventil hlavniho
ramene (Obrazek 117) k obtokovému ventilu
hlavniho ramene, ventilu okruhu michani a 90°
pfirubovému kolenu (na konci hadice pro
pratokomér).

Poznamka: Prirubové svorky a tésnéni
uschovejte pro dalsi montaz, viz Montaz

rozdélovaciho ventilu hlavniho ramene (strana
87).

9214596

=
Obrazek 116
Sroub s prirubovou hlavou 5. Pfichytka
(Va x % in) I

Rozdélovaci ventil (ventil 6. Rychlospojka (vnéjsi)
okruhu michani) |

Uchyt ventilu 7. Rychlospojka (vnitini) |
Pojistna matice l
s nakruzkem (V4 in)

Demontujte Sroub s pfirubovou hlavou (74 x % in)
a pojistnou matici s nakruzkem (% in), které

upeviiuji ventil okruhu michani k dchytu 4 033590 3500
ventilu, a vyjméte ventilovy rozdélovac ze Obrazek 117
stroje (Obrazek 116). . , .. ,
1. Pfiruba (ventil okruhu 4. Pfirubové svorka
Poznamka: Sroub s pfirubovou hlavou, michani)
pojistnou matici s nakruzkem a pridrzny prvek si 2. Pfiruba (obtok — ventil 5. Tésnéni
ponechte pro montaz, viz Montaz rozdé&lovaciho hiavniho ramene)
ventilu okruhu michani (strana 86). 3. Rozdélovac¢ (ventil 6. 3polovy konektor (pohon
hlavniho ramene) ventilu — ventil hlavniho
ramene)

2. Demontujte pfidrzny prvek, ktery pfipevhuje
90° vystupni Sroubeni ke spojce rozdélovaciho
ventilu hlavniho ramene (Obrazek 118).
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G033591
9033591

Obrazek 118

Rozdélovac (ventil 4. Sroub s pfirubovou hlavou
hlavniho ramene) (Ya x % in)

Uchyt ventilu Prichytka

Pojistnd matice 6. Zasuvka (90° vystupni

s nakruzkem (%4 in) Sroubeni)

Demontujte Sroub s pfirubovou hlavou (74 x % in)
a pojistnou matici s nakruzkem (% in), které
upevnuji ventil hlavniho ramene k uchytu
ventilu, a vyjméte ventilovy rozdélovac ze
stroje (Obrazek 118).

Poznamka: Sroub s pfirubovou hlavou,
pojistnou matici s nakruzkem a pfidrzny prvek si
ponechte pro montaz, viz Montaz rozdélovaciho
ventilu hlavniho ramene (strana 87).
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Demontaz rozdélovaciho ventilu
sekci

Demontujte svorky a tésnéni, které upevnuiji
rozdélovac ventilu sekci (Obrazek 119)

k vedlejSimu ventilu sekci (v pfipadé ventilu levé
sekce a redukeni spojky).

G028236
9028236

Obrazek 119

PFiruba (redukéni spojka) 4. Tésnéni

Rozdélovac (ventil sekci) 5. PFirubova svorka

Pfiruba (vedlejsi ventil
sekci)

Demontujte pfichytky, které upevnuji vystupni
Sroubeni k rozdélovacimu ventilu sekci

a ventilovy rozdélovac¢ k obtokovému
Sroubeni (Obrazek 120).



1 3 4
Obrazek 120

(028238

9028238

1. Pfichytka 3. Zasuvka (vystupni
Sroubeni)
2. Zasuvka (obtokové 4. Montazni celek
Sroubeni) rozdélovaciho ventilu

3. U ventilG sekce levého nebo pravého ramene
demontujte Srouby s pfirubovou hlavou
a pojistné matice s nakruzkem, které upeviuji
ventil (ventily) sekci k uchytu ventilu, a vyjméte
rozdélovac¢ (rozdélovace) ventill ze stroje.
U ventilu stfedové sekce vyjméte rozdélovac
ventilu sekci ze stroje (Obrazek 121).

G028239
9028239

Obrazek 121

2. Rozdélovac ventilu sekci

1. Obtokové Sroubeni

Cisténi rozdélovaciho ventilu

1.  Umistéte dfik ventilu tak, aby byl v zaviené
poloze (Obrazek 122B).

9027562
9027562

Obrazek 122

1. Otevieny ventil 2. Zavreny ventil

2. Z kazdého konce télesa rozdélovace
odstrarite 2 sady koncovych uzavér( (Obrazek
123 a Obrazek 124).
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G028243
9028243

Obrazek 123
Rozdélovaé ventilu okruhu michani

Drzak dfiku 7. O-krouzek zadniho sedla

(0,676 x 0,07 in)
Ventilek 8. Krouzek sedla ventilu
Port dfiku 9. Téleso rozdélovace

Drzak pro zachyceni dfiku 10. Kulovy ventil
Sroubeni koncového 11.  Montazni celek koncového
uzavéru uzaveéru

Tésnici O-krouzek
koncového uzavéru
(0,796 x 0,139 in)
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G028240
9028240

Obrazek 124
Rozdélovac ventilu sekci

7. O-krouzek koncového
uzaveéru (0,796 x 0,139 in)

Sedlo driku ventilu

Montazni celek dfiku 8. O-krouzek zadniho sedla
ventilu (0,676 x 0,07 in)

Port dfiku 9. Sedlo kulicky

Drzak dfiku 10. Téleso rozdélovace

O-krouzek vystupniho 11.
Sroubeni (0,737 x 0,103 in)

Spojka (rozdélovac) 12.

Kulovy ventil

Montazni celek spojky
(rozdélovac)

Umistéte dfik ventilu tak, aby kuli¢ka byla
v oteviené poloze (Obrazek 122A).

Poznamka: Kdyz je dfik ventilu rovnobézny se
smérem prutoku, kulika se vysune.

Vyjméte drzak dfiku z drazek v otvoru dfiku
v rozdélovaci (Obrazek 123 a Obrazek 124).

Vyjméte drzak dfiku a sedlo dfiku ventilu
z rozdélovace (Obrazek 123 a Obrazek 124).

Sahnéte do télesa rozdélovace a vyjméte
montazni celek ventilu a dfiku (Obrazek
123 a Obrazek 124).

Vycistéte vnitini stranu rozdélovace a vnéjsi
stranu kulového ventilu, montazni celek ventilu
a dfiku, uchyt dfiku a koncova Sroubeni.



Montaz rozdélovaciho ventilu

Material, ktery zajiSt'uje obsluha: Ciré silikonové
mazivo.

Dulezité: Pfi montazi ventilu pouzivejte pouze
silikonové mazivo.

1.

Zkontrolujte stav O-krouzku vystupniho Sroubeni
(pouze rozdélovac ventill sekci), O-krouzki
koncové krytky, O-krouzk( zadniho sedla

a sedla kulicky a ujistéte se, Ze tyto soucasti
nejsou poskozené nebo opotiebené (Obrazek
123 a Obrazek 124).

Poznamka: Vymérite vSechny poskozené
nebo opotfebené O-krouzky nebo sedla.

Naneste silikonové mazivo na dfik ventilu
a dfik vlozte do sedla dfiku ventilu (Obrazek
123 a Obrazek 124).

Namontujte dfik a sedlo ventilu do rozdélovace
a zajistéte dfik a sedlo pomoci drzaku driku
(Obrazek 123 a Obrazek 124).

Ujistéte se, ze O-krouzek zadniho sedla a sedlo
kuli¢ky jsou vyrovnané a usazené ve Sroubeni
koncového uzavéru (Obrazek 123 a Obrazek
124).

Namontujte sestavu Sroubeni koncového
uzavéru na téleso rozdélovace tak, aby se
pfiruba Sroubeni koncového uzavéru dotkla
télesa rozdélovace (Obrazek 123 a Obrazek
124), a potom otocte Sroubeni koncového
uzavéru o dalsi 1/8 az 1/4 otacky.

Poznamka: Budte opatrni, abyste konec
Sroubeni neposkodili.

Vlozte kuli¢ku do télesa ventilu (Obrazek 125).

Poznamka: Drik ventilu musi zapadnout do
drazky kulickového pohonu. Pokud se dfik
ventilu neusadi, polohu kuli¢ky upravte (Obrazek
125).

9027565

Obrazek 125

9027565

Otocte montazni celek dfiku ventilu tak, aby byl
ventil zavieny (Obrazek 122B).

Opakuijte kroky4 az 5 u dalSiho montazniho
celku Sroubeni koncového uzavéru.

Montaz rozdélovaciho ventilu
Fizeni intenzity postriku

Mezi pFiruby rozdélovace ventilu fizeni intenzity
postfiku a hlavu tlakového filtru (Obrazek 126A)
vyrovnejte tésnéni.

Poznamka: V pripadé potieby uvolnéte
montazni prvky hlavy tlakového filtru, abyste
ziskali volny prostor.

9 10 11
Obrazek 126

9238670

Pojistna matice 5. Tésnéni 9. Spojka (ventil

(Vain) rozdélovace)

Uchyt ventilu 6. Prirubova 10. Zasuvka
svorka (vystupni

Sroubeni)

PFiruba 7. Ptiruba (hlava 11. Pfichytka

(ventil okruhu tlakového filtru)

michani)

Sroub 8. Rozdélovad

s pfirubovou (ventil Fizeni

hlavou intenzity

(Yax % in) postfiku)
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2. Smontujte rozdélovac¢ ventilu fizeni intenzity
postfiku, t&€snéni a hlavu tlakového filtru pomoci
pfirubové svorky a utahnéte rukou (Obrazek
126A).

3. Mezi pfiruby ventilu fizeni intenzity postfiku
a rozdélovaci ventil okruhu michani (Obrazek
126A) vyrovnejte tésnéni.

4. Smontujte rozdélovac ventilu fizeni intenzity
postfiku, t&ésnéni a rozdélovac ventilu okruhu
michani pomoci pfirubové svorky a utdhnéte
rukou (Obrazek 126A).

5. Pfipevnéte ventil fizeni intenzity postfiku
k uchytu ventilu pomoci 2 Sroub( s pfirubovou
hlavou a 2 pojistnych matic s nakruzkem
(Obrazek 126 A), které jste demontovali v kroku
3 (viz Demontaz rozdélovaciho ventilu intenzity
postfiku (strana 79)), a utahnéte matice a Srouby
na utahovaci moment 10 az 12 Nm (90 az 7  Gosseos

e 9033604
110 in-Ib). Obrazek 127

6. Namontujte vystupni Sroubeni na spojovaci

v . P v ¥ . S Fi 5. Pfirubova svorka
Sroubeni ve spodni ¢asti rozdélovace ventilu 1. Sroub s prirubovou hlavou

Fizeni intenzity postfiku (Obrazek 126B). (4 %in) ,
i ex , - , . ; 2. Tésnéni 6. Uchyt ventilu
7. graciljéeetr?l ;ﬁgﬁg{.:{%l#)cmtﬁya dSOp(;JaE)SVl?\fll;/n . Rozdélovac (ventil okruhu 7. 3podlovy konektor (pohon
michani) ventilu — ventil okruhu
vystupniho Sroubeni (Obrazek 126B). michani)
8. Pokud jste povolili montazni prvky hlavy 4. Pojistna matice

stnd matice
tlakového filtru, utahnéte matici a $roub na s nakruzkem (% in)

utahovaci moment 10 az 12 Nm (90 az 110 in-Ib).

2. Smontujte obtokovy ventil michani, t&snéni
a rozdélovaci ventil okruhu michani pomoci

Montaz rozdelovaciho ventilu pfirubové svorky a utahnéte rukou (Obrazek

okruhu michani 128).
1. Vyrovneijte pfirubu rozdélovaciho ventilu okruhu 3. Mezi pfiruby ventilu fizeni intenzity postfiku
michani, tésnéni a pfirubu obtokového ventilu a rozdeélovaci ventil okruhu michani (Obrazek
okruhu michani (Obrazek 127). 128A) vyrovnejte tésnéni.

Poznamka: V pripadé potieby uvolnéte
montazni prvky ventilu hlavniho ramene, abyste
ziskali volny prostor.
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G033605

9033605

Obrazek 128
Rozdélovag (ventil fizeni 5. Spojka (ventil
intenzity postfiku) rozdélovace)

Pfiruba (ventil hlavniho 6. Zasuvka (vystupni
ramene) Sroubent)

Pfirubova svorka 7. Prichytka
Tésnéni

10.

Smontujte ventil fizeni intenzity postfiku, t€snéni
a rozdélovaci ventil okruhu michani pomoci
pfirubové svorky a utdhnéte rukou (Obrazek
128 A).

Mezi pfiruby rozdélovaciho ventilu okruhu
michani a ventil hlavniho ramene vyrovnejte
tésnéni (Obrazek 128 A).

Smontujte rozdélovaci ventil okruhu michani,
tésnéni a ventil hlavniho ramene pomoci
pfiruboveé svorky a utdhnéte rukou (Obrazek
128 A).

Namontujte vystupni Sroubeni na spojovaci
Sroubeni ve spodni ¢asti rozdélovace ventilu
okruhu michani (Obrazek 128 B).

Zaijistéte vystupni Sroubeni na spojovacim
Sroubeni zasunutim pfichytky do zasuvky
vystupniho Sroubeni (Obrazek 128 B).

Pfipevnéte ventil okruhu michani k uchytu
ventilu pomoci Sroubu s pfirubovou hlavou

a pojistné matice s nakruzkem (Obrazek 127),
které jste demontovali v kroku 3 (viz Demontaz
rozdélovaciho ventilu okruhu michani (strana
80)), a utahnéte matici a Sroub na utahovaci
moment 10 az 12 Nm (90 az 110 in-lb).

Pokud jste povolili montazni prvky ventilu

hlavniho ramene, utdhnéte matici a Sroub
na utahovaci moment 10 az 12 Nm (90 az
110 in-Ib).

Montaz rozdélovaciho ventilu
hlavniho ramene

1. Vyrovnejte pfirubu rozdélovaciho ventilu
hlavniho ramene, tésnéni a pfirubu obtokového
ventilu hlavniho ramene (Obrazek 129).

4 G033590
9033590
Obrazek 129
1. Pfiruba (ventil okruhu 4. Pfirubové svorka
michani)
2. Pfiruba (obtok — ventil 5. Tésnéni
hlavniho ramene)
3. Rozdélovac (ventil 6. 3polovy konektor (pohon
hlavniho ramene) ventilu — ventil hlavniho
ramene)

2. Smontujte rozdélovaci ventil hlavniho
ramene, tésnéni a obtokovy ventil hlavniho
ramene pomoci pfirubové svorky a utahnéte
rukou (Obrazek 129).

3. Vyrovnejte pfirubu rozdélovaciho ventilu
hlavniho ramene, tésnéni a rozdélovaci ventil
okruhu michani (Obrazek 129 A).

4. Smontujte rozdélovaci ventil hlavniho
ramene, t&snéni a rozdélovac ventilu okruhu
michani pomoci pfirubové svorky a utahnéte
rukou (Obrazek 129).

5. Vyrovnejte svorku 90° vystupniho Sroubeni
na spojovacim Sroubeni ve spodni
Casti rozdélovace pro ventil hlavniho
ramene (Obrazek 130).
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G033591
9033591

Obrazek 130

1. Rozdélovac (ventil 4. Sroub s prirubovou hlavou

hlavniho ramene) (Ya x % in)

2. Uchyt ventilu 5. Prichytka

3. Pojistna matice Zasuvka (90° vystupni

s nakruzkem(%4 in) Sroubeni)

6. Zajistéte vystupni Sroubeni na spojovacim
Sroubeni zasunutim pfidrzného prvku do
zasuvky vystupniho Sroubeni (Obrazek 130).

7. Pfipevnéte ventil okruhu michani k uchytu

ventilu pomoci Sroubu s pfirubovou hlavou

a pojistné matice s nakruzkem (Obrazek 129),
které jste demontovali v kroku 3 (viz Demontaz
rozdélovaciho ventilu hlavniho ramene (strana
81)), a utahnéte matici a Sroub na utahovaci
moment 10 az 12 Nm (90 az 110 in-Ib).

Montaz rozdélovaciho ventilu
sekci

1.

Zasurite horni Sroubeni koncového uzavéru
rozdélovaciho ventilu do obtokového
Sroubeni (Obrazek 131A).

Poznamka: V pripadé potieby uvolnéte
montazni prvky obtokoveho Sroubeni, abyste
ziskali volny prostor.
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9033609

Obrazek 131

Pfiruba (redukéni spojka) 6. Zasuvka (vystupni

Sroubeni)

Zasuvka (obtokové 7. PFichytka

Sroubeni)

Obtokové Sroubeni 8. Priruba (rozdélovac —
ventil sekci)

PFiruba (vedlejsi 9. Tésnéni

rozdélovac — ventil okruhu

michani)

éroubeni koncového 10. Pfirubova svorka

uzavéru (montazni celek
rozdélovaciho ventilu)

Zaijistéte Sroubeni koncového uzavéru na
obtokovém Sroubeni zasunutim pFichytky do
zasuvky obtokového Sroubeni (Obrazek 131A).

Namontujte vystupni Sroubeni na spodni
Sroubeni koncového uzavéru rozdélovaciho
ventilu (Obrazek 131A).

Zaijistéte Sroubeni koncového uzavéru na
vystupnim Sroubeni zasunutim pfichytky do
zasuvky vystupniho Sroubeni (Obrazek 131A).

Mezi pfiruby redukéni spojky a rozdélovaci ventil
sekci (Obrazek 131B) vyrovnejte tésnéni.

Smontujte redukéni spojku, tésnéni
a rozdélovaci ventil sekci pomoci svorky
a utahnéte rukou (Obrazek 131B).

Pfi montazi 2 ventild sekce zcela vlevo
vyrovnejte tésnéni mezi pfirubami 2 pfilehlych
rozdélovacich ventilu sekci (Obrazek 131B).

Smontujte 2 pfilehlé rozdélovaci ventily
sekci a tésnéni pomoci svorky a utahnéte
rukou (Obrazek 131B).

Ventily sekci levého nebo pravého ramene
pfipevnéte k uchytu ventild pomoci Sroubu

s pfirubovou hlavou a pojistné matice

s nakruzkem, které jste demontovali v kroku 3
(viz Demontaz rozdélovaciho ventilu sekci



(strana 82)), a utahnéte matice a $rouby na
utahovaci moment 10 az 12 Nm (90 az 110 in-Ib).

10. Pokud jste povolili montazni prvky obtokového
Sroubeni, utahnéte matici a Sroub na utahovaci

moment 10 az 12 Nm (90 az 110 in-Ib).

Montaz pohonu ventilu

1. Vyrovnejte pohon s rozdélovacim
ventilem (Obrazek 112).

2. Pfipevnéte pohon a ventil pomoci pFichytky,
kterou jste demontovali v kroku 3, viz Demontaz
pohonu ventilu (strana 79).

3. Spojte 3podlovy konektor kabelového svazku

pohonu ventilu se 3zditkovym konektorem
kabelového svazku postfikovace.

Uskladneéni
Bezpecnost pri skladovani

Pfed opusténim pozice obsluhy provedte
nasleduijici:

Zaparkuijte stroj na rovném povrchu.
Vypnéte Cerpadlo postfiku.

Zatahnéte parkovaci brzdu.

Vypnéte motor a vyjméte kli¢ (dle vybavy).
Pockejte, dokud se nezastavi veSkery pohyb.
Pfed sefizovanim, udrzbou, &isténim nebo
uskladnénim nechejte stroj vychladnout.

* Neskladujte stroj nebo nadobu s palivem
v blizkosti otevieného ohné&, zdroje jisker nebo
tepla, napfiklad u ohfivage vody nebo jiného
zafizeni.

Priprava stroje na
uskladnéni

Kratkodobé skladovani
(méné nez 30 dni)
Provedte nasledujici postupy:
1. Vycisténi systému postfikovace (strana 64)

2. Postup pfipravy postfikovace na skladovani

(strana 90)

3. Pfiprava postfikovace na skladovani (strana 90)
Cisténi vnéjsich povrchu stroje

Dualezité: Stroj nikdy nemyjte brakickou nebo
recyklovanou vodou.

1. Nez opustite stroj, zaparkujte ho na rovném
povrchu, zatahnéte parkovaci brzdu, vypnéte
postfikovaci Cerpadlo, vypnéte motor, vyjméte
kli¢ a poCkejte, az se zastavi vSechny pohybujici
se soucasti.

Poznamka: U modelt Workman fady HD
a HDX s manualni pfevodovkou vypnéte
vyvodovy hfidel.

Odstrante necistoty z celého vozidla, véetné
vnéjSi plochy zeber hlavy valcl motoru a krytu
ventilatoru.

DulezZité: Vozidlo miuzete umyt vodnim
roztokem neagresivniho ¢isticiho
prostiedku. Vozidlo nikdy nemyjte vodou
pod vysokym tlakem. Muzete tim vazné
poskodit elektroinstalaci vozidla, pripadné
splachnout potiebnou vrstvu mazaciho tuku
z mist se zvySenym tfenim. Vyvarujte se
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také nadmérného pouzivani vody, predevsim
v okoli pristrojové desky, svétel, motoru
a akumulatoru.

Postup pripravy postrikovace na skladovani

1. PrFepravte stroj na misto s odtokovou plochou
a pred opusténim mista obsluhy zatahnéte
parkovaci brzdu, vypnéte postfikovaci ¢erpadlo
a motor, vyjméte kli¢ a poCkejte, az se zastavi
v8echny pohybujici se soucasti.

2. Vypustte nadrz na Cerstvou vodu a nechejte
otevieny kohoutek nadrze.

3. Nadrz postfikovace vypustte, jak nejvice je to
mozne.

4. Pfripravte nemrznouci antikorozni roztok RV bez
obsahu alkoholu, viz Pfiprava kondicionéru
(strana 67).

5. Odpojte jednu z trubic snimace tlaku

z rychlospojky, viz Obrazek 132.
.\ S|

9362136

Obrazek 132

1. Rychlospojka 2. Trubice tlakoméru

6. Nastartujte motor a spustte vnéjSi sekce ramen

dold.

Priprava postrikovace na skladovani

1. Spustte na nékolik minut Eerpadlo postfikovani,
aby nemrznouci smés RV cirkulovala
v celém postfikovacim systému a ve vSech
nainstalovanych pfislusenstvich.

Spinac levé, stfedové a pravé sekce prepnéte
do ZAPNUTE polohy.

Otocte hlavnim spinatem sekci do ZAPNUTE
polohy a provedte nasledujici kroky:

» Ujistéte se, Zze z odpojeného konce trubice
tlakoméru vytékd nemrznouci smés RV.

» Stfikejte z trysky tak dlouho, dokud se
nemrznouci kapalina RV neobjevi.

Otocte hlavnim spinagem sekci do VYPNUTE
polohy.

Pfepnéte spinac ¢erpadla do VYPNUTE polohy.

Pomoci spinacl zdvihu sekci ramen zvednéte
vnéjsi sekce ramen.

Sekce ramen zvedejte, dokud se zcela neulozi
do prepravnich podpér ramen a nedosahnou
pfepravni polohy ve tvaru pismene ,X“ a dokud
se zcela nezasunou zvedaci valce.

Poznamka: Zkontrolujte, zda jsou zvedaci
valce zcela zasunuty, aby nedoslo k poskozeni
pohonné tyce.

Vypnéte motor.

Nadrz postfikovace vypustte, jak nejvice je to
mozné.

Dlouhodobé skladovani
(déle nez 30 dni)

1. Vygistéte ventily postfikovace, viz Cisténi
ventild postfikovace (strana 78).

Promazte postfikovac, viz Mazani (strana 72).

Zkontrolujte a dotahnéte v8echny Srouby,
svorniky a matice.

Poznamka: Vsechny opotiebené nebo
podkozené soucasti opravte nebo vymérite.

Zkontrolujte stav postfikovych hadic.

Poznamka: Vsechny opotiebené nebo
poskozené hadice vymérite.

Utahnéte vSechny hadicové spoje.

Poskrabané nebo odiené kovové povrchy
natfete barvou, kterou dodava autorizovany
distributor Toro.

V pfipadé potfeby pfipravte vozidlo na
dlouhodobé uskladnéni; viz provozni pfirucka
k vasemu vozidlu.

Vozidlo uskladnéte ve skladu anebo garazi
v Cistém a suchém prostiedi.

Vozidlo pfikryjte, aby bylo chranéno pfed
znecisténim.
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Priprava stroje k provozu

1. Zasurnte trubici tlakoméru do rychlospojky tak,
aby byla zcela zasunuta (Obrazek 133).

9362136

Obrazek 133

1. Rychlospojka 2. Trubice tlakoméru

2. Uzaviete kohoutek nadrze na €erstvou vodu.
Doplrite palivo do palivové nadrze.

4. Provedte udrzbu vozidla; viz provozni pfirucka
k vaSemu vozidlu.

Demontaz postrikovace
a liziny nadrze

Nosnost zvedaciho zarizeni: 408 kg

A NEBEZPECI

Sestava nadrze postrikovace predstavuje
riziko v disledku akumulované energie.
Neni-li sestava pri montazi nebo demontazi
fadné pripevnéna, mize se posunout nebo
spadnout a zranit vas nebo okolostojici osoby.

Pokazdé, kdyz odstranujete pridrzné
upevinovaci prvky pro uc¢ely montaze,
demontaze a udrzby, podeprete sestavu
nadrze postrikovace pomoci popruhti

a podvésného zvedaciho zarizeni.

Priprava stfedové konzoly

1. Odpojte od akumulatoru kabely akumulatoru,
viz 6 Odpojeni akumulatoru (strana 16).

2. 0Oddélte blok poijistek postfikovace od bloku
pojistek stroje a odpojte kabeldaz mezi témito
dvéma bloky pojistek; viz 11 Instalace
pojistkového bloku postfikovace (strana 21).

3. Vyjméte kabelovy svazek z J-pfichytek,
viz Vedeni zadniho elektrického kabelového
svazku postfikovace k ovladacimu panelu
(strana 20).

4. Uvolnéte rucni knoflik, ktery se nachazi pod
konzolou, a vyjméte zavlacku; viz Montaz
ovladaciho panelu na stroj (strana 19).

5. Odpojte svorky vodi€l, které spojuji blok
pojistek postfikovace s blokem pojistek stroje;
viz 11 Instalace pojistkového bloku postfikovace
(strana 21).

6. Oddélte blok pojistek postfikovace od bloku
pojistek stroje; viz 11 Instalace pojistkového
bloku postfikovace (strana 21).

7. Vyjméte konzolu z montazniho drzaku konzoly
na pfistrojové desce stroje a vyrovnejte otoCny
¢ep na ovladacim panelu s uloZnou konzolou na
pfednim pasu nadrze (Obrazek 134); viz Montaz
ovladaciho panelu na stroj (strana 19).

G033615
9033615

Obrazek 134

1. Ovladaci panel 3. Zavlacka

2. Ulozna konzola (ptedni
pas nadrze postfikovace)

8. Pripevnéte konzolu k drzéaku a zajistéte otocny
Cep k drzaku pomoci zavlacky (Obrazek 134).




Montaz zvedaku

Nosnost zvedaciho zafizeni: 408 kg

1. Vyrovnejte pfedni zvedak s upevnovaci ¢asti

zvedaku v predni ¢asti nadrze (Obrazek 135).

G028422 2 3 _l

Obrazek 135

9028422
Vidlicovy €ep (Y2 % 3 in) 4. Zavlacka (5/32 x 2 % in)
Upevnovaci ¢ast zvedaku 5. Predni zvedak

Pojistny knoflik

Zasunte zvedak do upeviiovaci ¢asti zvedaku

-

G028423
9028423

Obrazek 136

Zavlacka (5/32 x 2 % in) 3. Upevnovaci ¢ast zvedaku

tak, aby byl prostfedni otvor ve vodorovné 2. Vidlicovy Cep (2 x 4 %2in) 4. Zadni zvedak

trubce zvedaku zarovnan s hornim otvorem

v upevhovaci ¢asti (Obrazek 135). 6. Vyrovneijte otvor v horni ¢asti zvedaku s otvorem
Do otvortl ve zvedaku a upeviiovaci ¢asti v ramu liziny nadrze (Obrazek 136).

zasunte vidlicovy Cep (7 x 3 in) a zajistéte ho 7. Piipevnéte zvedak k upeviiovaci &asti a ramu
zavlackou (5/32 x 2 % in). pomoci 2 vidlicovych &epl (Vs x 4 V5 in)

Do upeviiovaci ¢asti zasroubujte pojistny knoflik a 2 zavlacCek (5/32 x 2 % in), viz Obrazek 136.

a utahnéte ho rukou (Obrazek 135). 8. Zopakuijte kroky 1 az 7 u predniho a zadniho

Vyrovnejte zadni zvedak s upevnovaci casti
zadniho zvedaku (Obrazek 136).
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zvedaku na druhé strané liziny nadrze.



Vysunuti zvedaku

Pomoci heveru a nastavce predniho zvedaku vysunte
zvedaky.

SURS

9392428

Obrazek 137

3. Zavlacka

4. ProdlouZeny nastavec
pfedniho zvedaku

1. Hever
2. Pajistny kolik

Demontaz liziny postrikovace

1. Spustte ramena doll pod uhlem pfiblizné 45°
a poté je otocCte dopredu (Obrazek 138).

G033619

9033619

Obrazek 138

2. Demontujte 2 Srouby (2 x 1 2 in) a 2 pojistné
matice (%2 in), které upevnuji montazni konzolu
sestavy liziny nadrze ke konzole korby na ramu
na obou stranach stroje; viz 13 Spusténi liziny
nadrze (strana 26).

3. Zvednéte lizinu nadrze pomoci zvedacich valcu,
nainstalujte zamek valcl a provedte nasledujici
ukony:

Poznamka: Viz Zvedani sestavy nadrze
(strana 71).

* U modelu fady HD a HDX Workman
s manuaini pfevodovkou odpojte vyvodovy
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hfidel od vyvodového hfidele pfevodovky; viz
montazni pokyny k dokoncovaci soupravé
postfikovace travniku Multi Pro WM, uzitkové
vozidlo Workman s manualni pfevodovkou.

* U modelu HDX Workman s automatickou
prevodovkou odpojte hadice na panelu
hydrauliky s vysokym prutokem a uzaviete
Sroubeni; viz montazni pokyny k dokon&ovaci
soupravé postfikovace travniku Multi
Pro WM, uzitkové vozidlo Workman
s automatickou pfevodovkou.

* QOdpojte kabelaz snimace rychlosti;
viz PFipojeni kabelového svazku snimace
rychlosti (modely fady HD s manualni
prevodovkou) (strana 17) a Pfipojeni
kabelového svazku snimace rychlosti (model
HDX-Auto) (strana 18).

Odstrante zamek valcl a pomoci zvedacich
valcl spustte lizinu nadrze dolU; viz Spousténi
sestavy nadrze (strana 72).

Pfipevnéte zvedaci zafizeni k vodorovnym

trubkam prednich zvedaku a ke svislému
sloupku zadnich zvedaku (Obrazek 138).

Sestavu nadrze nadzvednéte o0 7,5 az 10 cm
a demontujte pojistné koliky a vidlicové Cepy
pfipevnujici zvedaci valce k sestavé nadrze.

Zvednéte lizinu nadrze ze stroje tak vysoko, aby
se lizina vzdalila od stroje (Obrazek 138).

Opatrné poodjedte s vozidlem dopfedu
a smérem pry¢ od liziny nadrze.

Pomalu spustte lizinu nadrze na zem.



Odstranovani zavad

Zavada Mozné pfriciny Zpusoby odstranéni
Sekce nepostfikuje. 1. Elektricky konektor na ventilu sekce je | 1. Vypnéte ventil ruéné. Odpojte
znecistény nebo odpojeny. elektricky konektor na ventilu, oCistéte
vSechny vodi¢e a konektor znovu
pfipojte.

2. Je spalena pojistka. 2. Zkontrolujte pojistky a vadné kusy
vymeérite.

3. Je skfipnuta hadice. 3. Hadici opravte nebo vymérite.

4. Obtok sekce je Spatné nastaven. 4. Nastavte obtok sekce.

5. DoSlo k zavadé sek&niho ventilu. 5. Obratte se na autorizovaného prodejce
Toro.

6. Je poskozen elektricky systém. 6. Obratte se na autorizovaného prodejce
Toro.

Sekci nelze vypnout. 1. Je po8kozen ventil sekci. 1. Demontujte ventil sekci; viz Cast
,Cisténi ventill postfikovace”.
Zkontrolujte vSechny soucasti.
Poskozené soucasti vyménte.
Ventil sekce netésni. 1. Té&snéni nebo sedlo ventilu je 1. Demontujte ventil a vymérnte t&snéni
opotifebované nebo poskozené. pomoci sady pro opravu ventilt —
kontaktujte autorizovaného distributora
Toro.
Stfikaci tryska (trysky) odkapava 1. Mezi télesem trysky a membranou 1. Vycistéte téleso trysky a membranu; viz
(odkapavaiji), kdyz je spinac (spinace) zpétného ventilu se nahromadily ¢ast ,Cisténi télesa trysky a membrany
sekci vypnut. necistoty. zpétného ventilu®.
PFi zapnuti ramene klesne tlak. 1. Obtokovy ventil ramene je nespravné 1. Sefidte obtokovy ventil ramene.
sefizeny.

2. V télese ventilu ramene je pfekazka. 2. Demontujte vstupni a vystupni
pfipojeni ventilu ramene a pfekazku
odstrarite.

3. Filtr trysky je poSkozeny nebo 3. V8echny trysky demontujte a

zaneseny.

zkontrolujte.
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TORO.

Podminky a vyrobky, na které se zaruka vztahuje

Spoleénost Toro Company poskytuje zaruku na pfipadné materialové

¢i vyrobni vady komeréniho vyrobku spole¢nosti Toro (,vyrobek®) po
dobu 2 let nebo 1 500 provoznich hodin*, podle toho, ktera z moznosti
nastane dfive. Tato zaruka se vztahuje na vSechny vyrobky s vyjimkou
provzdusnovacl (viz jednotlivé ¢asti zaruky vztahujici se na tyto vyrobky).
Tam, kde jsou splnény opodstatnéné podminky, opravime vyrobek
bezplatné, véetné diagnostiky, prace, dili a dopravy. Tato zaruka zacéina
bézet v den dodani vyrobku ptvodnimu maloobchodnimu odbérateli.

* Vyrobek vybaveny méfi¢em provoznich hodin.

Pokyny pro zadost o zaruéni opravu

Jste-li pfesvédceni, ze doslo k naplnéni zaruénich podminek, musite to
sdélit distributorovi komerénich vyrobk( nebo autorizovanému prodejci
komer¢nich vyrobkd, od néhoz jste vyrobek zakoupili. Potfebujete-li pomoc
s vyhledanim distributora nebo autorizovaného prodejce komerénich
vyrobkd nebo mate-li dotazy tykajici se vasich prav ¢i povinnosti spojenych
se zarukou, muzete nas kontaktovat na adrese:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196, USA

952-888-8801 nebo 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Povinnosti vlastnika

Jako vlastnici vyrobku jste odpovédni za provadéni nutné udrzby

a sefizovani, jak je uvedeno v pfisludné provozni priruéce. Na opravy
tykajici se zavad vyrobku zpudsobenych nevyhovujici udrzbou a Upravami
se tato zaruka nevztahuje.

Soucasti a stavy, na které se zaruka nevztahuje

Ne v8echny zavady nebo poruchy, které se v zaru¢ni dobé na vyrobku
vyskytnou, jsou vady na materidlu nebo dilenském zpracovani. Zaruka se
nevztahuje na nasleduijici:

®  Zavady na vyrobku, které jsou dusledkem pouziti nahradnich dild
jiné znacky nez Toro nebo instalace a pouzivani pfidavnych nebo
upravenych zafizeni a vyrobku jiné znacky nez Toro.

® Zavady na vyrobku, které jsou disledkem neprovadéni doporucené
udrzby a/nebo sefizovani.

® Zavady na vyrobku, které jsou dusledkem jeho nespravného,
nedbalého nebo nezodpovédného pouzivani.

® Soucasti, u nichz dochazi k opotfebeni a které nejsou poSkozené.
Mezi sougasti, u nichZ dochazi k opotfebeni nebo ke spotfebé v ramci
bézného provozu vyrobku, patfi mimo jiné brzdové destic¢ky a oblozeni,
spojkové oblozeni, Zaci noze, vietena, valce a lozZiska (utésnéna nebo
mazatelna), ploché noze, zapalovaci svi€ky, otoéna kola a jejich
loziska, pneumatiky, filtry, Femeny a nékteré soucasti rozprasovacu,
napfiklad membrany, trysky, pratokoméry a zpétné ventily.

® Zavady zplGsobené vnéjSimi vlivy, mimo jiné poc¢asim, skladovacimi
postupy, kontaminaci, pouzivanim neschvalenych paliv, chladicich
kapalin, maziv, pfisad, hnojiv, vody, chemikalii atd.

®  Zavady nebo snizeni vykonu zpusobené pouzivanim paliv (napf.
benzinu, motorové nafty nebo bionafty), ktera nevyhovuiji pfislusnym
primyslovym normam.

® Bézny hluk, vibrace, opotifebeni a znehodnoceni. B&Zné opotiebeni
zahrnuje kromé jiného poSkozeni sedacek opotfebenim nebo odérem,
odfeny lak, poSkrabané &titky nebo okna.

Zaruka Toro
Omezena zaruka na dobu dvou let nebo 1 500 provoznich hodin

Dily

Dily, u nichZ je v ramci udrzby planovana vyména, jsou kryté zarukou do
doby jejich planované vymeény. Dily vyménéné podle této zaruky jsou
kryté po dobu platnosti zaruky na originalni vyrobek a stavaji se majetkem
spolecnosti Toro. Spole¢nost Toro ucini kone¢né rozhodnuti o tom, zda
pfislusny dil nebo montazni celek opravi nebo vymeéni. Spole¢nost Toro
muze k zaruénim opravam pouzit repasované dily.

Zaruka poskytovana na akumulatory s hlubokym cyklem
vybiti a lithium-iontové akumulatory

Akumulatory s hlubokym cyklem vybiti a lithium-iontové akumulatory

maji specifikovany celkovy pocet kilowatthodin, které jsou béhem své
zivotnosti schopny dodat. Zpusob provozu, dobijeni a udrzby maze
prodlouzit nebo zkratit Zivotnost akumulatoru. Postupem ¢asu se mnozstvi
uzite¢né prace v intervalech mezi dobijenim akumulatord sniZuje, az jsou
akumulatory zcela vypotfebované. Vyména akumulator(i vypotfebovanych
v dusledku bézného provozu je odpovédnosti majitele vyrobku.
Poznamka (pouze lithium-iontovy akumulator): Dal$i informace naleznete
v zaruce na akumulator.

Dozivotni zaruka na klikovy hridel (pouze model
ProStripe 02657)

Na modely Prostripe, jeZ jsou vybaveny originalnim tfecim kotou¢em Toro
a brzdovou spojkou Zaciho noze Crank-Safe (montazni celek integrované
brzdové spojky Zaciho noze (BBC) + tfeci kotouc¢) a pouzivany plvodnim
kupujicim v souladu s doporu¢enymi postupy pro obsluhu a udrzbu, se
vztahuje dozivotni zaruka na ohnuti klikového hfidele motoru. DoZivotni
zaruka na klikovy hfidel se nevztahuje na stroje vybavené trecimi
podlozkami, brzdovou spojkou Zaciho noze (BBC) a dalSimi podobnymi
zafizenimi.

Udrzbu hradi majitel

Mezi bézné servisni Ukony vyzadované u vyrobkd znacky Toro a provadéné
na naklady majitele patfi sefizovani, mazani, Cisténi a leSténi motoru,
vymeéna filtr(, chladici kapaliny a provadéni doporucené udrzby.

Obecné podminky

Oprava autorizovanym distributorem nebo prodejcem Toro je jediny
napravny prostfedek, na ktery mate podle této zaruky narok.

Spolecnost Toro Company nenese odpovédnost za nepfimé, nahodné
nebo nasledné skody souvisejici s pouzivanim vyrobkt Toro, které
jsou kryté touto zarukou, véetné veskerych naklada a vydajt na
zajisténi ndhradniho zarizeni nebo servisu na pfiméfenou dobu
nefunkénosti nebo nepouzitelnosti zafizeni pred dokonéenim oprav
na zakladé téchto zaruk. S vyjimkou nize uvedené emisni zaruky,
ktera plati v odpovidajicich pripadech, neexistuje Zzadna jina vyslovna
zaruka. Veskeré predpokladané zaruky prodejnosti a vhodnosti
pouziti jsou omezeny na dobu trvani této vyslovné zaruky.

Neékteré staty nepovoluji vylou¢eni nahodnych nebo naslednych skod ze
zaruky nebo omezeni doby trvani pfedpokladané zaruky, proto se na vas
vy$e uvedené vyjimky a omezeni nemusi vztahovat. Tato zaruka udéluje
specificka zakonna prava, kromé nichz mizete mit i dal$i prava, ktera se
mezi jednotlivymi staty lisi.

Poznamka k zaruénimu kryti systému fizeni emisi

Systém pro kontrolu emisi ve vyrobku maze byt pokryt samostatnou
zarukou, ktera splfiuje pozadavky stanovené americkymi organizacemi EPA
(U.S. Environmental Protection Agency) a/nebo CARB (California Air
Resources Board). Na zaruku na systém pro kontrolu emisi se nevztahuji
vySe uvedena omezeni tykajici se provoznich hodin. Viz prohlaSeni

0 zaruce na systém Ffizeni emisi motoru, které bylo dodano s vyrobkem
nebo je sou€asti dokumentace vyrobce motoru.

Jiné zemé nez USA a Kanada

Zakaznici, ktefi zakoupili vyrobky Toro exportované z USA ¢&i Kanady, musi kontaktovat distributora (prodejce) vyrobku Toro, ktery jim pfeda zasady
poskytovani zaruky pro danou zemi Ci oblast. Pokud z jakéhokoli diivodu nejste se sluzbami distributora spokojeni nebo je pro vas obtizné ziskat
informace o zaruce, obratte se na autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Toro.
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