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Yayh Tirmik

Sand Pro®/Infield Pro® 3040 ve 5040 Cekis
Uniteleri

Model Numarasi 08752—Seri Numarasi 403300001 ve Ustii

Kullanici Kilavuzu

Kayit adresi: www.Toro.com. uK H“m ||||H“H ‘H“ H""“H ‘“H “H”“HW
Ozgiin Belgenin Cevirisi (TR) cees e



UrinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek
ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari 6nlemek igin

bu bilgileri dikkatle okuyun. Uriinii dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Urdndndzua kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydugunuz takdirde bir Yetkili Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve trlnin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

urun bilgilerine erismek igin, seri numarasi
plakasindaki QR kodunu (varsa) mobil cihazinizla
taratabilirsiniz.

9268421

9003441

Sekil 1

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
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isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis gesitli emniyet mesajlari verir.

A

9000502

Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkl s6zclk
kullanilir. Onemli s6zclgu bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik
Guvenlik ve Talimat Etiketi

etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

A Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operator tarafindan kolayca goérilebilecek emniyet

decal106-5517

106-5517

1. Uyari—sicak ylzeylere dokunmayin.




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Aciklama

Adet

Kullanim

Yayli tirmik dizenegi

Omuz civatasi

Duz rondela (17/32 x 1-1/16 ing)
Civata (7/16-14 x 1%/s ing)

Duz rondela (15/32 x 59/64 ing)
Somun (7/16 ing)

Egimli kilavuz braketi

Bilyali gekme donanimi dizenegi
Duz rondela (¥ x 78 ing)

Altigen civata (34-16 x 2% ing)
Somun (% ing)

Catal pim

Kamali pim

Zincir

Ara parca (¥ ing)

Kanca

Braket durdurma plakasi
Altigen civata (2 x 5%z ing)
Somun (V2 ing)

Ara parga (Y2 ing)
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Yayli tirmidi kurun.

Onemli: Bu kit, Disli Tirmik veya gekis {initesinin arkasina kurulmak iizere tasarlanmistir. Gekis
Unitesine montajini gergeklestirmek icin bir kaldirma kolu/adaptor diizenegi edinmeniz gerekir;
bkz. Yayh Tirmigin, Cekis Unitesine Kurulmasi (sayfa 6)




Yayh Tirmigin Kurulmasi

Yayh Tirmigin, Disli Tirmiga
Kurulmasi

1. Egimli kilavuz braketini, Sekil 3 seklinde
gOsterildigi Gzere yayh tirmiga takin.
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9003428
Sekil 3
1. Omuz civatasi 4. Rondela

(15/32 x 59/64 ing)

2. Rondela 5. Somun (7/16 ing)
(17/32 x 1-1/16 ing)
3. Egimli kilavuz braketi 6. Yayh tirmik

2. Kilavuz braketini, Sekil 4 seklinde gosterildigi
Uzere digli tirmiga baglayin.

3

// \ G003429

9003429

1. Yayh tirmik 4.
2. Digli tirmik braketi 5.
3. Egimli kilavuz braketi 6.

Catal pim
Kamali Pim

Rondela
(17/32 x 1-1/16 ing)

3. Asagidaki prosedurlerden birini izleyerek
kaldirma kolunu, tasima zincirlerine sabitleyin:

A. 2 kancayi, 2 somun (% ing) kullanarak
kaldirma kolunun arkasina monte edin
(Sekil 5). Zincirleri, kancalara istenen
uzunlukta olacak sekilde sabitleyin.

N

G005146

Sekil 5

9005146

1. Somun (% ing) 2. Kanca

B. S$ekil 6 seklinde gosterildigi Uzere, bir civata
(3% x 22 ing), 2 rondela (3 x 78 ing), bir
ara parca ve bir somun (¥ in¢) kullanarak
zincirlerden her birini, kaldirma kolunun yan
tarafina sabitleyin.



2 3 4 5 2 6

G003430

Sekil 6

9003430

1. Civata (3/8 x 2-1/2 ing)
2. Rondela (¥ x 7 ing)
3. Araparga

4. Digli tirmik tagima zinciri
5. Yayh tirmik tagima zinciri
6. Somun (% ing)

Not: Bu adim igin disli tirmiktaki baglanti
elemanlarini kullanabilirsiniz.

Yaylh Tirmigin, Cekis Unitesine
Kurulmasi

1. Bilyali gekme donanimi dizenegini, Sekil 7
seklinde gosterildigi Uzere yayh tirmiga takin.

9269319

Sekil 7

1. Omuz civatasi 4. Rondela

(15/32 x 59/64 ing)

2. Rondela 5. Somun (7/16 ing)

(17/32 x 1-1/16 ing)

3. Bilyali cekme donanimi
dizenegi

N =~

Bilyali gekme donanimi diizenegini, Sekil 8
ve Sekil 9 sekillerinde gosterildigi Gzere yayli
tirmiga baglayin.

9265963
Sekil 8
Catal pim

Rondela
(17/32 x 1-1/16 ing)

Braket durdurma plakasi

4. Atasman adaptéri
5. Mandal mekanizmasi

6. Kamali Pim

\\ 5
9265961
Sekil 9
1. Civata (1/2 x 5-1/2 ing) 4. Ara pargalar
2. Catal pim 5. Kamali Pim
3. Rondela 6. Somun (2 ing)
(17/32 x 1-1/16 ing)
3. Cekis Unitesinin arkasindaki atagsmanlari ¢ikarin.
4. Cekis Unitesini, atasman adaptérinin éniine
gelecek sekilde geriye dogru surln ve gekis
Unitesi adaptorlnd indirin.
5. Kilit kolunun, makinenin arkasindan bakildiginda

sola dogru (kilit agik konum) cevrildiginden emin
olun.



6. Atasman adaptorin, ¢ekis Unitesi adaptoriine
kaydirin.

Atasman ve gekis unitesi adaptorleri
arasinda parmaklariniz sikisabilir.

Atasmani, atagman adaptorinin
arkasindaki kolu kullanarak kaldirin ve
hareket ettirin.

7. Adaptdrleri birbirine kilitlemek igin kilit kolunu
saga cevirin.

8. Bircivata (35 x 2%2ing), 2 rondela (34 x % ing),
bir ara parga ve bir somun (3% ing) kullanarak her
bir zincirin Gg¢lncl halkasini, kaldirma kolunun
disina (Sekil 10) sabitleyin.

Not: Zincirler kancalara sabitlenecekse istenen
uzunlukta tekrar baglayin.

Not: Tirmik indirilmis (¢alisma) konumundayken
zincirlerin egik olmasi gerekir.

G003431

9003431

Sekil 10

Civata (3/8 x 2-1/2 ing)
Rondela (% x % ing)
Ara parga

-

4. Zincirin Gguncl halkasi
5. Somun (% ing)

@ N

9. Tirmik gekis Unitesine monte edilip sabitlenmis
sekildeyken, atasman adaptériindeki halka
dizeneginde yer alan Ust rondela ile ara
parca arasindaki mesafeyi, Sekil 11 seklinde
gosterildigi gibi 6l¢un.

9220790

Sekil 11

1. Sikistirma somunu 4. Kaldirma gatali omuzu

2. Ayar somunu 5. Agir rondela

3. 1,56-2mm

10. Bosluk dogru degilse boslugu degistirmek icin
halka dlizenedindeki sikistirma somununu
gerektigi sekilde gevsetin ve ayar somununu
sikin veya gevsetin.




Uriine genel bakig ~ Galistirma

Bir kapanda tirmiklama gergeklestirmeden 6nce

@ tirmiklama ile ilgili bu bdlimGU okuyun. Disli tirmik
\\ atasmani yapilacak ayarlamalarini etkileyen birgok
faktor s6z konusudur. Kumun dokusu ve derinligi,
nem igerigi, yabani otlar ve sikisma 6zellikleri sahadan
sahaya ve hatta ayni saha icindeki kapandan kapana
farkhlik gosterebilir. Sahanizda en iyi sonuglari elde
etmek icin tirmikta gerekli ayarlamalari yapin.

Egitim Suresi
Sahadaki blyuk, diz bir kapanda tirmiklama pratigi

9269320

Sekil 12 yapin. Tirmigi baslatma, durdurma, déndirme,
kaldirma ve indirme ile kapana girme ve ¢ikma gibi
1. Kilavuz 3. Yayh tirmik islemlerin pratigini yapin. Pratik yaparken ortalama
2. Yayl tirmik askisi motor hizi ve dusuk yaruyus hizi kullanin. Bu

egitim suresi, makinenin kullaniimasi ile ilgili gliven

kazanmaniza yardimci olacaktir.

Not: Atasman indirilmis haldeyken c¢ekis Unitesiyle
geriye dogru hareket etmeyin. Aksi takdirde atasman
hasar gérecektir.

Tirmiklama ipuclar

Kum yeterli derinlige sahipse diz alanlarda kapanin
kenarina kadar tirmiklama gergeklestirebilirsiniz.

Kum kenarlara dogru seyrelip ¢imen alana yayilirsa
alttaki topragin bozulmamasi igin kenarla araniza
yeterli mesafeyi koruyun.

Kisa, egimli yokuslara ¢ok yakin yerlerde tirmiklama
gerceklestirmeyin. Kum, kapanin altina akacaktir.

Egimli yokuslar ve kigik cepler gibi alanlarda el
tirmidiyla kiicuk dizeltmeler yapilmasi gerekebilir.

Tirmiklama Deseni

Kapanda, Sekil 13 seklinde gosterilen desen uyarinca
tirmiklama gergeklestirin. Bu desen, gereksiz st Uste
binmeleri engeller, sikismayi en az dlzeyde tutar ve
kumda dizgin, hos bir desen birakir.

Kapana, egimin az oldugu bir alandan, direkt
uzunlamasina girin. Kapanin ortasindan neredeyse
ucuna kadar gidin, sag veya sola olabildigince keskin
bir donls yapin ve ilk gegisin hemen yanina geri
gelin. Cizimde gosterildigi Uzere diga dogru bir spiral
¢izin ve kapani zeminin diz oldugu bir alandan dogru
aglyla terk edin.

Egimli, kisa yokuslarda ve kiguk ceplerde el tirmigi
ile duzeltmeler gergeklestirin.




G003409

9003409

Sekil 13

1. Kapana, zeminin diz
oldudu bir alandan, direkt
uzunlamasina girin.

2. Kapani, zeminin diz
oldugu bir alandan dogru
aclyla terk edin.

Kapana Girilmesi ve
Cikilmasi

Kapana girerken, tirmik kum Uzerine gelene kadar
tirmi§1 indirmeyin. Bdylelikle ¢cimenlik alanlari kesmez
veya kapana g¢imen parcgalari veya basgka kalintilar
tasimazsiniz. Makine hareket ederken tirmigi indirin.

Kapandan cikarken, 6n tekerlek kapandan c¢iktiginda
tirmig1 kaldirmaya baslayin. Makine digari ¢ikarken
tirmik kaldirihir ve ¢im alana kum tasimaz.

Bir slire sonra deneyim ve pratik ile birlikte kapana
dizgun sekilde girmek icin gerekli zamanlamayi
kavrayacaksiniz.

Tirmik Agisinin
Ayarlanmasi

Tirmigin kum Gzerindeki agresifligini artirmak veya
azaltmak Uzere tirmik pozisyonunu degistirebilirsiniz.
Dilediginiz agresiflik seviyesini elde etmek icin ¢eki
demiri ve tirmigi asagidaki sekillerde gdsterildigi gibi
monte edin.

En Dusuk Catal Disi
Kavragmasinin Ayarlanmasi

9262217

Sekil 14

Ustte diiz 3. Tirmik

Ceki demiri

N =~

1. Cekme donanimi diizenegini diz taraf Ustte
olacak sekilde monte edin (Sekil 14).

2. Ceki demirini, aski dizeneginin alt tarafina
monte edin (Sekil 14).

Maksimum Dis Etkilegimi
Suresinin Ayarlanmasi

9262218

Sekil 15
3. Tirmik

-

Ustte acil
Ceki demiri

N

1. Cekme donanimi dizenegini acili taraf Ustte
olacak sekilde monte edin (Sekil 15).

2. Ceki demirini, aski duzeneginin Ust tarafina
monte edin (Sekil 15).




Tasima Konumunun
Ayarlanmasi

Tasima sirasinda tirmik yuksekligini artirmak icin
asagidaki prosediru izleyin:
1. Tirmik ve kaldirma dizenegini olabildigince
asagi indirin.

2. Kaldirma kollarindaki zincirleri ¢ikarin ve bunlari
daha yuksek bir konumda yeniden baglayin.

Not: Tirmigin diizgiin sekilde calismasini saglamak
icin tirmid1 ¢alistirmadan 6nce zincirleri asil egim
konumlarina déndirin.

10



Bakim Atasman Adaptorinin

e Greslenmesi
Tlrmlk ve gekl§ UnlteS"“n Atasman adaptdriindeki kilit kolu serbest ve kolay bir

Kontrol Edllmes| ve sekilde gevrilemiyorsa Sekil 17 seklinde gosterilen
. . alana hafif miktarda gres uygulayin.
Temizlenmesi

Tirmiklama isleminden sonra makineyi iyice
temizleyin. Bu makine asil olarak kumda
kullanildigindan ve kum, asindirici bir malzeme
oldugundan her kullanim sonrasinda kumu yikayin.
Makineyi sik sik temizliyorsaniz (kumun sertlesmesine
imkan tanimadan) nozulu ¢ikariimis bir hortumdan
akan su ile temizleyin. Yuksek basingli su akigi,
kumu asinabilecek alanlara tasiyabilir ve kum burada,
taslama bileseni gérevi gorebilir.

Not: Atasman adaptori cekis Uinitesi adaptoriine ,
yapislyorsa pargalari birbirinden ayirmak igin kaldirag . 9220788
yuvasina bir levye veya tornavida yerlestirin (Sekil 16). Sekil 17

m37s3

Sekil 16

9003783

1. Kaldirag yuvasi

11
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