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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

Kaliforniya Kamu Kaynaklari Yasasi Bolim 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolim 4442'de belirtildigi
gibi iyi ¢calisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatiimadidi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman,
call veya ¢imle kaplh bir yerde kullaniimasi veya
calistirilmasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yénetmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Dizel motor egzozu ve igerdigi bazi
maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere, dogustan rahatsizliklara ve baska
zararlara neden oldugu kayda gegirilmistir.

Aku kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve bagka zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gegirilmis kursun ve kurgsun bulunduran
bilesenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, ticari uygulamalarda profesyonel, 6zel
anlagmali operatorler tarafindan kullaniimak tzere
tasarlanmis binmeli, déner bigakli bir gim bigcme
makinesidir. Oncelikle parklar, spor sahalari ve ticari
alanlardaki bakimh ¢im alanlardaki ¢imleri kesmek

icin tasarlanmistir. Bu Grtintin kullanim amaci disinda
kullaniimasi size ve cevrenizdekilere zarar verebilir.

UrinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek
ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari 6nlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Urini dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.
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8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Urdndndzua kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydug@unuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grlnin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

urun bilgilerine erismek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

9284120

Sekil 1

1. Model ve seri numarasinin konumu

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesajlari verir.

A

Sekil 2

9000502

1. Emniyet uyarisi sembold.

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkl s6zclk
kullanilir. Onemli s6zclgu bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urdin, kiginin elleri ve ayaklarini koparabilir veya
cisimler firlatabilir. Ciddi kisisel yaralanmalari énlemek
icin daima tum guvenlik talimatlarina uyun.

* Motoru galistirmadan 6nce bu Kullanici
Kilavuzu’'nu okuyun ve igerigini 6ziimseyin.

* Makineyi kullanirken tum dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi ¢alistirmayin.

* Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma agikliklarindan uzak durun.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi ¢calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan 6nce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol acabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolline A cok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gérebilecedi emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.
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N

decal93-7818

93-7818

1. Uyari—Bigak civatasina/somununa 115 ila 149 N-m tork
uygulanmasiyla ilgili talimatlar igin Kullanma Kilavuzunu

okuyun.
| ﬁ

\-/98-4387
decal98-4387

98-4387

1. Uyari—kulak koruyucu takin.

AA

106-6754

o

decal106-6754

1. Uyari—sicak yizeylere dokunmayin.

2. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, fan ve dolanma
tehlikesi, kayis—hareketli pargalardan uzak durun.

decal106-6755

106-6755

1. Basing altinda motor 3.
sogutma sivisi.

2. Patlama tehlikesi—Kul- 4.
lanma Kilavuzunu okuyun.

Uyari—sicak yuzeylere
dokunmayin.

Uyari—Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

1.

107-1972

decal107-1972

107-1972

Firlatilan cisim tehlikesi—malg deflektoru takiliyken standart
bicak kullanin; malg deflektoru takiliyken yikseltiimis bigak
kullanmayin.

N
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1125297

decal112-5297

112-5297

Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; gerekli egitime sahip
degilseniz makineyi ¢aligtirmayin.

Uyari—makineyi cekmeden dnce Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

Devrilme tehlikesi—dusiUk hizlarda dénls yapin; yuksek
hizlarda donds yapmayin; yokus asagi surerken kesim
Unitesini indirin; devrilmeye karsi koruma sistemi kullanin
ve emniyet kemeri takin.

Uyari—makineyi egimli arazilerde park etmeyin; makinenin
basindan ayriimadan 6nce park frenini devreye sokun,
kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin ve anahtari gikarin.
Firlatilan cisim tehlikesi—gevredekileri uzak tutun.

Kapilma tehlikesi, kayis—hareketli pargalardan uzak durun;
tim koruyucu ve kalkanlari yerinde tutun.




117-4763
decal117-4763
117-4763
1. Park frenini etkinlestirmek 2. Park frenini devreden
icin kilitteme pimi ile fren ctkarmak icin kilit pimini
pedallarini sabitleyin, park devre digi birakin ve
freni pedallarina basin pedallari serbest birakin.
ve ayak parmagi pedalini
etkinlegtirin.

decal117-4764

117-4764

1. Firlatilan cisim tehlikesi—cgevredekileri uzak tutun.

2. El kesilme tehlikesi, ¢im bicme makinesi bicagi—hareketli
parcalardan uzak durun; koruyuculari ve kapaklari yerinden
cikarmayin.

3. Ayak kesilme tehlikesi, ¢gim bicme makinesi bicagi—hareketli
pargalardan uzak durun; koruyuculari ve kapaklari yerinden
cikarmayin.

£

117-4765

117-4765

decal117-4765

1. Kullanma Kilavuzunu okuyun.
2. Baslatma yardimcilari kullanmayin.

117-4766

decal117-4766

117-4766

1. Kesilme/uzuvlarin kopmasi tehlikesi; fan—hareketli
parcalardan uzak durun; tim koruyucu ve kalkanlari yerinde
tutun.

y
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decal120-8947

120-8947

1. Uyari—Kullanim 4. Denge cubugu
Kilavuzu'nu okuyun. kaldirldiginda emniyet

kemeri takin.

2. Denge cubugu 5. Denge gubugu
indirildiginde arac indirildiginde emniyet
devrilmelere karsi kemeri takmayin.
korumasizdir.

3. Denge cubugu 6. Donerken yavas bir sekilde

kaldirildiginda arag
devrilmelere karsi
korunmaktadir.

sardn.




decal127-3700

127-3700

decal 121-3884 Yalnizca Groundsmaster 4700 icin
121-3884 e e
1. Sol kesim Unitesini 4. Hiz sabitleyiciyi ayarlayin.
1. Motor—stop 3. Motor — mars yukseltin.
2. Motor — 6n Isitma 2. Orta kesim unitesini 5. Hiz sabitleyiciyi devre disi
yikseltin. birakin.
3. Sag kesim Unitesini
yukseltin.

decal121-3887

121-3887

1. Kullanma Kilavuzunu okuyun.

decal136-2931

136-2931
Yalnizca Groundsmaster 4500 igin
1. Govdeleri yukseltin. 3. Hiz sabitleyiciyi devre disi
birakin.

2. Hiz sabitleyiciyi ayarlayin.




[ 8] o

decalbatterysymbols

Akii Simgeleri
Bu simgelerin bazilari veya hepsi aklintzin Ustinde

bulunur.
Patlama tehlikesi 6. Cevredekileri akiiden uzak
tutun.
Ategle yaklagsmayin, sigara 7. Koruyucu goézlik kullanin;
icmeyin patlayici gazlar kérlige

ve diger yaralanmalara
neden olabilir.

Kostik sivi/kimyasal 8. Akl asidi korlige veya

yanma tehlikesi ciddi yaniklara neden
olabilir.

Koruyucu gozlik takin. 9. Gozleri derhal suyla
yikayin ve acilen tibbi
yardim alin.

Kullanma Kilavuzunu 10. Kursun igerir; ¢ope

okuyun. atmayin

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

decal133-8062

133-8062

136-3185

Farlar—Kapal
Farlar—Agik
Y Uksek/Digsuk—Otomatik

Cekis kontrolleri

decal136-3185

Disuk

Sol kesim Unitesini indirin.
Orta kesim Unitesini
indirin.

Sag kesim Unitesini indirin.




145-5257

2
GROUNDSMASTER 4500/4700 v 8 [ —e=+ —i

MODEL 30885, 30887,
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10A
decal145-5257
145-5257
1. TEC—7,5A 6. Elektrikli koltuk — 10 A
2. Gigc-10A 7. Motor—10 A
.H 3. Bilgi Merkezi—2 A 8. TEC—2A

4. Yardimci gic—10 A 9. Telematik—10 A

0 - 5. Calisma isiklan—10 A 10. Kabin - 60 A

50% WATER
50% ETHYL GLYCOL

1363711
decal136-3711

136-3711

8 saatte bir kontrol edin.  14. Fan kayigi gerginligi

Yaglama hakkinda bilgi 15. Motor hava filtresi
almak icin Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

Lastik hava basinci 16. Hidrolik sivisi

Mot.or s.ogutma suyu 17. Hidrolik sivisi seviyesi

seviyesi

Motor yagi 18. Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

Motor yagi seviyesi 19. Sivi teknik 6zellikleri

Yakit/su ayirici 20. Kapasite

Akl 21. Sivi degisim aralgi (saat)

Dizel yakit 22. Filtre degisim aralidi (saat)

Planeter tahrik 23. Hidrolik havalandirma

Fren islevleri 24. Guvenlik hava filtresi

Radyator filtresi 25. Motor sogutma suyu

Arka aks




1.

21/2"
64mm

Kesme ylUksekligi ayarlari

11/4"
32mm

2 3/4"
70mm

121-3627

13/4"
44mm

(30 ft-Ib)

decal121-3627
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4500 serisi makineler icin (Model No. 30885) CE* icin Parga No. 112-5297 (izerine ek

127-6447

decal127-6447

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan statik enine ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi
stabilite testine uygun oldugu gortlmustir. Makinenin yokuslarda kullanimi ve makineyi o giin, o bélgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacaginizi belirlemek icin dikkate almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek igin Kullanma Kilavuzundaki
talimatlar gézden gegirin. Arazi yapisindaki degisiklikler, makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde degisiklige neden olabilir.

1.

Uyari — Kullanma
Kilavuzunu okuyun; tim
operatdrler, makineyi
kullanmadan énce gerekli
egitimleri almahdir.

Uyari—g¢ekme hakkinda
bilgi edinmek i¢in Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

3. Devrilme tehlikesi—16°'den 5.

4.

fazla egimlerde
kullanmayin.

Yokus asagi surerken
kesim Unitesini indirin;
makineyi kullanirken her
zaman emniyet kemeri
takin.

Uyari—egimli arazilerde
park etmeyin; makinenin
basindan ayrilmadan 6nce
park frenini devreye sokun,
kesim Unitelerini indirin,
motoru kapatin ve anahtari
cikarin.

Firlatilan cisim
tehlikesi—cgevredekileri
uzak tutun.

7. Kapilma tehlikesi,

kayis—hareketli
pargalardan uzak durun;
tim koruyucu ve kalkanlari
yerinde tutun.
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4700 serisi makineler icin (Model No.

30887) CE* igin Parca No. 112-5297 (izerine ek

127-6448

Ty

decal127-6448

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan statik enine ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi
stabilite testine uygun oldugu gortlmustir. Makinenin yokuslarda kullanimi ve makineyi o giin, o bélgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacaginizi belirlemek icin dikkate almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek igin Kullanma Kilavuzundaki
talimatlar gézden gegirin. Arazi yapisindaki degisiklikler, makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde degisiklige neden olabilir.

1.

Uyari — Kullanma
Kilavuzunu okuyun; tim
operatdrler, makineyi
kullanmadan énce gerekli
egitimleri almahdir.

Uyari—g¢ekme hakkinda
bilgi edinmek i¢in Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

3. Devrilme tehlikesi—21°'den 5.

4.

fazla egimlerde
kullanmayin.

Yokus asagi surerken
kesim Unitesini indirin;
makineyi kullanirken her
zaman emniyet kemeri
takin.

6.

Uyari—egimli arazilerde
park etmeyin; makinenin
basindan ayrilmadan 6nce

park frenini devreye sokun,

kesim Unitelerini indirin,
motoru kapatin ve anahtari
cikarin.

Firlatilan cisim
tehlikesi—cgevredekileri
uzak tutun.

7. Kapilma tehlikesi,

kayis—hareketli
pargalardan uzak durun;
tim koruyucu ve kalkanlari
yerinde tutun.
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Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Uyari etiketi 1 . L ) .
1 CE etiketi 1 Et|ke_tler| degistirin (yalnizca CE isaretli
. . makineler).
Uretim yih etiketi 1
Kaput mandali braketi 1
Pergin 2
2 Rondela 1 _Kaput_mancjahm takin (yalnizca CE
) . isaretli makineler).
Vida (V4 x 2 ing) 1
Kilit somunu (%4 ing) 1

Hicbir parca gerekmiyor

- Silindir siyiriciyi (istege bagh) ayarlayin.

Hicbir parca gerekmiyor

Malglama deflektortina (istege bagl)
monte edin.

Hicbir parca gerekmiyor

- Makinenin Hazirlanmasi.

Ortam ve Ek Parcalar

Aciklama Adet Kullanim
Kullanma Kilavuzu 1 Makineyi kullanmadan 6nce gdézden gegirin.
Motor kullanici kilavuzu 1 Ayrintili bakim bilgileri icin kilavuza bakin.
Uygunluk Belgesi 1
Kontak anahtarlari 2 Motoru galigtirin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna goére belirleyin.
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1

Etiketlerin takilmasi
(sadece CE isaretli
makineler)

2

Kaput Mandali Montaji

CE MakinelerYalnizca

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

Bu prosediir icin gerekli parcalar: 1 Kaput mandali braketi

1 Uyar etiketi 2 Percin

1 CE etiketi 1 Rondela

1 Uretim yili etiketi 1 Vida (a x 2 ing)

1 Kilit somunu (V4 ing)

Prosedur
CE uyumlulugu gerektiren makinelerde uyari etiketini Prosedur
(127-6647 [Model 30885 icin] veya 127-6648 [Model 1. Kaput mandalini kaput mandali braketinden
30887 igin]), CE etiketini ve Uretim yili etiketini (Sekil ayirin.

3) degistirin.

9279018

Sekil 3

1. Uyar etiketi
2. CE etiketi

3. Uretim yil etiketi

2. Kaput mandali braketini kaputa sabitleyen 2

percini sokun (Sekil 4).
2

\

|

9@7

i

>

3

Sekil 4

S

G012628

9012628

1. Kaput mandali braketi 2. Perginler

Kaput mandali braketini kaputtan ¢ikarin.

Montaj deliklerini hizalarken CE kilit braketini
ve kaput mandali braketini kaputun Gzerine
yerlestirin (Sekil 5).

Not: Kilit braketi, kaputa karsi durmalidir. Kilit
braketi kolundaki civata ve somunu sékmeyin.
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3

Silindir Siyiricinin
Ayarlanmasi

N

( istege Bagh

Hicbir Parca Gerekmiyor

9012629

Sekil 5
1. CE kilit braketi 2. Civata ve somun Prosedl'jr

. o , istege bagli arka silindir siyirici, en iyi sekilde siyirici
5. Rondelalari, kaputun icindeki deliklerle hizalayin. —jie slindir arasinda 0,5 ila 1 mm'lik piriizsiiz bir bosluk

6. Braketleri ve rondelalari kaputa percinleyin oldugunda calisir.
(Sekil 5).

7. Kaput mandalini kaput mandali braketine gegirin
(Sekil 6).

1. Greso6rligl ve montaj vidasini (Sekil 8) gevsetin.

[ G011346
9011346
Sekil 8
1. Silindir siyirici 3. Gresorluk
G012630 2. Montaj vidasi

. g012630
Sekil 6 2. Cubukla silindir arasinda 0,5 ila 1 mm bosluk
elde edene kadar siyiriciyi yukari veya asagi

1. Kaput mandali

kaydirin.

3. Gresorlugu sikin ve vidalarini sirayla 41 N-m

8. Civatayl kaput mandali braketinin diger kolunun torkla sikin.

icine takarak mandali yerine kilitleyin (Sekil 7).
Civatayi sikin fakat somunu sikmayin.

9012631

Sekil 7

1. Civata 3. Kaput mandali braketi kolu
2. Somun

15
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Malclama Deflektorunun
Montaji

istege Bagh
Hicbir Parca Gerekmiyor
Prosedur

Dogru malglama deflektori icin yetkili Toro
distribttértntzle gorasun.

1. Haznenin arka duvarindaki ve sol duvarindaki
montaj deliklerindeki kalintilari iyice temizleyin.

2. Malglama deflektérini arkadaki agikliga takin

ve 5 flang bash civata (Sekil 9) ile sabitleyin.

031579
¢ 2

Sekil 9

1. Malglama deflektori 2. Flans bash civata

9031579

3. Malglama deflektériiniin bigagin ucuna temas
etmediginden ve arka hazne duvarinin yuzeyi

icinde cikinti yapmadigindan emin olun.

A TEHLIKE

Yukseltilmis bigagin malglama deflektori

ile birlikte kullanilmasi, bigagin
kirlimasina neden olarak kisisel
yaralanma veya olime yol agabilir.

Yiikseltiimis bicag: deflektorle birlikte

kullanmayin.

S

Makinenin Hazirlanmasi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur

N o o~

10.

11.

12.
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Makineyi diz bir zemine park edin.

Groundsmaster 4500 ve 4700 makineleri igin
No. 4 ve No. 5 kesim Unitesi kablolarini serbest
birakin (Sekil 70).

Groundsmaster 4700 makineleri igin No. 6 ve
No. 7 kesim unitesi mandallarini serbest birakin
(Sekil 73).

Kesim Gnitelerini indir.
Park frenini etkinlestirin.
Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Kullanmadan once lastik hava basincini kontrol
edin; bkz. Lastik Hava Basinci Kontroll (sayfa
24).

Onemli: lyi bir kesim kalitesi ve optimum
makine performansi saglamak igin tiim
lastiklerde basinci koruyun. Lastikleri
gereginden az sisirmeyin.

Motoru ilk defa calistirmadan 6nce arka aks
yagdlayici seviyesini kontrol edin; bkz. Arka Aks
Yaglayicisinin Kontrol Edilmesi (sayfa 78).

Motoru g¢alistirmadan énce motor yagdi seviyesini
kontrol edin; bkz. Motor Yagi Seviyesinin
Kontroli (sayfa 68).

Motoru calistirmadan 6nce hidrolik sivisi
seviyesini kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisi
Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 85).

Motoru galistirmadan énce sogutma sistemini
kontrol edin; bkz. Sogutma Sisteminin Kontrolu
(sayfa 81).

Kullanmadan 6nce makineyi gresleyin; bkz.
Yataklarin ve Burclarin Yaglanmasi (sayfa 65).

Onemli: Makinenin gerektigi gibi
greslenmemesi kritik parcgalarin erken
arizalanmasina neden olur.



Uriine genel bakis
Kontroller

G009979
9009979

Sekil 10

1. Fren pedali
2. Pedal kilitteme mandali

4. Hareket pedali
5. Ayarh direksiyon pedali
3. Park freni pedali

Hareket Pedali

Hareket pedali (Sekil 10), ileri ve geri hareketleri
kontrol eder. ileri gitmek igin pedalin Ust kismina,
geriye hareket etmek icin alt kismina basin. Kesim
Uniteleri tamamen kaldirildiginda pedal, motor devrini
ve hareket hizini bir araba gibi kontrol eder.

Not: Acil fren durumlarinda ayaginizi hareket
pedalindan c¢ekin ve ardindan fren pedallarina basin.
Bu, makineyi durdurmanin en hizli yoludur.

Fren Pedallari

Doénds yardimi, park etme ve daha iyi tepe yamaci
cekisine yardimci olmak Uzere bagimsiz tekerlek
frenlerini kontrol eden 2 ayak pedal bulunur. Bir
mandal, park freni islemi ve tasima icin pedallari
birbirine baglar (Sekil 10).

Pedal Kilitleme Mandali

Pedal kilitteme mandali, park frenini etkinlestirmek
Uzere pedallar birbirine baglar (Sekil 10).

Ayarli Direksiyon Pedali

Direksiyonu kendinize yaklastirmak icin ayak pedalina
basin, direksiyon kulesini kendinize dogru en

rahat konuma c¢ekin ve pedali birakin (Sekil 10).
Direksiyonu kendinizden uzaklastirmak igin, ayak
pedalina basin ve direksiyon istediginiz calisma
konumuna ulastiginda birakin.

Park Freni Pedal

Park frenini etkinlestirmek icin (Sekil 10) pedal
kilitteme mandal ile pedallari birbirine baglayin

ve ayak parmagi pedalini etkinlestirirken sag fren
pedalini asagi bastirin. Park frenini devre disi
birakmak icin park freni mandali geri ¢cekilinceye kadar
fren pedallarindan birine basin.

Anahtarh Salter

Anahtarl galterin (Sekil 11) 3 pozisyonu vardir:
KAPALI, ACIK/ON ISITMA ve BASLATMA.

; /&
Sekil 11 -

1. Kaldirma anahtarlari 5.
(yalnizca Groundsmaster
4700 makinesi)

2. Kaldirma anahtari 6.
(yalnizca Groundsmaster
4500 ve 4700 makineleri)

3. PTO salteri 7.
4. Anahtarli salter

Bilgi Merkezi

Yiksek ve dislk hiz
araligi anahtari

Lamba anahtari

PTO Salteri

PTO salterinin 2 pozisyonu vardir: DISARIDA (DEVREDE)
ve ICERIDE (DEVRE DISI). Kesim Unitesi bigaklarini
etkinlestirmek igin PTO digmesini disari dogru ¢ekin.
Kesim Unitesi bigaklarini devre digi birakmak igin
dagmeyi iceri dogru bastirin (Sekil 11).

Yuksek ve Dusuk Hiz Araligi
Anahtari

Bu anahtar (Sekil 11), makinenin 2 hiz arahgini
(yuksek ve dislk) kontrol eder.

Makinenin otomatik olarak yuksek veya dusuk hizi
secmesi icin H/L AUTO konumunu segin.

Manuel olarak yalnizca dusuk hiza gegis yapmak igin
DUSUK konumunu segin.

Dilediginiz zaman anahtar konumunu degistirebilirsiniz
ancak makine yalnizca hareket pedali bostayken ve




makine durdurulmusgken hiz araliklar arasinda gegis Isiklari KAPALI konuma getirmek icin 11k digmesini
yapar. asagi dogru bastirin.

Not: H/L AuTto konumundayken yilksek hiz elde .
etmek icin PTO'yu devre disiI birakin ve kesim Priz
Unitelerini kaldirin. .

Istege bagli 12 V elekitrikli aksesuarlara gi¢ vermek
Not: Salter H/L AuTo konumundayken, hareket icin prizi (Sekil 13) kullanin.
pedall bosta olmadik¢a ve makine durmadikca
goOvdeleri tamamen kaldirimis konumdan asagi 2
indiremezsiniz.

Hiz Sabitleyici Anahtari

Hiz sabitleyici anahtari, istenen yurtyls hizinin
korunmasi icin hiz sabitleyiciyi kilitler (Sekil 12).
Anahtarin arka tarafina bastiginizda hiz sabitleyici
kapatilir, anahtar orta konumdayken hiz sabitleyici
etkinlestirilir ve anahtarin 6n tarafi da istenen yurlyus
hizini belirler.

Hiz sabitleyici ayarlandiktan sonra Bilgi Merkezini
kullanarak hizi degistirebilirsiniz (Sekil 32).

G036845

9036845

Sekil 13

1. Priz 2. Canta tutucu

Canta Tutucu

Depolama alant i¢in ¢anta tutucuyu kullanin (Sekil 13).

028454

Koltuk Ayarlari

9028454

Sekil 12

) . Koltuk Ayarlama Kolu
1. Priz 2. Hiz sabitleyici anahtari

Koltugun yan tarafindaki koltuk ayarlama kolunu disa
dogru hareket ettirin, koltugu istediginiz konuma

kaydirin ve kolu birakarak koltugu o konuma kilitleyin
Kaldirma Anahtarlari (Sekil 14).

Kaldirma anahtarlari, kesim Unitelerini kaldirir ve
indirir (Sekil 11). Kesim Unitelerini indirmek igin
anahtarlari ileri dogru, kaldirmak igin ise geriye dogru
bastirin. Makineyi galistirirken, kesim Uniteleri asagi
konumdayken, kesim Unitelerinin askida kalarak ¢im
bigebilmeleri igin kaldirma diigmesine basin.

Not: Kesim lniteleri yiiksek hiz araligindayken
asagl inmez ve o sirada koltukta oturmuyorsaniz
kaldirilamaz ve indirilemez. Kesim Uniteleri, anahtar
AcCIK konumdayken ve koltukta oturuyorsaniz indirilir.

Lamba Anahtarni

Isiklari ACIK konuma getirmek igin 151k digmesini
yukari dogru bastirin (Sekil 11).
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G024916
9024916

Sekil 14
1. Agirlik gostergesi 4. Koltuk sirti ayarlama kolu
2. Agirhk ayarlama kolu 5. Kolgak ayarlama digmesi

3. Koltuk ayarlama kolu

Kolgak Ayarlama Diigmesi

Kolgak agisini ayarlamak igin digmeyi gevirin (Sekil
14).

Koltuk Sirt1 Ayarlama Kolu

Koltuk sirt agisini ayarlamak icin kolu hareket ettirin
(Sekil 14).

Agirhk Gostergesi

Agirlik gostergesi, koltugun ne zaman operator
agirhdina uygun sekilde ayarlandigini gosterir (Sekil
14). SlUspansiyonu yesil bélge kapsaminda olacak
sekilde konumlandirarak yuksekligi ayarlayin.

Agirhik Ayarlama Kolu

Koltugu agirhginiza gére ayarlamak icin bu kolu
kullanin (Sekil 14). Hava basincini artirmak icin kolu
yukari gekin ve azaltmak i¢in de asagi itin. Agirhk
gOstergesi yesil bolgede oldugunda dogru ayarlama
yapilmis demektir.

Bilgi Merkezi LCD Ekrani

Bilgi Merkezi LCD ekrani (Sekil 11), makinenizle ilgili
olarak calisma durumu, ¢esitli ariza teshis bilgileri ve
benzeri gibi farkl tirden bilgiler sunar

Goruntilenen ekranlar, sectiginiz digmelere baghdir.
Her bir digmenin amaci, o anda neye ihtiyac
duyulduguna bagl olarak degisebilir.
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Ozellikler

4500 Series W
4700 Series H+W

9322289

Sekil 15
1. Kesim Unitesi 1 3. Kesim Unitesi 3 5. Kesim Unitesi 5 7. Kesim unitesi 7 (yalnizca
4700)
2. Kesim Unitesi 2 4. Kesim unitesi 4 6. Kesim Unitesi 6 (yalnizca
4700)
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Makine Teknik Ozellikleri
Teknik Ozellikler Tablosu

Aciklama 4500-D Sekil 15 referans 4700-D Sekil 15 referans
Kesim genisligi 280 cm D 380 cm F
Toplam geniglik
Kesim Uniteleri indirilmis | 286 cm E 391 cm G
Kesim Uniteleri yukarida | 224 cm A 224 cm A
(tasima)
Yol genisligi
On 224 cm B 224 cm B
Arka 141 cm M 141 cm M
ROPS ile yiikseklik
Kaldiriimig 226 cm C 226 cm C
indirilmis 165 cm 165 cm
Toplam uzunluk
Kesim Uniteleri indirilmis | 370 cm H 370 cm H
Kesim Uniteleri yukarida | 370 cm L 370 cm
(tasima)
Yerden yiikseklik 15 cm 15 cm
Aks mesafesi 171 cm K 171 cm K
Net agirhk
(kesim Uniteleri ile ve 1937 kg 2277 kg
yakitsiz)

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler haber veriimeksizin degistirilebilir.

Kesim Unitesi Teknik Ozellikleri
Teknik Ozellikler Tablosu

Uzunluk 86,4 cm
Genislik 86,4 cm
YUkseklik Tasliyici tertibatina 24,4 cm

3/4 in¢ kesim yuksekliginde 26,7 cm
4 in¢ kesim yuksekliginde 34,9 cm

Agirlik 88 kg

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin iglevlerini gelistirmek ve ¢odaltmak icin makineyle birlikte kullanilabilecek gesitli Toro onayli ek parga
ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmig tim ek parca ve aksesuarlarin listesi igin Yetkili Toro Bayinize veya
distribGtérintze ulasin ya da www.Toro.com adresine gidin.

Sadece orijinal Toro yedek parca ve aksesuarlarini kullanin. Bagka Ureticilerin Grettigi yedek parca ve
aksesuarlar tehlike yaratabilir ve bunlarin kullanilmasi Grin garantisini gecgersiz kilabilir.
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Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan
sorumludur.

* Ekipmani glvenli sekilde ¢alistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

* Operatér konumundan ayrilmadan 6énce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢cikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogjumasina izin verin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Operatorin mevcudiyet kontrollerinin, gtvenlik
anahtarlarinin ve koruyucularin takili ve diizgin

galisir durumda oldugundan emin olun. Bunlar
dizgln g¢alismiyorsa makineyi galistirmayin.

* Bi¢cmeye baslamadan dnce, bigaklarin, bigak
civatalarinin ve kesme tertibatinin iyi caligir
durumda oldugundan emin olmak i¢in makineyi
kontrol edin. Dengeyi korumak igin asinmis veya
hasarli bigaklari ve civatalari takimlar halinde
degistirin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tim nesnelerden
temizleyin.

Yakit Guvenligi

* Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari da patlayicidir.

* Tim sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu
kaynaklari sonduran.

* Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

* Motor caligirken veya sicakken yakit kapagini
¢ikarmayin veya yakit deposunu doldurmayin.

* Yakit ekleme veya bosaltma islemlerini kapali bir
alanda yapmayin.

* Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

* Yere yakit dékerseniz, motoru c¢alistirmayi
denemeyin; yakit buhari yok olana kadar herhangi
bir atesleme kaynagini etkinlestirmekten kaginin.

Motor Yagi Seviyesinin
Kontrolu

Motoru caligtirip makineyi kullanmadan énce, motor
karterindeki yag seviyesini kontrol edin; bkz. Motor
Yagi Seviyesinin Kontroll (sayfa 68).

Sogutma Sisteminin
Kontrolu

Motoru ¢alistirip makineyi kullanmadan énce sogutma
sistemini kontrol edin; bkz. Sogutma Sisteminin
Kontroll (sayfa 22).

Hidrolik Sisteminin
Kontrolu

Motoru ¢alistirip makineyi kullanmadan 6nce, hidrolik
sistemi kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi (sayfa 85).

Su Ayiricinin Bosaltiimasi

Su ayiricidaki suyu veya diger kirleticileri bosaltin; bkz.
Yakit/Su Ayiricidaki Suyun Bosaltilmasi (sayfa 71).

Arka Aks ve Sanzimanda
Sizinti Kontrolunin
Gerceklestirilmesi

Arka aks ve arka aks sanzimaninda sizinti olup
olmadigini kontrol edin; bkz. Arka Aks ve Sanzimanda
Sizinti Kontrolinun Gergeklestiriimesi (sayfa 78).




Yakit Deposunu Doldurma

Yakit Deposu Kapasitesi
Yakit deposu kapasitesi: 83 L

Yakit Ozellikleri

Onemli: Sadece ultra diisiik kikiirtli dizel yakit
kullanin. Daha yiiksek kiikiirtlii yakitlar dizel
oksitleme katalizoriinii bozar, bu da ¢alisma
sorunlarina yol agar ve motor bilesenlerinin
hizmet 6mrini kisaltir.

Asagidaki tedbirlere uymamak motora hasar
verebilir.

* Dizel yakit yerine asla kerosen veya benzin
kullanmayin.

* Dizel yakiti asla kerosen veya kullaniimis motor
yagiyla karistirmayin.

* Yakiti asla i¢ kismi ¢inko kaplamali kaplarda
saklamayin.

* Yakit katkilar kullanmayin.

Petrodizel
Setan Derecesi: 45 veya Uzeri
Kiikiirt igerigi: Ultra diisiik kiikirt (<15 ppm)
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Yakit Tablosu

Dizel yakit o6zellikleri Konum
ASTM D975

No. 1-D S15 ABD

No. 2-D S15

EN 590 Avrupa Birligi
ISO 8217 DMX Uluslararasi
JIS K2204 Derece No. 2 Japonya
KSM-2610 Kore

* Sadece temiz ve yeni dizel yakit veya biyodizel
yakit kullanin.

* Yakitin tazeligini korumasi igin, daima en fazla 180
gun icinde kullanilacak miktarlarda yakit satin alin.

-7°C’nin Uzerindeki sicakliklarda yaz tipi dizel yakit
(No. 2-D), bu sicakhgin altinda ise kis tipi dizel yakit
(No. 1-D veya No. 1-D/2-D karigimi) kullanin.

Not: Daha disulk sicakliklarda kis sinifi yakit
kullaniimasi daha dislk bir parlama noktasi ve daha
iyi sogukta akma 6zellikleri saglar, bu da hem motoru
calistirmayi kolaylastirir hem de yakit filtresinin
tikanmasini azaltir.

-7°C'nin Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi yakit
kullaniimasi yakit pompasi émrinin uzatiimasina
katkida bulunur ve kis sinifi yakita kiyasla daha
yiuksek gug elde edilmesine yardimci olur.

Biyodizel Kullanimi

Bu makine B20'ye kadar (%20 biyodizel, %80
petrodizel) biyodizel karistiriimis yakit da kullanabilir.

Kiikiirt igerigi: Ultra duisiik kiikiirt (<15 ppm)

Biyodizel yakit 6zellikleri: ASTM D6751 veya
EN14214

Kanistirilmis yakit 6zellikleri: ASTM D975, EN590
veya JIS K2204

Onemli: Yakitin petrodizel kismi ultra diisiik
kukurtli olmahdir.

Asagidaki dnlemleri dikkate alin:

* Biyodizel yakit karigimlari boyali ylzeylere hasar
verebilir.

* Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi) veya
daha dusuk oranlh bir karigsim kullanin.

* Zaman icinde bozunabileceklerinden, yakitla
temas eden contalarin, hortumlarin ve kegelerin
durumunu takip edin.

* Biyodizel karisimlara gegildikten sonra yakit filtresi
bir sire tikanabilir.

* Biyodizel hakkinda daha fazla bilgi almak igin
yetkili Toro Distribitériinize danisin.




Yakit Ekleme
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Sekil 16

Depoya, deponun (dolum boynunun degil) en Ust
kisminin 6 ila 13 mm altina kadar 2-D Numara dizel
yakit doldurun.

Not: Mimkinse her kullanimdan sonra yakit tankini
doldurun, bu sayede yakit deposunda yogusma
olusumu en aza indirilecektir.

Lastik Hava Basinci
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk
Lastikler icin dogru hava basinci 138 kPa'dir (20 psi).

Onemli: lyi bir kesim kalitesi ve optimum
makine performansi elde etmek i¢in tiim lastikleri
dogru hava basinci seviyesinde tutun. Lastikleri
gereginden az sigirmeyin.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce tiim lastiklerdeki
hava basincini kontrol edin.

G001055
9001055

Sekil 17

Bijon Somunlarinin
Torkunun Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: ilk saatten sonra
ilk 10 saatten sonra
Her 200 saatte

Bijon somunlarini, Sekil 18 ve Sekil 19 sekillerinde
gOsterildigi sirayla 115 ila 136 N-m torkla sikin.

G033358

9033358

Sekil 18
On Tekerlekler
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Arka Tekerlekler

Bijon somunlarinin belirtilen degerlerle
sikilmamasi bedensel yaralanmaya neden
olabilir.

Bijonlari, uygun tork degerleriyle sikin.

Denge Cubugunun
Ayarlanmasi

Devrilme sebebiyle yaralanma veya 6lim
vakalarini 6nlemek i¢in denge ¢ubugunu
yukari pozisyonda kilitli tutun ve emniyet
kemerinizi baglayin.

Koltugun, koltuk mandali ile emniyette
oldugundan emin olun.

Denge ¢cubugu asagi pozisyondayken arag
devrilmeye karsi korumasizdir.

* Makineyi, denge ¢ubugu asagi
pozisyondayken engebeli arazide
veya yamagclarda kullanmayin.

* Denge ¢gubugunu sadece ¢ok gerekliyse
indirin.

* Denge cubugu asagi pozisyondayken
emniyet kemerini takmayin.

* Yavas ve dikkatli bir sekilde surun.

« ihtiyag kalmadigi anda denge gubugunu
kaldirin.

* Herhangi bir objenin altindan gegmeden
once yer seviyesinden yiiksekteki engelleri
(calilar, kapi araliklari, elektrik telleri)
kontrol edin ve onlara temas etmeyin.

Onemli: Denge ¢ubugu kaldinlmis ve kilitlenmis
konumdayken mutlaka emniyet kemerini takin.
Denge ¢ubugu indirilmis pozisyondayken emniyet
kemerini takmayin.

Denge Cubugunun indirilmesi

Onemli: Denge cubugunu sadece ¢ok gerekliyse
indirin.

Onemli: Koltugun, koltuk mandali ile emniyette
oldugundan emin olun.

9201853

Sekil 20

Denge Cubugunun Kaldiriimasi
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9201854

Sekil 21




Kesim Yuksekliginin
Ayarlanmasi

Onemli: Doéner kesim iiniteleri genellikle

ayni tezgah ayarina sahip bir silindirik kesim
tinitesinden yaklagsik 6 mm daha algak bir

kesim yapar. Doner kesim linitesinin tezgah
olciimiinii, ayni alanda kesim yapan silindirik
kesim unitelerinden 6 mm daha yiliksek ayarlamak
gerekebilir.

Onemli: Kesim {initesinin makineden gikarilmasi
arka kesim unitelerine erigsimi biiylik olgiide
kolaylastirir.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Unitesini zemine indirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Sekil 22‘de gosterildigi sekilde; her bir kesme
yuksekligi braketini kesme yuksekligi plakasina
(6nde ve iki yanda) sabitleyen civatayi gevsetin.

3. Oncelikle 6n tarafi ayarlayarak civatayi sokun.
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Sekil 22

9011344
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Kesme yuksekligi braketi 3. Ara parcasi

2. Kesme ylksekligi plakasi

4. Bir yandan hazneyi desteklerken ara parcay!i
(Sekil 22) cikarin.

5. Hazneyi istenen kesme yiksekligine getirin ve

belirlenen kesme ylksekligi delidi ve yuvasina
(Sekil 23) bir ara parga takin.

9201855

Sekil 23
6. Kilavuzlu plakay! ara pargasi ile ayni hizaya
getirin.
7. Civatayi takip parmakla sikin.
8. Her bir yani ayarlamak igin 4 ila 7 arasi adimlari
tekrarlayin.
9. Her Ug civatayli 41 N-m tork ile sikin. Her zaman

ilk 6nce 6ndeki civatayi sikin.

Not: 3,8 cm’den daha bliylk ayarlamalarda
(6rn. kesme ylksekligi 3,1’den 7 cm’e
cikarilacagl zaman), yapisma olmamasi igin
bir ara ylkseklige gecici montaj yapilmasi
gerekebilir.

Emniyet Kilidi
Anahtarlarinin Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

A DIKKAT

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi
kesilir veya anahtarlar hasar gorirse makine
beklenmedik bigimde calisarak yaralanmaya
yol acabilir.

* Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

Her giin makineyi ¢alistirmadan 6nce
emniyet kilidi anahtarlarinin ¢alisip
calismadigini kontrol edin ve hasarli
anahtarlan degistirin.

Emniyet kilitleri, hareket pedalina basiliyorken
koltuktan kalktiginizda makineyi kapatacak bigimde
tasarlanmistir. Bununla birlikte motor ¢alisiyorken

ve hareket pedali Bos konumundayken koltuktan
kalkabilirsiniz. PTO salterini devre disi birakip hareket
pedalini biraktiginizda bile motor ¢calismaya devam
ediyorsa, koltuktan kalkmadan dnce motoru kapatin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Unitelerini indirin ve anahtari
KAPALI konuma cevirin.

Hareket pedalina basin ve anahtari ACIK
konuma cevirin.
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Not: Motor calisirsa kilit sisteminde bir ariza
var demektir. Makineyi kullanmadan dnce bu
arizay\ giderin.

Anahtari ACIK konuma getirin, koltuktan kalkin
ve PTO galterini AGIK konuma getirin.

Not: PTO devreye girmemelidir. PTO devreye
girerse Kkilit sisteminde bir ariza var demektir.
Makineyi kullanmadan 6nce bu arizay! giderin.

Park frenini etkinlestirin, anahtari ACIK konuma
gevirin ve hareket pedalini Bos konumundan
cikarin.

Not: Bilgi Merkezi'nde “hareket reddedildi”’
mesaji goruntulenir ve makinenin hareket
etmemesi gerekir. Buna ragmen makine hareket
ederse kilit sisteminde bir ariza var demektir.
Makineyi kullanmadan dnce bu arizayi giderin.

Bicak Durdurma Suresini
Kontrol Etme

Servis Arahgi: Her kullanimdan énce veya gunluk

Not: Toz ve dokinti sagiimasini dnlemek igin, kesim
Unitelerini ¢imin temiz bir bolgesinde veya sert bir
zeminde indirin.

Bu durdurma suresini dogrulamak igin koltuga oturun
ve PTO'yu devre digl birakin. Dénmekte olan bigaklari
dinleyin ve bigaklarin tamamen durmasi i¢in gegen
sureyi kaydedin. Bu slire 7 saniyeden uzun slriyorsa
fren valfini ayarlayin. Bu ayarin yapilmasi konusunda
yardim i¢in yetkili Toro distribUtériintzid arayin.

Bicak Secgimi
Standart Kombine Kanat

Bu bigak hemen her kosulda mikemmel kaldirma
etkisi ve dagiim saglamak Uzere tasarlanmistir.
Daha fazla veya daha az kaldirma ve bosaltma hizi
gerekiyorsa, farkl bir bigak dtsdndn.

Ozellikler: Cogu durumda milkemmel kaldirma ve
dagilim

Acili Kanat (CE uyumlu degildir)

Bigak genellikle en iyi performansi dustk kesme
yuksekliklerinde (1,9 ila 6,4 cm) sergiler.

Ozellikler:

* Daha dusik kesme yuksekliklerinde bile daha
fazla bosaltma.

* Bosaltmada daha az sola atma egilimi, bunker’lara
ve fairway’lere daha temiz bir gérinim kazandirir.

* Dusuk yuksekliklerde ve yogun ¢imde daha dusuk
glc gereksinimi.

Yuksek kaldirmali, Paralel Kanatli
(CE uyumlu degildir)

Bigak genellikle daha yuksek kesme islemlerinde (7
ila 10 cm) daha iyi bir performans sergiler.

Ozellikler:

* Daha fazla kaldirma etkisi ve daha ylksek
bosaltma hizi

* Daha ylUksek kesme iglemlerinde seyrek veya
gevsek cimleri 6nemli élglide toplar

* Islak veya yapigkan kirpintilarin daha verimli bir
sekilde bosaltilmasi kesim Unitesindeki tikanikhgi
azaltir.

* Caligsmasi igin daha fazla beygir glict gerekir

* Sola dogru bosaltma yapma egilimindedir ve daha
dusik kesme yuksekliklerinde yigiima yapma
egilimi gosterir

Malglama deflektorii ile birlikte yukseltilmis
bir bigak kullaniimasi, bigagin kirilmasina
neden olarak kisisel yaralanma veya olume
yol acabilir.

Yiikseltiimis bicagi malglama deflektoriiyle
birlikte kullanmayin.

Atomic Bigaklar

Bu bigak, yapraklarin kusursuz bi¢cimde malglanmasi
icin tasarlanmigtir.

Ozellik: Milkemmel yaprak malglama
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Aksesuar Sec¢imi

istege Bagl Ekipman Yapilandirmalari

Acili Kanath Bigaklar

Yiiksek Kaldirmali,
Paralel Kanath
Bicak (Malglama
deflektoriiyle birlikte
kullanmayin)

Malglama Deflektorii

Silindir Siyirici

Cim Kesme: 1,9 ila
4.4 cm kesme yiksekligi

Cogu uygulama igin
Onerilir

Hafif veya seyrek
cimlerde ise yarayabilir

Cim Kesme: 5ila 6,4 cm
kesme ylksekligi

Yogun veya gur ¢imler
icin Onerilir

Hafif veya seyrek ¢im
icin Onerilir

Cim Kesme: 7 ila 10 cm
kesme ylksekligi

Gir gimlerde ise
yarayabilir

Cogdu uygulama igin
onerilir

Haftada en az 3

kez bigilen ve ¢im
sapinin 1/3’Ginden
daha azinin kesildigi
kuzey tipi ¢cimlerde
dagilim ve kesme
sonras| performansini
arttirdig1 kanitlanmistir.
Yiiksek kaldirmall,
paralel kanatli bicagi
kullanmayin

Yaprak Malglama

Malglama deflektori
ile birlikte kullaniimasi
onerilir

izin Verilmez

Sadece kombine kanatili,
atomik bigaklar veya
acili kanath bigak

Silindirlerde ¢ok
miktarda ¢im biriktiginde
veya blylk, diz ¢im
yiginlari goraldigunde
kullanin. Siyiricilar bazi
uygulamalarda yigiimayi
arttirabilir.

uygulamalarinda ¢imleri
iyi kaldirmaz; islak veya
yapiskan ¢im haznede
birikebilir ve bu da
kesme kalitesini dislrip
daha fazla glg ihtiyaci
dogurur

calismak icin daha
fazla gl gerektirir;
glr ¢imde daha dusik
kesme yuksekliginde
yigiima yapabilir;
malglama deflektori
ile kullaniimamahdir

cok fazla ¢im ¢gikarmaya
caligirsaniz, ¢im
haznede birikir

kullanin
Artilari Diusik kesme Daha fazla kaldirma Bazi ¢im kesme Belirli uygulamalarda
yuksekliginde bile etkisi ve daha uygulamalarinda silindirde birikmeyi
bosaltma yapar; yuksek bosaltma hizi; dagilimi ve gérinimu azaltir
bunker’lar ve fairway’lere | daha yliksek kesme iyilestirebilir; yaprak
daha temiz bir gérinim | islemlerinde seyrek veya | malglama igin ¢ok
kazandirir; daha dusuk | gevsek gimleri toplar; uygundur
gl gerektirir islak veya yapigkan
kirpintilar daha verimli
bir sekilde bosaltilir
Eksileri Yiksek kesme Bazi uygulamalarda Deflektor yerindeyken
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Bilgi Merkezi LCD Ekranini
Kullanma

Bilgi Merkezi LCD ekrani, makinenin ¢alisma durumu,
cesitli ariza teshis bilgileri ve diger bazi bilgiler gibi
makineniz hakkinda cesitli bilgiler sunar (Sekil 24).
Bilgi merkezinin bir acilis ekrani ve bir ana bilgi ekrani
vardir. Bilgi Merkezi digmelerinden herhangi birine
basip ilgili ydn okunu segerek agilis ekrani ile ana bilgi
ekrani arasinda dilediginiz zaman gecis yapabilirsiniz.

J
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3 9020650
Sekil 24
1. Gosterge 1s1g1 3. Orta digme
2. Sag digme 4. Sol digme

* Sol Dugme, Menu Erigimi/Geri Dugmesi—Bilgi
Merkezi menilerine erismek i¢in bu digmeye
basin. Digmeyi, o anda bulundugunuz bir
menuden ¢ikmak icin kullanabilirsiniz.

* Orta Dugme—mendleri asagdi kaydirmak igin bu
digmeyi kullanin.

* Sag Digme—sag ok ek bir igerik oldugunu
gOsterir; ilgili menlyu agmak i¢in bu digmeyi
kullanin.

* Sesli uyari—kesim Uniteleri indirilirken veya
tavsiye ve arizalar igin etkinlesir.

Not: Her bir digmenin amaci, o anda neye ihtiyac
duyulduguna bagl olarak degisebilir. Her digme, o
anki islevini gosteren bir simgeyle igaretlenir.

Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

SERVIS ZAMANI Planli servis bakiminin
gercgeklestiriimesi gerektigini gosterir
'}g- Servis icin kalan sure (saat cinsinden)
3{"’ Servis saatlerini sifirlayin a
n Motor devri (dev/dk) durumu
min

Bilgi simgesi

Maksimum c¢ekis hizi ayari

Fan ters yonde galisir

DPF rejenerasyonu gerekli

Hava emis isiticisi etkin

Sol kesim unitesini ylkseltin.

Orta kesim Unitesini yukseltin

Sag kesim unitesini ylkseltin

Operator koltugunda oturuyor
olmaldir

Park freni etkin

Mod yiksek

Bos

Modu Dustik olarak belirler

Sogutma suyu sicakhgi (°C veya °F)

Sicaklik (sicak)

Hareket veya Hareket Pedali

izin veriimez

Motoru calistirin.

PTO agik.

|8 E oK mE T I T G R, R B S

Hiz sabitleyici acik.
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Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

(cont'd.)

Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

(cont'd.)

Motoru kapatin

Motor

Anahtarli salter

Kesim Uniteleri indiriliyor

=N

Operatér makinenin vitesini bosa
almahdir

i &

Motorun galistiriimasi reddedildi

Motor kapatildi

Motor sogutma sivisi ¢ok sicak

Kesim Uniteleri kaldirilhyor

Parola

Hidrolik sivisi sicakhgi

CAN Veri Yolu

Bilgi Merkezi

Bad

Bozuk veya arizali

|:Tf Orta

Rt 5

IEF-I. Sol
Ampul

¥

0T

TEC kumandasi veya kontrol kablo
demeti cikisi

izin verilen modun Ustiinde

LD

izin verilen modun altinda

Mod d
HI LO od dis!
e Anahtar
- B

Operatdr anahtari birakmalidir

b
=

Operator belirtilen duruma gegcis
yapmalidir

Semboller genellikle
cumleler olugturmak
icin birlestirilir. Bazi
ornekler asagida
gOsterilmigtir

30

Hidrolik sivisi gok sicak

DPF kil birikmesi bildirimi. Detayl
bilgi icin Bakim bélimundeki Dizel
Partikul Filtresine (DPF) Bakim

48.1g/1 Yapilmasi konusunu inceleyin.
Beklemeyi sifirla rejenerasyon talebi
-
~EE Park halinde veya geri kazanim
amagli rejenerasyon talebi
Park halinde veya geri
- kazanim-bekleme amagli bir
‘E~ rejenerasyon devam ediyor.
ACK
F Yuksek egzoz sicakligi
- [l
\
NOx kontroll ariza tespit arizasi;
—-1- makineyi tekrar servise géturun ve
- yetkili Toro distribltortinuzle goérasin
[ ] (P ve sonrasi yazilim surimd).

Kuyruk mili (PTO) devre digl.

2., B

Oturun veya park frenini devreye
sokun

@ Yalnizca parola girilerek erisilebilir.




Menulerin Kullanimi

Bilgi Merkezi meni sistemine erismek icin, ana
ekrandayken menu erigim dugmesine basin. Ana
menuye yonlendirilirsiniz. Menulerdeki seceneklere
genel bir bakis i¢in asagdidaki tablolar inceleyin:

Main Menu (Ana Menii)

Menii Ogesi

Aciklama

Faults (Arizalar)

Son makine arizalarinin bir
listesini igerir; daha fazla bilgi
icin bkz. Servis Kilavuzu.

Settings (Ayarlar)

Menii Ogesi

Aciklama

Units (Birimler)

Bilgi Merkezi’nde kullanilan
6lch birimlerini kontrol eder
(Ingiliz veya Metrik).

Language (Dil)

Bilgi Merkezinde kullanilan dili
kontrol eder*.

LCD Backlight (LCD Arka Isik)

LCD ekranin parlakhgini
kontrol eder.

LCD Contrast (LCD Kontrastr)

LCD ekranin kontrastini
kontrol eder.

Service (Servis)

Kullanim saatleri ve diger
benzer sayilar gibi makine ile
ilgili bilgiler icerir.

Ariza Teshis

Makinede mevcut olarak
bulunan gesitli durumlari
listeler; hangi makine
kontrollerinin acik hangilerinin
kapali oldugunu hizlica
gOsteren bu menuyl
kullanarak bazi sorunlari
giderebilirsiniz.

Settings (Ayarlar)

Bilgi Merkezi ekranini kulla-
narak konfiglirasyon degis-
kenlerini kigisellestirmenize ve
degistirmenize olanak tanir.

About (Hakkinda)

Makinenizin model

Korumali Mentiler

Sirketinizin bir parolayla
yetkilendirdigi bir kisinin
korumali meniilere
erisebilmesine imkan tanir.

Ayarlari Koru

Korunan ayarlardaki ayarlarin
degistirilebilmesine imkan
tanir.

ivme @

Dusuk, Orta ve Yiksek
ayarlari, hareket pedalini
hareket ettirdiginizde hareket
hizinin ne kadar hizh tepki
gosterecegini kontrol eder.

Cim Bicme Hizi a

Cim bigme sirasindaki
maksimum hizi kontrol eder
(dustk aralik)

numarasini, seri numarasini Tagima Hizi @ Tagima sirasindaki maksimum
ve yazilim strimUni gosterir. h'Z'l E;’”tm' eder (yksek
arall
Service (Servis) Akilli Giig a Akili Glcu acar ve kapatir
Menii Ogesi Aciklama Karsi Agiriik @ Kesim (initeleri tarafindan

Hours (Toplam Saat)

Makinenin, motorun ve fanin
aclk oldugu toplam saat
sayisinin yani sira makinenin
nakliyede gecirdigi ve asiri
Isindid1 toplam saat sayisini
gosterir.

Counts (Sayimlar)

Motor galistirma islemlerinin,
kesim Unitesi/PTO
cevrimlerinin ve makinenin
maruz kaldigi fan geri ddnmesi
olaylarinin sayisini gosterir.

Diagnostics (Arniza Teshis)

Menii Ogesi

Aciklama

Sol Kesim Unitesi

Orta Kesim Unitesi
Sag Kesim Unitesi
Cekis

HI/LO Aralig

PTO

Motor

Hiz sabitleyici

Motor Calisma menUsl

ve orada yer alan bilgiler
hakkinda daha cok sey
6grenmek icin Servis
Kilavuzuna veya Yetkili Toro
Distribitoriintize basvurun.

uygulanan kargi agirlik
miktarini kontrol eder

Etrafta dsSnme @

Etrafta donmeyi agar ve
kapatir

*Yalnizca operatére yonelik metin cevrilir. Arizalar,
Servis ve Ariza Teshis ekranlari servise yoneliktir.
Bagliklar secilen dilde gértnidr, ancak menu dgeleri

ingilizcedir.

@ Protected under Protected Menus (Korumali
Mendiler Altinda Korunuyor)—sadece parola girilerek

erisilebilir
Hakkinda
Menii Ogesi Aciklama
Model Makinenin model numarasini
gosterir
SN Makinenin seri numarasini

gosterir

S/W Rev (Yazilim Revizyonu)

Birincil kontrol Gnitesinin
yazilim versiyonunu gosterir.
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Korumali Mentuler

Bilgi Merkezinin Ayarlar menistinde, ayarlanabilecek
6 calisma yapilandirmasi ayari vardir: otomatik rélanti,
maksimum ¢im bigcme yurtyuds hizi, maksimum tasima
yarayus hizi, Akilh Gig, kesim Unitesi kargi agirlik ve
Etrafta donme. Bu ayarlar, Korumali Mentde yer alir.

Korumali Menulere Erigim

Not: Makinenizin varsayilan parolasi 0000 veya
1234'tar.

Parolanizi degistirdiyseniz ve unuttuysaniz, destek
almak icin yetkili Toro distribttériintize danisin.

1. ANA MENU'deki orta digmeye basarak ekrani
AYARLAR MENUSU'ne kaydirin ve sagdaki
digmeye (Sekil 25) basin.

G028523

9028523

Sekil 25

2.  AYARLAR MENUsSU'ndeki orta digmeye basarak
ekrani KORUMALI MENULER'e kaydirin ve sagdaki
digmeye (Sekil 26A) basin.

1gal

Protected Menus:

Protected Settings: O
4] + ->|

G028522

9028522

Sekil 26

3. Parolanizi girmek igin dogru birinci hane
goruntilenene kadar ortadaki digmeye basin,
ardindan da sagdaki dugmeye basarak bir
sonraki haneye gecin (Sekil 26B ve Sekil 26C).
Son haneyi girene kadar bu adimi tekrarlayin ve
sagdaki digmeye bir kez daha basin.

Orta digmeye basarak parolayi girin (Sekil
26D).

Bilgi Merkezinin kirmizi gbésterge 11§31 yanana
kadar bekleyin.

Not: Bilgi Merkezi parolayl kabul eder ve
korumali menitnun kilidi agilirsa, ekranin sag Ust
kosesinde PIN sbzcugu gosterilir.

Not: Anahtarli salter 6nce KAPALI ardindan da AGIK
konumuna getirilince korumali menu kilitlenir.

Korumali Menul'de ayarlari gorebilir ve
degistirebilirsiniz. Korumali Menu'ye girince,

ekrani Ayarlari Koru secenegine kadar kaydirin.
Sagdaki digmeyi kullanarak ayari degistirin. Ayarlari
Koru segenegini KAPALI olarak ayarlarsaniz, Korumali
Menu'deki ayarlari parola girmeden gorebilir ve
degistirebilirsiniz. Ayarlari Koru segenegini AGIK
olarak ayarlarsaniz, korunan segenekler gizlenir ve
Korumali Menu'de ayarlari degistirmek igin parola
girmeniz gerekir. Parolayi ayarladiktan sonra anahtarli
salteri 6nce KAPALI ardindan tekrar ACIK konumuna
getirerek bu 6zelligi etkinlestirip kaydedebilirsiniz.
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Korumali Menu Ayarlarini
Goruntuleme ve Degistirme
1. Korumali Menu’de, Ayarlari Koru’ya gidin.

2. PIN kodu girmeden ayarlari goérintilemek ve
degistirmek icin, sag digmeyi kullanarak Ayarlari

Koru secenegini KAPALI olarak degistirin.

3. Avyarlarin sadece PIN kodu girilerek
goruntilenebilmesi ve degistirilebilmesi igin sol
digmeyi kullanarak AcCIK 6gesini segin, PIN
kodunu ayarlayin ve anahtari énce KAPALI ve

ardindan tekrar ACIK konuma getirin.

Maksimum izin Verilen Cim Bigcme
Hizinin Ayarlanmasi

Segili ayar, hareket hizi gubuk grafiginde, hiz
sabitleyici kontroll ve pedal durdurma ayarlari ile
birlikte X olarak géruntulenir. Cubuktaki X, maksimum
hizin supervizor tarafindan sinirlandirildigini gosterir
(Sekil 29 ve Sekil 31).

Not: Bu ayar bellekte saklanir ve siz degistirene
kadar hareket hizina uygulanir.

1. Ayarlar Menuslnde ekrani asagiya kaydirarak
Cim Bicme Hizina gidin ve sagdaki digmeye

basin.

2. Sagdaki digmeyi kullanarak maksimum ¢im
bicme hizini %50 ila %100 arasinda, %5'lik
oranlarla artirin.

3. Orta digmeyi kullanarak maksimum ¢im bicme
hizint %50 ila %100 arasinda, %5'lik oranlarla
dusdaran.

4. Cikmak icin soldaki digmeye basin.

Maksimum izin Verilen Tasima
Hizinin Ayarlanmasi

Secili ayar, hareket hizi gubuk grafiginde, hiz
sabitleyici kontroll ve pedal durdurma ayarlari ile
birlikte X olarak goéruntilenir. Cubuktaki X, maksimum
hizin stpervizér tarafindan sinirlandinidigini gosterir
(Sekil 29 ve Sekil 31).

Not: Bu ayar bellekte saklanir ve siz degistirene
kadar hareket hizina uygulanir.

1. Ayarlar Menuslnde ekrani asagiya kaydirarak
Tasima Hizina gidin ve sagdaki digmeye basin.

2. Sagdaki dugmeyi kullanarak maksimum tasima
hizint %50 ila %100 arasinda, %5'lik oranlarla
artirin.

3. Orta digmeyi kullanarak maksimum tasima

hizint %50 ila %100 arasinda, %5'lik oranlarla
dusdaran.

4. Cikmak icin soldaki digmeye basin.

Akilh Gucu ACMA/KAPATMA

1. Ayarlar MenUsu'nde asagiya kaydirarak Akilli
Glg¢ secenegine gidin.

2. AcIK ve KAPALI arasinda gegis yapmak igin
sagdaki dugmeye basin.
3. Cikmak icin soldaki digmeye basin.

Karsi Agirligin Ayarlanmasi

1. Ayarlar MenUsiU’nl asagiya kaydirarak Karsi
Agirlik’a gidin.

Karsi agirligi segmek ve DUSUK, ORTA ve
YUKSEK ayarlar arasinda gecis yapmak i¢in sag
digmeye basin.

Etrafta Donmeyi ACMA/KAPATMA

1. Ayarlar Menlsu'ni asagiya kaydirarak Etrafta
Dénme secgenedine gidin.

2. AcIk ve KAPALI arasinda gegis yapmak icin
sagdaki digmeye basin.
3. Cikmak igin soldaki dugmeye basin.

lvme Modunun Ayarlanmasi

1. Ayarlar Menisi'ni asagiya kaydirarak ivme
secenegine gidin.

2. DuUsUK, ORTA ve YUKSEK arasinda gegis yapmak
icin sagdaki digmeye basin.
3. Cikmak igin soldaki dugmeye basin.

Yakit Tuketim Oranini
Goruntuleme

Servis Menusiinde makinenin kullanim émri boyunca
ortalama yakit tiketim oranini gérintuleyebilirsiniz.

Servis Zamani Sayacini Ayarlama

Bu, planlanan bakim 6gesi gerceklestirildikten sonra
servis zamani saatini sifirlar.

1. Servis MenUsiinde, Saat MenUlsU bolimiine

gidin.

2. Servis Zamanini Sifirla segenegine gidin ve
sagdaki digmeye basin.

3. Cikmak igin soldaki dugmeye basin.
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Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

Makine sahibi/operatér, yaralanma veya maddi
hasara yol acabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar kullanin. Uzun sacgi baglayin, bol
kiyafet giymeyin, sarkan takilar takmayin.

Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi
altindayken makineyi ¢calistirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

Motoru calistirmadan 6énce tim tahrik
dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve galisma pozisyonunda
oldugunuzdan emin olun.

Makinenin Gzerinde yolcu tagsimayin ve ¢evredeki
kisileri ve gocuklari galisma alanindan uzak tutun.

Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece goéristn iyi oldugu ortamlarda
kullanin.

Islak gimleri bigmekten kaginin. Cekis glcunin
azalmasi, makinenin kaymasina neden olabilir.

Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma agikliklarindan uzak durun.

Geriye dogru gitmeden 6nce, yolun agik
oldugundan emin olmak icin arkaniza ve asagiya
bakin.

Keskin virajlara, ¢alilara, agaglara veya
gorusunizu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

Cim bigcmediginiz zamanlarda bigaklari durdurun.

Bir nesneye carptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa pargalari incelemeden
once makineyi durdurun, anahtari ¢ikarin ve
tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

Makineyle viraj dénerken veya yollardan ve
kaldirimlardan gegerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegis hakkini diger araclara verin.

Kesim ylksekligini ayarlamadan énce (¢calisma
pozisyonunda ayarlayabildiginiz durumlar
haricinde) kesim Unitesine bagli tahrik

mekanizmasini devre disi birakin, motoru kapatin,
anahtari ¢ikarin ve tim hareketli parcalarin
durmasini bekleyin.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
cahstirin. Egzoz gazlari, solundugunda dlimcdl
bir gaz olan karbon monoksit icerir.

Calisan bir makineyi asla basibos birakmayin.

Operatdér konumundan ayrilmadan énce sunlari

yapin:

— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Kuyruk milini devreden c¢ikarin ve ek pargalari
indirin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

— TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

Makineyi sadece gorus imkaninin iyi oldugu
ortamlarda kullanin. Yildirim riski bulunan
durumlarda makineyi galistirmayin.

Makineyi bir gekme araci olarak kullanmayin.

Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcalari kullanin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu
Sistem (ROPS) Guvenligi

ROPS tamamlayici ve etkili bir gtivenlik tertibatidir.
Hicbir ROPS bilesenini makineden ¢ikarmayin.

Emniyet kemerinin makineye bagl oldugundan
emin olun.

Kemer kayisini gekerek goévdenizin éninden
gegcirin ve koltugun diger tarafindaki tokaya takin.

Emniyet kemerini ¢gikarmak i¢in kemeri tutun,
kemeri salmak icin toka digmesine basin ve
kemeri otomatik geri ¢ekilecegi kisma kadar
surukleyin. Acil bir durumda kemeri hizlica
cikarabileceginizden emin olun.

Yer seviyesinden ylksekteki engellere karsi
dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

ROPS’u dizenli araliklarla hasara karsi
inceleyerek ve tim montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak glivenle c¢aligir durumda tutun.

Hasarli ROPS bilesenlerini degistirin. Onlari
onarmayin veya Uzerlerinde degisiklik yapmayin.

Kabinli veya Sabit Denge Cubuklu
Araclar icin Ek ROPS Guvenligi
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Toro tarafindan takilmis bir kabin, denge
¢ubugudur.

Her zaman emniyet kemerinizi takin.



Bukiilebilir Denge Cubuklu Araglar

|g|n Ek ROPS Guvenligi

Katlanir denge gubugunu kaldiriimis ve Kkilitli
pozisyonda tutun ve makineyi denge ¢ubugu
kaldirilmis pozisyonda kullanirken mutlaka
emniyet kemerinizi takin.

Katlanir denge gubugunu sadece gerektiginde,
gegcici olarak indirin. Denge ¢ubugu asagi
katlanmis haldeyken emniyet kemerini takmayin.

Katlanir denge gubugu asagi pozisyondayken
aracin devrilmeye karsi korumasiz oldugunu
unutmayin.

Cim biceceginiz alani kontrol edin ve yokus,
duslk banket veya su bulunan alanlarda denge
¢ubugunu asla asagi katlamayin.

Egimli Arazilerde Caligirken
Emniyet Tedbirleri

Egimli araziler ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin devrilmesine neden olabilir ve bu da
agir yaralanma veya 6lume yol acgabilir. Egimli
arazilerde guvenli bir sekilde ¢alismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi egimli arazilerde
kullanirken daha da dikkatli olun.

Egimin, makinenin galismasi agisindan guvenli
olup olmadigini belirlemek icin saha kosullarini
degerlendirin ve sahada dnceden kesif yapin. Bu
incelemeyi yaparken mantikl digindn ve dogru
kararlar vermeye dikkat edin.

Makinenin yokuslarda kullanimi ve makineyi
0 gun, o bolgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacadinizi belirlemek icin dikkate
almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili
bilgi edinmek icin asagidaki yokus talimatlarini
inceleyin. Arazi yapisindaki degigiklikler,
makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

Makineyi egimli arazilerde ¢alistirmaktan,
durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
kacinin. Ani hiz veya yon degisiklikleri yapmaktan
kacginin. Yavas ve kademeli dénUsler yapin.

Makinenin ¢ekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz makineyi
kullanmay1 birakin.

Hendek, gukur, derin tekerlek izi, timsek ve kaya
gibi engelleri veya diger gizli tehlikeleri kaldirin
veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi engelleri
gizleyebilir. Engebeli arazi makinenin devrilmesine
yol acabilir.

Islak ¢imde, edimli arazilerde veya yokus
asagi kullanirken makinenin ¢ekis gicunin
azalabilecegdini unutmayin. Ceker tekerleklerde

¢ekis kaybi aracin kaymasina ve fren ve
direksiyonun ise yaramaz hale gelmesine neden
olabilir.

Makineyi disuk banketler, hendekler, yapay
setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken ¢ok dikkatli olun.
Tekerleklerden biri glgsiz bir zeminden gecgerse
veya zemin ¢Okerse makine aniden devrilebilir.
Makine ile olasi bir tehlike kaynadi arasinda
guvenli bir mesafe belirleyin.

Egimin dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin.
Tehlikeler varsa, yokustaki gimleri ylriyerek
kontrol edilen bir makineyle bigin.

Yokuslarda cgalisirken, mimkinse kesim
Unitesini/Unitelerini topraga indirilmis halde tutun.
Yokuslarda galisirken kesim Unitesinin/Unitelerinin
kaldirilmasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

Cim toplama sistemleri veya diger ek pargalarla
calisirken cok dikkatli olun. Bunlar makinenin
dengesini degistirebilir ve kontrol kaybina neden
olabilir.



Makinenin Galigma
Ozelliklerini Anlama

Bu makinede otomotiv tarzi bir gaz kontrol
mekanizmasi bulunur. Bu mekanizma, hareket
pedali tarafindan kontrol edilir.

Makinede ayri bir gaz kelebegi digmesi veya gaz
kolu bulunmaz.

Ayaginizi hareket pedalindan gektiginizde makine
dinamik olarak duracak sekilde fren yapar.

Pedal kontrolleri, reaktif ancak stabil bir tepki
saglamak ulzere optimize edilmistir ve bdylece
zorlu araziler Gzerinde tutarl kontrol elde ederken
hizli, yumusak frenleme yapabilirsiniz.

Tasima sirasinda hareket pedali bir arabaninkine
benzer sekilde galisir ve hareket pedali konumuna
bagh olarak motor devrini ve hareket hizini
degigtirebilir.

Cim bigme sirasinda motor devri otomatik olarak
yuksek rolantiye gikar.

Motor duslk bir rélantideyse kesim Unitelerini
kaldirma veya hareket pedalina basma gibi islevler
motor devrini minimum ¢alisma hizina ¢ikarir ve
islevi gerceklestirmek icin gerekli guicu saglar.

Makine rolanti suresini, dizel partikdl filtresi (DPF)
rejenerasyonu igin onerildigi sekilde sinirlandirin.
Uzun sure rolantide kalmamasi igcin makineyi
kapatin.

PIN korumali menu ayarlarindaki maksimum
hiz degerleri, stipervizor tarafindan makinenin
maksimum hareket hizini sinirlandirmak tzere
ayarlanir.

Ulasilabilecek hareket pedali kullanimi, hiz
sabitleyici ve pedal durdurma hareket hizlarinin
tuma PIN korumali menude ayarlanan maksimum
hiz de@erleri tarafindan sinirlanir.

Makinenin Kullaniimasi

Motoru baslattiginizda ve hidrolik sivisi disuk bir
seviyede oldugunda motor devri otomatik olarak
galismayi optimize edecek sekilde yukselir ve
makineyi isitir. Motor devri, hidrolik sivi sicakligi
normal ¢alisma araligina ulastiginda tekrar disik
rélantiye doéner.

Bu makine normal kosullar altinda devir araligi
anahtari H/L AUTO konumunda iken galisacak
sekilde tasarlanmistir (Sekil 27). Bu konum,
makinenin ¢im bigme i¢in mi tasima igin mi
kullanildigina bagli olarak otomatik bir sekilde
disuk ve yuksek devir araliklari arasinda gegis
yapmasina olanak tanir.

Devir araligi anahtarinda ($ekil 27) DUSUK
segenegini belirlediginizde makine her zaman
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disuk devir araliginda calisir. Bu ayar atdlye
alanlarinda, romorka yuUklerken veya romorktan
indirirken, dik yokuslari tirmanirken veya yuksek
devir araligindaki yiksek hareket hizlarinin
istenmedigi tim islemler icin tercih edilmelidir.

Yolda bir engel varsa kesim unitelerini kaldirip
engelin etrafinda bigcme islemi gergeklestirin.

Makineyi is alanlari arasinda tagirken OTOMATIK
YUKSEK/DUSUK arahgini etkinlestirin, PTO'yu
kapatin ve kesim Unitelerini tamamen dik olacak
sekilde kaldirin. Bu, hareket pedalinin bir
arabaninki gibi gcalismasini saglar.

Zorlu alanlarda her zaman yavas suriun.

Makine i¢in Kullanim Pratigi

Makinenin &ézelliklerine asina olmak lzere
makineyi kullanim pratigi yapin.

Kesim Unitelerini kaldirin, park frenini devre disi
birakin, ileri hareket pedalina basin ve dikkatli bir
sekilde acik bir alana strdn.

Hidrostatik bir sanzimani ve bazi ¢im bakim
makinelerinden farkli 6zellikleri oldugu igin,
makineyi sirme pratigi yapin.

ileri ve geri gitme ile makineyi galistirma ve
durdurma pratigi yapin. Makineyi durdurmak
icin ayaginizi hareket pedalindan ¢ekin ve Bos
konuma dénmesini bekleyin.

Not: Makine ile yokus asagi giderken durmak igin
geri hareket pedalini kullanmaniz gerekebilir.

Ayaginizi hareket pedalindan kaldirin ve hizli bir
sekilde durmak icin fren pedallarina basin.

Kesim Uniteleri kaldiriimis ve indirilmig
konumdayken engellerin etrafindan surus pratigi
yapin. Makineye veya kesim Unitelerine hasar
vermemek icin dar nesneler arasinda siris
yaparken dikkatli olun.



Yuksek ve Dusuk Hiz Araligi
Anahtarinin Kullaniimasi

Bu makinede diguk ve yuksek olmak Uzere 2 hareket
hizi araligi bulunur. Hiz araligi anahtari, asagidaki
konumlar arasinda segim yapmaniza olanak tanir
(Sekil 27):

* Yuksek/Dusglik Otomatik aralig::

H/L AUTO konumunun secilmesi, makinenin
disuk ve ylksek hiz araliklar arasinda otomatik
olarak se¢cim yapmasina olanak tanir. H/L AUTO
konumu, otomatik sanzimana sahip bir arabada D
(slrus) konumunu segmeye benzer.

Not: Cimli bolgelerde olasi hasarlari engellemek
Uzere makine yalnizca hareket pedali BOS$
konumundayken ve tekerlekler hareket etmeyi
biraktiginda disuk ve ylksek aralik arasinda gegis
yapar.

Not: Makineyi yiksek hiz araliginda siirerken
kesim Unitesi, tasima konumundan indirilemez.

H/L AUTO konumu segildiginde ve kesim
Uniteleri ¢cim bicme icin indirildiginde hiz arahd,
dusik hiz araligi disina ¢ikamaz.

Yiksek hiz araligina erismek icin hiz araligi
anahtarinda H/L AUTO konumunu segin,
PTO'yu devre digi birakin ve kesim Unitelerini
tamamen kaldirin.

H/L AUTO konumu secildiginde makine, kesim
Unitelerinin konumu ve/veya PTO anahtarinin
konumuna goére yiksek ve disik hareket
araliklari arasinda otomatik olarak gegis yapar.

* Disitik arahk:

Anahtarda DUSUK konumunun secilmesi
durumunda makine her daim disuk hiz araliginda
kalir. DUSUK konumu, otomatik sanzimanl bir
arabada 2, 1 VEYA L secimi yapmaya benzer.

DUsUK konumu segildiginde makine yalnizca
dusuk aralikta ¢alisir.

Makineyi, romorka yUklerken veya atélye gibi
dar alanlarda strerken DUSUK konumunu
segin.
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Sekil 27
Hiz Aralik Anahtari

1. H/L AUTO konumu 2. DUsSUK konumu

Hareket Pedalinin
Kullaniimasi

Pedal, makinenin ileri ve geri hizini kontrol eder ve
bosa aldiginizda dinamik frenlemeyi kontrol eder.

* Hareket pedali, otomotiv tarzi bir gaz ayar
mekanizmasidir—motor devri ve makine hizi,
pedal hareketine tepki verir.

* Tasima sirasinda hareket pedali bir arabaninkine
benzer sekilde galisir ve hareket pedali konumuna
bagli olarak motor devrini ve hareket hizini
degistirebilir.

* Cim bigcme sirasinda makine otomatik olarak
yuksek rolantiye gegerek ¢im bicme performansini
optimize eder ve hareket pedali yalnizca hareket
hizini kontrol eder.

* Pedali ileri veya geriye dogru ne kadar ¢ok
basarsaniz makine o kadar hizli hareket eder.

* Makineyi tagima veya ¢im bigcme islemleri
sirasinda yavas bir sekilde durdurmak igin,
ayaginizi kullanarak hareket pedalini dilediginiz
hizda bos konuma déndurin.

* Maksimum frenlemeyi etkinlestirmek igin ayaginizi
hareket pedalindan ¢ekin ve bos konuma
dénmesini bekleyin. Makine, dinamik olarak
duracak sekilde fren yapar.

Bu hareket sistemi, operatér konforu ve saha
kosullarina gore ivme ayarlarini 6zellestirmenize
olanak tanir. Ayarlari degistirmek i¢in bkz. lvme
Modunu Anlama (sayfa 39).
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Sekil 28

1. Hareket pedal

Maksimum Hareket Hizinin
Ayarlanmasi (Pedal
Durdurma)

Bu o6zellik, pedali tamamen ileri dogru bastirinca

makinenin maksimum hizini ayarlamaniza olanak

tanir (Sekil 28). Duslik aralik ve ylksek aralik igin ayri

bir hiz ayarlayabilirsiniz (Sekil 27).

* Bu 06zellige erismek i¢in ana ekrandan Bilgi
Merkezinin ortasinda yer alan digmeyi segin
(Sekil 26).

Not: Bu 0Ozellik, anahtar kapaliyken makine
ayarlarina geri doner.
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Sekil 29
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2. Hiz, korumali PIN menisu
altinda kilitlenir.

1. Maksimum hareket hizini
belirtir (pedal durdurma)

* Bu 0zellik, hiz ayarlarini tercih ettiginiz konfor
dlzeyinize gore veya hiz ayarlarini uygulamanin
gerektirdigi sekilde 6zellestirmenize olanak tanir.

— Bu 6zelligi kullanarak, ¢ok fazla agac bulunan
alanlarda ¢im bigerken maksimum ilerleme
hizini %75'e sinirlayabilirsiniz.

— Maksimum hareket hizini %75 olarak
ayarlamaniz durumunda makinenin maksimum

hizi %0 ila %75 olacak sekilde sinirlanir ve
hareket pedalinin tam stroku ile eslestirilir. Bu
ayar, hareket pedalinin kararhligini ylkselterek
daha iyi bir kontrol saglar. Makinenin hizi,
hareket pedalini ne kadar ileri hareket
ettirdiginize goére degisir.

Fren Pedallarinin
Kullaniimasi

Onemli: Acil fren durumlarinda ayaginizi hareket
pedalindan ¢ekin ve ardindan fren pedallarina
basin.

Yalnizca dusuk hiz araliindayken dénts yapmak
veya hareketi iyilestirmek icin frenleri ayri olarak
kullanabilirsiniz. Frenleri ayr olarak kullanirken
asagidaki islemleri gerceklestirin:

* Pedal kilitleme mandalinin baglantisini kesin
(Sekil 30).

* Donls yardimi igin ddndiaginiz tarafa karsilik
gelen fren pedalina basin. Bu, daha dar bir dénus
yarigapina olanak tanir.

Not: Frenleri ayr olarak kullanirken 6zellikle
yumusak veya islak ¢im Gzerinde dikkat olun,
cimenlere kolaylikla hasar verebilirsiniz.

* Hareket yardimi icin kaymakta olan on tekerlege
karsilik gelen fren pedalina hafif bir baski
uygulayin. Ornegin bazi egimli kosullarda yokus
yukari ¢ikan tekerlek kayarak yol tutusunu
kaybedebilir. Boyle bir durumla karsilasirsaniz
kademeli ve aralikh olarak yokus yukari fren
pedalina basin. Bu islem, yokus asagi olan
tekerlekteki yol tutusunu yikseltir.

9321521

Sekil 30

1. Sol fren pedali
2. Pedal kilitteme mandal

3. Park freni pedali
4. Sag fren pedali




Hiz Sabitleyicinin
Kullaniimasi

Hiz Sabitleyicinin Ayarlanmasi

Hiz sabitleyici anahtar, istenen yurayas hizinin
korunmasi igin hiz sabitleyiciyi kilitler. Anahtarin arka
tarafina bastiginizda hiz sabitleyici kapatilir, anahtar
orta konumdayken hiz sabitleyici etkinlestirilir ve
anahtarin 6n tarafi da istenen yartyUs hizini belirler.

Hiz sabitleyici etkinlestirildikten ve hiz ayarlandiktan
(Sekil 31) sonra sabitleyicinin hiz ayarini yapmak i¢in
Bilgi Merkezini kullanin (Sekil 24 ve Sekil 32).

Hiz sabitleyiciyi devre digi birakmak igin asagidaki
talimatlar izleyin:

* Yiksek hiz araligindayken geri hareket pedalina
basin, servis frenlerine basin veya hiz sabitleyici
anahtarina KAPALI konuma gelecek sekilde basin.

* Ddasuk hiz arahdindayken geri hareket pedalina
basin, servis frenlerine basin, PTO anahtarini
kapatin veya hiz sabitleyici anahtarina KAPALI
konuma gelecek sekilde basin.

9321488

Sekil 31

1. Hiz sabitleyici anahtari

Hiz Sabitleyici Hizinin Ayarlanmasi

Konsolda Sekil 31 hiz sabitleyici anahtari
etkinlestirildikten sonra sabitleyicinin hiz ayarini
yapmak icin Bilgi Merkezini kullanin (Sekil 32).

9321767

Sekil 32

3. Hiz, korumali PIN menisu
altinda Kilitlenir.

1. Hiz sabitleyici hizini
gOsterir

Maksimum hareket hizini
belirtir (pedal durdurma)

Hiz Sabitleyiciyi Kullanmaya
Yonelik Ipuclari

* Cok fazla engel bulunmayan uzun mesafeler igin
bir sabit hiz belirleyin.

* Zorlu arazilerde hizi kontrol etmek igin Bilgi
Merkezini kullanin.

* Etrafta ddnme icin hiz sabitleyiciyi su sekilde
kullanin:

1. Hiz sabitleyiciyi, dénus yaparken rahat
hissettiginiz ve guvenli olan daha dusuk bir
hiza ayarlayin.

Cim bicme gecisi sirasinda ¢im bigme hizini
yukseltmek icin hareket pedalina basin.

Sonraki ¢im bigme gegisi icin donls yaparken
ayaginizi pedaldan gekin.

Makine duslk hiz sabitleyici ayarina
inecek sekilde yavaslar, boylece sabit
bir hizda verimli sekilde etrafta donls
gergeklestirebilirsiniz.

Etrafta donls tamamlandiktan sonra
makine hizini sonraki ¢im bicme gegisi icin
yukseltmek Uzere hareket pedalini kullanin.

lvme Modunu Anlama

Bu ayar, makinenin hareket hizini ne kadar hizh
degistirecegini belirler ve diglk hiz araliginda
makinenin hiz kesmesini etkiler. lvme modunu
degistirmek i¢in Bilgi Merkezinde korumali menulere
girin. lvme modu, agagidaki 3 konuma sahiptir:

* Dusuk—Dusuk ivme ve hiz kesme
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*  Orta—Orta ivme ve hiz kesme
*  Yiksek—En yuksek ivme ve hiz kesme

Etrafta Donme Modunu
Anlama

Etrafta donme modu, bigaklari gecici olarak
durdururken kesim Unitelerini ¢imin yukarisina
kaldirmaniza olanak taniyan, 1 dokunusla
etkinlestirilebilen kullanigli bir denetim sunar. Bu
denetim sayesinde ¢im bigme gegisinin sonunda
veya diger engellerin etrafindan dolanirken makineyi
stirmeye odaklanabilirsiniz.

Not: Etrafta donme modu, korumali ayarlarda yer
alan bir 6zelliktir.

* Etrafta ddnme modu A¢IK konumuna alindiginda,
tim kesim Unitelerini askida konumundan énceden
ayarlanmis yukseklige otomatik olarak kaldirmak
ve PTO'yu otomatik olarak devre digi birakmak igin
kaldirma anahtarini (Sekil 11) bir anligina geriye
dogru bastirabilirsiniz. Gim bicmeye devam etmek
icin kaldirma anahtarini ileriye dogru bastirin. Tim
kesim Uniteleri iner ve PTO tekrar baslar.

* Etrafta ddnme modu KAPALI konuma alindiginda,
kesim Uniteleri istenen yukseklige ¢ikana kadar tim
kaldirma anahtarlarini geriye dogru basili tutarak
kesim Unitelerini askida konumundan manuel
olarak yukseltmeniz gerekir. Groundsmaster 4700
makinelerde 7 kesim Unitesinin hepsini kaldirmak
icin 3 kaldirma anahtarinin timune basin (Sekil
11). Kesim uniteleri, etrafta donme modu
AcCIK konuma alindiginda ayarlanan 6énceden
ayarlanmis yikseklige cikana kadar PTO devre
disi birakilmaz.

Not: Etrafta donme modu varsayilan olarak AGIK
konumdadir.

Karsi Agirhigi Anlama

Karsi agirlik sistemi, kesim Unitesi kaldirma
silindirlerindeki hidrolik karsi basinci korur. Karsi
agirlik sistemi, hareket basincini ger¢gek zamanli
olarak izler; hareket 6zellikleri ve kesim sonrasi
gbrinUimu optimize etmek igin kaldirma silindiri karsi
basincini dinamik olarak degistirir. Karsi agirlik
basinci, ¢ogu ¢imen kosullarinda optimum kesim
sonrasi gorunum ve hareket 6zelliklerini saglayacak
sekilde fabrikada ayarlanmistir. Karsi agirlik ayarini
disurmek daha dengeli bir kesim Unitesi saglarken
hareket 6zelliklerini dusurebilir. Kargi agirlik ayarini
yukseltmek hareket dzelliklerini ylkseltirken daha
kotu bir kesim sonrasi gériunimuine neden olabilir;
bkz. Korumali Mendlere Erisim (sayfa 32).

Ozellegtirilebilir karsi agirlik ayari kontrolleri agagidaki
sekildedir:

* Dusuk—Kesim Unitelerine en yiksek miktarda
agirlik uygulanirken tahrik tekerleklerine en dusuk
agirlik uygulanir

*  Orta—Kesim Unitelerine ve tahrik tekerleklerine
orta duzeyde agirlik uygulanir

* Yuksek—Kesim unitelerine en dusuk miktarda
agirlik uygulanirken makine tahrik tekerleklerine
en yuksek agirlik uygulanir

Toro Smart Power™’
Anlama

Smart Power sayesinde operatorin yuksek yik
kosullarindayken motor devrini dinlemesine gerek
kalmaz. Smart Power, motorun ylksek kesim
kosullarinda durmasini engellemek i¢cin makine hizini
otomatik olarak kontrol eder ve kesim performansini
optimize eder.

Not: Smart Power 6zelligi varsayilan olarak AGIK
konumdadir.

Motorun Calistiriimasi

Onemli: Asagidaki durumlardan biri yasanmigsa
yakit sistemindeki havayi bosaltin:

* Motor, yakiti bittigi icin durmussa.
* Yakit sistemi bilesenlerinde bakim yapilmigsa.

1. Ayaginizi hareket pedalindan kaldirin ve pedalin
Bos konumda oldugundan emin olun. Park
freninin etkinlestirildiginden emin olun.

2. Anahtari CALISTIR konumuna getirin. Buji
gOstergesi yanmalidir.

3. Buji gbstergesi séniince anahtari MARS
konumuna getirin.

Onemli: Mars motorunu tek seferde 15
saniyeden uzun siire ¢galigtirmayin, aksi
takdirde erken mars arizasi gorulebilir. Motor
15 saniyeden sonra galigmiyorsa anahtari
KAPALI konuma getirin, kontrol gostergelerini
ve prosediirleri gézden gegirin, 15 saniye
daha bekleyin ve mars verme prosediiriini
tekrarlayin.

4. Motor galisinca anahtari hemen birakin ve
CALISMA konumuna gelmesini saglayin.

Sicaklik -7°C'den azsa mars motoru 2 deneme
icin 30 saniye agik ve sonra 60 saniye kapall
olarak calistirilabilir.

Onemli: Yag sizintisi, gevsemis pargalar
ve baska bir ariza olup olmadigini kontrol
etmeden 6nce motoru kapatin ve motorun
sogumasini bekleyin.




Motorun Kapatiilmasi

Onemli: Tam yiikle calismadan sonra motoru
kapatmadan once 5 dakika rolantide birakin.
Bu, motoru kapatmadan o6nce turbosarjoriin
sogumasina olanak tanir. Bu igslemin
gerceklestiriimemesi erken turbosarjor arizasina
neden olabilir.

Not: Makine park edildiginde kesim Unitelerini yere
indirin. Bu, sistemdeki hidrolik ylku giderir, sistem
parcalarinda agsinma yasanmasini engeller ve kesim
Unitelerinin yanhslikla indirilmesini dnler.

1. PTO salterini KAPALI konumuna getirin.
2. Park frenini etkinlestirin.

3. Kontak anahtarini KAPALI pozisyonuna
déndurdn.

4. Motorun yanlislkla ¢alistiriimasini énlemek igin
anahtari cikarin.

Makineyle Cimlerin
Kesilmesi

Not: Motora yiik bindirecek bir hizda ¢im kesmek
DPF rejenerasyonunu destekler.

1. Freni devre disi birakin, PTO'yu devre disi
birakin ve kesim unitelerini kaldirin.

2. Hiz araligi anahtari ile H/L AUTO veya DUSUK
konumunu secin. Bkz. Yuksek ve Dusuk Hiz
Aralig1 Anahtarinin Kullaniimasi.

Not: H/L AUTO konumu secildiginde ve kesim
Uniteleri kaldinldiginda makine otomatik olarak
yuksek hiz araligini seger.

3. Hareket pedalini, arabalarda yer alan gaz pedall
gibi kullanarak makineyi is sahasina sarun.

4. Ik kesim gecisi icin makineyi kesim alaninin
digina yerlestirin.

5. Cift yonlt anahtar veya anahtarlari ile kesim
Unitelerini indirin.

6. Kaldirma anahtari (GM4500) veya orta kaldirma
anahtarina (GM4700) geriye dogru dokunarak

kesim uUnitelerini etrafta donme konumuna
kaldirin.

Not: Etrafta donme konumu yalnizca

Bilgi Merkezinde korumali mendler altinda
etkinlestiriimisse kullanilabilir. Cift yonli anahtar
basil tutulmadan itildiginde kesim Uniteleri
etrafta ddnme konumuna kaldirilir ve kesim
Uniteleri indirilene kadar bigaklarin donisu durur.

7. Kesim unitelerini etkinlestirmek icin PTO
anahtarini gekin.

11.

12.
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Not: Kesim Unitelerini indirip PTO anahtarini
etkinlestirdiginizde motor devri otomatik olarak
yiksek rélantiye ¢ikar.

Hareket pedalini kullanarak ¢im bigilecek alana
yavasca yaklasin ve 6n kesim Uniteleri bigilecek
alanin Ustline geldiginde ¢ift yonlli anahtar ile
kesim Unitelerini indirin.

Not: Kesim Unitelerini erken indirmemek veya
istenmeyen alanlarda ¢im bicmemek igin pratik

yapin.
Alandaki ¢imi bicmeye baslayin.

Cim bicme gecisini tamamladiginizda kaldirma
anahtari (GM4500) veya orta kaldirma
anahtarina (GM4700) geriye dogru dokunarak
kesim Unitelerini etrafta dénme konumuna
kaldirin.

Sonraki gecisiniz i¢in hizla hazirlanmak Utzere
gOzyas! seklinde bir dénus gergeklestirin.

Kaldirma anahtari (GM4500) veya orta kaldirma
anahtarina (GM4700) asagida dogru bastirarak
kesim Unitelerini etrafta ddonme konumundan
otomatik olarak indirin ve ¢im bicme islemine
devam edin.



Dizel Partikul Filtresi
Rejenerasyonu

Dizel partikul filtresi (DPF), egzoz sisteminin bir
parcasidir. DPF'nin dizel oksitlenme katalizér( zararli
gazlari azaltir, kurum filtresi ise motor egzozundaki
kurumu giderir.

DPF rejenerasyon islemi motor egzozundan gelen
Isty1 kullanarak kurum filtresinde birikmis kurumu
yakip kule donustirir ve DPF'den filtrelenmis motor
egzozu ¢ikmasini saglamak i¢in kurum filtresinin
kanallarini temizler.

Motor bilgisayari, DPF'deki karsi basinci dlgcerek
kurum birikmesini izler. Karsi basing ¢ok yiiksekse,
kurum filtresinde normal motor ¢alismasiyla kurum
yakilmiyordur. DPF'yi kurumdan temizlenmis halde
tutmak igin sunlari unutmayin:

* Motor calisiyorken kesintisiz olarak
pasif rejenerasyon gercgeklestirilir—DPF
rejenerasyonunu desteklemek i¢in, mimkuin olan
her durumda motoru en yuksek devirde calistirin.

* DPF'deki kargl basin¢ ¢cok yuksekse veya
100 saattir hi¢bir sifirlama rejenerasyonu
yapilmamissa, sifirlama rejenerasyonu galigirken
motor bilgisayari Bilgi Merkezi araciliiyla size
bildirimlerde bulunur.

* Motoru kapatmadan dnce sifilama rejenerasyonu
isleminin tamamlanmasini bekleyin.

Motor Uyari Mesajlari—Kurum Birikmesi

Makinenizi, DPF islevini dikkate alarak calistirin ve
bakimlarini yapin. Yuksek rélanti devrinde (tam gaz),
motor yuki genellikle DPF rejenerasyonu igin yeterl

egzoz sicakligini uretir.

Onemli: Kurum filtresinde kurum birikmesinin
azaltilmasina yardimci olmak igin, motoru
rolantide calistirdiginiz siireyi en aza indirin veya
motoru diisiik devirde galistirin.

DPF Kurum Birikmesi

* Dizel partikdl filtresi, kurum filtresinde zaman
icinde kurum birikmesine yol acar. Motor
bilgisayari, DPF'deki kurum seviyesini izler.

* Yeterince kurum birikince, bilgisayar DPF'ye
rejenerasyon yapma zamaninin geldigini size

hatirlatir.

* DPF rejenerasyonu, DPF'yi 1sitarak kurumu kule

déndiren bir islemdir.

* Bilgisayar, uyari mesajlari vermenin yani sira,
motorun farkh kurum birikmesi seviyelerinde

Urettigi gucu de azaltir.

Gos?ergg Anza Kodu Motor Gu_c u Dgrece- Tavsiye Edilen Eylem
Seviyesi lendirmesi
ﬂgl_ En kisa surede, park halinde
. ) - o rejenerasyon gergeklestirin;
Se"'{f ;;IS'\I"Otor ) B"g'i%%r.’e”;%mdrgf‘;“”“ bkz. Park Halinde veya Geri
y 0 0 surur. Kazanim Amacl Rejenerasyon
9322972 (sayfa 49).
Sekil 33
[ Fault | En kisa sirede, geri
P1424 kazanim amagli rejenerasyon
Seviye 2: Motor CZ] Bilgisayar, motor gicunu gerceklestirin; bkz. Park
Uyarisi %50'ye dusurdr. Halinde veya Geri Kazanim
B Amagli Rejenerasyon
seg;(z;ims4 (sayfa 49).
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DPF Kil Birikmesi

* Daha hafif olan kil egzoz sistemi Uzerinden
bosaltilir, daha agir olan kil ise kurum filtresinde

birikir.

* Kil, rejenerasyon igleminin bir kalintisidir. Zaman

* Yeterli miktarda kul birikince, motor bilgisayari,
DPF'de kul biriktigi bilgisini bir motor arizasi
biciminde Bilgi Merkezine gdnderir.

* Ariza mesajlari, DPF'ye bakim yapma zamaninin
geldigini gosterirler.

icerisinde, dizel partikiil filtresi, motor egzozuyla * Bilgisayar, uyarilar vermenin yani sira, motorun
bosaltilamayan bir kil biriktirir.

farkl kil birikmesi seviyelerinde Urettigi glict de
azaltir.

* Motor bilgisayari, DPF'de biriken kil miktarini

hesaplar.

Bilgi Merkezi Tavsiye ve Motor Uyari Mesajlari—Kiil Birikmesi

g‘;\sl:;;gs? Arnza Kodu Motor Devri Azaltma Delrvclﬂ,(():teoltran%lijr(r:rtilesi Tavsiye Edilen Eylem
| Fault |
P2AOF . DPF'ye t_)aklm uygulayln;
Seviye 1: o Bllglslgy.grb moltor bkz. _Q!zgl Oksitlenme
Motor Uyarisi @ Hicbiri gicinl %85'e Katalizériine ve Kurum
( ] dagardr. Filtresine Bakim Yapma
9322987 (sayfa 70)
Sekil 35
| Fault |
DPF'ye bakim uygulayin;
Seviye 2: P1420 o Bilgisayar, motor ka.y.D.!Z.(.a| Oks)i/ﬁenn):e
Motor Uyarisi @ Higbiri gucuqun%{SO'ye K_atall_zorune ve Kurum
( ] dusurdr. Filtresine Bakim Yapma
9323161 (sayfa 70)
Sekil 36
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Dizel Partikiul Filtresi Rejenerasyon Turleri

Makine calisiyorken gercgeklestirilen dizel partikil filtresi rejenerasyon turleri:

Rejenerasyon Tiirii

DPF rejenerasyonuna yol agan kosullar

DPF galigma tanimi

Pasif

Makinenin yiksek motor devri veya yiiksek motor
yukuyle normal galismasi sirasinda meydana gelir.

* Bilgi Merkezi, pasif rejenerasyonu belirten bir
simge gostermez.

« Pasif rejenerasyon sirasinda, DPF yuksek isili
egzoz gazlarini igler, zararli emisyonlari oksitler ve
kurumu yakarak kule déntgtirir.

Bkz. Pasif DPF Rejenerasyonu (sayfa 47).

Ayrica, sadece bilgisayar destek rejenerasyonunun
kurum miktarini yeterince azaltamadigini tespit
ettigi takdirde, destek rejenerasyonundan sonra
da gergeklestirilir.

Destek Dusuk motor devri veya dusuk motor yuku « Bilgi Merkezi, destek rejenerasyonunu belirten bir
nedeniyle ya da bilgisayar DPF'nin kurumla simge gOstermez.
tikanmaya bagsladigini tespit ettikten sonra . _
meydana gelir. * Destek rejenerasyonu sirasinda motor bilgisayari
motor ayarlarini egzoz sicakhgi yukseltilecek
bigcimde ayarlar.
Bkz. DPF Destek Rejenerasyonu (sayfa 47).
Sifirla 100 saatte bir gerceklesir * Bilgi Merkezinde ylksek egzoz sicakligi

- —%,
simgesi — gOsterilmigse, devam eden bir
rejenerasyon var demektir.

« Sifilama rejenerasyonu sirasinda motor
bilgisayari motor ayarlarini egzoz sicakligi
yukseltilecek bicimde ayarlar.

Bkz. Sifirlama Rejenerasyonu (sayfa 47).

Makineyi park etmenizi gerektiren dizel partikiil filtresi rej

enerasyon tirleri sunlardir:

Rejenerasyon Turii

DPF rejenerasyonuna yol agan kosullar

DPF galisma tanimi

Park halinde

Bilgisayar kurum olusumu nedeniyle DPF'de karsi
basing tespit ettigi takdirde gerceklesir.

Ayrica, operatdr park halinde rejenerasyon
baslatirsa da meydana gelir.

Bu rejenerasyon, Bilgi Merkezini sifirlama
rejenerasyonu 6nlenecek bigimde ayarlar fakat
zaten DPF icin bir sifilama rejenerasyonu
yapilmasi gerekirken makineyi ¢alistirmaya
devam ederek daha fazla kurum eklenmesine yol
acarsaniz gergeklestirilebilir.

Hatal yakit veya motor yag kullaniimasindan
kaynaklanabilir

* Bilgi Merkezinde sifirlama-bekleme/park halinde
veya geri kazanim amagcli rejenerasyon simgesi

::::g)

veya #188 TAVSIYESI goruntilenirse bir
rejenerasyon yapilmalidir.

* Geri kazanim amacl rejenerasyon ihtiyaci ortaya
¢ikmasini énlemek icin en kisa sirede park halinde
rejenerasyon gerceklestirin.

* Park halinde rejenerasyonun tamamlanmasi 30
ila 60 dakika surer.

* Yakit deposunun en az 1/4'G dolu olmalidir.

« Park halinde rejenerasyon gergeklestirmek igin
makineyi park etmeniz gerekir.

Bkz. Park Halinde veya Geri Kazanim Amagli

Rejenerasyon (sayfa 49).
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Makineyi park etmenizi gerektiren dizel partikiil filtresi rejenerasyon tirleri sunlardir: (cont'd.)

Rejenerasyon Tiirii

DPF rejenerasyonuna yol agan kosullar

DPF galigsma tanimi

Geri Kazanim

Operatérin park halinde rejenerasyon taleplerini
dikkate almamasi ve makineyi calistirmaya devam
ederek DPF'ye daha da fazla kurum eklenmesine

* Bilgi Merkezinde sifirlama-bekleme/park halinde
veya geri kazanim amagli rejenerasyon simgesi

yol agmasi nedeniyle gerceklestirilir.

’
=:: ))
veya #190 TAVSIYESI gOruntulenirse geri
kazamm amagli bir rejenerasyon yapilmahdir.

* Geri kazanim amacl rejenerasyonun
tamamlanmasi 3 saate kadar surer.

» Makinenin yakit deposunun en az 1/2'si dolu
olmalidir.

» Geri kazanim amagli rejenerasyon
gerceklestirmek igin makineyi park etmeniz
gerekir.

Bkz. Park Halinde veya Geri Kazanim Amagli
Rejenerasyon (sayfa 49).

DPF Rejenerasyonu Meniulerine
Erisme

DPF Rejenerasyonu Meniilerine Erigme

1. Servis menusune gidin, ortadaki digmeye
basarak ekrani DPF REJENERASYONU
secenegine kadar kaydirin (Sekil 37).

Service
Counts
Reset Defaults:

DPF Regeneratlon

9227667

Sekil 37

2. DPF Rejenerasyonu girdisini segmek igin

sagdaki digmeye basin (Sekil 37).

Son Rejenerasyondan itibaren Gegen Siire

DPF Rejenerasyonu menisine gidin, ortadaki
digmeye basarak ekrani SON REJENERASYON alanina
kadar kaydirin (Sekil 38).

Son sifirlama rejenerasyonundan, park halinde
rejenerasyondan veya geri kazanim amagl
rejenerasyondan itibaren motoru kag saat
calistirdiginizi hesaplamak icin SON REJENERASYON
alanini kullanin.

DPF Regeneration
Parked Regen
Technician -)

2 ¥

| Ly

9224693

Sekil 38

Teknisyen Mendiisu

Onemli: Makineyi daha rahat isletmek

amaciyla, basariyla tamamlanmis son sifirlama
rejenerasyonundan, park halinde rejenerasyondan
veya geri kazanim amagli rejenerasyondan itibaren
motorun 50 saatten uzun ¢alismis olmasi sartiyla,
kurum yiikii %100'e ulagsmadan 6nce park halinde
rejenerasyon gerceklestirmeyi tercih edebilirsiniz.

Not: Motor calisma siiresinin ilk 50 saati igin bir sabit
rejenerasyona izin verilir.
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Teknisyen menusunu kullanarak motor rejenerasyon
kontrolunin guncel durumunu ve bildirilen kurum
seviyesini gbrintileyin.

DPF Rejenerasyonu menustne girin, ortadaki
digmeye basarak ekrani TEKNISYEN segenegine
kadar kaydirin ve Teknisyen girdisini segmek igin
sagdaki dugmeye basin (Sekil 39).

DPF Regeneration
Last Regen

5.0Hr

Parked Regen

¥

9227348

Sekil 39

* Mevcut DPF galisma durumunu anlamak igin DPF
¢alisma tablosunu kullanin (Sekil 40).

[Technician

State Normal
Soot Load 8%

DPF Calisma Tablosu (cont'd.)

Durum Aciklama
Motor bilgisayari Rejenerasyonu
bir sifirlama Onleme ayari AGIK
Sifirlama ;(—:ggrr:g;;yonu olarak ayarlanmis.
- Bekleme calismaktadir Egzoz sicakiigi
Rejenerasyonu fakat asagidaki rejenerasyon igin
kosullardan biri gok disik.
bunu engelliyordur:
Sifirlama Motor bilgisayari bir sifirlama
Rejenerasyonu rejenerasyonu gerceklestiriyordur.
Park Halinde - Motor bilgisayari, park halinde
Bekleme rejenerasyon yapmanizi istiyordur.
Park Halinde Bir park halinde rejenerasyon istegi
Rejenerasyon baslatmissiniz fakat motor bilgisayari
rejenerasyonu islemeye devam ediyor
demektir.
Geri Kazanim - Motor bilgisayari, geri kazanim amagli bir
Bekleme rejenerasyon yapmanizi istiyordur.
Geri Kazanim - Geri kazanim amagli bir rejenerasyon
Rejenerasyon istegi baslatmissiniz fakat motor
bilgisayar rejenerasyonu islemeye
devam ediyor demektir.

* DPF'deki kurum ytzdesi cinsinden élgtlen kurum
yukunu goruntuleyin (Sekil 41); kurum yikui
tablosuna bakin.

Not: Kurum ylk{ degeri, makine calistirildikga ve
DPF rejenerasyonu gerceklestirildikce degisir.

Technician )
State Normal
Soot Load 8%
(] 3 )
Sekil 41 ’

Kurum Yiuku Tablosu

Onemli Kurum Yiikii Rejenerasyon Durumu
9227360 Degerleri
Sekil 40 %0 ila %5 Minimum kurum yUki aralig
%78 Motor bilgisayari bir destek
rejenerasyonu gerceklestirir.
%100 Motor bilgisayari otomatik
DPF Caligma Tablosu olarak park halinde
rejenerasyon yapilmasini
Durum Aciklama ister.
Normal DPF normal ¢alisma modundadir; pasif %122 Motor bilgisayari otomatik
rejenerasyon. olarak geri kazanim amacli
. ) - rejenerasyon yapilmasini ister.
Destek Motor bilgisayari bir destek rejenerasyonu
Rejenerasyonu gerceklestiriyordur.




Pasif DPF Rejenerasyonu
* Normal motor ¢alismasinin bir pargasi olarak pasif
rejenerasyon gergeklestirilir.

* DPF rejenerasyonunu desteklemek icin, makineyi
kullaniyorken mimkun olan her durumda motoru
en yiksek devir ve yikte galistirin.

DPF Destek Rejenerasyonu

* Motor bilgisayari, motor ayarlarini egzoz sicakhgi
yukseltilecek bicimde ayarlar.

* DPF rejenerasyonunu desteklemek igin, makineyi
kullaniyorken mumkun olan her durumda motoru
en yiksek devir ve yukte galistirin.

Sifirlama Rejenerasyonu

A DIKKAT

DPF rejenerasyonu sirasinda egzoz gazi
sicakligr ¢ok yuksektir (yaklagik 600°C).
Sicak egzoz gazi size veya baskalarina zarar
verebilir.

Motoru asla kapali bir alanda ¢aligtirmayin.

Egzoz sisteminin etrafinda yanici maddeler
bulunmadigindan emin olun.

Sicak bir egzoz sistemi bilegenine asla
dokunmayin.

Makinenin egzoz borusunun yakininda
veya gevresinde durmayin.

9224417

Sekil 42

* Bilgi Merkezinde yuksek egzoz gazi sicakligi

simgesi \g’ gorintilenir (Sekil 42).

* Motor bilgisayari, motor ayarlarini egzoz sicakhgi
yukseltilecek bicimde ayarlar.

Onemli: Yiiksek egzoz gazi sicakligi simgesi,
makinenizden bosaltilan egzoz gazinin
sicakhginin normal galisma sirasindaki
sicakliktan daha yuksek olabilecegini belirtir.

* DPF rejenerasyonunu desteklemek icin makine ile
¢im bigme islemini tam motor devri ve ylksek yuk
olusturacak sekilde gerceklestirin.

* Simge, sifirlama rejenerasyonu strdigl middetce
Bilgi Merkezinde gosterilir.

*  MUmkin olan her durumda, sifirlama
rejenerasyonu devam ederken motoru kapatmayin
veya motor devrini disurmeyin.

Onemli: Miimkin olan her durumda, motoru
kapatmadan 6nce makinenin sifirlama
rejenerasyonu igslemini tamamlamasini
bekleyin. Rejenerasyonu tamamlamak igin
sinirl vakte sahipseniz makineyi dogru gcalisma
sicakhgina erisecek sekilde ve yiuksek motor
devrinde calistirdiginizda rejenerasyon yardimi
tekrar baslar.

Periyodik Sifirlama Rejenerasyonu

Motor son 100 ¢alisma saati icinde basariyla bir
Sifirlama, Park Halinde veya Geri Kazanim Amagh
Rejenerasyonu tamamlamamigsa motor bilgisayari bir
sifilama rejenerasyonu yapmaya calisacaktir.

Rejenerasyon Onlemenin Ayarlanmasi
Sadece Sifirlama Rejenerasyonu

Not: Bilgi Merkezini rejenerasyon engellenecek
bicimde ayarlarsaniz, motor bir sifilama
rejenerasyonu yapilmasini talep ederken Bilgi
Merkezinde 15 dakikada bir #185 TAvVSIYESI (Sekil 43)
gOsterilir.

ADVISORY #185

Regen Required
Remove Inhibit?

g

7

9224692

Sekil 43

Bir sifirlama rejenerasyonu yuksek miktarda motor
egzoz gazi uretir. Makineyi agaclarin, ¢alilarin veya
sicakliga hassas bagka bitki veya malzemelerin
cevresinde calistirlyorsaniz, motor bilgisayarinin

bir sifirlama rejenerasyonu yapmasini 6nlemek igin
Rejenerasyonu Onle ayarini kullanabilirsiniz. Makine
agaclardan, calilardan veya uzak ¢imlerden ya da
diger sicakliga hassas bitki veya malzemelerden
uzaklastiginda ayari tekrar KAPALI konuma getirin.

Onemli: Motoru kapatip tekrar calistirdiginizda,
rejenerasyonu onle ayari tekrar KAPALI segenegine
sifirlanir.
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1. DPF Rejenerasyonu menusune girin, ortadaki
diigmeye basarak ekrani REJENERASYONU ONLE
segenegine kadar kaydirin ve Rejenerasyonu
Onle girdisini se¢mek icin sagdaki digmeye
basin (Sekil 44).

(DPF Regeneration |
Inhibit Regen On
Parked Regen  Start
Last Regen 12.0Hr

|2 ¥ =)

) (]

9227304

Sekil 44

2. Rejenerasyonu Onle ayarini Agik yerine Kapali
(Sekil 44) veya Kapali yerine Acik (Sekil 45)
seklinde degistirmek icin sagdaki digmeye

basin.

DPF Regeneration

Inhibit Regen OF
Parked Regen Start
Last Regen 12.0Hr

9224691

Sekil 45

Sifirlama Rejenerasyonuna izin Verilmesi

Sifirlama rejenerasyonu devam ederken Bilgi
Merkezinde ylksek egzoz gazi sicakhgl simgesi

k-
\

Not: REJENERASYONU ONLE segenegi ACIK olarak
ayarlanirsa, Bilgi Merkezinde #185 TAVSIYESI
goruntllenir (Sekil 46). Rejenerasyonu Onle
ayarini KAPALI konumuna getirmek ve sifirlama
rejenerasyonuna devam etmek igin 3 digmesine
basin.

gosterilir.

ADVISORY #185

Regen Required
Remove Inhibit?

[0 v

Sekil 46 e

Not: Bilgi Merkezinde #186 TAVSIYESI (Sekil 47)
gOsteriliyorsa, sifilama rejenerasyonunun devam
ettirilebilmesi icin motoru tam gaz seviyesine (yuksek
rolanti) getirin.

ADVISORY #186

Set(3) to Full Throttle.
Regen Required

g3 )
Sekil 47

9224395

Not: Sifirlama rejenerasyonu tamamlaninca Bilgi
Merkezi ekranindaki yuksek egzoz gazi sicakhgi

k-

simgesi ——J kaybolur.
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Park Halinde veya Geri Kazanim

Amacli Rejenerasyon

* Motor bilgisayari Park Halinde veya Geri Kazanim
Amacli bir rejenerasyon yapilmasini isterse, Bilgi
Merkezinde rejenerasyon istegi simgesi (Sekil 48)
gOsterilir.

9224404

Sekil 48

* Makine otomatik olarak bir Park Halinde veya Geri
Kazanim Amagli rejenerasyon gerceklestirmez,
rejenerasyonu sizin Bilgi Merkezi aracilidiyla
baslatmaniz gerekir.

Park Halinde Rejenerasyon Mesajlari

Motor bilgisayari bir Park Halinde rejenerasyon
yapilmasini isterse Bilgi Merkezinde su mesaijlar
gosterilir:

* Motor uyarisi (Sekil 49)

L Fault
P242F

)
(3 J

Sekil 49

9322987

* Park Halinde Rejenerasyon gerekli #188 TAVSIYESI
(Sekil 50)

Not: #188 Tavsiyesi 15 dakikada bir gortntilenir.
ADVISORY #188

Parked Regen Required.
See Service Menu.

g3 )
Sekil 50

9224397

Halinde Rejenerasyon Gerekli—PTO Devre Disi
#189 TAvVSIYESI gosterilir (Sekil 51).

ADVISORY #189

Parked Regen Required.
(% Disabled

g3 )
Sekil 51

9224398

Onemli: PTO islevini tekrar etkinlestirmek
icin Park Halinde Rejenerasyon gercgeklestirin;
bkz. Park Halinde veya Geri Kazanim Amacgl
Rejenerasyon Gergeklestirmeye Hazirlanma
(sayfa 50) ve Park Halinde veya Geri Kazanim
Amacli Rejenerasyon Gergeklestirme (sayfa
50).

Not: Ana Ekranda, PTO devre disI simgesi
gosterilir (Sekil 52).

9224415

Sekil 52

Geri Kazanim Amacgli Rejenerasyon Mesajlari

Motor bilgisayari bir Geri Kazanim Amacli
rejenerasyon yapilmasini isterse Bilgi Merkezinde su
mesajlar gosterilir:

* Motor uyarisi (Sekil 53)

[ Fault |
P1424
K
@© ]
Sekil 53

* Motor uyarisi (Sekil 54)

| Fault |
P1463
I
| U ] 322986
Sekil 54

* 2 saat iginde bir Park Halinde Rejenerasyon
gerceklestirmezseniz Bilgi Merkezinde Park

* Geri Kazanim Amacli Rejenerasyon Gerekli—PTO
Devre Dis1 #190 TAvsIYESI (Sekil 55)
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ADVISORY #190

Recovery Regen
Required. (%) Disabled

(E R

9224399

Sekil 55

Onemli: PTO islevini tekrar etkinlestirmek igin
Geri Kazanim Amagli Rejenerasyon gerceklestirin;
bkz. Park Halinde veya Geri Kazanim Amagcli
Rejenerasyon Gergeklestirmeye Hazirlanma (sayfa
50) ve Park Halinde veya Geri Kazanim Amagli
Rejenerasyon Gergeklestirme (sayfa 50).

Not: Ana Ekranda, PTO devre disI simgesi gosterilir;
bkz. Park Halinde Rejenerasyon Mesaijlari (sayfa 49)
kismindaki Sekil 52.

DPF Durumu - Sinirlama

* Motor bilgisayari geri kazanim amagh
bir rejenerasyon yapilmasini istiyor veya
halihazirda geri kazanim amagl bir rejenerasyon
gerceklestiriyorsa ve ekrani PARK HALINDE
REJENERASYON segenegine kaydirirsaniz park
halinde rejenerasyon Kkilitlenir ve Bilgi Merkezinin
sag alt kosesinde kilit simgesi (Sekil 56) gosterilir.

DPF Regeneration |
Inhibit Regen OF
Parked Regen

Last Regen

51.5Hr]
4z ¥ A

9224625

Sekil 56

* Motor bilgisayari geri kazanim amacli bir
rejenerasyon yapilmasini istememigse ve ekrani
GERI KAZANIM AMAGLI REJENERASYON secgenegine
kaydirirsaniz geri kazanim amacli rejenerasyon
kilittlenir ve Bilgi Merkezinin sag alt kdsesinde Kilit
simgesi (Sekil 57) gosterilir.

DPF Regeneration
Parked Regen Cancel

Last Regen 51.5Hr
(3 ¥ &

Sekil 57

9224628

Park Halinde veya Geri Kazanim Amagli
Rejenerasyon Gergeklestirmeye Hazirlanma

1. Makinenin yakit deposunda, gerceklestirmek
istediginiz rejenerasyon turiine uygun miktarda
yakit oldugundan emin olun:

* Park Halinde Rejenerasyon: Park halinde
rejenerasyon gerceklestirmeden dnce yakit
deposunun 1/4'Gndn dolu oldugunu kontrol
edin.

* Geri Kazanim Amacl Rejenerasyon:
Geri kazanim amagl rejenerasyon
gerceklestirmeden 6nce yakit deposunun
1/2'sinin dolu oldugunu kontrol edin.

2. Makineyi yanici malzemelerden uzak bir yere
getirin.

3. Makineyi diiz bir zemine park edin.

4. Cekis kontrol ve hareket kontrol kollarinin Bos
konumunda oldugundan emin olun.

5. Mumkinse, PTO'yu kapatin ve kesim Unitelerini
veya aksesuarlari indirin.

Park frenini etkinlestirin.
7. Gazi disik ROLANTI konumuna getirin.

Park Halinde veya Geri Kazanim Amagcl
Rejenerasyon Gergeklestirme

A DIKKAT

DPF rejenerasyonu sirasinda egzoz gazi
sicakligi ¢ok yuksektir (yaklagik 600°C).
Sicak egzoz gazi size veya baskalarina zarar
verebilir.

* Motoru asla kapali bir alanda ¢alistirmayin.

* Egzoz sisteminin etrafinda yanici maddeler
bulunmadigindan emin olun.

* Sicak bir egzoz sistemi bilesenine asla
dokunmayin.

* Makinenin egzoz borusunun yakininda
veya gevresinde durmayin.

Onemli: Motor devrini diisiik rolantiden yiiksege
getirir veya park frenini serbest birakirsaniz
bilgisayar DPF rejenerasyonunu iptal eder.

1. DPF Rejenerasyonu menustne girin, orta
digmeye basarak ekrani PARK HALINDE
REJENERASYON BASLAT veya GERI KAZANIM
AMACLI REJENERASYON BASLAT segenegine
kaydirin (Sekil 58) ve sagdaki dugmeye basarak
rejenerasyonu baslatmayi segin (Sekil 58).




( DPF Regeneration |

Inhibit Regen OFF
Last Regen 50.0Hr
= 3 - |

- -
S~

9224402

DPF Regeneration |
Parked Regen
Last Regen 50.0Hr

Recovery Regen Start

M 3 -p |
Sekil 58

9224629

VERIFY FUEL LEVEL (YAKIT SEVIYESINI DOGRULA)
ekraninda, park halinde rejenerasyon
yapacaksaniz yakit deposunun 1/4'Gnln ya da
geri kazanim amagl rejenerasyon yapacaksaniz
yakit deposunun 1/2'sinin dolu oldugunu teyit
edin ve devam etmek icin sagdaki dugmeye
basin (Sekil 59).

Parked Regen
Verify fuel level is
sufficient.

9224414

Recovery Regen
Verify fuel level is
sufficient.

(' _p
Sekil 59

9227678

DPF kontrol listesi ekraninda, park freninin etkin
oldugunu ve motor devrinin diglk rdlantide
oldugunu (Sekil 60) teyit edin.

Not: Park halindeyken veya geri kazanim
amagli rejenerasyon sirasinda hareket pedalina
basmayin.

=

[ Parked Regen
Set(® v/
Put @ inlowidle ™

U =

2
f)

Recovery Regen

S
S~

9224407

Set (B v
Put & inlowidle M
(O - |

9227679

Sekil 60




4. DPF REJENERASYONU BASLAT ekraninda, devam
etmek icin sagdaki digmeye basin (Sekil 61).
T .
(Parked Regen
Initiate DPF Regen. Are
you sure?
/B
Recovery Regen
Initiate DPF Regen. Are
you sure?
(E 3 _’1
Sekil 61
5. Bilgi Merkezi ekraninda DPF REJENERASYONU
BASLATILIYOR mesaji gosterilir (Sekil 62).
(Parked Regen ]
Initiating DPF Regen.
Cancel @
(E 1‘
- g224411
(Recovery Regen
Initiating DPF Regen.
Cancel @
Lr E )J
g227681
Sekil 62
6. Bilgi Merkezi, tamamlanma sUresi mesajini

gosterir (Sekil 63).

N\

Parked Regen

Regen Initiated. Allow|

up to 30 minutes for
completion.

0

J

9224406

N

Parked Regen
Regen Initiated. Allow|
up to 30 minutes for
completion.

Uz

9224406

Sekil 63

Motor bilgisayari motor durumunu ve ariza
bilgilerini kontrol eder. Bilgi Merkezi, asagidaki
tabloda belirtilen mesaijlari gosterebilir:

Not: Son basaril rejenerasyondan 50 saat
once zorla Park Halinde Rejenerasyon
gerceklestirmeye calisirsaniz bu mesaj gosterilir.
Makine bir rejenerasyon istiyorsa ve bu

mesaj goruntulenirse, servis igin yetkili Toro
distribttoérintze ulasin.

Kontrol Mesaji ve Diizeltici Eylem Tablosu

Parked Regen
Regen refused: 50 hour
limit.
O 1

Diizeltici Eylem: Rejenerasyon menusinden ¢ikin ve
makineyi son rejenerasyondan itibaren gegen sure 50 saati
asana kadar calistinin; bkz. Son Rejenerasyondan ltibaren
Gegen Sire (sayfa 45).

Parked Regen
Regen refused active
engine faults.

g )

Recovery Regen
Regen refused active
engine faults.

(B 1

Diizeltici Eylem: Motor arizasini giderip DPF rejenerasyonunu
tekrar deneyin.

Parked Regen
&) must be running

Recovery Regen
(& must be running

gy ) gy )

Diizeltici Eylem: Motoru bagslatin ve galistirin.

Parked Regen
Ensure ) is running and
above 60C/140F.

3] A

Recovery Regen
Ensure &) is running and
above 60C/140F.

3 R

Diizeltici Eylem: Sogutma suyu sicakhigini 60°C'ye kadar
yukseltmek icin motoru ¢alistirin.
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Kontrol Mesaji ve Diizeltici Eylem Tablosu
(cont'd.)

Parked Regen Recovery Regen
Put ) in low idle. Put® in low idle.

3] ) 3 A

Diizeltici Eylem: Motor devrini dugtk rélantiye getirin.

Parked Regen Recovery Regen
Regen refused by ECU. Regen refused by ECU.
E ) Q] 1

Diizeltici Eylem: Motor bilgisayarinin durumunu dizeltip DPF
rejenerasyonunu tekrar deneyin.

8. Bilgi Merkezi ana ekrani goruntuler ve
rejenerasyon ilerledikge ekranin sag alt
kosesinde rejenerasyon dogrulama simgesi
(Sekil 64) gosterilir.

.\F—g, ToRO)
L® 9

9224403

Sekil 64

Not: DPF rejenerasyonu devam ederken Bilgi
Merkezi ekraninda yuksek egzoz gazi sicakhgi

k-
\

simgesi gosterilir.

9. Motor bilgisayari Park Halinde veya
Geri Kazanim Amacli bir rejenerasyonu
tamamlayinca Bilgi Merkezi ekraninda #183
TAVSIYESI gosterilir (Sekil 65). Ana ekrandan
¢cikmak igin soldaki digmeye basin.

53

[ ADVISORY #183 |

Regen Complete

[0

)
—

9224392

Sekil 65

Not: Rejenerasyon tamamlanamazsa Bilgi
Merkezi ekraninda #184 Tavsiyesi gosterilir
(Sekil 65). Ana ekrandan ¢ikmak igin soldaki
digmeye basin.

[ ADVISORY #184 |

Regen Failed

g

_

.

9224393

Sekil 66




Park Halinde veya Geri Kazanim Amagl
Rejenerasyonu Iptal Etme

Devam eden bir Park Halinde veya Geri Kazanim
Amagli rejenerasyon iglemini iptal etmek icin Park
Halinde Rejenerasyonu Iptal Et veya Geri Kazanim
Amagli Rejenerasyonu iptal Et ayarini kullanin.

1. DPF Rejenerasyonu menusuine girin (Sekil 67).

(DPF Regeneration |
Inhibit Regen OFF

Parked Regen Cance

Last Regen  50.0Hr
D I 9

.

9227305

Sekil 67

Orta digmeye basarak ekrani PARK HALINDE
REJENERASYONU IPTAL ET (Sekil 67) veya GERI
KAZANIM AMACLI REJENERASYONU IPTAL ET
secenegdine kaydirin (Sekil 68).

DPF Regeneration
Parked Regen

Last Regen 50.0Hr
Recovery Regen Cance
g 4

.

9227306

Sekil 68

3. Rejenerasyonu iptal Et girdisini se¢mek igin

sagdaki dugmeye basin (Sekil 67 veya Sekil 68).

Motor Sogutma Faninin
Calistiriimasi

Motor calisma fani normalde makine tarafindan
kontrol edilir. Makine, arka elekteki kalintilari Gflemek
icin fani ters yoénde ¢evirme 6zelligine sahiptir. Normal
calisma kosullari altinda makine fan hizini ve yénund,
sogutma sivisi ve hidrolik sivi sicakligina gore kontrol
eder ve fan otomatik olarak arka elekteki kalintilari
ufleyecek sekilde ters yonde cevrilir.

Bilgi Merkezinin 2 dis digmesine (Sekil 69) 2 saniye
basarak fani manuel olarak ters yonde cevirebilirsiniz.
Fan, manuel olarak baslatilan ters yonde ¢evirme
dongusiniU tamamlar. Arka elek ttkanmigsa veya
makineyi atélye ya da depolama alanina tasimadan
once fani ters yonde cevirin.

9036843

G036844
9036844

Sekil 69
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Calistirma ipuclari

Cim Bigme Desenlerinin
Degistirilmesi

Cimin tekrar tekrar ayni yonde bicilmesinden
kaynaklanan kot gorinimu en aza indirmek igin ¢im
bicme desenlerini sik sik degistirin.

Kesim Sonrasi Gorunum
Sorunlarinin Cozulmesi

www.Toro.com adresinde yer alan Kesim Sonrasi
Gériniim Sorun Giderme Kilavuzuna basvurun.

Uygun Cim Bigme Tekniklerinin
Kullanilmasi

* Kesime baglamak igin kesim Unitelerini etkinlestirin
ve yavasca gim bigme alanina yaklagin. On kesim
uniteleri kesim alaninin Gzerine gelince kesim
Unitelerini yere indirin.

* Profesyonel bir diiz kesim ve bazi uygulamalarda
arzu edilen mikemmel cizgileri elde etmek icin
uzakta bir aga¢ veya nesne bulun ve duz bir
sekilde ona dogru surdn.

« On kesim Uniteleri ¢cim bigme alaninin kenarina
ulasinca kesim Unitelerini yukari kaldirin ve
gbzyasi damlasi seklinde bir donls gerceklestirin;
bu sizi hizla bir sonraki gegise hazirlayacaktir.

* Kesim Uniteleri i¢in civatali malglama deflektorleri
bulunur. Malglama deflektér, dizenli olarak
bakim yapilan alanlarda kesim basina 25
mm'den fazlasini almamak konusunda basarilidir.
Malclama deflektéru takiliyken blytyen cimleri gok
fazla kestiginizde kesim sonrasi gérinum bozulur
ve alanda ¢im bigmek igin gereken glg miktari
yukselir. Malglama deflektéri ayni zamanda
sonbaharda dokilen yapraklari kirkma konusunda
da basarilidir.

Kosullara Uygun Kesme
Yuksekligi Ayarinin Segilmesi
Kesme islemi sirasinda ¢im sapinin en fazla yaklasik

25 mm veya 1/3’UnU alin. Asiri gur ve yogun ¢imde,
kesme ylksekligi ayarinizi arttirmaniz gerekebilir.

Cim BicmeKeskin Bigaklarla

Kor bigaklarin aksine, keskin bir bigak ¢im saplarini
temiz bir sekilde; koparmadan veya parcalamadan
keser. Koparma ve pargalama, ¢imin kenarlarinda

kahverengilesmeye yol acar. Bu ise ¢imin buyumesini
yavaslatir ve hastaliklara maruz kalma riskini artirir.
Bigagin iyi durumda oldugundan ve kanatlarinin tam
oldugundan emin olun; bkz. Bigak Hattinin Bakimi
(sayfa 89).

Kesim Unitesinin Durumunun
Kontrol Edilmesi

Kesim haznelerinin iyi durumda oldugundan emin olun.
Bigak ucunun/hazne agikhginin dogru oldugundan
emin olmak i¢in bigak haznelerindeki egiklikleri
dizeltin. Cim bicilen alana hasar vermemek veya
kesim sonrasinda kéti bir gériinimle karsilasmamak
icin higbir rulmanda ve déner mafsalda oynama
olmadigindan emin olun.

Cim Bigme Sonrasinda Makine
Bakiminin Gergeklestiriimesi

Cim bigtikten sonra, kirlenmeyi engellemek ve asiri su
basincinin conta ve yataklara hasar vermemesi igin
makineyi baslik kullanmadan bir bahge hortumuyla
iyice yikayin. Radyatérde ve yag sogutucuda kir
veya ¢im Kkirpintilari bulunmadigindan emin olun.
Temizlikten sonra makineyi olasi hidrolik sivisi
sizintilarina, hasarlara veya hidrolik ve mekanik
bilesen asinmalarina kargi gbzden gegirin ve kesim
Unitelerinin keskinligini kontrol edin.
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Calismadan Sonra

Genel Emniyet

Operatér konumundan ayrilmadan énce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢gikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama dncesinde makinenin
sogjumasina izin verin.

Yanginlari dnlemek igin kesim Uniteleri, kivilcim
tutucular ve motor bdélmesindeki ¢cimen ve
kalintilari temizleyin. Dékilen yag veya yakiti
temizleyin.

Kesim Uniteleri tasima konumundaysa, basindan
ayrilmadan 6nce makineyi (varsa) pozitif mekanik
kilit ile kilitleyin.

Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan 6nce motorun sogumasini bekleyin.

Makineyi depoya kaldirmadan veya baska bir
aracla tasimadan énce anahtari ¢ikarin ve yakit
akigini (varsa) kesin.

Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte acgik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Emniyet kemerlerini koruyun ve gerektiginde
temizleyin

Kesim Unitesi Depolama
Halatinin Kullaniimasi

Makine gece boyu park edileceginde veya uzun
sure i¢in depolanacaginda 6n dis kesim Unitelerinin
¢bkme yapmamasi igin kesim Unitesi depolama
halatini kullanin. Kesim Unitesi depolama halatlarini
ayrica makine ¢im bigme isleri arasinda tasinirken
on dis kesim Unitelerinin ¢dkme yapmamasi igin de
kullanabilirsiniz.

9225484

Sekil 70

Kesim Unitelerinin Sabitlenmesi

1.

o &~ N
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PTO'nun devre disi birakildigindan emin olun.
Makineyi diiz bir zemine park edin.

Park frenini etkinlestirin.

Kesim Unitelerini tamamen kaldirin.

Halati, 6n dis kesim Unitesi icin kaldirma kolunun
tasiyici saftina hizalayin (Sekil 71).



1.

9225483

Sekil 71

Taslyicl saft olugu (6n dis 2. Halat iimegi
kaldirma kolu)

6.

iimegi halattan ve taglyici saftin tizerinden, halat
safttaki oluga tamamen oturana kadar kaydirin
(Sekil 71).

Makinenin diger tarafindaki 6n dis kesim Unitesi
icin 5 ve 6 adimlarini tekrarlayin.

Onemli: Kesim tinitelerini indirmeden 6énce
tasiyici saftlarindaki halatlar ¢ikarin

Halatlarin Saklanmasi

Not: Kullanimda degilken halatlari saklayin.

1.

2.
3.
4

PTO'nun devre disi birakildigindan emin olun.
Makineyi diiz bir zemine park edin.
Park frenini etkinlestirin.

Kesim Uniteleri indirilmis durumdayken halat
ilmegini, ruiman desteginin takviye plakasindaki
yuvaya kaydirin (Sekil 72).

9225485

Sekil 72

1. Takviye plakasi yuvasi 2. Halat iimegi
(rulman destegi)

Tasima Mandallarinin
Kullaniimasi
Yalnizca Groundsmaster 4700

Makineyi uzun mesafelerde, zorlu arazilerde strerken,
tasirken veya depolarken No. 6 ve 7 kesim Uniteleri
(Sekil 15) icin 2 arka tasima mandalini kullanin.
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9038610

9038610

Sekil 73

Makinenin Bagka bir Aracla
Tasinmasi

* Makineyi depoya kaldirmadan veya baska bir
aracla tasimadan dnce anahtari ¢ikarin ve yakit
akisini (varsa) kesin.

* Makineyi bir romork veya kamyona ylklerken veya
romorktan, kamyondan indirirken dikkatli olun.

* Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken tam
genislikte rampalar kullanin.

* Makineyi sikica baglayin.

Makinenin itilmesi veya

Cekilmesi

Acil bir durumda, degisken hacimli hidrolik pompadaki
baypas islevini galistirip makineyi iterek veya ¢ekerek
makineyi ileriye hareket ettirebilirsiniz.

Onemli: Makineyi 3 ila 4,8 km/s’den daha hizli
itmeyin veya ¢cekmeyin. Daha yuksek bir hizda iter
veya gekerseniz, sanziman i¢ mekanizmasinda
hasar olusabilir.

Makineyi her itiginizde veya ¢ekisinizde, tahliye
valfinin agik olmasi gerekir.
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Kaputu acin ve pompanin Usttindeki,
aku/depolama kutularinin arkasindaki tahliye
valflerini (Sekil 74) bulun.

Sivinin dahili olarak baypas gergeklestirmesi
icin her bir valfi saatin tersi ydnde 3 defa gevirin.

Not: Valfi 3 turdan fazla agmayin. Sivi baypas
edilecedi icin makineyi, sanzimana hasar
vermeden yavascga hareket ettirebilirsiniz.

9036666

9225685

Sekil 74

. Tahliye valfi (2)

Makineyi ileri dogru itin veya ¢ekin.

Onemli: Makineyi geriye dogru itmeniz veya
cekmeniz gerekiyorsa bkz. Geriye Cekme
Kiti (Parca No. 136-3620).

itme veya cekme islemini tamamlayin ve tahliye
valflerini kapatin. Valfi 70 N-m torkla sikin.



Baglama Noktalarinin
Belirlenmesi

Not: Makineyi baglamak igin 4 kdsede uygun dereceli

DOT onayl kayislar kullanin.

* Sasinin her bir kenarinda operatdr platformu
tarafinda

Arka tamponda

9208989

G036665

9036665

Sekil 76
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Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna goére belirleyin.
Onemili: Diger bakim prosediirleri igin motorun kullanici kilavuzuna bakin.

Onemli: Makinede bakim yaplyorsaniz ve motoru bir motor egzoz gazi bosaltma kanaliyla
kullaniyorsaniz, Rejenerasyonu Engelle ayarini AGiKk konumuna getirin; bkz. Rejenerasyon Onlemenin

Ayarlanmasi (sayfa 47).

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisindan makinenizi arayarak elektrik

veya hidrolik semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirin.

Bakim Emniyeti

Operatdr konumundan ayriimadan dnce sunlari

yapin:

— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Kuyruk milini devreden c¢ikarin ve ek pargalari
indirin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

— TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

Egder anahtari kontakta unutursaniz, birisi
yanliglikla motoru baglatabilir ve sizi ve
cevrenizdekileri ciddi sekilde yaralayabilir. Bakim
yapmadan 6nce anahtari kontaktan c¢ikarin.

Bakim yapmadan 6nce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

Kesim Uniteleri tagima konumundaysa, bagindan
ayrilmadan énce makineyi pozitif mekanik kilitle
(varsa) kilitleyin.

Mdmkunse, motor ¢alisirken bakim yapmayin.
Hareketli parcalardan uzak durun.

Makinenin altinda ¢alisirken makineyi krikolarla
destekleyin.

Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢alisir ve
basta bigak ek par¢a donanimlari olmak Uzere tim
donanimlarin vida ve somunlarini sikili durumda
tutun.

Asinmig veya hasar gormus etiketleri yenileriyle
degistirin.

Makinenin glvenli bicimde optimum performans
gOstermesi icin yalnizca orijinal Toro yedek
parcalarini kullanin. Bagka Ureticilerin Urettigi
yedek pargalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urtn garantisini gecersiz kilabilir.
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Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim Servisi Araliklari

Bakim Prosediirii

ilk saatten sonra

Tekerlek bijon civata somunlarini sikin.

ilk 10 saatten sonra

Tekerlek bijon civata somunlarini sikin.

ilk 50 saatten sonra

On planeter diglisi yagini degistirin.

ilk 200 saatten sonra

Arka aks yaglayicisini degistirin.

Her kullanimdan 6nce
veya gunlik

Lastik hava basincini kontrol edin.

Emniyet kilidi anahtarlarini kontrol edin.

Bigak durdurma stiresini kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol edin.

Yakit filtresinden/su ayiricidan suyu veya diger kirleticileri bosaltin

Arka aks ve arka aks sanzimaninda sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Her guinun baslangicinda sogutma sivisi seviyesini kontrol edin.

Motor alani, yag sogutucu ve radyatoérdeki kiri giderin (kirli kosullar s6z konusuysa
bu temizligi daha sik yapin).

» Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bikilme, gevsek montaj destekleri, asinma,
gevsek baglanti pargalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve kimyasal
bozulma olup olmadigini kontrol edin.

Makineyi temizleyin.

Emniyet kemerini temizleyip bakimini yapin.

Her 50 saatte

Yatak ve burg takimlarini gresleyin (ayrica her yikamadan sonra).
AkUnin durumunu kontrol edin.

Her 100 saatte

Alternatdr kayisinin durumunu ve gerginligini kontrol edin.

Her 200 saatte

Tekerlek bijon civata somunlarini sikin.

Her 400 saatte

Hava temizleyiciye bakim uygulayin (hava filtresi gostergesi kirmiziysa daha erken
ve agsiri kirli veya tozlu kosullarda daha sik)

Yakit hatlarini ve baglantilarini inceleyin.

Yakit filtresi kabini degistirin.

Motor yakit filtresini degistirin.

Planeter tahriklerde u¢ oynaklik olup olmadigini kontrol edin.

Planeter digli tahrik mekanizmasi yag seviyesini kontrol edin (harici sizinti olup
olmadigini kontrol edin).

Arka aks yaglayicisini kontrol edin.

Arka aks disli kutusu yaglayicisini kontrol edin.

Her 500 saatte

Motor Yagi ve Filtrenin Degistiriimesi.

Her 800 saatte

Yakit deposunu bosaltin ve temizleyin.

On planeter diglisi yagini degistirme veya her yil (hangisi dnce gergeklesirse).

Arka aks yaglayicisini degistirin.

Arka tekerlegin ice donuklik derecesini (Toe agisi) kontrol edin.

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik filtresini degistirin (bakim araligi géstergesi kirmizi bélgede
ise en kisa zamanda).

Her 1000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin (bakim aralidi
gOstergesi kirmizi bélgede ise en kisa zamanda).

Her 2000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Her 3000 saatte

Bilgi Merkezi ekraninda. P242F veya P1420 motor arizalar gdsterilirse DPF'nin
kurum filtresini sokin, temizleyin veya tekrar takin ya da kurum filtresini temizleyin.
Yetkili Toro distribltoriinize basvurun.
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Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediiri

» Yakit deposunu bosaltin ve temizleyin.

Lastik hava basincini kontrol edin.

Tdm baglanti elemanlarini sikin.

Tam gresdrlukleri ve déner noktalara gres veya yaglayici surun.
Soyulan ylzeyleri boyayin.

Depolamadan 6nce

Her 2 yilda + Hidrolik deposunu bosaltin ve temizleyin.

+ Hidrolik hortumlarini degistirin.
A DIKKAT

Anahtari kontakta unutursaniz birisi yanhsglikla motoru baslatabilir ve sizi ve ¢gevrenizdekileri
ciddi sekilde yaralayabilir.

Herhangi bir bakim yapmadan 6nce anahtari gikarin.
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Duzenli kullanim igin bu sayfanin kopyasini alin.

Hafta:

Bakim Kontrol Ogesi Pazartesi Sali Carsamba

Persembe

Cuma

Cumartesi

Pazar

Emniyet kilidinin galisip
c¢alismadigini kontrol edin.

Frenin ¢alisip calismadigini
kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol
edin.

Sogutma sisteminin sivi
seviyesini kontrol edin.

Sul/yakit ayiricisini bosaltin.

Hava filtresi, toz kapagi ve
bosaltma valfini kontrol edin.

Motorda olagan digi ses olup
olmadigini kontrol edin.!

Radyator ve elekte dokuntu
olup olmadigini kontrol edin

Calisirken olagan digi ses
olup olmadigini kontrol edin.

Hidrolik sivisi seviyesini
kontrol edin.

Hidrolik hortumlarini hasara
karsi kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini
kontrol edin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol
edin.

Gdstergenin calisip
calismadigini kontrol edin.

Yikseklik ayarini kontrol
edin.

Tdm yagh mekanizmalari
yaglayin.2

Makineyi temizleyin.

Hasarl boyaya rétus yapin.

1Calistirmada gui¢lik, asiri duman veya galisirken titresim varsa kizdirma buijisi ve enjektér noziillerini kontrol edin.

2Her yikamadan hemen sonra, belirtilen araliya bakilmaksizin.

Onemli: Bakim prosediirlerini 6grenmek igin motorun kullanma kilavuzuna bakin.

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontroll yapan:

Oge

Tarih

Bilgi
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Bakim Oncesi
Prosediirler

Makinenin Kaldirilmasi

Makineyi kaldirmak igin asagdidaki noktalari kullanin:

Makinenin on tarafi—makine sasisinde, tekerlek
tahrik motorlarinin 6n tarafinda (Sekil 77).

Onemli: Makineyi tekerlek tahrik motorlarindan
desteklemeyin. Kaldirma ekipmanini, hidrolik
boru ve hortumlardan uzak tutun.

G036670

9036670

Sekil 77

9036671

Sekil 78

Makinenin arka tarafi—aksin merkezinde (Sekil 78)

Disli kutusunun her iki tarafinda ve aksin altinda,
belirtilen kapasitedeki kriko ayaklarini bulun.

Onemli: Makineyi baglanti cubugundan
desteklemeyin.

Kaputun Acilmasi

Sekil 79 seklinde gosterildigi gibi sasiye erisebilmek
icin kaputu devirin.

G036674
9036674

Sekil 79




Hidrolik Kaldirma

Bolmesine Erigilmesi

Sekil 80 seklinde gdsterildigi gibi hidrolik kaldirma
bdlmesine erigsebilmek igin koltugu devirin.

5036706

9036706

Yaglama

Yataklarin ve Burcglarin
Yaglanmasi

Servis Araligi: Her 50 saatte (ayrica her yikamadan
sonra).

Yaglama spesifikasyonlari: Nu. 2 lityum yag

Gresorlik konumlari ve miktarlari asagidaki gibidir:
* Fren saft pivot yataklar (5), Sekil 81 seklinde

Rl
i \\@

G009704
9009704

Sekil 81

* Arka saft pivot burglari (2), Sekil 82 seklinde
gosterildigi gibi

J/JJ

\/ﬂ%\@

\/K mﬁ

Sekil 82

G009705
9009705
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1.

Direksiyon silindiri bilyali mafsallari (2), Sekil 83
seklinde gosterildigi gibi
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G009706

9009706

Sekil 83

Dingil pimindeki Ust bagdlanti elemani

Baglanti cubugu bilyali mafsallari (2), Sekil 83
seklinde gosterildigi gibi

Dingil pimi burclari (2), Sekil 83 seklinde
gosterildigi gibi

Onemli: Dingil pimindeki iist baglant
elemanini en fazla yilda bir defa yaglayin (2
pompa).

Kaldirma kolu burglari (kesim Unitesi basina 1
adet), Sekil 84 seklinde gosterildigi gibi

9009707

Sekil 84
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Kaldirma silindiri burglari (kesim Unitesi bagina 2
adet), Sekil 84 seklinde gosterildigi gibi

Kesim Unitesi mili yataklari (kesim Unitesi basina 2
adet), Sekil 85 seklinde gosterildigi gibi

Not: Bu iki baglanti pargasindan hangisine

daha kolay erisebiliyorsaniz onu kullanabilirsiniz.
Baglanti parcasina, az bir miktari mil gévdesinin
alt kisminda (kesim Unitesinin altinda) gériinene

kadar gres pompalayin.
// 5 ———

W{W//\
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G009708

9009708

Sekil 85

* Kesim Unitesi tagima kolu burglari (kesim Gnitesi
basina 1 adet), Sekil 85 seklinde gosterildigi gibi

* Arka rulman yataklari (kesim Unitesi basina 2
adet), Sekil 86 seklinde gdsterildigi gibi




G005979

9005979

Sekil 86

Onemli: Her bir rulman yatagindaki gres
olugunun, rulman milinin her iki ucundaki gres
deligi ile ayni hizada oldugundan emin olun.
Oluk ve deligin hizalanmasina yardimci olmak
icin, rulman milinin 1 ucunda da bir hizalama
isareti bulunur.

Motor Bakimi

Motor Guvenligi

* Yagi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
once motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

* Regdllatér hizini degistirmeyin veya motoru yiksek
devirde calistirmayin.

Hava Filtresi Bakimi
Servis Araligi: Her 400 saatte

Hava temizleyici gbvdesinde hava sizintisina neden
olabilecek bir hasar olup olmadigini kontrol edin.
Hasarliysa yenisiyle degistirin. TUm emme sistemini
sizintl, hasar veya gevsek hortum kelepgelerine karsi
kontrol edin.

Hava temizleyici filtresine (Sekil 87) sadece servis
gOstergesi yandiginda bakim yapin. Hava filtresinin
gerektiginden énce degistiriimesi, filtre cikarildiginda
motora Kir girme olasiligini artirmaktan baska bir ise
yaramaz.

7

Sekil 87
Onemli: Kapagin yerine dogru oturdugunu ve
hava filtresi govdesiyle tam olarak kapandigini
teyit edin.

9009709

1. Hava temizleyici gostergesi

1. Hava temizleyicisini degistirin (Sekil 88).
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9198631

G031861

9031861

Sekil 88

Not: Kullaniimis bir filtre elemanini
temizlemeyin, aksi takdirde filtre elemani hasar
gorebilir.

Onemli: Asla emniyet filtresini temizlemeye
calismayin (Sekil 89). Her 3 birincil

filtre servisinden sonra emniyet filtresini
degistirin.

G009712
9009712

Sekil 89

1. Hava temizleyici emniyet filtresi

2.  Kirmizi yaniyorsa gostergeyi (Sekil 87) sifirlayin.

Motor Yagi Bakimi
Yag Ozellikleri

Asagidaki 6zellikleri kargilayan veya bunlari asan,
yuksek kaliteli, disuk kullG bir motor yagi kullanin:

* API servis kategorisi CJ-4 veya lzeri

* ACEA servis kategorisi E6

* JASO servis kategorisi DH-2

Onemli: API CJ-4 veya lizeri, ACEA E6 ya da

JASO DH-2 digsinda motor yagi kullaniimasi

dizel partikiil filtresinin ttkanmasina veya motor

hasarina yol agabilir.

Asagidaki viskozite sinifindan bir motor yagi kullanin:

* Tercih edilen yag: SAE 15W-40 (0°F'den yuksek)

* Alternatif yag: SAE 10W-30 veya 5W-30 (tim
sicaklhklar)

Yetkili Toro distribatériinizde, 15W-40 veya 10W-30
viskozite sinifi Toro Premium Motor Yagi bulabilirsiniz.
Parca numaralari igin Parga Kataloguna bakin.

Motor Yagi Seviyesinin Kontrolu
Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Uriin, motor karterinde bir miktar yag ile teslim edilir;
ancak, motorun ilk calistirlmasindan énce ve sonra
yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Onemli: Motor yagi seviyesini her giin kontrol
edin. Motor yagi seviyesi seviye cubugundaki
Tam isaretinin lizerindeyse motor yagi yakitla

seyrelmis olabilir.
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Motor yagi seviyesi Tam isaretinin Uizerindeyse
motor yagini kontrol edin.

Motor yagini kontrol etmek i¢in en uygun zaman,
motor gin iginde ilk kez kullaniilmadan éncesidir.
Motoru galistirdiysaniz, motor yagi seviyesini kontrol
etmeden dnce, yadin kartere geri akmasi igin en az
10 dakika bekleyin. Yag seviyesi yag cubugundaki
Ekle (Add) isaretinde veya altindaysa, yag seviyesi
Tam (Full) isaretine gelene kadar yag ekleyin. Motora
asin yag doldurmayin.

Onemli: Motor yagi seviyesini, yag seviyesi
c¢ubugundaki yiiksek ve diisiik sinirlari arasinda
tutun; cok fazla veya ¢ok az yag bulunmasi
motorun arizalanmasina yol agabilir.

Motor yagi seviyesini kontrol edin; bkz. Sekil 90.
N =

. =

9198647

o

G

G031256
9031256

Sekil 90

Not: Farkli bir yag kullanacaginiz zaman, yeni
yagi eklemeden 6nce karterdeki eski yagi tamamen
bosaltin.

Karter Yag Kapasitesi
Filtreyle birlikte yaklasik 5,7 litre.

Motor Yagi ve Filtrenin
Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 500 saatte

Not: Bilgi Merkezinde servis zamani gostergesini
sififamak igin bkz. Servis Zamani Sayacini Ayarlama
(sayfa 33).

1. Motoru calistirin ve yagin isinmasi i¢in 5 dakika
calismaya birakin.

2. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari gikarin.

3. Motor yag ve filtresini degistirin (Sekil 91).
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Sekil 91

4. Kartere yag ekleyin; bkz. Karter Yag Kapasitesi
(sayfa 69) ve Motor Yagi Seviyesinin Kontrolu
(sayfa 68).




Dizel Oksitlenme
Katalizorune ve Kurum

Filtresine Bakim Yapma

Servis Araligi: Her 3000 saatte P242F veya P1420
motor arizalari gosterilirse DPF'nin
kurum filtresini s6kln, temizleyin
veya tekrar takin ya da kurum
filtresini temizleyin. Yetkili Toro
distribttérintze bagvurun.

Bilgi Merkezinde P242Fveya P1420 motor arizalari
gOsterilirse (Sekil 92), asagidaki adimlari uygulayarak
kurum filtresini temizleyin:
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Sekil 92

1. Dizel oksitleme kataliz6rinin ve DPF kurum
filtresinin s6kldlmesi ve takilmasi hakkinda bilgi
almak igin Servis Kilavuzunun Motor bdlimine
bakin.

2. Dizel oksitleme katalizéri ve kurum filtresinin
yedek pargalari veya bakim isleri konusunda
yetkili Toro distribUtoriintize bagvurun.

3. Temiz bir DPF taktiktan sonra motor

ECU Unitesini sifirlatmak igin yetkili Toro
distribUtérinazle iletisim kurun.

Yakit Sistemi Bakimi

Dizel yakit ve yakit buharlan belirli kosullar
altinda son derece yanici ve patlayicidir.
Yakittan kaynaklanan bir ates veya patlama
sizde ve baskalarinda yaniklar olugmasina ve
maddi hasara yol acabilir.

* Yakit deposunu, bir huni kullanarak, dis
mekanda, ac¢ik havada; motor kapali ve
sogukken doldurun. Yakit dokiiliirse silin.

* Yakit deposunu agzina kadar doldurmayin.
Depoyu, yakit doldurma agzinin alt
kisminin 6 ila 13 mm altina gelinceye kadar
doldurun. Depoda birakacaginiz bu bos
alan yakitin genlesmesine olanak tanir.

* Yakitla caligirken asla sigara icmeyin
ve acik alevlere veya yakit buharlarinin
kivilcimla alev alabilecegi yerlere
yaklagmayin.

* Yakiti temiz, gluivenlik onayh bir kapta,
kapagini kapali tutarak saklayin.

Yakit Deposunun
Bosaltilmasi

Servis Araligi: Her 800 saatte—Yakit deposunu
bosaltin ve temizleyin.

Depolamadan 6énce—Yakit deposunu bosaltin
ve temizleyin.

Belirtilen bakim araligina ek olarak, yakit sistemi
kirlenirse veya makineyi uzun sure sakliyorsaniz da
depoyu bosaltin ve temizleyin. Depoyu temizlemek
icin temiz yakit kullanin.

Yakit Hatlarinin ve

Baglantilarinin incelenmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

Yakit hatlarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti
olup olmadigini kontrol edin.
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Sekil 93

Yakit/Su Ayiricidaki Suyun
Bosaltiimasi

Servis Araligi: Her kullanimdan 6nce veya
gunluk—Yakit filtresinden/su
ayiricidan suyu veya diger
kirleticileri bosaltin

(Sekil 94) seklinde gosterildigi gibi yakit/su ayiricidan
suyu bosaltin.

9225506

Sekil 94

Yakit Filtre Kabinin Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 400 saatte—Yakit filtresi kabini
degistirin.

Sekil 95 seklinde gosterildigi gibi yakit kabini
degistirin.

G031412

9031412

Sekil 95




Yakit Filtresine Bakim
Yapma
Servis Araligi: Her 400 saatte

1. Yakit filtresi kapagdinin (Sekil 96) etrafini
temizleyin.

4 G036687
9036687

Sekil 97

1. Baglanti parcasi (yakit
alim borusu)

4. Kauguk burg

Hortum kelepcgesi 5. Filtre

. Yakit besleme hortumu

/

s Hortumu, baglanti pargasindan ayirin (Sekil 97).
Yakit alim hortumunu, yakit deposundan kaldirin
(Sekil 97).

G028799| .

9028799

Sekil 96
2. Yakit filtresi

Not: Hortumu, depo icindeki burgtan

1. Yakit filtresi kapag! diklemesine kaldirin.

4. Yakit alim hortumunun ucunda yer alan elekteki

Filtreyi ¢cikarin ve filtre kapadi montaj ylzeyini

kalintilar temizleyin (Sekil 97).

temizleyin (Sekil 96). 5. Yakit alim hortumunu, kauguk burgtan gecirerek
Filtre contasini temiz motor yagiyla yaglayin; depoya yerlestirin (Sekil 97).
detayli bilgi icin motorun kullanma kilavuzuna Not: Yakit alim borusunun, kauguk burca
bakin. tamamen yerlestirildiginden emin olun.

4. Kuru filtre kabini, conta ile filtre kapagi temas 6. Besleme hortumunu, yakit alim hortumunun
edene kadar elinizle takin, ardindan 1/2 tur daha baglanti parcasina tékln ve hortumu. 1. adimda
doéndirdn. o

cikardiginiz hortum kelepgesi ile sabitleyin.
5. Filtre ve hatlari, ylksek basing pompasina

alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya

Hazirlanmasi (sayfa 73).

6. Motoru galistirin ve tekrar filtre kapaginin
etrafinda sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Yakit Alim Borusu
Filtresinin Temizlenmesi

Yakit deposunun iginde bulunan yakit alim borusu,
kalintilarin yakit sistemine girmesini dnleyen bir elek
ile donatilmigtir. Yakit alim borusunu ¢ikarin ve elegdi
gerektigi sekilde temizleyin.

1. Yakit besleme hortumunu yakit alim borusunun
baglanti pargasina sabitleyen hortum kelepgesini
cikarin (Sekil 97).
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Yakit Sisteminin Calismaya
Hazirlanmasi

Motoru ilk kez ¢alistirmadan dnce, yakit bittikten
sonra veya yakit sistemi bakimlarindan sonra

(6rn. filtrenin/su ayiricinin bosaltiimasi, bir yakit
hortumunun degistiriimesi) yakit sistemini calismaya
hazirlayin.

Yakit sistemini galismaya hazirlamak igin asagidaki
adimlari gergeklestirin:

1. Yakit deposunda yakit oldugunu kontrol edin.

2. Pompanin asinmasini veya hasar gormesini
Onlemek amaciyla filtre ve hatlari yiiksek basing
pompasina alistirmak igin asagidaki adimlari

uygulayin.

A. Anahtarn 15 - 20 saniyeligine ACIK
konumuna getirin.

B. Anahtarn 30 - 40 saniyeligine KAPALI

konumuna getirin.

Not: Bu yapildiginda ECU Unitesinin giici
kesilir.

C. Anahtar 15 - 20 saniyeligine AGIK

konumuna getirin.

D. Filtre ve hortumlarin gevresinde sizinti

kontroll yapin.

Onemli: Yakit sistemini hazirlamak amaciyla
motoru ¢alistirmak i¢in mars motorunu
kullanmayin.

Elektrik Sistemi Bakimi
Elektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi tamir etmeden once akinun baglantisini
kesin. ilk édnce negatif kutbun, son olarak da pozitif
kutbun baglantisini kesin. Ik dnce pozitif kutbu,
son olarak da negatif kutbu baglayin.

* Aklyu, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi
havalandirilan, acgik bir ortamda sarj edin. Akly(
baglamadan veya baglantisini ayirmadan énce
sarj cihazinin fisini cekin. Koruyucu kiyafet giyin
ve yalitimh aletler kullanin.

Aku Durumunun Kontrol
Edilmesi

Servis Araligi: Her 50 saatte

Onemli: Makinede kaynak yapmadan once,
elektrik sistemine zarar vermemek igin negatif
kablolarn akiiden ¢ikarin. Ayrica, makinede kaynak
yapmadan once motor, Bilgi Merkezi ve makine
denetleyicilerin baglantilarini kesmeniz gerekir.

Not: Kirli bir akii yavasca desarj olacagindan,
baglanti uglarini ve akii muhafazasinin tamamini

her zaman temiz tutun. AkulyU temizlemek igin
muhafazanin tamamini karbonath suyla yikayin.
Temiz suyla durulayin. Korozyonu dnlemek igin aku
kutup baslarina ve kablo konnektoérlerine Grafo 112X
(kaplama) gresi (Toro Pargca No. 505-47) veya vazelin
surdn.

Akunun Sarj Edilmesi ve
Baglanmasi

1. Sag depolama kutusunun kapak mandalini
gevsetin ve kapagi kaldirin (Sekil 100).

A TEHLIKE

Aku elektroliti, tiikketilmesi halinde
olimcil olan ve agir yaniklara yol
acabilen silfiirik asit igerir.

* Elektroliti asla icmeyin veya cildinize,
gozlerinize ya da giysilerinize temas
etmesine izin vermeyin. Gozlerinizi
korumak igin emniyet gozlugu,
ellerinizi korumak iginse kauguk
eldiven takin.

e Akiyiu, cildi yikamak igin temiz su
bulunan bir yerde doldurun.

Toz kapadini, izolatérl akindn arti terminalinden
cikarin ve akuyu inceleyin.
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3. Akude eksi kabloyu (siyah) eksi (-) terminalinden

ve arti kabloyu (kirmizi) arti (+) terminalinden
cikarin (Sekil 98).

Akl kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablolarin kivilcim
cikarmasina sebep olabilir. Kivilcimlar
aku gazlarinin patlamasina ve bireysel
yaralanmaya sebep olabilir.

* Her zaman negatif (siyah) aku
kablosunun baglantisini pozitif
(kirmiz1) kablonun baglantisindan
once kesin.

* Her zaman pozitif (kirmizi) aki
kablosunu negatif (siyah) akii
kablosunu baglamadan 6nce
baglayin.

Akiu baglanti uglari veya metal aletler
metal bilesenlerle temas edip kisa devre
olugsmasina, bu da kivilcimlar ¢gikmasina
yol acabilir. Kivilcimlar aki gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya
sebep olabilir.

* Akilyu ¢ikarirken veya takarken aku
kutup baslarinin, makinenin herhangi
bir metal par¢casina degmesine izin
vermeyin.

* Metal aletlerin, bateri akii baglari ve
makinenin metal parcgalar arasinda
kisa devre yapmasina izin vermeyin.

1.

G009986
9009986

Sekil 98
2. Eksi akl kablosu

Arti aku kablosu

9.

10.

Bir 3-4 A aku sarj cihazini, akl kutup baslarina
baglayin. Akuyd, 4 ila 8 saat boyunca 3 ila 4 A
miktarla sarj edin.

Akl sarj edilirken patlayici gazlar agiga
cikar.

Akuniin yaninda asla sigara igmeyin ve
kivilcimlar ile alevleri akiiden uzak tutun.

AKU sarj oldugunda, sarj cihazini elektrik
prizinden ve ardindan da aku kutup baslarindan
cikarin.

Arti kabloyu (kirmizi) akindn arti (+) terminaline,
eksi kabloyu (siyah) ise akinin eksi (-)
terminaline baglayin (Sekil 98).

Kablolari, kutup baslarina civata ve somun
kullanarak sabitleyin.

Not: Arti (+) terminalinin kutup basinin
sonuna kadar gittigini ve kablonun aklye tam
sabitlendigini kontrol edin. Kablo, akl kapagina
temas etmemelidir.

Korozyonu 6énlemek igin aki baglantilarina
Grafo 112X (kaplama) gresi (Parca No. 505-47),
vazelin veya hafif bir gres sirun.

Toz kapagini, akinun arti terminalinin Gzerine
kaydirin.

Konsol panelini kapatin ve mandali sabitleyin.

Sigortalarin Yerini Bulma

Makine sigorta blogu, sag depolama kutusunda yer

alir
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1. Sag depolama kutusunun kapak mandalini
gevsetin ve kapagi kaldirarak (Sekil 100) sigorta
kutusunu ortaya cikarin (Sekil 101).

G009985

9009985

Sekil 100
1. Kilit Mandali 2. Sag depolama kutusu

2. Aclik sigortalar gerektigi sekilde degistirin (Sekil
101).

N

G010255
9010255

Sekil 101

Sigortalar
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Sag depolama kutusunun kapagini kapatin ve
mandal ile kapagi sabitleyin (Sekil 100).



Siiriis Sistemi Bakimi

\

9225611

Sekil 102

Planeter Tahriklerde Uc
Oynakliginin Kontrol

Edilmesi
Servis Araligi: Her 400 saatte

Planeter tahriklerin/tahrik tekerleklerinin uclarinda
oynaklik olmamalidir (yani tekerlekleri aksa paralel
onde cektiginizde veya ittiginizde tekerlekler hareket
etmemelidir).

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Arka tekerleklere takoz yerlestirin ve 6n
aks/sasiyi krikolarla destekleyerek makinenin
Ondna kaldirin.

A TEHLIKE

Kriko Uzerinde duran makine
dengesizleserek krikodan kayabilir
ve makine altindaki kigileri yaralayabilir.

* Makine kriko listiindeyken motoru
calistirmayin.

¢ Makineden inmeden once her zaman
anahtar ¢ikarin.

* Kriko ile makineyi kaldirirken
tekerlekleri bloke edin.

* Makineyi krikolarla destekleyin.
3. On tahrik tekerleklerinin birini kavrayin ve

makineden uzaga dogru olacak sekilde ¢ekin/itin
ve gerceklesen hareketlere dikkat edin.

9028798

Sekil 103

1. On tahrik tekerlekleri

B

Diger tahrik tekerlegi icin 3. adimi tekrarlayin.
5. Tekerleklerden herhangi biri hareket ederse
planeter tahrikin yeniden geligtiriimesi igin yetkili
Toro distribUtoriintize danigin.

Planeter Disli Tahrik
Mekanizmasi Yaglayicisinin
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte (harici sizinti olup
olmadigini kontrol edin).

Yaglayici Teknik Ozellikleri: Yiiksek kaliteli SAE
85W-140 disli yaglayicisi

1. Makineyi duz bir yuzeye park edin ve tekerlegi,
doldurma tapasli saat 12 konumunda, kontrol
tapasi saat 3 ve bosaltma tapasi saat 6
konumunda olacak sekilde konumlandirin (Sekil
104).

9225612

Sekil 104

1. Doldurma tapasi (saat 12 konumu)
2. Kontrol tapasi (saat 3 konumu)
3. Bosaltma tapasi (saat 6 konumu)




2. Saat 3 konumundaki kontrol tapasini ¢ikarin
(Sekil 104).

Yag seviyesi, kontrol tapasi deliginin altinda
olmalidir.

9225606

Sekil 105

1. Kontrol tapasi deligi 2. Kontrol tapasi

3. Yag seviyesi dusukse saat 12 konumundaki
doldurma tapasini gikarin ve yag saat 3
konumundaki delikten disari akmaya baslayana
kadar yag ekleyin.

4. Tapalarin O-halkalarinda asinma veya hasar
olup olmadigini kontrol edin.

Not: Gerekirse O-halkalarini degistirin.
5. Tapalar takin.

6. Makinenin diger tarafindaki planeter diglisi tahrik
dizeneginde 1 ila 5 arasi adimlari tekrarlayin.

Planeter Disli Tahrik
Mekanizmasi Yaginin
Degistirilmesi
Servis Araligi: ilk 50 saatten sonra
Her 800 saatte veya her yil (hangisi 6nce
gerceklesirse).
Yaglayici teknik 6zellikleri: Yiiksek kaliteli SAE
85W-140 disli yaglayicisi
Planeter ve fren muhafazasi yag kapasitesi: 0,65 L

Planeter Disli Tahrik

Mekanizmasinin Bosaltiimasi

1. Makineyi diz bir ylzeye park edin ve tekerlegi,
doldurma tapasi saat 12 konumunda, kontrol
tapasi saat 3 konumunda ve bosaltma
tapasl saat 6 konumunda olacak sekilde
konumlandirin; bkz. Planeter Disli Tahrik
Mekanizmasi Yaglayicisinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 76) boliminde yer alan Sekil 104.

2. Saat 12 konumundaki doldurma tapasini ve saat
3 konumundaki kontrol tapasini ¢ikarin (Sekil
106).

9225609

Sekil 106

—_

Bosaltma tapasi deligi 3. Kontrol tapasi

N

Doldurma tapasi 4. Bosaltma tapasi

3. Planeter gbébegi altina bir bosaltma kabi koyun,
saat 6 konumundaki bogaltma tapasini ¢ikarin
ve yagin tamamen bosalmasini bekleyin (Sekil
106).

4. Doldurma, kontrol ve bosaltma tapalarinin
O-halkalarinda aginma veya hasar olup
olmadigini kontrol edin.

Not: Gerekirse O-halkalarini degistirin.

5. Bosaltma tapasini, planeter gdbeginin bosaltma
deligine takin (Sekil 106).

6. Fren muhafazasi altina bir bosaltma kabi koyun,
bosaltma tapasini ¢ikarin ve yagin tamamen
bosalmasini bekleyin (Sekil 107).

9225608

Sekil 107

1. Bosaltma deligi (fren
muhafazasi)

2. Bosaltma tapasi

7. Tapanin O-halkasinda asinma veya hasar olup
olmadigini kontrol edin ve bosaltma tapasini
fren muhafazasina takin.




Not: Gerekirse O-halkasini degistirin.

Planeter Disli Tahrik
Mekanizmasinin Yaglayici ile
Doldurulmasi

1. Doldurma tapasi deligi vasitasiyla planeteri,
0,65 L yuksek kaliteli SAE 85W-140 wt digli yagi

ile yavasga doldurun.

Onemli: Planeter, 0,65 L yag eklenmeden
once dolarsa 1 saat bekleyin veya tapayi
takin ve makineyi yaklagik 3 metre hareket
ettirerek yagin fren sistemine dagitilimasina
izin verin. Ardindan tapayi ¢ikarin ve kalan
yagi ekleyin.

7/

Sekil 108

9225610

1. Doldurma tapasi deligi 2. Doldurma tapasi

(planeter muhafazasi)

2.

3. Planeter ve fren muhafazalarini (Sekil 109)
silerek temizleyin.

Doldurma tapasi ve kontrol tapasini takin.

9225607

Sekil 109

4. Bu prosedirdeki Planeter Disli Tahrik
Mekanizmasinin Bogaltiimasi (sayfa 77)

bélimindeki 1 ila 7 arasi adimlari ve 1 ila
3 arasi adimlari makinenin diger tarafindaki
planeter/fren diizenegi igin tekrarlayin.

Arka Aks ve Sanzimanda
Sizinti Kontrolunun
Gerceklestirilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Arka aks ve arka aks sanzimaninda sizinti olup
olmadigini goézle kontrol edin.

9036704

Sekil 110

Arka Aks Yaglayicisinin

Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte

Arka aks, SAE 85W-140 digli yagiyla doldurulmustur.
Kapasitesi 2,4 L'dir. Gunlik olarak sizinti olup
olmadigini goézle kontrol edin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru

kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Aksin 1 ucundaki kontrol tapasini ¢ikarin
ve yaglayici seviyesinin, deligin altina kadar
geldiginden emin olun (Sekil 111).

Not: Seviye dislikse doldurma tapasini gikartin
ve seviyeyi kontrol tapasi deliklerinin altina
getirecek kadar yaglayici ekleyin.
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1.

G009716
9009716

Kontrol tapasi 2. Doldurma tapasi

Arka Aks Yaglayicisinin
Degistirilmesi

Servis Araligi: ilk 200 saatten sonra

Her 800 saatte

Yaglayici teknik 6zellikleri: yilksek kaliteli SAE
85W-140 digli yaglayicisi

Aks kapasitesi: 2,4 L

1.

A

1.

Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Her iki ucta 1 adet ve ortada 1 adet olmak lzere
3 bosaltma tapasi etrafindaki alani temizleyin
(Sekil 112).

G009717
9009717

Sekil 112

Bosaltma tapasi konumu

w

s

o

Yag seviyesi kontrol tapalarini ve ana
aks havalandirma kapadini ¢ikararak disli
yaglayicisini daha kolay bosaltabilirsiniz.

Bosaltma tapalarini gikarin ve digli yaglayicisinin
tavalara bosalmasini bekleyin.

Tapalari takin.

Bir kontrol tapasini ¢ikarin ve aksi yaklasik 2,4 L
miktarinda veya yaglayici deligin altina gelene
kadar 85W-140 disli yaglayicisi ile doldurun.

Kontrol tapasini takin.

Arka Aks Disli Kutusu
Yaglayicisinin Kontrol

Edilmesi
Servis Araligi: Her 400 saatte

Digli kutusu, SAE 85W-140 digli yagiyla
doldurulmustur. Kapasitesi 0,5 L'dir. Gunluk olarak
sizintl olup olmadigini gézle kontrol edin.

1.

N

1.

Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Disli kutusunun sol tarafindaki kontrol/dolum
tapasini ¢ikarin ve yadlayici seviyesinin, deligin
altina kadar geldiginden emin olun (Sekil 113).

Not: Seviye dislikse seviyeyi deligin altina
getirecek kadar yaglayici ekleyin.
\

&

g011488

Sekil 113

$anziman 2. Kontrol/doldurma tapasi

Arka Teker ice
Donuklugunun Kontrol

Edilmesi
Servis Araligi: Her 800 saatte/Yillik (hangisi daha

1.
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Onceyse)

Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.



1.

2.

Aks yuksekliginde, direksiyon lastiklerinin 6n ve
arkasindaki merkezden merkeze mesafeyi 6lglin
(Sekil 114).

Not: On 6lgimiln, arka dlgimden 3 mm daha
az olmasi gerekir.

s )
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G009169
9009169

Sekil 114

Makinenin 6nu 3. Merkezden merkeze
mesafe

Arka 6lgiimden 3 mm daha

az

3.

1.

Ayarlamak i¢in herhangi bir baglanti cubugu
bilyali mafsalindan kamali pimi ve somunu
cikarin (Sekil 115). Baglanti gubugu bilyal
mafsalini, aks kasasi desteginden cikarin.

_——
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Sekil 115

Baglanti gubugu kelepgesi 2. Baglanti gubugu bilyali
mafsali

Baglanti gubuklarinin her iki ucundaki kelepceleri
gevsetin (Sekil 115).

Cikarilan bilyali mafsali ice veya disa dogru
tam 1 tur cevirin ve baglanti gubugunun gevsek
ucundaki kelepgeyi sikin.

Tdm baglanti gubugu dizenegini ayni yonde (ice
veya disa dogru) tam 1 tur gevirin ve baglanti
cubugunun baglantili ucundaki kelepgeyi sikin.

Bilyali mafsali aks kasasi destegine takin,
somunu parmaginizla sikin ve ice dénuklik
acisini olgin.

Gerekiyorsa iglemi tekrarlayin.
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9. Ayarlama dogruysa somunu sikin ve yeni bir
kamali pim takin.



Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sistemi Emniyeti

* Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye
neden olabilir; gocuklardan ve evcil hayvanlardan
uzak tutun.

* Sicak ve basingh sogutma sivisinin disari akmasi
veya sicak bir radyatdre ve ¢evresindeki pargalara
dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

Radyator kapagini ¢cikarmadan dnce mutlaka
en az 15 dakika motorun sogumasini bekleyin.

Radyator kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek icin kapagi
yavasca agin.

» Kapaklar yerinde degilken makineyi galistirmayin.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi donen fan
ve tahrik kayisindan uzak tutun.

Sogutma Sivisi Teknik
Ozellikleri

Sogutma sivisi haznesi fabrikada 50/50 oraninda su
ve etilen glikol bazli uzun dmdarli sogutma sivisiyla
doldurulur.

Onemli: Sadece, Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi
Standartlar tablosunda belirtilen 6zellikleri
karsilayan, piyasada satilan sogutma sivilari
kullanin.

Makinenizde konvansiyonel (yesil) inorganik
asit teknolojili (IAT) sogutma sivisi kullanmayin.
Konvansiyonel sogutma sivisini uzun émurli
sogutma sivisiyla karigtirmayin.

Sogutma Sivisi Tipi Tablosu

Etilen Glikol Sogutma Sivisi
Tipi

Korozyon Onleyici Tip

Uzun omdarld antifriz

Organik asit teknolojisi (OAT)

Onemli: Konvansiyonel (yesil) inorganik asit teknolojili
(IAT) sogutma sivisi ile uzun 6miirlii sogutma sivisi
arasindaki farki belirlemek i¢in sogutma sivisinin rengini
referans almayin.

Sogutma sivisi ureticileri, uzun omiirlii sogutma sivilarini
kirmizi, pembe, turuncu, sari, mavi, camgobegi, mor

ve yesil renge boyayabilmektedirler. Uzun Omiirlii
Sogutma Sivisi Standartlari tablosunda belirtilen 6zellikleri
karsilayan sogutma sivilari kullanin.

Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi Standartlari

ATSM International SAE International

D3306 ve D4985 J1034, J814 ve 1941

Onemli: Sogutma sivisi konsantrasyonu, 50/50
oraninda bir su/sogutma sivisi karisimi olmalidir.

* Tercih Edilen: Bir konsantrattan sogutma sivisi
karistiracaginiz zaman bunu damitilmig suyla
kanigtirin.

* Tercih Edilen Se¢genek: Damitiimis su yoksa,
konsantrat yerine bir 6n karisim sogutma sivisi
kullanin.

* Asgari Gereklilik: Damitilmis su ve 6n karigim
sogutma sivisi yoksa, konsantre sogutma sivisini
igilebilir temiz suyla karigtirin.

Sogutma Sisteminin
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan 6nce veya
glnlik—Her glnldn baslangicinda
sogutma sivisi seviyesini kontrol
edin.

Sogutucu sistem kapasitesi: 8,5 L.

A TEHLIKE

Donen fanlar ve tahrik kayiglan kigisel
yaralanmaya neden olabilir.

* Koruyucular yerinde degilken makineyi
calistirmayin.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi
donen fan ve tahrik kayisindan uzak tutun.

* Bakim islerinden 6nce motoru kapatin ve
anahtar ¢ikarin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Radyatér kapagini dikkatlice yerinden gikarin.
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Sekil 116

1. Genlesme kabi

3. Radyatordeki sogutma sivisi seviyesini kontrol
edin. Radyatoér, dolum boynunun Ustune kadar
dolu olmalidir ve genlesme kabi FULL isaretine
kadar dolu olmahdir (Sekil 116).

4. Sogutma suyu seviyesi distikse 50/50 su
ve etilen glikol antifriz karisimi ekleyin; bkz.
Sogutma Sivisi Teknik Ozellikleri (sayfa 81).
Sadece su ya da alkol/metanol bazli sogutma
sivilari kullanmayin.

5. Radyator kapagi ve genlesme kabi kapagini
takin.

Sogutma Sisteminin
Temizlenmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunlik—Motor alani, yag sogutucu
ve radyatordeki kiri giderin (kirli
kosullar s6z konusuysa bu temizligi
daha sik yapin).

Bu makinede, yag sogutucu/radyatdr ve elekteki
birikmeyi azaltmak Uzere otomatik (veya manuel)
olarak ters yénde c¢evrilen bir hidrolik tahrikli fan tahrik
sistemi bulunur. Bu 6zellik yag sogutucu/radyatori
temizlemek igin gereken slreyi azaltmakla birlikte rutin
temizlik ihtiyacini gidermez. Radyatér/sogutucuyu
yine de duzenli olarak temizlemeniz ve incelemeniz
gerekir.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Makinenin sogumasini bekleyin; bkz. Bakim
Emniyeti (sayfa 60) ve Sogutma Sistemi
Emniyeti (sayfa 81).

3. Mandal ag¢in ve arka eledi déndurerek acgin
(Sekil 117).

Not: Elegi cikarmak icin mentese pimlerinden
kaldirin.

4. Elekteki tim kirleri iyice giderin.
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Sekil 117

1. Arka elek mandali

5. Yag sogutucunun ve radyatorin her iki tarafini
basincl hava ile iyice temizleyin (Sekil 118).

Not: On taraftan baslayin ve kalintilari arka
tarafa dogru ufleyerek giderin. Ardindan arka
taraftan temizlige baslayarak éne dogru Ufleyin.
Tdm toz ve kalintilari giderene kadar prosedurt
birkag defa tekrarlayin.
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Fren Bakimi

Servis Frenlerinin
Ayarlanmasi

Fren pedalinda 25 mm'den fazla hareket mesafesi
varsa veya frenler verimli bir sekilde ¢calismiyorsa park
frenlerini ayarlayin. Serbest hareket (veya “bosluk”),
frenleme direnci hissedilmeden énce fren pedalinin
bosta hareket ettigi mesafedir.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Her iki pedalin da birbirinden bagimsiz

calisabilmesi i¢in fren pedallarindaki kilit
mandalini serbest birakin.

4020509 3. Fren pedallarindaki serbest hareketi azaltmak
Sekil 118 icin frenleri agagidaki sekilde sikin:
1. Yag sogutucu/radyatdr A. Fren kablosunun kilavuzlu ucundaki 6n

somunu gevsetin (Sekil 119).

Onemli: Yag sogutucu/radyatorii su

ile temizlemek, bilesenlerde erken
korozyon hasarina yol agar ve kalintilarin
¢amurlagmasina neden olur.

=
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6. Arka eledi kapatin ve mandal ile sabitleyin.

G009721
9009721

Sekil 119

1. Fren teli

B. Fren pedallarinda 13 ila 25 mm serbest
hareket olana kadar kabloyu geriye dogru
hareket ettirmek i¢in arka somunu sikin.

C. Frenler dogru sekilde ayarlandiktan sonra
on somunlari sikin.
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Kemer bakimi

Alternator Kayisina Bakim
Yapilmasi

Servis Araligi: Her 100 saatte

Kayisin dogru gerdirilmesi, kayisa tam kasnaklarin
ortasindan 4,5 kg kuvvet uygulaninca 10 mm'lik (%
ing) bir bukdlme olusmasina imkan tanir.

Bukulme 10 mm degilse alternatér-montaj civatalarini
gevsetin (Sekil 120).

Not: Alternatdr-kayis gerginligini artirin veya azaltin
ve civatalari sikin. Gerginligin dogru oldugunu teyit
etmek icin kayis bukulmesini tekrar kontrol edin.

g020537
9020537

Sekil 120

1. Montaj civatasi 2. Alternator

Hidrolik Sistemi Bakimi

Hidrolik Sistemi Emniyeti
* Hidrolik sivisi cildinize niifuz ederse derhal tibbi
yardim alin. NUfuz eden hidrolik sivisi bir doktor

tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan 6nce
tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
parcalarinin ise yeterince siki oldugundan emin
olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi ¢ikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tim basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Sivisi Bakimi
Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri

Hazne, fabrikada ylksek kaliteli hidrolik sivisiyla
doldurulur. Her gin motoru ¢alistirmadan dnce ve
sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 85).

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirli Hidrolik
Sivisi; 19 litre kova veya 208 litre bidon segenekleri
mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omuirlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri icin belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini karsilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Gruni belirlemek
icin yaglama maddesi distribGtériintize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlinler kullaniimasi
sonucu ortaya ¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle urlnler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
ureticilerin Grdnlerini kullanin.

Yiiksek Viskozite Endeksli/Diigiik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48

santistok (cSt)
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Yuksek Viskozite Endeksli/Diguk Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46 (cont'd.)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek

-37°C ila -45°C arasi

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Akma Noktasi, ASTM D97

Endustri Ozellikleri:

Not: Hidrolik sivilarinin biyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi icin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribitérinize 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: Toro Premium Sentetik Biyobozunur
Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumludur
ve ¢ok cgesitli sicakliklar i¢gin uygundur. Bu sivi
geleneksel mineral yaglarla uyumludur, ancak
maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince
arindiriimahdir. Bu yag, 19 litre kova veya 208 litre
bidon segenekleri ile yetkili Toro distribiitoriiniizde
bulunabilir.

Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol
Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Unitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Hidrolik sivisi seviyesini (Sekil 121) kontrol edin.

9198718

G031863
9031863

Sekil 121

Hidrolik Sivisinin Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 2000 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
sivisini degistirin.

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik sivisini
degistirin.

Hidrolik Sivi Kapasitesi: 28,4 L
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Sivi kirlenirse sistemin yikanmasi gerekeceginden
yetkili Toro Distribatdriindze bagvurun. Kirlenmis bir
sivl temiz bir yaga kiyasla sttimsuU bir dokuda veya
siyah renkte olur.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Kaputu yikseltin.

Haznenin alt kisimdan kasa donus hatt
baglantisini kesin ve hidrolik sivisinin buyik bir
bosaltma kabina akmasini bekleyin.

4. Hidrolik sivisi tamamen bosaldiktan sonra
hortumu takin.

5. Hazneyi hidrolik sivisiyla doldurun; bkz. Hidrolik
Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 85).

Onemli: Sadece belirtilen hidrolik sivilarini
kullanin. Diger sivilar sistemde hasara neden
olabilir.

6. Depo kapagini takin.

Anahtar yuvasindaki anahtari AGCIK konuma
getirerek motoru galistirin. Hidrolik sivisini
sistem boyunca dagitmak igin tim hidrolik
kontrolleri kullanin ve sizinti olup olmadigini
kontrol edin.

8. Anahtar yuvasindaki anahtari KAPALI konuma
getirin.

9. Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin ve
seviyeyi yag cubugundaki FULL isaretine kadar
yukseltmeye yetecek kadar sivi ekleyin. Asiri
doldurmayin.

Hidrolik Filtrelerinin Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 1000 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
filtresini degistirin (bakim aralig:
gOstergesi kirmizi bélgede ise en
kisa zamanda).

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik filtresini
degistirin (bakim aralid1 gostergesi kirmizi
bdlgede ise en kisa zamanda).

Makinenin arkasi (kesim Uniteleri) igin Toro yedek filtre
Parca No. 94-2621 ve makinenin 6n (sarj) tarafi igin
Parca No. 75-1310 kullanin.

Onemli: Baska bir filtre kullaniimasi bazi
parcalarin garantisini gegersiz kilabilir.

1. Cim bicme makinesi basing filtresine erismek
icin operatdr koltugunu devirin; bkz. Hidrolik
Kaldirma Bélmesine Erigilmesi (sayfa 65)

86

9201858

Sekil 122

Hidrolik kaldirma bdlmesindeki sarj hidrolik
filtresini Sekil 123 seklinde gdsterildigi gibi
degistirin.

9036709

G031621

9031621

Sekil 123




3. Operator koltugunu indirin ve sabitleyin.

4. Makinenin sag tarafindaki donus filtresini
degistirin (Sekil 123).
5. Motoru calistirin ve sistemdeki havanin

bosaltiimasi i¢in yaklasik 2 dakika ¢alismasini
bekleyin. Motoru kapatin ve sizinti kontrolu

yapin.

Hidrolik Hatlan ve
Hortumlarinin Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk
Her 2 yilda

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, buktlme,
gevsek montaj destekleri, asinma, gevsek baglanti
parcalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve
kimyasal bozulma olup olmadigini her giin kontrol
edin. Makineyi calistirmadan 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

Aniden bosalan basing¢li hidrolik sivisi cilde
nifuz edebilir ve yaralanmaya yol agabilir.

¢ Hidrolik sivisi cildinize niifuz ederse derhal
tibbi yardim alin.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan
once tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve
hatlarinin iyi durumda, hidrolik baglantilar
ile baglanti pargalarinin ise yeterince siki
oldugundan emin olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingli
hidrolik sivisi ¢ikaran pim deliklerinden
veya nozullardan uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek igin bir
karton veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is
yapmaya baslamadan once sistemdeki tim
basinci emniyetli bir sekilde bosaltin.

Kesim Unitesi Bakimi

Kesim Unitelerinin
Cikariimasi

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Gnitelerini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Hidrolik motorun baglantisini kesin ve kesim

Unitesinden ayirin (Sekil 124). Kirlenmeyi
onlemek igin milin Gstlnd ortdn.
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Sekil 124

1. Motor montaj vidalari

3. Kesim unitesi taslyici sasisini kaldirma
kolu déner pimine sabitleyen dingil pimini
(Groundsmaster 4500 makineleri igin) veya
tespit halkasini (Groundsmaster 4700 makineleri
icin) gikarin (Sekil 125).
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Sekil 125

1. Dingil pimi 2. Kaldirma kolu déner pimi

4. Kesim unitesini yuvarlayarak makineden
uzaklastirin.




Kesim Unitelerinin
Takilmasi

1.

4.

Kesim Unitesini, makinenin énlne gelecek
sekilde konumlandirin.

Kesim Unitesi tasiyici sasisini, kaldirma

kolu déner pimine kaydirin (Sekil 125).
Kesim Unitesini, dingil pimi (Groundsmaster
4500 makineleri igin) veya tespit halkasi
(Groundsmaster 4700 makineleri icin) ile pime
sabitleyin.

Hidrolik motoru kesim Unitesine takin (Sekil
124). O halkanin yerinde oldugundan ve hasar
gOérmediginden emin olun.

Mili gresleyin.

On Silindirin Bakimi

On silindirde asinma, asiri yalpalama veya yapisma
olup olmadigini kontrol edin. Bunlardan herhangi biri
mevcutsa silindiri veya bilesenlere bakim uygulayin

veya bunlari degistirin.

On Silindirin Sokiilmesi

1. Silindir montaj civatasini ¢ikarin (Sekil 126).

2. Silindir muhafazasinin ucundan bir delge¢ sokun
ve i¢ yatak yuvasinin karsi tarafina hafifce
vurarak karsi taraftaki yatagi digari gikarin.

Ic yatak yuvasinin 1,5 mm’lik bir kismi agiga
citkmahdir.
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% r %
4
1 G011356
Sekil 126

1. On silindir 3. Yatak

2. Montaj civatasi 4. Yatak ara pargasi

3. ikinci yatagi bastirarak disari dogru itin.

4. Silindir muhafazasinda, yataklarda ve yatak ara

parcasinda hasar (Sekil 126) olup olmadigini
kontrol edin. Hasarli bilesenleri degistirin ve
monte edin.

On Silindir Montaji

1.
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Birinci yatag silindir muhafazasina (Sekil 126)
dogru bastirin. Sadece dis yataga veya esit
olarak i¢ ve dis yataga baski uygulayin.

Ara pargay takin (Sekil 126).

ikinci yatagi silindir muhafazasina (Sekil 126)
dogru bastirin. i¢ yatak ara parcaya temas
edene kadar i¢ ve dis yataga esit olarak baski
uygulayin.

Silindir tertibatini kesim Unitesi sasisine monte
edin.

Silindir tertibati ile kesim Unitesi sasisinin silindir
montaj braketleri arasinda en fazla 1,5 mm
bosluk oldugunda emin olun. Bosluk 1,5 mm’den
fazla ise uygun mesafeyi elde edecek sayida

% in¢ ¢apli rondela takin.

Onemli: Silindir tertibatinin 1,5 mm’den
buyiik bir boslukla sabitlenmesi yatak
lizerinde yan yiik olusturur ve yatagin erken
arizalanmasina neden olabilir

Montaj civatasini 108 N-m torkla sikin.



Bicak Bakimi
Blgak Guvenligi

Bigcagi, asinma veya hasara kargi diizenli
araliklarla kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bigaklara
bakim uygularken bigaklari sarin veya eldiven
giyin ve dikkatli olun. Bigaklari yalnizca degistirin
veya bileyin; bigaklari asla dizlestirmeyin veya
kaynak yapmayin.

* Cok bigakli makinelerde, bir bicagin donmesi diger
bigcaklarin da dénmesine neden olabileceginden
dikkatli olun.

Bicak Hattinin Bakimi

Kesim Unitesi, fabrika ¢ikisi 5 cm kesme yuksekligi
ve 7,9 mm bicak arahdi ayarlariyla gelir. Sol ve sag
yukseklikler de birbirinden +0,7 mm farkl olacak
sekilde dnceden ayarlanmigtir.

Kesim Unitesi, haznede deformasyon olmadan bigak
darbelerine dayanacak sekilde tasarlanmigstir. Bigak,
kati bir nesneye carparsa bigakta ve bigcak hattinda
bozulma olup olmadigini kontrol edin.

Bicak Hattinin Kontrolu

1. Hidrolik motoru kesim Unitesinden ¢ikarin ve
kesim Unitesini makineden cikarin.

Bir ving kullanarak (veya en az 2 Kisi ¢calisarak)
kesim Unitesini diiz bir masanin lzerine
yerlestirin.

Bigagin 1 ucunu bir boya kalemi veya markorle
isaretleyin. Tum yUkseklikleri kontrol etmek igin
bicagin bu ucunu kullanin.

Bicagin isaretli ucunun kesici kenarini saat

12 ydéninde (dogrudan bigcme yoniinde)
konumlandirin (Sekil 127) ve masadan bigagin
kesici kenarina kadar olan ylUksekligi él¢un.

12:00

9:00 3:00

6:00
Sekil 127

G011353
9011353

5. Bigagin isaretli ucunu saat 3 ve 9 yonlerine
dondirin (Sekil 127) ve yukseklikleri 6lgin.
6. Saat 12 yonunde dlgulen ylksekligi kesme

yuksekligi ayariyla karsilagtirin. Bu deger

0,7 mm araliginda olmalidir. Saat 3 ve 9
yukseklikleri, saat 12 ayarindan 1,6 ila 6,0 mm
daha yuksek olmali ve aralarinda 2,2 mm fark
bulunmalidir.

Bu dlcimlerden herhangi biri spesifikasyon dahilinde
degilse, Bigak Hattinin Ayarlanmasi (sayfa 89)
adimina gegin.

Bicak Hattinin Ayarlanmasi

On ayar ile baglayin (her seferinde 1 braketi degistirin).

1. Kesme yuksekligi braketini (6n, sol veya sag),
kesim Unitesi sasisinden ¢ikarin (Sekil 128).

istenilen yiikseklik ayarini (Sekil 128) elde etmek
icin, kesim Unitesi sasisi ile braket arasinda 1,5
mm sim ve/veya 0,7 mm sim olacak sekilde
ayarlayin.

[ J 9 9 1
2 \&
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2 g011354
Sekil 128 o
1. Kesme yuksekligi braketi 2.  Simler

w

Kesme yuksekligi braketini, kalan simler kesme
yuksekligi braketinin altina monte edilmis olarak,
kesim Unitesi sasisine takin.

s

Soket baglh civatayi/ara pargasini ve flans
somununu sabitleyin.

Not: Ara parcanin kesim Unitesi sasisinin igine
dismemesi icin soket bagl civata/ara pargasi
dis kilitteme yapistiricisi ile birbirine tutturulur.

Saat 12'nin yuksekligini dogrulayin ve gerekirse
ayarlayin.

Kesme yiksekligi braketlerinden sadece 1’inin
mi veya her ikisinin (sag ve sol) birden mi
ayarlanmasinin gerektigini belirleyin.

Not: Saat 3 veya 9 tarafi yeni 6n yilkseklikten
1,6 ila 6,0 mm daha yUksek ise o taraf igin
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herhangi bir ayarlama gerekmez. Diger tarafi,
dogru tarafla arasinda + 2,2 mm fark olacak
sekilde ayarlayin.

7. 1ila 4 arasi adimlari tekrarlayarak sag ve/veya
sol kesme yuksekligi braketlerini ayarlayin.

8. Tasiyici civatalarini ve flang somunlarini
sabitleyin.

9. Saat 12, 3 ve 9 ylksekliklerini dogrulayin.

Kesim Unitesi Bicaklarinin
Cikarilmasi ve Takilmasi

Bigagi; sert bir nesneye carparsa, dengesizse veya
egrilmisse degistirin. Glvenlik ve optimum performans
icin daima orijinal Toro yedek bigaklari kullanin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesim
Unitesini tasima konumuna kaldirin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari gikartin.

Not: Yanlishkla dismesini 6nlemek icin kesim
Unitesini takozlayin veya Kkilitleyin.

2. Bigagin ucunu bir bez veya kalin dolgulu eldiven
kullanarak tutun.
3. Bigak civatasini, ylzey koruyucu kapagi ve

bicagi, milden (Sekil 129) ¢ikarin.
f/

“e
1

Sekil 129

9011355

1. Bigak civatasi 2. Yuzey koruyucu kapagi

Bicagl, yuzey koruyucu kapagi ve bigak
civatasini takin ve bigak civatasini 115 ila
149 N-m torkla sikin.

Onemli: Diizgiin bir kesme islemi igin,
bigagin kavisli kismi kesim unitesinin igine
dogru bakmalidir.

Not: Yabanci bir cisme ¢arpmaniz halinde,
tim silindir-kasnak somunlarini 115 ila 149 N-m
torkla sikin.

Kesim Unitesi Bigaklarinin
Kontrol Edilmesi ve
Bileylenmesi

Cim bicme makinesi bicagini kontrol ederken

ve bakimini saglarken iki alan gdéz 6nunde
bulundurulmalidir: kanat ve kesici kenar. Her iki kesim
kenari ve kesim kenarinin karsisindaki yukari kivriimig
kisim olan kanat, kaliteli bir kesim elde edilmesine
katkida bulunurlar. Kanat, ¢imleri diklestirerek duz bir
kesim sagladigi icin dnemlidir. Bununla birlikte kanat
kullandikga kademeli olarak asinir. Kanat asindik¢a
kesici kenarlar keskin olmasina ragmen kesim kalitesi
de duser. Cimlerin koparilmak yerine kesilebilmesi
icin bicagin kesici kenarinin keskin olmasi gerekir.
Cimlerin uglari kahverengi ve pargalanmis gibi
gorunuyorsa kesici kenarin koreldigini anlayabilirsiniz.
Bu durumu gidermek igin kesici kenarlari bileyin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim
Unitesini kaldirin, park frenini etkinlestirin,
hareket pedalini BOS konumuna alin, PTO
kolunu KAPALI konumuna alin, motoru kapatin
ve anahtari kontaktan cikarin.

Bigagin kesici uclarini; 6zellikle de bigagin duz
ve kavisli parcalarinin bulustugu noktalari (Sekil
130) dikkatlice inceleyin.

Not: Kum ve asindirici malzemeler bigagin
diz ve kavisli pargalarini baglayan metali
asindirabileceginden, ¢im bicme makinesini
kullanmadan 6nce bigagi kontrol edin. Asinma
tespit ederseniz (Sekil 130) bigagi degistirin.
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Sekil 130
1. Kesme kenari 3. Eskime/kertik olusumu
2. Kavisli kisim 4. Catlak

1.

TUm bicaklarin kesme kenarlarini inceleyin ve

kérelen veya centiklesen kesme kenarlarini

bileyleyin (Sekil 131).

Not: Kesme kenarinin yalnizca en Ust kismini
bileyin ve keskin oldugundan emin olmak igin

orijinal kesme agisini koruyun (Sekil

131).

Her iki kesici kenardan da esit miktarda metal

cikarirsaniz bigaklar dengesini korur.

1

/

Sekil 131

Orijinal acida bileyleyin.

G000276

9000276
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Not: Bigaklari ¢ikarin ve bileyleme makinesinin
Uzerinde bileyleyin. Kesme kenarlarini
bileyledikten sonra bigagi ylzey koruyucu
kapag! ve bigak civatasiyla birlikte takin; bkz.
Kesim Unitesi Bigaklarinin Cikariimasi ve
Takilmasi (sayfa 90).



Depolama
Depo Emniyeti

Operatdér konumundan ayrilmadan dnce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢cikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama éncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

* Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Makinenin Depolama igin
Hazirlanmasi

Onemli: Makineyi temizlemek igin kuyu suyu
veya geri doniistiiriilmiis su kullanmayin.

Cekis Unitesinin Hazirlanmasi

1. Cekis Unitesini, kesim Unitelerini ve motoru iyice
temizleyin.

2. Lastik hava basincini kontrol edin. Tum ¢ekis
Unitesi lastiklerini 83 ila 103 kPa (12 ila 15 psi)
basingla sisirin.

3. Tum bagdlanti elemanlarini gevseklige karsi
kontrol edin ve gerekirse sikin.

4. Tum gresorllkleri ve doner noktalari yaglayin.
Yag artiklarini silerek temizleyin.

5. Boyali alanlardaki ¢izik, purizli veya pasli
noktalari hafifce zimparalayin ve boyasini
rétuslayin. Metal gévdede goglk varsa onarin.

6. AkUye ve kablolara asagidaki sekilde bakim

uygulayin:
A. Akl kutup baslarini akl kutuplarindan
cikarin.

Not: Her zaman ilk 6nce negatif kutbun,
son olarak da pozitif kutbun baglantisini
kesin. Her zaman ilk 6nce pozitif kutbu, son
olarak da negatif kutbu baglayin.

B. Akuyu, baglanti uclarini ve kutuplari bir tel
firca ve karbonat ¢ozeltisi ile temizleyin.

C. Korozyonu onlemek igin Kablo uglarina ve
aku kutuplarina Grafo 112X kaplama gresi
(Parga No. 505-47) veya vazelin surdn.

D. Akude kursun silfat olusumunu énlemek
igin akUyu 60 gunde bir 24 saat boyunca
yavasca sarj edin.

Motorun Hazirlanmasi

1. Motorun yag haznesindeki yagdi bosaltin ve
tahliye tapasini geri takin.

2. Yag filtresini ¢ikarin ve atin. Yeni yag filtresini
takin.

3. Yag haznesini belirtilen miktarda motor yagi ile
doldurun.

4. Kontaktaki anahtari ACik konuma getirin, motoru
calistirin ve yaklasik 2 dakika rélantide calisir
halde bekletin.

Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirin.

6. Yakit deposu, hatlar ve yakit filtresi/su ayirici
tertibatindaki yakiti tamamen bosaltin.

7. Yakit deposunu temiz, taze mazotla yikayin.
Tum yakit sistemi baglantilarini sabitleyin.

9. Hauva filtresi tertibatini iyice temizleyin ve
bakimini yapin.

10. Hava filtresi girisini ve egzoz c¢ikisini, hava
kosullarina dayanikl bir bantla kapatin.

11. Antifriz korumasini kontrol edin ve boélgenizde
beklenen minimum sicakliga gére gerektigi
kadar takviye edin.

Kesim Unitesinin
Hazirlanmasi

Kesim Uniteleri bir sureligine ¢ekis Gnitesinden
ayrilacaksa mili toz ve sudan korumak icin milin st
kismina bir mil tapasi takin.

G036712
9036712

Sekil 132

1. Pinyon disi 2. Pinyon tapasi




Notlar:



AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yukidmluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek Urlin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaclarla kullanir. Toro, kigisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh kuruluslariyla, bayileriyle
veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi
veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaciyla baska bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayh bilgi almak icin legal@toro.comadresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Ulkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir Glkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz tlkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve glivenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlar atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatirz.
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California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 Nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gdsteren, California'da riin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek urnler treten tim sirketler igin
gegcerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol agtigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve
yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, glinliik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Uriinlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tlrlii Griin, ambalaj veya Urtnle ilgili literatirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Grinun herhangi bir Grin givenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California huikiimeti, bir Prop 65 uyarisinin "bir Griiniin "giivenli" veya "giivensiz" olduguna dair bir dlizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikca
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmay: degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek ¢ok Uriinde goriilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Prop 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Prop 65 uyarisi
verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Prop 65 uyarisi siniri 0,5 pg/giin olup, bu deger ulusal ve uluslararasi
standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California’da satilan Grlinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken bagka yerlerde satilan benzer uriinlerde bu uyari zorunlu degildir.

® Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve Urtnlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Urinler Ureten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

® Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir Grun igin uyarilar
yerlestirilmemis olmasi, o drlnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Grinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Prop 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Prop 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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TORO.

Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company, Toro Ticari Uriiniiniiziin (“Uriin”) malzeme ve iscilik
bakimindan kusursuz oldugunu 2 yil veya 1.500 ¢alisma saati
boyunca (hangisi 6nce gergeklesirse) garanti eder. Bu garanti,
Havalandiricilar hari¢ tim urtnler igin gegerlidir (bu trtnler igin
ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda

bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza tani, iscilik, pargalar ve nakliyat
dahil olarak Uriinii (icret talep etmeden onaracagiz. Bu garanti
Uriiniin ézgiin perakende alicisina génderildigi tarihten itibaren baslar.
* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsaminda bir durum oldugunu diigtiinir distinmez Uriini satin
aldiginiz Ticari Urlnler Distribitord veya Yetkili Ticari Urlin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distriblutoru veya Yetkili Saticlyl bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turu ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsam Disi Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timi
malzeme veya isgilik kusurlarina dayanmaz. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro tarafindan saglanmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro
markasi olmayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin montaji ve
kullanimi sonucu meydana gelen Urin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikkenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklar, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram,
nozullar, debimetre ve gek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri 6rnek
gosterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gubreler, su
veya kimyasallar olmak Gizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
¢izilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim suresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcgalar, orijinal Grtin garantisi siresi
boyunca garanti altinda kalir ve Toro'nun mulki olurlar. Mevcut bir
parcanin onarilmasi veya montajl ya da degistirilmesi ile ilgili son karari
Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis parcalari
kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (sadece Lithium-lon akul): Daha fazla bilgi igin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motorun ayarlanmasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim yolunuzdur.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
ilgili dolayl, tesadiifi veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir.
Bunlara, makul arizalanma dénemleri boyunca muadil ekipman veya
hizmet saglanmasina veya bu garanti kapsaminda beklemede olan
onarimlarin uriniin kullaniimadigi donemde tamamlanmasina iligkin
her tiir gider veya masraf da dahildir. Gegerli ise asagida gosterilen
Emisyon garantisi hari¢, bagka bir agik garanti yoktur. Ticarete ve
kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin
siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriintiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, llkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini almak icin Toro Distributorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribttérintziin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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