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Suporte de aparador

Cortador GrandStand® Revolution®
Modelo n° 145-3530

Form No. 3463-140 Rev A

Instrugcoes de instalagao

Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Procedimento

Descrigao

Quanti-
dade

Utilizagao

1

Nenhuma pega necessaria

Prepare a maquina para instalagao.

Suporte de montagem superior
Parafuso(5/16 pol.)

Suporte da ranhura
Parafuso de carrogaria (V4 x
Porca (V4 pol.)

Bragadeira de borracha fist grande
Placa posterior grande

Parafuso flangeado de cabega
sextavada (V2 x 1%z pol.)

%4 pol.)
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Instalacdo do conjunto do suporte
superior.

Suporte de montagem inferior
Parafuso(5/16 pol.)

Placa de ajuste

Parafuso de carrogaria (V4 x
Porca (4 pol.)

Bragadeira de borracha fist pequena
Placa posterior pequena

Parafuso flangeado de cabeca
sextavada (4 x 1%z pol.)

%4 pol.)
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Instalacao do suporte de montagem
inferior.

Nenhuma pega necessaria

Concluséo da instalagao.
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Preparacao da maquina

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Estacione a maquina numa superficie nivelada.
Desative as transmissdes e a tomada de forcga.
Desligue o motor e retire a chave da ignigéo.

Espere até todas as pegas moveis pararem.
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Rode o interruptor de desligar a bateria para a
posicado DESLIGAR.

o

Baixar a plataforma.
7. Desaperte os manipulos rotativos de cada lado

da maquina.
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Figura 1

1. Manipulo rotativo 2. Protegao

8. Desca a protecao até a plataforma.

9. Retire a cobertura de acesso traseiro.
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Instalacao do conjunto do
suporte superior

Pecas necessarias para este passo:

1 Suporte de montagem superior
3 Parafuso(5/16 pol.)
1 Suporte da ranhura
2 Parafuso de carrogaria (V4 x % pol.)
4 Porca (74 pol.)
1 Bragadeira de borracha fist grande
1 Placa posterior grande
2 Parafuso flangeado de cabega sextavada (%4 x
1% pol.)
Procedimento

1. No lado esquerdo da maquina, mega e marque
os trés orificios como mostrado abaixo.

9443616

Figura 3
1. 17,6 cm 4. 6,4 cm
2. 46cm 5 1,4cm

3. 41cm 6. 14,5cm

1.

Utilizar um furador sem a protegao ocular
adequada pode permitir que entrem
detritos nos olhos, causando ferimentos.

Ao perfurar, utilize sempre protecgao
ocular.

Utilize uma broca (9/32 pol.) para perfurar
através dos trés locais de furo marcados.

Nota: Ao perfurar, evite empurrar a broca
demasiado além da placa.

Utilize ar comprimido para remover as limalhas
da perfuracao.

Utilize 3 parafusos (5/16 pol.) para fixar o
suporte de montagem superior na maquina.
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Figura 4

Parafusos (5/16 pol.) 2. Suporte de montagem

superior

5.

Utilize dois parafusos de carrogaria (V4 x % pol.)
e duas porcas (¥4 pol.) para fixar o suporte da
ranhura no suporte de montagem superior.



Instalacao do suporte de
montagem inferior

Pecas necessarias para este passo:

1 Suporte de montagem inferior
2 Parafuso(5/16 pol.)
1 Placa de ajuste
2 Parafuso de carrogaria (¥4 x % pol.)
4 Porca (%4 pol.)
9441543
Figura 5 1 Bragadeira de borracha fist pequena
1. Suporte da ranhura 3. Porca (Y4 pol.) ! Placa posterior pequena
2. Parafuso de carrocaria (4 4. Suporte de montagem 2 Parafuso flangeado de cabeca sextavada (% x
X % pol.) superior 1% pol.)
6. Utilize dois parafusos flangeados de cabeca Procedimento

sextavada (V4 x 1% pol.) e duas porcas (v pol.)
para fixar a bragadeira de borracha fist grande e 1.
a placa posterior grande no suporte da ranhura.

Utilizando o suporte de montagem inferior como
modelo, marque os dois orificios como mostrado

abaixo.
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Figura 6
1. Bragadeira de borracha 3. Porca (V4 pol.)
fist grande

2. Placa posterior grande 4. Parafuso flangeado de Fi 7 9443617

cabega sextavada (' x igura

1
1% pol) 1. 2,54 cm 3. 17,6 cm
2. 2,54 cm




Utilizar um furador sem a protegao ocular
adequada pode permitir que entrem
detritos nos olhos, causando ferimentos.

Ao perfurar, utilize sempre protecgao
ocular.

2. Utilize uma broca (9/32 pol.) para perfurar
através dos dois locais de furo marcados.

Nota: Nio empurre a broca demasiado além
da placa durante a perfuragao.

3. Utilize dois parafusos (5/16 pol.) para fixar o
suporte de montagem superior na maquina.
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Figura 8

1. Suporte de montagem 2. Parafusos (5/16 pol.)

inferior

9441563

Figura 9

Suporte de montagem 3. Placa de ajuste
inferior
Parafuso de carrogaria (*a 4. Porca (4 pol.)

X % pol.)

4. Utilize ar comprimido para remover as limalhas
da perfuracao.

5. Utilize dois parafusos de carrogaria (4 x % pol.)
e duas porcas (V4 pol.) para fixar a placa de
ajuste no suporte de montagem inferior.

Utilize dois parafusos flangeados de cabeca
sextavada (V4 x 1 pol.) e duas porcas

(a pol.) para fixar a placa de ajuste pequena e
bracadeira de borracha pequena na placa de
ajuste.
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Figura 10

Bracadeira de borracha 3. Porca (Y4 pol.)
fist pequena

2. Placa posterior pequena 4. Parafuso flangeado de

cabega sextavada (74 x
1% pol.)




aparadora de modo a que seja segurada no

Nota: Posicione o manipulo superior da
4 devido lugar pela bragadeira superior.

Conclusao da instalacao

Nenhuma peca necessaria

Procedimento
1. Instale a cobertura de acesso traseiro.
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Figura 13
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Figura 11

2. Eleve a almofada até a plataforma.
3. Aperte os manipulos rotativos em cada lado da

maquina.
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Figura 12

1. Manipulo rotativo 2. Protecgéo

4. Ajuste as placas superior e inferior para encaixar
a sua aparadora conforme necessario.

5. Rode o interruptor de desligar a bateria para a
posicao LIGAR.

A Figura 13 ilustra a posigéo correta da
aparadora no suporte.




Notas:



TORO.

Countonit.





