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31900 ve 31901 modelleri ilgili tim Avrupa
direktiflerine uygundur. Detayli bilgi igin, ayri olarak
verilen Uriin Uygunluk Beyani (DOC) sayfasini
inceleyin.

31907 ve 31909 modelleri ilgili Avrupa direktiflerine
uymamaktadir.

Kaliforniya Kamu Kaynaklari Yasasi Bolum 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolum 4442'de belirtildigi
gibi iyi ¢alisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatilmadigi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadig takdirde orman,
¢ali veya ¢imle kapl bir yerde kullaniimasi veya
calistirlmasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yénetmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Dizel motor egzozu ve icerdigi bazi
maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere, dogustan rahatsizliklara ve baska
zararlara neden oldugu kayda gegirilmistir.
Aku kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve bagka zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gecirilmis kursun ve kursun bulunduran
bilegenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve lireme sorunlarina yol a¢tigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, 6zel olarak gdrevlendirilmis profesyoneller
tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak tzere
tasarlanmis, Ulzerine binilerek kumanda edilen ¢ok
amacli bir makinedir. Oncelikle parklar, spor sahalari
ve ticari alanlardaki ¢imlerin bakimini yapmak igin

tasarlanmistir. Bu drinin kullanim amaci disinda
kullaniimasi size ve ¢evrenizdekilere zarar verebilir.

© 2023—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

UrinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek

ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari dnlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Urlni dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Urdndndza kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyac
duydugunuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin Grin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

driin bilgilerine erismek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.
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Sekil 1

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesaijlari verir.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak icin 2 farkli sézcuk

kullanilir. Onemli s6zctigi bazi 6zel mekanik bilgilere

dikkat ceker, Not s6zciigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik

31900 ve 31901 modelleri, ANSI B71.4-2017
standardina ve kurulum prosedurlerini eksiksiz
tamamlayip Uygunluk Beyanina gére CE Kitini
taktiginiz takdirde EN I1SO 5395 standardina uygun
tasarlanmistir.

31907 ve 31909 modelleri, ANSI B71.4-2017
standardina gdre tasarlanmigtir.

Genel Emniyet

Bu Urdn, kisinin elleri ve ayaklarini koparabilir veya
cisimler firlatabilir. Ciddi kisisel yaralanmalari énlemek
icin daima tim guvenlik talimatlarina uyun.

* Motoru galistirmadan 6nce bu Kullanici
Kilavuzu'nu okuyun ve icerigini 6zumseyin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

e Tdm koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi calistirmayin.

* Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma acgikliklarindan uzak durun.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi ¢alistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan énce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogjumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol acabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolline A cok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gérebilecedi emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.
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decalbatterysymbols

Aku Simgeleri

Bu simgelerin bazilar veya hepsi aklnizin Ustinde
bulunur.

1. Patlama tehlikesi 6. Cevredekileri makineden

uzak tutun.

2. Atesle ve alevle 7. Go6z koruyucu takin —
yaklagmayin, sigara patlayici gazlar korlige ve
icmeyin diger yaralanmalara yol

acabilir.

3. Kostik sivi/kimyasal 8. Akl asidi agir yaniklara
yanma tehlikesi yol acabilir.

4. Koruyucu gézIik takin. 9. Gozleri derhal suyla
yikayin ve acilen tibbi
yardim alin.

5. Kullanma Kilavuzunu 10. Kursun igerir; ¢ope

okuyun. atmayin.
% O 93-7272
decal93-7272
93-7272

1. El veya ayagdin kesilme/kopma tehlikesi, fan — hareketli
pargalardan uzak durun.

decal106-5976

106-5976
1. Basing altinda motor 3. Uyari — sicak ylzeylere
sogutma sivisi dokunmayin.
2. Patlama tehlikesi — 4. Uyan - Kullanim
Kullanma Kilavuzunu Kilavuzu'nu okuyun.
okuyun.

75-80 FT-LBS

106-9206

decal106-9206

1. Tekerlek sikma torklari
2. Kullanma Kilavuzunu okuyun.
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125-9688

decal125-9688

125-9688
1. Kapali 3. Acik
2. On cam silecekleri 4. On cam yikama sivisi
puskdrt.

127-0392

a

lecal127-0392

127-0392

1. Uyari — Sicak ylzeylerden uzak durun.

decal108-2073

108-2073

Uyari — Denge ¢ubugdu asagi pozisyondayken arag
devrilmelere karsi korumasizdir.

Devrilme sebebiyle yaralanma veya 6lim vakalarini
Onlemek igin denge gubugunu yukari pozisyonda kilitli tutun
ve emniyet kemerinizi baglayin. Denge ¢cubugunu yalnizca
mutlaka gerekli oldugunda indirin, denge ¢ubugunu
indirdiginiz zaman emniyet kemerini takmayin.

Kullanma Kilavuzunu okuyun; yavas ve dikkatli strun. 132-1316 decaltaz e

1. Kapilma tehlikesi, kayis — hareketli pargalardan uzak durun.

115-8155

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local

fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.
ﬁ decal133-8062
133-8062

decal115-8155

115-8155

Uyari — Kullanma Kilavuzunu okuyun, mars sivisi
kullanmayin veya bununla yilkama yapmayin.




decal138-2765

138-2765

1. Kapal 3. Sabit hiz — disik
2. Aralikli 6n cam silecek hizi 4. Sabit hiz — yiksek

decal138-7473

138-7473

1. Hizl 2. Yavas

decal139-6215

139-6215

1. Uyar — Kullanma 5. El veya ayak

138-7471
Motor — mars 5.
Motor — calistir 6.
Motor — durdur 7.

Kesme bigagini
etkinlestirmek igin yukari
kaldirin.

decal138-7471

Kesme bigcagini devre digl
birakmak igin asagi itin.

Goévde — indir
Govde — ylkselt

Kilavuzunu okuyun;

tim operatorler, makineyi
kullanmadan énce gerekli
egitimleri almalidir.

Dikkat — makineden
ayrilirken park frenine
basin, motoru kapatin ve
anahtari ¢ikarin.

Uyar — kulak koruyucu
takin.

Cisim firlatma tehlikesi —
cevredekileri uzak tutun.

kesilme/pargalanma
tehlikesi — hareketli
pargalardan uzak durun.
Koruyuculari ve kapaklari
yerinden gikarmayin.

Devrilme tehlikesi — yokus
asagi inerken kesme
Unitesini indirin. Hizh
ilerlerken keskin dénus
yapmayin.

Uyari — Makineyi
kullanirken her zaman
emniyet kemerini takin.




139-6224

139-6224

1. Park freni — devre disi 2.

Park freni —

decal139-6224

etkin

139-6304

139-6304

decal139-6304

1. Kapilma tehlikesi — Kullanma Kilavuzunu okuyun; hareketli
parcalardan uzak durun; tim koruyucu ve kalkanlari yerinde

tutun.

decal140-1460

140-1460

Makineyi ileri hareket 3. Direksiyonu ayarlamak
ettirmek igin pedalin 6n icin yatirma koluna basin.
kismina basin.

Makineyi geri hareket

ettirmek icin pedalin arka

kismina basin.

decal140-3125

140-3125
Kullanim hakkinda bilgi 5. Gosterge ekrani giici —
almak icin Kullanim 15A
Kilavuzunu okuyun.
Kabin — 10 A 6. Gosterge ekrani anahtarla

calistirma — 10 A
Elektrikli koltuk — 15 A Motor galigtirma — 15 A
Glig—-20 A 8. Kontak —20 A

N




140-6632

1. Kullanim hakkinda bilgi
almak igin Kullanim
Kilavuzunu okuyun.

2. A/C kavrama ve
kondensor fani (25 A)

3. On cam yikayicisi (20 A)

‘he

140-6632

decal140-6632

4. Fan ve ic mekan 1s1gi
(40 A)

5. Makinenin 6n kismi

144-0472 \

5
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decal144-0472

144-0472

Sogutma sivisi sicak.

3. Sogutma sivisi soguk.

) CHECK/SERVICE ~ GM 3200 QUICK REFERENCE AID
7

1. OIL LEVELS (ENGINE / HYDRAULIC) 7
2. COOLANT LEVEL 20psi
3. TIRE PRESSURE (20psi) 28psi WD)
4. BELTS (FAN & HYD.) 7 ‘ 20psi (4WD)
5. FUEL - DIESEL ONLY N \
6. BATTERY N
7. GREASE, LUBE POINTS
8. HOOD SCREEN @
1

28psi (2WD)
FLUID SPECIFICATIONS 20ps1(4WD)
*See operator’s manual for initial changes.

[ 36QT. il |

9. AIR CLEANER 7
10. ELECTRIC CLUTCH GAP .012"-,024”

ENGINE OIL 3.6 QT. Al

HYDRAULIC OIL 25QT. FILTER 1000 HRS. ;'HERS

11. FUEL/WATER SEPARATOR
31.5QT.

12. FUEL FILTER
13. HYDRAULIC OIL FILTER
14. ENGINE OIL FILTER
D
[DRIVESHAFT GREASE| PURGE |  WEEKLY |

1
of 4
12
1

FUEL

FUEL/WATER

HYD. OIL 86-

ENGINE OIL 135-4181 1440518
decal144-0518

144-0518

1. Makineye bakim uygulama hakkinda bilgi almak igin
Kullanma Kilavuzunu okuyun.

(L)) CHECK/SERVICE
1. OIL LEVELS (ENGINE / HYDRAULIC)
2. COOLANT LEVEL
3. TIRE PRESSURE (20psi)

4. BELTS (FAN & HYD.)
5. FUEL - DIESEL ONLY
6. BATTERY
7. GREASE, LUBE POINTS
8.HOOD SCREEN
9. AIR CLEANER
10. ELECTRIC CLUTCH GAP .012"-024”
11. FUELIWATER SEPARATOR
12. FUEL FILTER
13. HYDRAULIC OIL FILTER
14. ENGINE OIL FILTER
FLUID SPECIFICATIONS
*See operator's manual for initial changes.
*CHANGE INTERVALS
ENGINE OIL FILTERS
HYDRAULIC OIL FILTER 1000 HRS. AR
FUEL 12GAL.
COOLANT 725QT. | 1500HRS. |
DRIVESHAFT GREASE| PURGE | WEEKLY

144-3950

GM 3300/3310 QUICK REFERENCE AID
7 7

FUEL

FUEL/WATER

HYD. OIL -

ENGINE OIL 144-0607 1443950
decal144-3950

1. Makineye bakim uygulama hakkinda bilgi almak igin
Kullanma Kilavuzunu okuyun.

144-3952 etiketi: CE uyumlu ulkelerde kullanmak
icin 139-6215 etiketinin Gzerine (CE Kiti Montaj
Talimatlarinda gosterildigi gibi) sabitleyin (sadece
31900 ve 31901 modelleri).

Sogutma sivisi hakkinda
bilgi almak i¢in Kullanma
Kilavuzunu okuyun.




144-3952

decal144-3952

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan
statik enine ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi
stabilite testine uygun oldugu gorilmustir. Makinenin
yokuslarda kullanimi ve makineyi o giin, o bélgedeki kosullarda
kullanip kullanamayacaginizi belirlemek icin dikkate almaniz
gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek igin Kullanma
Kilavuzundaki talimatlari gézden gegirin. Arazi yapisindaki
degisiklikler, makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

1.

Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

Devrilme tehlikesi —

13 dereceden fazla
egimlerde ¢im bigcmeyin;
13 dereceden fazla
egdimlerde asagi veya
yukari yénde ¢im
bicmeyin.

Devrilme tehlikesi — 14
dereceden fazla egimlerde
¢im bigmeyin; 14
dereceden fazla egimlerde
asagl veya yukari yonde
¢im bigcmeyin.

Devrilme tehlikesi — 15
dereceden fazla egimlerde
¢im bigmeyin; 15
dereceden fazla egimlerde
asagl veya yukari yonde
¢im bigcmeyin.

Devrilme tehlikesi — 16
dereceden fazla egimlerde
¢im bigmeyin; 16
dereceden fazla egimlerde
asag! veya yukari yonde
¢im bigcmeyin.

Devrilme tehlikesi — 17
dereceden fazla egimlerde
¢im bigmeyin; 17
dereceden fazla egimlerde
asag! veya yukari yonde
¢im bigcmeyin.

Devrilme tehlikesi — 18
dereceden fazla egimlerde
¢im bigcmeyin; 18
dereceden fazla egimlerde
asag! veya yukari yonde
¢im bigmeyin.

Devrilme tehlikesi — 19
dereceden fazla egimlerde
¢im bigcmeyin; 19
dereceden fazla egimlerde
asag! veya yukari yonde
¢im bigmeyin.

10



Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Makineyi sevkiyat konteynerinden
1 Hicbir parca gerekmiyor - ¢ikarin (sadece 31900, 31901 ve 31907
modelleri).
Arka tekerlek 2
Kulglk rondela (sadece 2 tekerlekten 5
cekis sistemi)
Blylk rondela (sadece 2 tekerlekten 2
cekis sistemi)
2 Civata (% x 1-4 ing) (sadece 2 2 Arka lastikleri takin (sadece 31900,
tekerlekten gekis sistemi) 31901 ve 31907 modelleri).
Toz kapagd! (sadece 2 tekerlekten gekis 5
sistemi)
Bijon somunu (sadece 4 tekerlekten 8
cekis sistemi)
Dis kilitleme bilesigi
_— . _ On lastikleri sékiin (sadece 31900,
3 Higbir parga gerekmiyor 31901 ve 31907 modelleri).
Sag kaldirma kolu 1
Sol kaldirma kolu 1
Buyuk pim 2
Civata (¥ x 2-% ing) 2
4 Somun (3% ing) 6 Kaldirma kolu grubunu takin (sadece
Kigik pim 2 31900, 31901 ve 31907 modelleri).
Sensor braketi 1
Taslyici civata 2
Civata (% x 1-74 ing) 2
Gresorlik 2
e ; _ On lastikleri takin (sadece 31900, 31901
5 Higbir parga gerekmiyor ve 31907 modelleri).
Baglama braketi 1 Badi braketini takin (sad 31900
3 4 aglama braketini takin (sadece ,
6 Civata (% X 3-%4 ing) 2 31901 ve 31907 modelleri).
Somun (% ing) 2
7 Koltuk Kiti (ayr1 olarak siparis edilir; 1 Koltugu takin (sadece 31900, 31901 ve
yetkili Toro distribltérinize basvurun) 31907 modelleri).
Direksiyon 1 Direksiyonu takin (sadece 31900, 31901
8 Kapak 1 ve 31907 modelleri).
I Ses etiketini takin (sadece 31907 ve
(2] Ses etiketi (Parca no. 144-0512) 1 31909 modeller).
Tampon 1
1 0 Civata (% x 3 ing) 2 Tamponu takin (sadece 31900, 31901
Civata (¥ x 3-%4 ing) 4 ve 31907 modelleri).
Somun (¥ ing) 6

Hicbir parca gerekmiyor

Denge gubugu konumunu ayarlayin
(sadece 31900, 31901 ve 31907
modelleri).
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Prosediir Aciklama Adet Kullanim
I . _ Akiinin baglanmasi (sadece 31900,
12 Higbir parga gerekmiyor 31901 ve 31907 modelleri).
istege bagli atasman (ayri olarak siparis
edilir; yetkili Toro distribUtérintze 1
basvurun)
1 3 Dz bagl vida (3 ing) 2 Atagmani takin.
Rondela (% ing) 2
Flangh kilit somunu (% ing) 2

14

Hicbir parca gerekmiyor

- Sivi seviyelerini kontrol edin.

15

Hicbir parca gerekmiyor

- Lastik hava basincini kontrol edin.

16

CE Kiti (ayn olarak siparis edilir; yetkili
Toro distribttoriintize basvurun)

CE Kitinin Takilmasi (CE uyumlu
Ulkelerde kullanim igindir).

Agirhik — 19 kg (modelinize gore degisir)
Agirlik — 6 kg (modelinize gore degisir)

17

Agirlik Braket Kiti (gerekiyorsa)

Agirlik — 11 kg (modelinize gore degisir)

Arka agirhgi ekleyin (gerekiyorsa).

Hicbir parga gerekmiyor

18

Agirlik transferi basincini ayarlayin
(gerekiyorsa).

1

Makinenin Sevkiyat
Konteynerinden
Cikariimasi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Hicbir Parca Gerekmiyor

7.

8.

Makinenin Arkasinin Kaldirilmasi (sayfa
49) seklinde gosterildigi gibi makinenin arka
kisminin altina 2 adet kriko yerlestirin.

Makineyi krikolarin Gzerine indirin.

2

Arka Lastiklerin Takilmasi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

Prosedur 2 Arka tekerlek

1. Arka tekerlek gdbeklerini palete sabitleyen 2 Kiigiik rondela (sadece 2 tekerlekten cekis sistemi)
vidalari sokun. 2 Blyuk rondela (sadece 2 tekerlekten ¢ekis sistemi)

2. Tahrik milini arka tekerleklere sabitleyen kablo , | Civata (% x 1-% ing) (sadece 2 tekerlekten cekis
bagini kesin. sistemi)

3. Arka tekerlekleri sevkiyat kasasindan ¢ikarin. 2 Toz kapag! (sadece 2 tekerlekten gekis sistemi)

4. Denge gubugunu yikseltin; bkz. Denge 8 Bijon somunu (sadece 4 tekerlekten gekis sistemi)
Qubugunun Kaldiriimasi (sayfa 37). Dis kilitteme bilesigi

5. Denge gubugunun tepesine, tam orta kismina
bir ceraskal baglayin ve makineyi yukseltin. -

gay y Prosediir
6. Sevkiyat paletini makinenin alt kismindan

cikarin.

12

1.

Sevkiyat braketini aks milinden veya tekerlek
gObegdinden c¢ikarin ve braketi atin.




Lastikleri sevkiyat konteynerinden gikarin,
lastikleri konteynere sabitleyen 2 civatayi (¥ x
1-Y4 ing) buyuk rondelalari yerinde birakin.

Her bir lastigi su sekilde takin:
* 2 tekerlekten cekisli makineler:

A. Civataya (% x 1-74 in¢) dig kilitleme
bileseni sirin.

B. Kuguk bir rondela, buyuk bir rondela ve
civata (% x 1-%a ing) kullanarak tekerlegi
aks miline sabitleyin (Sekil 3).

9312833

. Aks mili 5. Civata (% x -1-4 ing)
Lastik 6. Toz kapagi
Kuguk rondela 7. Civataya dis kilitteme

bileseni surun.
Buyuk rondela

C. Civatayl 203 N-m torkla sikin.
D. Toz kapagdini tekerlege takin (Sekil 3).

* 4 tekerlekten gekigli makineler: 4 adet
bijon somunu kullanarak tekerledi tekerlek
gbbegine sabitleyin (Sekil 4).

9299549

Sekil 4

1. Tekerlek gobegi 3. Bijon somunu
2. Lastik

4. Tekerlek bijonlarini iyice sikin; bkz. Tekerlek
Bijonlarinin Sikilmasi (sayfa 60).

3

On Lastiklerin Sokiilmesi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Not: Kaldirma kollarini diizgiin takabilmek igin bu
islemi yapmaniz gerekir.

1. Bijon somunlarini gevgetip sokun (Sekil 12).

13



9299550

Sekil 5

1. Tekerlek gébegi
2. Lastik

3. Bijon somunu

2. Tekerlekleri tekerlek gobeklerinden sékin (Sekil
12).

4

Kaldirma Kolu Grubunun
Takilmasi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

—_

Sag kaldirma kolu

Sol kaldirma kolu

Biyuk pim

Civata (¥ x 2-% in¢)

Somun (% ing)

Njo NN -

Kiguk pim

Sensor braketi

Taslyici civata

Civata (¥ x 1- ing)

NININ] -

Gresorlik

Prosedur

Not: Gerekiyorsa, kaldirma kollarini takmak igin
birinden yardim isteyin.

1. Kaldirma kollarini sevkiyat kasasindan gikarin.

14

2. 2 buyuk pim kullanarak kaldirma kollarini makine
sasisine takin (Sekil 6).

9312023

Sekil 6
Sag taraf gosterilmistir.

N

Kaldirma kolu 3. Buyuk pim

N

Makine sasisi 4. Gresorlik

3. GresorlGga bayuk pimlere takin (Sekil 6).

4. 2 somunu (¥s ing) ve 2 civatay! (¥s X 2-% ing)
kullanarak buyuk pimleri sasiye sabitleyin (Sekil

9295767

Sekil 7
Sag taraf gosterilmistir.

1. Somun 3. Civata

2. Bulyuk pim

5. 2 tasiyici civata ve 2 somun (3% ing) kullanarak
sensodr braketini sag kaldirma koluna sabitleyin
(Sekil 8).

Not: Sensor braketinin sensorle
¢akismadigindan emin olun.



1 4312028 9312025

Sekil 8 Sekil 10
Sag taraf gdsterilmigstir. 1. Manifold 3. Hortum déner somunu

2. Port C1
1. Sensor braketi 3. Somun (¥ ing)

2. Tasiyici civata g . e g
C. Konik bir pim zimbasi kullanarak silindir

¢ubugu deliklerini kaldirma kolu delikleriyle
6. Hidrolik silindirleri kaldirma kollarina sabitlemek hizalayin (Sekil 11).
icin asagidaki adimlari izleyin: Not: Hizalamaya destek olmasi igin
A. Hidrolik manifoldunun altina bir bosaltma kaldirma kolunu sonuna kadar yikseltin.
kabi yerlestirin (Sekil 9 seklinde

gOsterilmistir).

Not: Kaldirma silindirlerini manuel olarak
toplayabilmek icin az miktarda hidrolik sivisi
bosaltmaniz gerekir.

9312026

Sekil 11
1. Civata (% x 1-Y4ing) 3. Silindir gubugu
2. Kuglk pim 4. Somun (¥ ing)

D. 2civata (3 x 1-Y4ing), 2 somun (¥sing) ve
4200520 2 kiguk pim kullanarak kaldirma kollarini
Sekil 9 silindire sabitleyin (Sekil 11).

E. C1 portundaki hortum déner somununu

S : 41 N-m torkla sikin.
B. Hidrolik manifoldunun C1 portuna

bagdlanmis hortum déner somununu Not: Hortumun bikilmesini 6nlemek igin
gevsetin (Sekil 10). bir destek anahtari kullanin.
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7. Baglanti pimi mafsallarina ve kaldirma kolu pim
mafsallarina gres surln; bkz. Yataklarin ve
Burclarin Yaglanmasi (sayfa 50).

5 Baglama Braketinin

Takilmasi
On Lastiklerin Takilmasi Sadece 31900, 31901 ve 31907
Sadece 31900, 31901 ve 31907 Modelleri
Modelleri

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Baglama braketi
2 Civata (¥ x 3-% ing)
2 Somun (% ing)

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosediur
1. Onceden soktigunidz bijon somunlarini .
kullanarak lastikleri tekerlek gobeklerine Prosedur
sabitleyin Sekil 12.

2 civatayi (34 x 3-Ya ing) ve 2 somunu (3% ing)
kullanarak baglama braketini platforma sabitleyin

3 (Sekil 13).
1 2

N,
N
2\

_/ SN

=0 A .

9299550

Sekil 12

9299562

1. Tekerlek gébegi 3. Bijon somunu Sekil 13

2. Lastik
ast 1. Baglama braketi 3. Somun

2. Civata

2. Tekerlek bijonlarini iyice sikin; bkz. Tekerlek
Bijonlarinin Sikilmasi (sayfa 60).
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7

Koltugun Takilmasi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

Koltuk Kiti (ayr1 olarak siparis edilir; yetkili Toro

L distribttérinize bagvurun)

Prosediur

Koltugu takin; bkz. Koltuk Kiti Montaj Talimatlari.

8

Direksiyonun Takilmasi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Direksiyon

1 Kapak

Prosedur

1. Direksiyonu sevkiyat kasasindan cikarin (Sekil

14).

17

9307379

Sekil 14

1. Kapak 4. Direksiyon

2. Fiberli somun 5. Kopuk ayar pulu

3. Rondela

2. Direksiyon milinin fiberli somununu ve
rondelasini sokun.

Not: Koplk ayar pulunu direksiyon milinin
Uzerinde birakin (Sekil 14).

3. Direksiyonu ve rondelayi, direksiyon milinin
Uzerine kaydirin (Sekil 14).

4. Fiberli somunu kullanarak direksiyonu direksiyon
miline sabitleyin. Fiberli somunu 27 ila 35 N-m
torkla sikin.

5. Kapagi direksiyona takin (Sekil 14).




9

Ses Etiketinin Takilmasi
31907 ve 31909 Modelleri

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 1 | Ses etiketi (Parca no. 144-0512)

10

Tamponun Takilmasi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

Prosedur

31907 ve 31909 modellerinde, ses etiketini (Parca
No. 144-0512) Sekil 15 seklinde goruldugi gibi model

yili etiketinin yanina takin.

Yuzeyin kuru ve temiz oldugundan emin olun.

Sekil 15

1. Model yili etiketi
2. Ses bilgi etiketi

3. Manuel boru

9353549

Tampon

Civata (¥ x 3 ing)

Civata (¥ x 3-%4ing)

y
2
4
6

Somun (% ing)

Prosediur

1.
2.

18

Tamponu sevkiyat kasasindan ¢ikarin.

4 civata (¥ x 3-%4 ing) ve 4 somun (% ing)
kullanarak, Sekil 16 seklinde goésterildigi gibi
tamponun Ust kismini makine sasisine gevsek
bir sekilde sabitleyin.




9302775

Sekil 16

1. Civata (% x 3-Y4ing) 3. Civata (3% x 3 ing)

2. Tampon

3. 2 civata (% x 3 ing) ve 2 somun (% ing)
kullanarak, Sekil Sekil 16'da gosterildidi gibi
tamponu makine sasisinin alt kismina gevsek bir
sekilde sabitleyin.

4. Donanimi sikin.

11

Denge Cubugu Konumunun
Ayarlanmasi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosediur

Denge ¢ubugunu yiUkseltin; bkz. Denge Cubugunun
Kaldiriimasi (sayfa 37).

12

Akunun Baglanmasi

Sadece 31900, 31901 ve 31907
Modelleri

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur
AkuyU baglayin; bkz. Akinun Baglanmasi (sayfa 58).

13

Atasmanin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 istege bagli atasman (ayri olarak siparis edilir; yetkili
Toro distribttériniize bagvurun)

2 Diz bagl vida (% ing)

2 Rondela (% ing)

2 Flangh kilit somunu (3% ing)

Prosedur

Onemli: Atasmanlar arasinda degisim
yapacaginiz zaman, s6z konusu atagmana uygun
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arka agirliklarin parga numarasini yetkili Toro
distribiitoriiniizle teyit edin.

On atasmani takin (6rn. kesme Unitesi, harman
doven, kireme bigadi veya fan); asagidaki adimlari
uygulayin ve ek montaj talimatlari igin ilgili atasmanin
Kullanma Kilavuzuna bagvurun.

1. Tahrik milini destekleyerek, tahrik mili pimini
direksiyon valfi montaj braketine sabitleyen
kapakh vidayi ve kilitteme somununu sokin
(Sekil 17) ve tahrik milini dikkatle indirin.

Not: Kapakl vidayi ve kilit somununu atin.

9340624

Sekil 18
1. Tahrik mili pimi 2. Girig mili

6. Bir rondela (¥ ing) ve tahrik mili pimindeki delik
(Sekil 19) Gzerinden diz bagli kapakl bir vida
(36 x 2-Ya ing) takin ve kapakh vidayi flangli bir
kilit somunuyla (¥ in¢) sabitleyin.

9340623

Sekil 17

1. Kapakl vida 4. Kilit somunu
2. Tahrik mili pimi 5. Makinenin 6nu
3. Direksiyon valfi montaj

braketi

2. PTO milinin dizgln hizalandigini kontrol edin;
bkz. PTO Tahrik Milinin Hizalanmasi (sayfa 61).

3. Size yardimci olacak bir kigiyi koltuga oturtun,
anahtari ACIK konumuna getirin ve kaldirma
kollarina bastirirken atasman kaldirma
anahtarini kullanarak kaldirma kollarini indirin.

4. Kaldirma kolundaki delikleri, atasmanin
Montaj Talimatlarinda agiklandidi gibi atagsman
kolundaki deliklerle hizalayin.

5. Tahrik mili pimindeki kamalari atasman giris mili
kamalarinin tzerine hizalayin (Sekil 18) pimi

milin Uzerine kaydirin. ] 940626
Sekil 19
1. Flangli kilit somunu (38ing) 3. Rondela (3% ing)
2. Tahrik mili pimi 4. Dz bagli kapakli vida (34
X 2-Y4ing)

7. Bir rondela (¥ ing) ve tahrik mili pimindeki
delik (Sekil 19) Uzerinden kars taraftan duz
basli kapakl bir vida (¥ x 2-Y4 ing) takin ve
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kapakli vidayi flangli bir kilit somunuyla (3% ing)

sabitleyin.
8. Kilit somunlarini, degisken bir sikma dizeniyle

kademeli olarak 61 N-m torkla sikin. .
CE kitinin takilmasi

1 4 Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

distribttérinize bagvurun)

. 1 CE Kiti (ayri olarak siparis edilir; yetkili Toro
Sivi Seviyelerinin Kontrolu

Higbir Parga Gerekmiyor Prosedir
Bu makineyi CE standartlarina uyan bir tlkede
Prosediir kullaniyorsaniz CE kitini takin; Montaj Talimatlarina
bakin.

Motoru ilk kez ¢alistirmadan 6nce su sivi seviyesi
kontrollerini yapin:

* Motor yagi seviyesini kontrol edin; bkz. Motor Yag
Seviyesinin Kontroll (sayfa 52).

* Sogutma sivisi seviyesini kontrol edin; bkz.
Sogutma Sistemi ve Sogutma Sivisi Seviyesinin
Kontrolu (sayfa 62).

* Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin; bkz. Hidrolik
Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 69).

15

Lastik Hava Basinci
Kontrolu

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedir

Lastik hava basincini kontrol edin; bkz. Lastik Hava
Basincinin Kontrol Edilmesi (sayfa 34).

Onemli: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak igin tum lastiklerde basinci
koruyun. Lastikleri gereginden az sisirmeyin.
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17

Arka Agirhigin Eklenmesi

Bu prosediir icin gerekli parcalar:

Agirlik — 19 kg (modelinize gore degisir)

Agirhk — 6 kg (modelinize gore degisir)

1 Agirhk Braket Kiti (gerekiyorsa)

Agirhk — 11 kg (modelinize gére degisir)

Her bir makineyle birlikte gdnderilen agirlik icin asagidaki tabloya bakin:

Model Gonderilen Arka Agirhik

31900 2 agirhk (her biri 19 kg)

31901 1 agirhk (19 kg)

31907 0 agirlik

31909 5 agirlik (her biri 19 kg) ve 2 agirlik (her biri 6 kg)

Gerekli Arka Agirligin Belirlenmesi

Makinenizde, ¢ekis Unitesi ve atagsman kombinasyonunuza uygun minimum miktarda arka agirlik olmasini
saglayin. 31900, 31901 ve 31907 modellerinde, daha iyi bir egim performansi icin daha fazla arka agirlik
da ekleyebilirsiniz.

* Gereken minimum agirlik sayisini belirlemek igin Gereken Minimum Arka Agirlik (sayfa 23) tablosuna bakin.

* Gelismis bir egim performansi elde etmek igin, Gelismis Egim Performansi icin Gereken Arka Agirlik (sayfa
25) tablosunda belirtilen sayilarda agirlik ekleyin.

lyi bir ROPS performansi igin, bu tabloda belirtilenden fazla agirlik eklemeyin.

Not: CE Kiti taktiysaniz, gekis Unitesi ve atasman kombinasyonunuza uygun egim etiketini gérmek icin Kitin
Montaj Talimatlarina bakin. Dogru miktarda arka agirhk eklendiginden emin olun (yani, gerekli egim standardini
veya gelismis egim performansini karsilayacak bir agirlik miktari).
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Gereken Minimum Arka Agirlik

Gereken Agirlik Sayisi

19 kg 6 kg 11 kg
Gekis Unitesi Atagman Model
Model Numarasi | Numarasi veya Adi Toplam
31970, 31971,
31974 2 0 0 2
31970, 31971,
31974 ve Giineslikli 3 0 0 3
31972, 31973,
31975 3 0 0 3
31972, 31973,
31975 ve Giineslikli 4 0 0 4
02835 4 0 0 4
31900
02835 ve Guineslikli 5 0 0 5
M-B Déner Sipirge 4 0 0 4
MSC23345 ve
31990* 5 2 0 7
M-B Déner Siiplrge
ve 31990 5 2 3 10
Erskine Kar
Plskirtme Makinesi 5 2 2 9
ve 31990*
31970, 31971,
31974 1 0 0 1
31970, 31971,
31974 ve Giineslikli 2 0 0 2
31972, 31973,
31975 2 0 0 2
31972, 31973,
31975 ve Giineslikli 3 0 0 3
02835 3 0 0 3
31901
02835 ve Glineslikli 3 0 0 3
M-B Déner Suplrge 4 0 0 4
MSC23345 ve
31990* 5 0 0 5
M-B Déner Suplrge
ve 31990* S 2 3 10
Erskine Kar
PlUskirtme Makinesi 5 2 2 9
ve 31990*
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Gereken Minimum Arka Agirlik (cont'd.)

Gereken Agirlik Sayisi

19 kg

6 kg 11 kg

Cekis Unitesi Atagsman Model
Model Numarasi | Numarasi veya Adi

Toplam

31970, 31971 0

31970, 31971 ve
Guneslikli

31972, 31973 1

31972, 31973 ve
Guneslikli

02835 1

31907 02835 ve Guneslikli 2

M-B Déner Suplrge 1

MSC23345 ve
31990*

M-B Déner Suplrge
ve 31990 5

Erskine Kar
Puskurtme Makinesi
ve 31990*

31970, 31971
31972, 31973
02835

31909 MSC23345 5

M-B Déner Siipiirge

Erskine Kar
Puskirtme Makinesi

*31990 Modeli, Kis Kabinidir. Belirtilen agirlik gerekliligi, ayni anda hem Kig Kabini hem de bir atasman (6rn.

kar puskirtme makinesi veya déner sipurge) takilmis bir makine icindir.
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Gelismis Egim Performansi igin Gereken Arka Agirlik

Gereken Agirlik Sayisi

19 kg 6 kg 11 kg
Gekis Unitesi Atagman Model
Model Numarasi | Numarasi veya Adi & Toplam
31970, 31971,
31974 S 0 5
31970, 31971,
31974 ve Giineslikli 5 0 5
31972, 31973,
31900 31975 5 0 0 5
31972, 31973,
31975 ve Giineslikli 5 0 5
02835 5 0 5
02835 ve Giineslikli 5 2 7
31970, 31971,
31974 5 2 7
31970, 31971,
31974 ve Giineslikli 5 0 5
31972 5 0 5
31901 31973, 31975 5 2 0 7
31972, 31973,
31975 ve Giineslikli 5 0 5
02835 5 2 7
02835 ve Giineslikli 5 2 7
31970, 31971 5 2 7
31970, 31971 ve
Guneslikli 4 0 4
31972, 31973 5 0 5
31907 31972, 31973 0
y ve
Guneslikli 3 0 3
02835 3 2 5
02835 ve Giineslikli 2 0 2

Arka agirlik eklemeniz gerekirse, ek agirliklar igin yetkili Toro distribltérlinlze danisin ve asagidaki montaj
proseddurlerini inceleyin:
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19 kg Agirliklar Ekleme

1. Agirlik kilidi gubugunu tampona sabitleyen donanimi gevsetin.

9299565

Sekil 20

1. Agirlik kilidi gubugu 3. Agirhk — 19 kg
2. Somun

2. Gerekli miktarda agirlik ekleyin.
3. Agirhgi tampona sabitlemek igin agdirlik kilidi gubugu donanimini sikin.

6 kg Agirliklar Ekleme

1. Asagidaki parcalari siparis etmek igin yetkili Toro distribitériinize danisin:

Pargca Adi Miktar Par¢ca Numarasi
Vida (% x 3-% ing) 2 116-4701
Rondela 2 125-9676
Somun (¥ ing) 2 104-8301

2. Donanimi kullanarak agirliklari tampona sabitleyin (Sekil 21).

9324822

Sekil 21
1. Donanim 2. Agirhk — 6 kg




11 kg Agirliklar Ekleme

Maks. 2 agirhik (her biri 11 kg) gerektiren ¢ekis linitesi/atagsman konfiglirasyonlari igin:
1. Agirhik Braketi Kiti (Parca No. 144-0480) siparis etmek igin yetkili Toro distribltériiniize danisin.
2. Agirhk Braketi Kitini takin; kitin Montaj Talimatlarini inceleyin.

2 agirhiktan daha fazla agirlik (her biri 11 kg) gerektiren gekis linitesi/atagsman konfigiirasyonlari igin:
[6rn. MSC23345 ve 31990 ile donatilmis Model 31900 c¢ekis Unitesi]

1. Asagidaki parcalari siparis etmek igin yetkili Toro distribGtériinize danisin:

Pargca Adi Miktar Par¢ca Numarasi
Civata (¥ x 4 ing) 2 323-16

Somun (¥ ing) 2 3256-3

Agdirlik (11 kg) 1 144-0484-03
Agirlik Braketi Kiti (montaj donanimi ve 2 agirlik 1 144-0480
dahildir)

2. Mevcut durumunuza gére asagidaki adimlari uygulayin:

Not: Bu adimlar igin bkz. Sekil 22.

* Henuz takilmamis olan Agirlik Braketi Kitleri igin:
A. Civatalan (3% x 4 in¢) ve somunlari (% in¢) kullanarak 3 agirlig1 brakete sabitleyin (Sekil 22).
B. Agirlik braketini makineye sabitlemek icin altigen civatalari ve somunlari (Kite dahildir) kullanin

(Sekil 22).

* Onceden takilmis olan Agirlik Braketi Kitleri igin:
A. AQgirlik braketini makineden sokun (Sekil 22).

Donanimi muhafaza edin.

B. Agirliklari brakete sabitleyen mevcut donanimi yerinden cikarin.

o

Civatalan (3% x 4 in¢) ve somunlari (% in¢) kullanarak 3 agirlid1 brakete sabitleyin (Sekil 22).

D. Agirlik braketini makineye sabitlemek i¢in, daha énce soktiginiz donanimi kullanin (Sekil 22).

1. Somun (Parca No. 3256-3)
2. Agirliklar (Kite dahildir)
3. Agirlik braketi

Sekil

9331756

22

4. Ek agirlik
5. Civata (Parga No. 323-16)
6. Altigen civata (Kite dahildir)
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Atasmanin Agirhik
Transferinin Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur

Bu prosediirii yalnizca, standart déner kesme
tinitelerinden farkh bir atagman (6rn. kar
puskiirtme makinesi, bigak veya harman doven)
takiyorsaniz uygulayin.

Atasmanin agirhgini ¢ekis Unitesine aktarmak icin
kullanilan hidrolik basincini, hidrolik manifoldunun
agirlik transfer valfini ayarlayarak degistirebilirsiniz.
En yuksek performans igin, agirlik transfer valfini,
hem bozuk zeminlerde atasmanin sigrama hareketi
en aza indirilecek hem de zorlu zeminlerde atasman
zorlukla ilerlemeyecek veya hizla yere inmeyecek
bicimde ayarlayin.

* Bozuk bir zeminde makineyi strerken atagsmanin
gizgi takip performansini artirmak igin, hidrolik
manifoldunda agirlik transfer (hidrolik) basincini
diigiriin.

Not: Atasmanin tekerleklerinin veya kar
puskurtme makinesinin 6n kenarinin yerle temasi
kesilirse agirlik transfer valfi basinci ¢ok ylkselir.

* Diz ¢im kesiyorsaniz, kesme Unitesi ¢imi
slyiriyorsa, yandan yana kesim kalitesi ayni
degilse veya kar puUskirtme makinesinin 6n
kenari asiri derecede siyirma yapiyorsa, hidrolik
manifoldunda agirlik transfer basincini yiikseltin.

Not: Agirlik transfer basinci ylkseltilince agirlik
da atasmandan cekis Unitesinin tekerleklerine
aktarilir, bu da gekis Unitesinin ¢ekis gticunu artirir.

Agirlik transfer basincini gyle ayarlayin:
1. Makineyi 10 dakika ¢alistirin.

Not: Bu sayede hidrolik sivisi i1sinacaktir.

2. Makineyi dUz bir zemine park edin, atagsmani
indirin, park frenini etkinlestirin, motoru kapatin
ve anahtari kontaktan ¢ikarin.

3. Makinenin altinda kaldirma manifoldunu bulun
(Sekil 23).

9299920

Sekil 23

4. Test portuna (G1 etiketli olan; bkz. Sekil 24) bir
basin¢ gostergesi baglayin.

9299924

Sekil 24
3. Test portu (G1)

1. Hidrolik manifoldu

2. Agirlik transfer makarasi
(LC)

5. Kaldirma manifoldu tarafinda, kapagi test
portundan (G1 etiketli olan; bkz. Sekil 24)
cikarin.

o

Agirlik transfer makarasinin ucundaki sikistirma
somununu gevsetin (LC etiketli olan; bkz. Sekil
24).

Motoru galistirin, gaz kolunu YUKSEK ROLANTI
konumuna getirin.

8. Altigen lokma anahtarini kullanarak, agirlik
transfer makarasinin karsi agirlik valfini, basing
gOstergesinde istenen basing gosterilene kadar
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ayarlayin; atasman igin tavsiye edilen basing
ayarini gormek i¢in asagidaki tabloya bakin.

* Basinci ylkseltmek icin ayar vidasini saat

yoéninde dondurln.

* Basinci disirmek icin ayar vidasini saatin
aksi yoninde donddrdn.

Atagman

Agirlik Transfer Basinci

Doner kesme Unitesi

17,24 bar (250 psi)

Harman Dévenli Cim Bicme
Makinesi (Model No. 02835)

13,79 bar (200 psi)

Kar Puskurtme Makinesi

17,24 bar (250 psi)

Kar Kireme Bicagi (Model
No. MSC23345)

13,79 bar (200 psi)

Doner Sipirge (1,5 m)

17,24 bar (250 psi)

9. Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

10. Agirlik transfer makarasinin ucundaki sikistirma

somununu 13 ila 16 N-m torkla sikin.

11. Kapag! test portuna takin.

12. Basing gdstergesini test portundan ¢ikarin.

29

Uriine genel bakis

9219621

Sekil 25

1. Kesme Unitesi 7. Denge ¢ubugu

2. Hareket pedali 8. Kaput/motor bélmesi

3. Hidrolik sivisi deposu 9. Akl

4. Direksiyon 10. Yakit deposu

5. Konsol 11. Park freni

6. Operatdr koltugu 12. PTO mili
Kontroller

Hareket Pedali

Not: Makineyi kullanmaya baslamadan énce koltuk
konumunu ayarlayin. Koltuk ayarlama talimatlari igin
koltuk kitinin Montaj Talimatlarina bakin.

Makineyi 6ne veya arkaya hareket ettirmek icin
hareket pedalini (Sekil 26) kullanin.

* Makineyi ileri hareket ettirme: Parmaklarinizin
ucuyla pedalin en Ust kismina basin.

* Makineyi geri hareket ettirme: Parmaklarinizin
ucuyla pedalin en alt kismina basin.

Not: Topugunuzu platformda tutup parmaklarinizin
ucuyla pedala basarak sabit bir konum elde
edebilirsiniz.

YurlyUs hizi, pedala ne kadar ileri basildigi ile dogru
orantilidir. Maksimum yurtyas hizi i¢in, gaz kolu
HizLI konumundayken ¢ekis pedalina sonuna kadar
basmaniz gerekir. Maksimum ileri hizlar séyledir:

* Model No. 31900 ve 31901: 21 km/sa

* Model No. 31907 ve 31909: 24 km/sa




Agir yuk altindayken veya bir yokus ¢ikiyorken
maksimum gug¢ elde etmek igin, motor devrini yUksek
tutmak amaciyla c¢ekis pedalina hafifge basarak gaz
kolunu HizLI konumuna getirin. Motorun devri aniden
dismeye basladiginda, ¢ekis pedalindan ayaginizi
yavasga ¢ekip motor devrinin yikselmesine izin verin.

9219574

Sekil 27
1. DEVRE DisI konumu 2. ETKIN konumu
9219608
Sekil 26
* Park frenini devre disi birakin: Kolun en Ust
1. Ayarli direksiyon kolu 2. Hareket pedali

kismindaki digmeye bas parmaginizla basin ve
kolu asadi, DEVRE DigI konumuna indirin.

. . Not: Kol tamamen inmezse, hareket pedalini
Ayarl Direksiyon Kolu etkinlestirdiginiz zaman makinenin motoru durur.

Direksiyonu kendinize dogru yatirmak igin ayarli

direksiyon kolunu ($ekil 26) asagi itin ve direksiyon Konsol

kolonunu kendinize dogru ¢ekin. Direksiyon kolonu . . . '
direksiyonu rahatga tutabileceginiz bir konuma gelince ~ Konsol kontrollerinin aciklamasi igin asagidaki
kolu birakin. bolimlere bakin (Sekil 28).

Park Freni

Motoru her durdurdugunuzda, makinenin kazayla
hareket etmesini 6nlemek icin park frenini etkinlestirin
(sek. 16).

* Park frenini etkinlestirin: Kolu yukari, ETKIN
konumuna ¢ekin.

9300409

Sekil 28
Gosterge ekrani digmesi 5. PTO salteri
2. Gaz kontroll 6. Anahtarl salter
3. Kesme Unitesi kaldirma 7. Gosterge ekrani
anahtari

4. Buji anahtari
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Atasman Kaldirma Anahtari

Atasman kaldirma anahtari atasmani en ylksek
konuma (TASIMA konumu) ylkseltir ve en algak
konuma (CALISMA konumu) indirir.

* Atasmani ylikseltmek igin: Anahtarin arka
kismina basin.

* Atasmani indirmek i¢in: Anahtarin 6n kismina
basin.

Makineyi farkli yerler arasinda tagiyacaginiz zaman
atasmani TASIMA konumuna yukseltin. Makineyi
kullanmadiginiz zamanlarda atasmani CALISMA
konumuna indirin.

PTO Salteri

* PTO'yu etkinlestirmek igin: Salteri yukari gekin.

* PTO'yu devre digi birakmak igin: Salteri asagi
itin.

PTO'yu sadece PTO atasmani CALISMA

konumundayken (tahrik mili bagh olarak yere

indirilmig) ve calismaya hazir oldugunuzda

etkinlestirmeniz gerekir.

Not: PTO salteri Acik konumdayken kullanici
koltugundan ayrilirsaniz makine motoru durduracaktir;
bkz. PTO Ozelliginin Sifirlanmasi (sayfa 42).

Anahtarh Salter

Anahtarli salterin 3 konumu vardir: KAPALI, ACIK/ON
ISITMA ve MARS.

Motoru ¢alistirmak veya durdurmak [bkz. Motoru
Calistirma (sayfa 41) veya Motorun Durdurulmasi
(sayfa 42)] ya da ekrandaki bilgileri incelemek [bkz.
Ekrandaki Bilgilerin Anlagiimasi (sayfa 38)] igin bu
anahtari kullanabilirsiniz.

Gaz Kontrolii

Gaz kontroll motor devrini ayarlar.
* Motor devrini yiikseltmek igin: Kolu ileri oynatin.
* Motor devrini diiglirmek igin: Kolu geri oynatin.

Buji Anahtari

Soguk bir motorun ¢alistiriimasini kolaylastirmak icin
buji anahtarini kullanin.

Gosterge Ekrani

Gosterge ekrani, makinenin ¢alisma durumu, gesitli
ariza teshis bilgileri ve diger bazi bilgiler gibi makineniz
hakkinda cesitli bilgiler sunar.

Ekranda sunulan diger bilgileri de goérmek icin bkz.
Ekrandaki Bilgilerin Anlagiimasi (sayfa 38).

Gosterge Ekrani Digmesi

Bkz. Gdsterge Ekrani Digmesinin Kullaniimasi (sayfa
38).

Kabin Kontrolleri
Kabinle Donatilmis Makineler
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9320790
Sekil 29

4. Lamba anahtari

5. Sicaklik kontrol digmesi

6. Klima anahtari

1. On cam silecek anahtari
2. Fan kontrol digmesi

3. Devridaim menfezleri

On Cam Silecek Anahtan

On cam sileceklerini calistirmak veya durdurmak icin
anahtari (Sekil 29) kullanin.

Fan Kontrol Diigmesi

Fan hizini dizenlemek icgin fan kontrol digmesini
(Sekil 29) dondurin.

Lamba Anahtari

Tepe lambasini agmak veya kapatmak i¢in anahtari
(Sekil 29) kullanin.

Sicaklik Kontrol Diigmesi

Kabindeki hava sicakhdini dizenlemek igin sicaklik
kontrol dugmesini (Sekil 29) déndarin.

Klima Anahtari

Klimayi ¢alistirmak veya durdurmak icin anahtari
(Sekil 29) kullanin. Klima hava akisini kontrol etmek
icin fan kontrol digmesini kullanin.

Klima calisinca devridaim menfezlerini (Sekil 29) agin.




Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.

334796

Sekil 30
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Aciklama Sekil 30 Boyut veya Agirlik
referans
Denge ¢ubugdu yukaridayken yukseklik D 200 cm
Denge ¢ubugu asagidayken yukseklik Cc 111 cm
Kabinle birlikte yukseklik (31909 Modeli) J 226 cm
Toplam uzunluk (arka agirliklar takiliyken) [ Atasman takiliyken G Maks. 332 cm
[31900, 31901 ve 31909 modelleri] Sadece gekis Unitesi [ Maks. 272 cm
Toplam uzunluk (arka agirliklar Atasman takiliyken F Maks. 312 cm
takilmamigken) [Model 31907] Sadece cekis (initesi H Maks. 253 cm
Toplam geniglik (atagsman takiliyken) B Bkz. Genislik Degerleri
(sayfa 33).
Dingil araligi uzunlugu E 132 cm
31900 ve 31901 Modelleri 132 cm
On teker lastik sirti genisligi A
31907 ve 31909 Modelleri 136 cm
31900 Modeli 122 cm
Arka tekerlek lastik sirti genisligi
31901, 31907 ve 31909 modelleri 128 cm
31900 ve 31901 Modelleri 20 cm
Yerden yukseklik
31907 ve 31909 Modelleri 21 cm
31900 Modeli 794 kg
31901 Modeli 792 kg
Net agirlik
31907 Modeli 836 kg
31909 Modeli 1106 kg
Genislik Degerleri Ek Parcalar/Aksesuarlar
Donanimlar takili kesme Unitenize iligkin genislik Makinenin islevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak icin
Olcumleri icin asagidaki tabloya bakin: makineyle birlikte kullanilabilecek gesitli Toro onayl
— — ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis
Kesme Unitesi Genislik tiim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili
31970 Modeli 198 cm Toro Bayinize veya distribltérintze ulasin ya da
31971 Modell 168 om www.Toro.com adresine gidin.
31972 Modeli 228 cm Optimum performansi elde etmek icin sadece orijinal
) Toro yedek parcalari ve aksesuarlari kullanin. Baska
31973 Model 198 cm ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar tehlike
31974 Modeli 158 cm yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi Grian garantisini
31975 Modeli 188 cm gecersiz kilabilir.
02835 Modeli (Harman 218 cm
Dovenli)
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Calistirma

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan
sorumludur.

* Ekipmani givenli sekilde galistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

* Operatér konumundan ayrilmadan énce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogjumasina izin verin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Operatérin mevcudiyet kontrollerinin, gltivenlik
anahtarlarinin ve koruyucularin takili ve dizgun
¢ahisir durumda oldugundan emin olun. Bunlar
dizgun calismiyorsa makineyi ¢alistirmayin.

* Bigmeye baslamadan 6nce, bigaklarin, bigak
civatalarinin ve kesme tertibatinin iyi caligir
durumda oldugundan emin olmak i¢in makineyi
kontrol edin. Dengeyi korumak igin asinmis veya
hasarli bigaklari ve civatalari takimlar halinde
degistirin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tim nesnelerden
temizleyin.

Yakit Glivenligi

* Yakitl kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari da patlayicidir.

* TUm sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu
kaynaklari sondarin.

* Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

* Motor caligirken veya sicakken yakit kapagini
¢ikarmayin veya yakit deposunu doldurmayin.

* Yakit ekleme veya bosaltma islemlerini kapali bir
alanda yapmayin.

* Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda

veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

* Yere yakit dékerseniz, motoru c¢alistirmayi
denemeyin; yakit buhari yok olana kadar herhangi
bir atesleme kaynagini etkinlestirmekten kacinin.

Makinenin Gunluk
Kontrolleri

Her gln, makineyi calistirmadan énce asagidaki
makine sistemlerini kontrol edin:

* Hava filtresi gostergesi; bkz. Hava Filtresi
Bakimi (sayfa 54)

* Motor yagi; bkz. Motor Yagi Seviyesinin Kontrol{
(sayfa 52)

* Sogutma sivisi sistemi; bkz. Sogutma Sistemi
ve Sogutma Sivisi Seviyesinin Kontroll (sayfa 62)

Kaput filtresi ve radyator; bkz. Sogutma
Kanatlarinin Kontrol Edilmesi (sayfa 63)

Hidrolik sistemi; bkz. Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi (sayfa 69)

* PTO mili gres noktalan; bkz. Yataklarin ve
Burclarin Yaglanmasi (sayfa 50)

Lastik Hava Basincinin
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunluk
* Lastik hava basinci degerleri (2 tekerlekten
cekigli makineler):
— On lastikler: 1,38 bar (20 psi)
— Arka lastikler: 1,93 bar (28 psi)

* Lastik hava basinci degerleri (4 tekerlekten
cekisli makineler): 1,38 bar (20 psi)

A TEHLIKE

Dusuk lastik basinci makinenin tepe yamaci
dengesini azaltir. Bu da yaralanmaya veya
oliime yol acabilecek bir devrilmeye sebep
olabilir.

Lastikleri gereginden az sigirmeyin.

On ve arka lastiklerdeki hava basincini kontrol edin.
Lastik hava basincini gerekli pozisyona getirmek icin
hava ekleyin veya ¢ikarin.

Onemli: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak i¢in tiim lastikleri dogru
basing seviyesinde tutun.
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Makineyi ¢alistirmadan 6nce tiim lastiklerdeki
hava basincini kontrol edin.

G001055
9001055

Sekil 31

Yakit Ekleme
Yakit Ozellikleri

Onemli: Sadece diisiik veya ultra diisiik kiikirtlii
dizel yakit kullanin.

Asagidaki tedbirlere uymamak motora hasar
verebilir.

* Dizel yakit yerine asla kerosen veya benzin
kullanmayin.

* Dizel yakiti asla kerosen veya kullaniimis motor
yadiyla karistirmayin.

* Yakitl asla i¢ kismi ¢inko kaplamali kaplarda
saklamayin.

* Yakit katkilari kullanmayin.

* Sadece temiz ve yeni dizel yakit veya biyodizel
yakit kullanin.

* Yakitin tazeligini korumasi igin, en fazla 180 glin
icinde kullanilacak miktarlarda yakit satin alin.

Petrodizel
Setan Derecesi: 40 veya Uzeri

Kiikiirt igerigi: Diisiik kiikiirt (<500 ppm) veya ultra
distk kikart (<15 ppm)

-7°C’nin Uzerindeki sicakliklarda yaz tipi dizel yakit
(No. 2-D), bu sicakhgin altinda ise kis tipi dizel yakit
(No. 1-D veya No. 1-D/2-D karisimi) kullanin.

Not: Daha disUk sicakliklarda kis sinifi yakit
kullaniimasi daha dusuk bir parlama noktasi ve daha
iyi sogukta akma 6zellikleri saglar, bu da hem motoru
calistirmayi kolaylastirir hem de yakit filtresinin
tikanmasini azaltir.

-7°C'nin Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi yakit
kullaniimasi yakit pompasi émrinin uzatilmasina

katkida bulunur ve kis sinifi yakita kiyasla daha
yuksek gug elde edilmesine yardimci olur.

Biyodizel

Bu makine B20’ye kadar (%20 biyodizel,%80
petrodizel) biyodizel karistirilmis yakit da kullanabilir.

Kiikiirt igerigi: Ultra diisiik kiikiirt (<15 ppm)

Biyodizel yakit 6zellikleri: ASTM D6751 veya
EN14214

Karistinnlmis yakit 6zellikleri: ASTM D975, EN590
veya JIS K2204

Onemli: Yakitin petrodizel kismi ultra diisiik
kiikurtlii olmahidir.

Asagidaki onlemleri dikkate alin:

* Biyodizel yakit karisimlari boyali ylzeylere hasar
verebilir.

* Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi) veya
daha diusuk oranh bir karisim kullanin.

* Zaman iginde bozunabileceklerinden, yakitla
temas eden contalarin, hortumlarin ve kegelerin
durumunu takip edin.

* Biyodizel karisimlara gegildikten sonra yakit filtresi
bir stre tikanabilir.

* Biyodizel hakkinda daha fazla bilgi almak
isterseniz yetkili Toro distribUtorintze danisin.

Yakit Deposunu Doldurma
Yakit Deposu Kapasitesi: 45 It

Not: Mimkinse her kullanimdan sonra yakit tankini
doldurun, bu sayede yakit deposunda yogusma
olusumu azalacaktir.

1. Makineyi duz bir zemine park edin (Sekil 32),
park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve
anahtari cikarin.

2. Yakit deposu kapagini ¢ikarin.
Yakit deposunu, yakit gostergesi kadraninda
deponun tam dolu oldugu gosterilene kadar
belirtilen tipte yakitla doldurun.

4. Kapag! yakit deposuna sabitleyin.
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9287495

Sekil 32

Emniyet Kilidi Sisteminin
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Emniyet kilidi sisteminin amaci, hareket pedali

bos konumda ve PTO salteri KAPALI konumda
olmadigi sirece motorun c¢aligtiriimasini veya mars
almasini dnlemektir. Ayrica, su durumlarda da motor
durdurulacaktir:

* PTO sgalteri ACIK konumdaysa ve siz koltukta
degilseniz.

* Hareket pedalina basilmigsa fakat siz koltukta
degilseniz.

* Hareket pedalina basiimigsa ve park freni etkinse.

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi
kesilmigse veya anahtarlarda hasar varsa
makine, beklenmedik sekilde ¢alisabilir ve bu
da yaralanmalara sebep olabilir.

Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

Her glin makineyi ¢alistirmadan 6nce
emniyet kilidi anahtarlarinin ¢ahigip
calismadigini kontrol edin ve hasarli
anahtarlan degistirin.

1. PTO salterini KAPALI konumuna getirin ve
ayaginizi hareket pedalindan g¢ekin.

Anahtarli salteri MARS konumuna getirin. Motor
calisirsa 3 adimina gegin.

Not: Motor galismazsa, emniyet kilidi
sisteminde bir ariza olabilir.

Motor calisiyorken koltuktan kalkin ve PTO
salterini AGIK konumuna getirin. Motor 2 saniye
icinde durmalidir. Motor duruyorsa 4 adimina
gegin.

Onemli: Motor durmuyorsa, emniyet kilidi
sisteminde bir ariza var demektir. Yetkili Toro
distribiitériiniize danisin.

Motor calisiyorken ve PTO salteri KAPALI

konumuna ayarlanmisken koltuktan kalkin ve
hareket pedalina basin. Motor 2 saniye i¢inde
durmalhdir. Motor duruyorsa 5 adimina gegin.

Onemli: Motor durmuyorsa, emniyet kilidi
sisteminde bir ariza var demektir. Yetkili Toro
distribiitoriiniize danisin.

Park frenini etkinlestirin. Motor ¢alisiyorken

ve PTO salteri ACIK konumuna ayarlanmigken
hareket pedalina basin. Motor 2 saniye iginde
durmalidir. Motor duruyorsa anahtar sorunsuz
calisiyor ve emniyet kilidi sistemi makinenin
¢alismasi igin hazir demektir.

Onemli: Motor durmuyorsa, emniyet kilidi
sisteminde bir ariza var demektir. Yetkili Toro
distribiitériiniize danisin.

Denge Cubugunun
Ayarlanmasi

Makinenin devrilmesi yaralanma veya 6lume
yol acabilir.

Denge cubugunu, yuksekte kilitlenmis
konumda tutun.

Emniyet kemerinizi takin.
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Denge gubugu indirildiginde ara¢ devrilmelere
karsi korumasizdir.

Makineyi, denge ¢ubugu indirilmig
olarak engebeli arazide veya yamacglarda
kullanmayin.

Denge gubugunu sadece ¢ok gerekliyse
indirin.

Denge ¢ubugu indirilmis durumdayken
emniyet kemerini takmayin.

Yavas ve dikkatli bir sekilde surin.

ihtiyag kalmadigi anda denge gubugunu
kaldirin.

Herhangi bir nesnenin altindan gegmeden
once yer seviyesinden yuksekteki engelleri
(calilar, kap1 araliklari, elektrik telleri)
kontrol edin ve onlara temas etmeyin.

Denge Cubugunun indirilmesi

Onemli: Denge gubugunu sadece gok gerekliyse
indirin.

1.

Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesme Unitesini zemine indirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Denge ¢cubugundaki kopilyalari ve pimleri ¢cikarin
(Sekil 33).

Denge cubugunu indirin ve kopilyalar ile pimlerle
yerine sabitleyin (Sekil 33).

9257846

G034164]

9034164

Denge Cubugunun Kaldiriimasi

1.
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Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesme unitesini zemine indirin,
motoru kapatin ve anahtari kontak yuvasindan
cikartin.

Denge gubugundaki kopilyalari ve pimleri ¢ikarin
(Sekil 34).

Denge ¢ubugunu yukseltin ve kopilyalar ile
pimlerle yerine sabitleyin (Sekil 34).
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Sekil 34

Ekrandaki Bilgilerin
Anlasiimasi

Gosterge ekrani, makinenin galisma durumu, cesitli
ariza teshis bilgileri ve diger bazi bilgiler gibi makineniz
hakkinda gesitli bilgiler sunar. iki adet ana bilgi ekrani
(Sekil 35) ile bir adet ana menl ekrani vardir.

1806 3
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Sekil 35

1. AKU seviyesi ve saat Olcer
ekrani

2. Motor sicakligi ekrani

Gosterge Ekrani Dugmesinin
Kullaniimasi
2 farkli ana bilgi ekrani arasinda gegis yapmak ve ana

meniye erismek icin gosterge ekrani digmesini (Sekil
36 seklinde gosterilmistir) kullanin.

9297898

Sekil 36

1. Gosterge ekrani 2. Gosterge ekrani digmesi

* Ana meniuye erigsmek igin: Ekranda menu 6geleri
goérinene kadar gosterge ekrani digmesini basili
tutun.

* Bir menii 6gesini segmek igin: Gdsterge ekrani
digmesine hizlica iki kez basin.

Bu islemi, farkl eylemler arasinda gegis yapmak
icin de kullanabilirsiniz (6rn. AYARLAR ekraninda
Ingiliz veya metrik birimler arasinda gecis yapmak
icin).

+ Onceki ekrana geri donmek igin (6rn. AYARLAR
ekranindan ANA MENU ekranina veya ANA MENU
ekranindan ana bilgi ekranlarina geri dénmek igin):
Onceki ekran gériinene kadar gosterge ekrani
digmesini basil tutun.

* Sonraki menii 6gesine dogru asagi kaymak
icin: GoOsterge ekrani digmesine bir kez basin.

Menii Ogelerinin Anlasiimasi

Ana Meni

Menii Ogesi Aciklama

Son makine arizalarinin bir
listesini sunar. ARIZALAR
menusl hakkinda daha
fazla bilgi almak icin Servis
Kilavuzuna bakin veya yeftkili
Toro distributortiniize danigin.

ARIZALAR

SERVICE (SERVIS) Kullanim saatleri ve sayaclar
gibi makine hakkinda bilgiler
icerir. Service (Servis) (sayfa

39) tablosuna bakin.

Makinenin o anki durumuna
iliskin cesitli veri ve durumlari
gosterir. Hangi makine
kontrollerinin agik/kapali
oldugunu ve kontrol
seviyelerini (6rn. sensor
degerleri) hizlica gosteren
bu menlyu kullanarak bazi

DIAGNOSTICS (ARIZA TESHIS)

sorunlari giderebilirsiniz.




Ana Meni (cont'd.)

Ariza Teshis

Menii Ogesi

Aciklama

SETTINGS (AYARLAR)

InfoCenter ekranini kullanarak
konfiglirasyon degiskenlerini
kisisellestirmenize ve
degistirmenize olanak tanir.
Settings (Ayarlar) (sayfa 39)
tablosuna bakin.

DECK (GOVDE)

Kesme Unitesi giriglerinin/ci-
kiglarinin aktif olup olmadigini
gosterir.

PTO

PTO dnitesinin aktif olup
olmadigini gosterir.

HAKKINDA

Makinenizin model
numarasini, seri numarasini
ve yazilim surimunu gosterir.
About (Hakkinda) (sayfa 39)
tablosuna bakin.

ENGINE (MOTOR)

Motor girislerinin/gikislarinin
aktif olup olmadigini gésterir.

About (Hakkinda)

Service (Servis)

Menii Ogesi

Aciklama

CALISMA SAATLERI

Anahtar, motor ve PTO'nun
aclk oldugu toplam saat
miktarini gosterir.

Menii Ogesi Aciklama

MODEL Makinenin model numarasini
gosterir.

SN Makinenin seri numarasini

gosterir.

COUNTS (SAYAGLAR)

Motor ve PTO'nun kag defa
calistinldigini listeler.

S/W REV (YAZILIM REVIZYONU)

Ana kontrol Unitesinin yazilim
versiyonunu gosterir.

Settings (Ayarlar)

Menii Ogesi

Aciklama

UNITS (BIRIMLER)

Gosterge ekraninda kullanilan
birimleri kontrol eder. Meni
segenekleri ingilizce veya
Metrik birimleridir.

Ekrandaki Simgelerin Anlagiimasi

Ekrandaki her bir simgenin ne anlama geldigini
o6grenmek icin asagidaki tabloya bakin:

Ekran Simgeleri

LANGUAGE (DIL)

Gosterge ekraninda kullanilan
dili kontrol eder.

Motor devri

BACKLIGHT (ARKA PLAN
AYDINLATMASI)

Gosterge ekraninin
parlakhgini kontrol eder.

Motor arizasi

CONTRAST (KONTRAST)

Gosterge ekraninin kontrastini
kontrol eder.

Saat odlger

PROTECTED MENUS (KORUNAN
MENULER)

Sirketinizin bir PIN koduyla
yetkilendirdigi bir kiginin
korumali mendlere (6rn. egim
sensOru ayari) erisebilmesine
imkan tanir.

Hava emme isiticisi aktif

Operatoriin koltuga oturmasi
gerekiyor

PROTECT SETTINGS (AYARLARI
KORU)

Devre digl birakilirsa,
korumali ayarlara bir PIN
kodu girmeden erisebilirsiniz.

Park freni etkin

TURNAROUND (ETRAFTA
DONME) @

Etrafta ddnme modunu
etkinlestirir veya devre digi
birakir.

Bos

SLOPE SENSOR INSTALLED
(EGIM SENSORU TAKILI)

Bir egim sensoru takilip
takilmadigini gosterir.
Makineden bir egim sensoéri
sokullrse, egim sensoru
iletisim arizasini temizlemek
icin bu ayar devre digi
birakilabilir.

PTO etkin

PTO devre disi

Kesme Unitelerinin indiriimekte
oldugunu belirtir

@ Protected under Protected Menus (Korumal
Mendiler Altinda Korunuyor) — sadece PIN kodu

girilerek erigilebilir

S EEEEEEEEEE e

Kesme Unitelerinin yukseltiimekte
oldugunu belirtir

=
=

PIN Kodu




Ekran Simgeleri (cont'd.)

Ak

@u Sogutma sivisi sicakligi

Korunan Menilere Erisme
Not: Makinenizin varsayilan PIN kodu "1234"tir.

Parolanizi degistirdiyseniz ve unuttuysaniz, destek
almak igin yetkili Toro distribUtérintze danisin.

1.

AYARLAR secgenegini segin.

2. KORUNAN MENULER segenegini segin.

3. PIN kodunu girmek igin, uygun hane gériinene
kadar gdsterge ekrani digmesini basili tutun,
ardindan da ayni digmeye hizla iki defa basarak
bir sonraki haneye gecin.

4. Doért haneyi de girdikten sonra, gdsterge ekrani

digmesine bir kez daha basarak PIN kodunu
kaydedin.

PIN kodu dogru girilirse, tim menu ekranlarinin
sag Ust kosesinde PIN simgesi gérunar.

Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

G

enel Emniyet

Makine sahibi/operatér, yaralanma veya maddi
hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

Go6z koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar kullanin. Uzun sagi baglayin, bol
kiyafet giymeyin, sarkan takilar takmayin.

Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi
altindayken makineyi ¢calistirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi iginize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

Motoru calistirmadan 6nce tim tahrik
dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve g¢alisma pozisyonunda
oldugunuzdan emin olun.

Makinenin Gzerinde yolcu tagsimayin ve gevredeki
kisileri ve ¢ocuklari galisma alanindan uzak tutun.

* Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece gorusun iyi oldugu ortamlarda
kullanin.

* Islak gimleri bigmekten kaginin. Cekis glcunin
azalmasi, makinenin kaymasina neden olabilir.

* Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma acikliklarindan uzak durun.

* Geriye dogru gitmeden d6nce, yolun agik
oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve asagiya
bakin.

* Keskin virajlara, calilara, agaclara veya
goriusinizu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

* Cim bigmediginiz zamanlarda bigaklari durdurun.

* Bir nesneye garptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa pargalari incelemeden
oénce makineyi durdurun, anahtari ¢ikarin ve
tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

* Makineyle viraj donerken veya yollardan ve
kaldinmlardan gecgerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegis hakkini diger araglara verin.

* Kesim ylksekligini ayarlamadan 6nce (calisma
pozisyonunda ayarlayabildiginiz durumlar
haricinde) kesme (nitesine bagl tahrik
mekanizmasini devre disi birakin, motoru kapatin,
anahtari ¢ikarin ve tim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin.

* Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
¢ahstirin. Egzoz gazlari, solundugunda dlimcdl
bir gaz olan karbon monoksit igerir.

* Calisan bir makineyi asla bagibos birakmayin.
* Operatér konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:
— Makineyi diiz bir zemine park edin.
— Kuyruk milini devreden c¢ikarin ve ek pargalari
indirin.
— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
— TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

* Makineyi sadece gorus imkaninin iyi oldugu
ortamlarda kullanin. Yildirim riski bulunan
durumlarda makineyi ¢alistirmayin.

* Makineyi bir gekme araci olarak kullanmayin.

* Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcgalari kullanin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu
Sistem (ROPS) Guvenligi

* ROPS tamamlayici ve etkili bir glvenlik tertibatidir.
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Hicbir ROPS bilesenini makineden g¢ikarmayin.

Emniyet kemerinin makineye bagli oldugundan
emin olun.

Kemer kayisini gekerek goévdenizin 6ninden
gegcirin ve koltugun diger tarafindaki tokaya takin.

Emniyet kemerini ¢ikarmak i¢in kemeri tutun,
kemeri salmak igin toka digmesine basin ve
kemeri otomatik geri ¢ekilecegi kisma kadar
surikleyin. Acil bir durumda kemeri hizlica
cikarabileceginizden emin olun.

Yer seviyesinden ylksekteki engellere karsi
dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

ROPS’u dizenli araliklarla hasara karsi
inceleyerek ve tum montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak glvenle ¢alisir durumda tutun.

Hasarli ROPS bilesenlerini degistirin. Onlari
onarmayin veya Uzerlerinde degisiklik yapmayin.

Kabinli veya Sabit Denge Cubuklu
Araclar icin EkK ROPS Guvenligi

Toro tarafindan takilmig bir kabin, denge
gubugudur.

Her zaman emniyet kemerinizi takin.

Bukulebilir Denge Cubuklu Araglar
|g|n Ek ROPS Guvenligi

Katlanir denge gubugunu kaldiriimis ve Kkilitli
pozisyonda tutun ve makineyi denge gubugu
kaldiriimis pozisyonda kullanirken mutlaka
emniyet kemerinizi takin.

Katlanir denge gubugunu sadece gerektiginde,
gecici olarak indirin. Denge ¢ubugu asagi
katlanmis haldeyken emniyet kemerini takmayin.

Katlanir denge gubugu asagi! pozisyondayken
aracin devrilmeye karsi korumasiz oldugunu
unutmayin.

Cim bigeceginiz alani kontrol edin ve yokus,
dusik banket veya su bulunan alanlarda denge
cubugunu asla agagi katlamayin.

Egimli Arazilerde Calisirken
Emniyet Tedbirleri

Egimli araziler arag hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin devrilmesine neden olabilir ve bu da
agir yaralanma veya 6lume yol acabilir. Egimli
arazilerde guvenli bir sekilde ¢alismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi edimli arazilerde
kullanirken daha da dikkatli olun.

Egimin, makinenin galismasi agisindan glvenli

olup olmadigini belirlemek igin saha kosullarini
degerlendirin ve sahada 6nceden kesif yapin. Bu

incelemeyi yaparken mantikl digindn ve dogru
kararlar vermeye dikkat edin.

Makinenin yokuslarda kullanimi ve makineyi
0 gun, o bolgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacadinizi belirlemek icin dikkate
almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili
bilgi edinmek icin asagidaki yokus talimatlarini
inceleyin. Arazi yapisindaki degigiklikler,
makinenin egimli yerlerde c¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

Makineyi egimli arazilerde ¢alistirmaktan,
durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
kacinin. Ani hiz veya yon degisiklikleri yapmaktan
kacinin. Yavas ve kademeli dénusler yapin.

Makinenin gekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz makineyi
kullanmay1 birakin.

Hendek, ¢ukur, derin tekerlek izi, timsek ve kaya
gibi engelleri veya diger gizli tehlikeleri kaldirin
veya isaretleyin. Uzun gimler bazi engelleri
gizleyebilir. Engebeli arazi makinenin devrilmesine
yol acabilir.

Islak ¢imde, edimli arazilerde veya yokus

asag! kullanirken makinenin ¢ekis gticinin
azalabilecegini unutmayin. Ceker tekerleklerde
¢ekis kaybi aracin kaymasina ve fren ve
direksiyonun ise yaramaz hale gelmesine neden
olabilir.

Makineyi duslik banketler, hendekler, yapay
setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken ¢ok dikkatli olun.
Tekerleklerden biri gligstiz bir zeminden gecgerse
veya zemin ¢dkerse makine aniden devrilebilir.
Makine ile olasi bir tehlike kaynagi arasinda
guvenli bir mesafe belirleyin.

Egimin dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin.
Tehlikeler varsa, yokustaki gimleri ylriyerek
kontrol edilen bir makineyle bigin.

Yokuslarda c¢alisirken, mimkinse kesme
Unitesini/tnitelerini topraga indirilmis halde tutun.
Yokuslarda calisirken kesme Unitesinin/Unitelerinin
kaldirimasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

Cim toplama sistemleri veya diger ek pargalarla
calisirken cok dikkatli olun. Bunlar makinenin
dengesini degistirebilir ve kontrol kaybina neden
olabilir.

Motoru Calistirma

1.
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31900 ve 31901 makine modellerinde: Yakit
vanasi kolunun A¢IK konumunda oldugundan
emin olun; bkz. Yakit Filtresine Bakim Yapma
(sayfa 56) bolimu, sekil Sekil 59.

Operator koltuguna oturun ve emniyet kemerinizi
baglayin.



Park freninin etkin, PTO Gnitesinin devre digi
oldugunu teyit edin.

Anahtarli salteri ACIK konumuna getirerek
motoru 6n 1sitin.

Buji anahtarini 10 saniye slreyle basili tutun.

Anahtari MARS konumuna getirin, motoru en
fazla 15 saniye calistirin ve anahtarin Acik
konumuna gelmesini bekleyin.

Not: ilave 6n isitma gerekirse, anahtari 6nce
KAPALI konumuna, ardindan da ACIK/ON ISITMA
konumuna getirin. Gerektiginde bu iglemi
tekrarlayin.

Gaz kelebegini rolanti devrine veya kismi gaza
alin ve 1sinana kadar motoru caligtirin.

PTO Ozelliginin
Sifirlanmasi

Not: PTO salteri Agik konumundayken kullanici
koltugundan ayrilirsaniz makine motoru durduracaktir.

PTO 6zelligini sifirlamak igin asagidakileri uygulayin:
1. PTO salterini asagi bastirin.

2. Motoru cgalistirin; bkz. Motoru Calistirma (sayfa
41).
3. PTO sgalterini yukari gekin.

Etrafta Donme Modunun
Anlasiimasi

Harman doévenli ¢im bigme makinesini (02835
modeli) her taktiginizda Etrafta Donme modunu
etkinlestirin.

Etrafta D6nme modu, bir ¢cim bicme gegisinin sonunda
hizli bir dénis gergeklestirirken veya engellerin
etrafindan dolanirken harman dévenli ¢im bigme
makinesini hizla ¢imin yukarisina kaldirabilmenize
imkan tanir.

Harman dévenli ¢im bigme makinesini CALISMA
konumuna indirdiginiz zaman, hizli bir donisg
gergeklestirirken harman déveni hizla yukari
kaldirmak icin atasman kaldirma anahtarini hizla
geriye dogru basip birakin. Donusu gerceklestirdikten
sonra, kaldirma anahtarina basip harman ddveni
tekrar yere indirin ve ¢im bicmeye devam edin.

Motorun Durdurulmasi

1. Motor devrini disirmek i¢in gaz kontrolUna
kullanin.

2.

3. Anahtarl salteri KAPALI konumuna déndurip
anahtari cikarin.

PTO salterini KAPALI konumuna getirin.

Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Operatér konumundan ayrilmadan énce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama éncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

* Yanginlari dnlemek igin kesme Uniteleri, kivilcim
tutucular ve motor boélmesindeki ¢cimen ve
kalintilar temizleyin. Dokilen yag veya yakiti
temizleyin.

* Kesme Uniteleri tagsima konumundaysa, basindan
ayrilmadan 6nce makineyi (varsa) pozitif mekanik
kilit ile kilitleyin.

* Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan 6nce motorun sogumasini bekleyin.

* Makineyi depoya kaldirmadan veya bagka bir
aracgla tasimadan énce anahtari ¢ikarin ve (varsa)
yakit akisini kesin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte agik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

* Emniyet kemerlerini koruyun ve gerektiginde
temizleyin

Kesme Unitesine Bakim
Yapilmasi

Kesme Unitesini TASIMA konumundan (Sekil 37,

A) SERVIS konumuna (Sekil 37, B) getirebilirsiniz.
Kesme Unitesi bigaklarina bakim yapmak veya kesme
Unitesinin altini temizlemek igin SERvIS konumunu
kullanin; kesme Unitenizin Kullanma Kilavuzuna
bakin.
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Sekil 37

1. TASIMA konumu 2. SERVIS konumu

Kesme Unitesinin SERVIS
Konumuna Getirilmesi

Kesme unitesini TASIMA konumundan SERVIS
konumuna getirmek i¢in bu iglemi uygulayin.

Anahtar1 kontakta unutursaniz, birisi
yanlislikla motoru caligtirabilir ve sizi veya
cevrenizdekileri agir yaralayabilir.

Anahtari kontaktan gikarin ve kesme unitesi
SERVIS konumundayken motoru galigtirmayin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin.

2. Kaldirma anahtarina basarak kesme Unitesini
TASIMA konumuna yukseltin.

3. Park frenine basin, motoru kapatin ve anahtari
cikarin.

4. Kesim yuksekligi plakalarinin pimlerini sokin
(Sekil 38).

9258474

Sekil 38

1. Kesim yUksekligi pimleri 2. Kesim yuksekligi plakalar

5. Kesme Unitesini (Sekil 39), kilit mandali ile
baglama braketi (Sekil 40) kavrasacak bigcimde
donddrdn.

Kesme unitesi agirdir.

Kesme unitesini kaldirirken yardim alin.

9298275

Sekil 39
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9298276

Sekil 40

Kesme Unitesinin TASIMA
Konumuna Getirilmesi

Kesme Unitesini SERVIS konumundan TASIMA
konumuna getirmek icin bu islemi uygulayin.

1. Kesme unitesini bir miktar ileri dondirerek (bkz.
Sekil 39) ve kilit tutacagini ileri gekerek, kesme
unitesi kilit mandalini baglama braketinden
(Sekil 41) ayirin.

9298277

Sekil 41

2. Kesme unitesini, pim ile kaldirma kolu plakasi
temas edene kadar yavasca dondirin (Sekil
42, A).

9298288

Sekil 42
1. Kaldirma kolu plakasi 2. Pim

3. Ayaginizla kesme unitesine basin, ardindan
da pimi cekerek (Sekil 42, B) kesme Unitesinin
TASIMA konumuna gelmesini saglayin.

4. Kesim yuksekligi pimlerini kesim yuksekligi
plakalarina ve zincirlerine gegirin.

Makinenin ¢ekilmesi

Makineyi itmeniz veya ¢cekmeniz gerekiyorsa, cekis
pompasini, hidrolik sivisini baypas edecek bigimde
ayarlayin. Makineyi 4,8 km/sa'dan diisiik bir hizla
ve sadece kisa mesafelere hareket ettirin.

Onemli: Gekme limitlerini agsarsaniz hidrolik
pompasi agir hasar gorebilir.

Makineyi daha uzak bir mesafeye goétiirmeniz
gerekiyorsa bir romorkla tasiyin.

1. Makinenin altindaki baypas valfine ulasin.
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9297087

Sekil 43

1. Cekis pompasi 2. Baypas valfi

2. 18 mm (11/16 ing) kare uglu anahtar kullanarak
baypas valfini gevsetin, ardindan da valfi en
fazla 3 tur agin.

Onemli: Valf baypas konumundayken
motoru ¢aligtirmayin.

3. Makineyi ¢ektikten sonra ve motoru
calistirmadan 6nce baypas valfini 20 N-m torkla
sikin.

Makinenin Bagka bir Aracla
Tasinmasi

Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken ya
da rémorktan veya kamyondan indirirken dikkatli
olun.

Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken tam
geniglikte rampalar kullanin.

Makineyi sikica baglayin.

Makineyi depoya kaldirmadan veya tasimaya
baslamadan 6nce anahtari ¢ikarin.
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Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki
Kilavuzlar baglantisina tiklayarak elektrik veya hidrolik
semasinin ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

Baklm Emniyeti

Operatér konumundan ayrilmadan énce sunlari

yapin:

— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Kuyruk milini devreden ¢ikarin ve ek parcalari
indirin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

Eger anahtari kontakta unutursaniz, birisi
yanliglikla motoru baglatabilir ve sizi ve
cevrenizdekileri ciddi sekilde yaralayabilir. Bakim
yapmadan 6nce anahtari kontaktan ¢ikarin.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim yapmadan énce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

Kesme Uniteleri tasima konumundaysa, basindan
ayrilmadan énce makineyi pozitif mekanik Kilitle
(varsa) kilitleyin.

Mimkinse, motor calisirken bakim yapmayin.
Hareketli pargalardan uzak durun.

Makinenin altinda calisirken makineyi krikolarla
destekleyin.

Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢aligir ve
basta bigak ek par¢a donanimlari olmak Uzere tim
donanimlarin vida ve somunlarini sikili durumda
tutun.

Asinmis veya hasar gérmus etiketleri yenileriyle
degistirin.

Makinenin glvenli bicimde optimum performans
gbstermesi icin yalnizca orijinal Toro yedek
parcalarini kullanin. Bagka Ureticilerin Urettigi
yedek pargalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urtin garantisini gecersiz kilabilir.

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii

ilk saatten sonra

» Tekerlek bijonlarini iyice sikin.

ilk 10 saatten sonra

» Tekerlek bijonlarini iyice sikin.
» Alternator-kayis gerginligini kontrol edin.

ilk 50 saatten sonra .

Alternatdr-kayis gerginligini kontrol edin.

ilk 1000 saatten sonra .

Hidrolik sivisini ve hidrolik filtresini degistirin.

Her kullanimdan once

veya gunlik degistirin.

+ Lastiklerdeki hava basincini kontrol edin.

+ Kilitteme sistemini kontrol edin.

» PTO tahrik miline gres sirilmesi (¢capraz yataklar ve teleskopik kamalar).

* Motor yagi seviyesini kontrol edin.

+ Hava filtresi titkanma gdstergesini kontrol edin ve gerekiyorsa filtre elemanlarini

» Sogutma sistemini ve sogutma sivisi seviyesini kontrol edin.

» Motor bélgesi, hava sogutucusu, yakit sogutucusu ve radyatérde bulunan kir ve
birikintileri giderin (kirli veya tozlu kosullarda bunlari daha sik temizleyin).

+ Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi.

Her 50 saatte .

Yatak ve burclari yaglayin.
Yakit/su ayiricidan suyu veya diger kirleticileri bosaltin.

AkUnun kablo baglantilarini kontrol edin.

Akl durumunu kontrol edin, gerekiyorsa aklyU temizleyin.

AkU calisiyorken aki elektrolit seviyesini kontrol edin (gecerli ise).
Kaput hava giris 1zgarasini kontrol edin.

Kaput hava giris 1zgarasini kontrol edin ve temizleyin.

Her 100 saatte

+ Alternatdr-kayis durumunu ve gerginligini kontrol edin.
» Cekis kayisinin durumunu kontrol edin.
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Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediiri

» Tekerlek bijonlarini iyice sikin.
Her 200 saatte » Sogutma sistemi hortumlarini inceleyin.
» PTO-kavrama boslugunu ayarlayin.

» Motor yagini ve filtreyi degistirin (makine kirli veya tozlu kosullarda kullaniliyorsa)
[sadece 31900 ve 31901 modelleri].

Her 250 saatte » Hava filtresi elemanini degistirin.

» Sogutma kanatlarini kontrol edin ve temizleyin (kirli veya tozlu kogullarda daha
sik temizleyin).

* Yakit/su ayiriclyi yenisiyle degistirin.
* Yakit filtresini degistirin.

Her 400 saatte » Yakit hatlarini ve baglantilarini inceleyin.
» Park frenini kontrol edin ve gerekiyorsa ayarlayin.
+ Kabin hava filtrelerini temizleyin; agsinmis veya asiri kirlilerse yenileriyle degistirin.

Her 500 saatte » Motor Yagi ve Filtrenin Degistiriimesi.

+ Hidrolik filtresini degistirin (tavsiye edilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya
hidrolik deposuna daha 6nce alternatif bir sivi doldurduysaniz).

+ Hidrolik sivisini degistirin (tavsiye edilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya
hidrolik deposuna daha dnce alternatif bir sivi doldurduysaniz).

Her 800 saatte

Her 1000 saatte + Hidrolik filtresini degistirin (tavsiye edilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz).

Her 1500 saatte * Motor sogutma sivisini degistirin.

Her 2000 saatte + Hidrolik sivisini degistirin (tavsiye edilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz).
Aylik + Makine depoya kaldiriimigsa aku elektrolit seviyesini kontrol edin (gegerli ise).
Yillik » Yakit deposunu bosgaltin ve temizleyin

Her 2 yilda » Hareketli hortumlari yenileriyle degistirin.

Onemili: Diger bakim prosediirleri igcin motorun kullanici kilavuzuna bakin.

Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Duzenli kullanim icin bu sayfanin kopyasini alin.

Bakim Kontrol Ogesi Hafta:

Pzt. Sal. Car. Per. Cum. Cts. Paz.

Emniyet kilidinin galisip
galismadigini kontrol edin.

ROPS'nin tamamen
yukarida ve Kkilitli pozisyonda
oldugundan emin olun.

Park freninin galismasini
kontrol edin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol
edin.

Sogutma sisteminin sivi
seviyesini kontrol edin.

Sul/yakit ayiricisini bosaltin.

Hava filtresi gostergesini
kontrol edin.3

Sogutucu ve elekte dokinti
olup olmadigini kontrol edin.
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Bakim Kontrol Ogesi Hafta:

Pzt. Sal. Car.

Per.

Cum. Cts.

Paz.

Motorda olagan disi ses olup
olmadigini kontrol edin.!.

Calisirken olagan digi ses
olup olmadigini kontrol edin.

Hidrolik hortumlar hasar
g6rmiis mi kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini
kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol
edin.

Gostergenin galisip
galismadidini kontrol edin.

Tdm yagh mekanizmalari
yaglayin.2

Hasarl boyaya rétus yapin.

Emniyet kemerini kontrol
edin.

calisirken titresim oluyorsa
2Her yikamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakilmaksizin

3G0sterge kirmizi yaniyorsa

1Su durumlarda kizdirma bujisi ve enjektér noziillerini kontrol edin: Motor zor ¢alistiriliyorsa, asiri duman varsa veya motor

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontroll yapan:

Oge Tarih

Bilgi

Bakim Oncesi
Prosediirler

Makinenin Yukseltilmesi

A TEHLIKE

Mekanik veya hidrolik krikolar makineyi

desteklemeyebilir, bu da agir yaralanmalara

yol acabilir.

* Yiikseltiimis makineyi desteklemek igin
kriko kullanin.

* Makineyi kaldirmak i¢in sadece mekanik
veya hidrolik krikolar kullanin.

Makinenin Oniiniin Kaldirilmasi

Onemli: Kriko ile sasi arasinda kablolar veya
hidrolik bilesenleri bulunmadigindan emin olun.

48




9299729

§eki| 44 9299730
Sekil 45
1. On krikoyla kaldirma 3. Makinenin 6ni
noktasi — sasi borusu 1. Makinenin arkasi 3. Arka kriko ayagi noktasi —

i ) . sasi borusu
2. On kriko ayagi noktasi —

on aks borusu 2. Arka krikoyla kaldirma

noktasi — sasi borusu

1. Makinenin hareket etmesini dnlemek igin 2 arka

tekerlegi takozlarla destekleyin. Makinenin hareket etmesini 6nlemek igin 2 6n

_ o tekerlegi takozlarla destekleyin.
2. Krikoyu, belirtilen krikoyla kaldirma noktasinin

altina dikkatle yerlestirin. 2. Krikoyu, belirtilen krikoyla kaldirma noktasinin

) altina dikkatle yerlegtirin.
3. Makinenin 6nunu kaldirdiktan sonra, makinenin

altina uygun bir kriko ayagi yerlestirip makineyi Onemli: 4 tekerlekten cekisli makinelerde,

destekleyin. sasiye yakin ¢aligsan hidrolik hatlari vardir.
Krikonun, makine yukseltilince hidrolik
hatlarinin zarar gérmeyecegi bir sekilde

Makinenin Arkasinin Kaldiriimasi yerlestirildiginden emin olun.

Onemli: Kriko ile sasi arasinda kablolar veya 3. Makinenin 6nlni kaldirdiktan sonra, makinenin

hidrolik bilesenleri bulunmadigindan emin olun. altina uygun bir kriko ayag yerlestirip makineyi
destekleyin.
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Kaputun Yukari Kaldirilmasi
1. Makinenin her iki tarafindaki kayiglari agin (Sekil

46).

9285428

Sekil 46

2. Kaputu kaldirin (Sekil 46).

Not: Makineniz bir kaput kilidiyle donatiimissa,
kaputun kilidini agmak ve kaputu kaldirmak icin
anahtari kullanin.

Yaglama

Yataklarin ve Burcglarin
Yaglanmasi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunlik—PTO tahrik miline gres
surdlmesi (capraz yataklar ve
teleskopik kamalar).

Her 50 saatte—Yatak ve burclari yaglayin.

Makinede, 2 numara lityum gresle dizenli olarak
yaglanmasi gereken gresorlikler vardir.

Onemli: Her yikamadan sonra makineyi hemen
yaglayin.
* Avara kolu (Sekil 47)

9300631

Sekil 47

1. Avara kolu

«  PTO tahrik mili (Sekil 48)

Onemli: Her kullanimdan sonra veya her giin
tahrik miline gres siiriin.
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9303694

Sekil 48

1. Baglanti pargalarina gres sirin.

9308668

kil 49
. Aks pivot pimi (Sekil 49) Sekd

1. Aks pivot pimi

* Makinenin 6nii (Sekil 50):
— Atasman pivot gobekleri (2)
— Kaldirma silindiri burclari (2)
— Kaldirma kolu pivot pimleri (2)

9285509

Sekil 50
Makinenin 6nu

1. Atasman pivot gébekleri 3. Kaldirma kolu pivot pimleri
2. Kaldirma silindiri burglar

* Makinenin arkasi (Sekil 51):
— Hidrolik silindiri bilyali mafsali (2)
— Aks mili gébekleri (2)
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9353292

Sekil 51
Makinenin arkasi (tampon c¢ikariimis olarak)

1. Aks mili gébekleri

2. Direksiyon silindiri bilyali mafsali

Motor Bakimi

Motor Guvenligi

Yagi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
once motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Regulatér hizini degistirmeyin veya motoru ylksek
devirde galistirmayin.

Motor Yagi Bakimi

Motor Yagi Ozelliklerinin
Anlagilmasi

Yag Tipi: Asagidaki 6zellikleri karsilayan veya bunlari
asan, yuksek kaliteli, dusuk kulli bir motor yagi
kullanin:

* API servis kategorisi CJ-4 veya Uzeri
ACEA servis kategorisi E6

JASO servis kategorisi DH-2
Karter Kapasitesi: Filtreyle beraber yaklasik 6,2 litre.

Viskozite: Asagidaki motor yagi viskozite sinifini
kullanin:

Tercih edilen yag: SAE 15W-40 (0°F'den yuksek)

Alternatif yag: SAE 10W-30 veya SW-30 (tum
sicaklklar)

Yetkili Toro distribGtériinizde, 15W-40 veya 10W-30
viskozite sinifi Toro Premium Motor Yagi bulabilirsiniz.

Motor Yagi Seviyesinin Kontrolu
Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya ginlik

Motor yagini kontrol etmek i¢in en uygun zaman,
motor gun icinde ilk kez kullaniimadan 6ncesidir.
Motor galistiriimigsa, motor yagi seviyesini kontrol
etmeden dnce, yagdin kartere geri akmasi igin en az
10 dakika bekleyin.

Yag seviyesi yag cubugundaki Ekle (Add) isaretinde
veya altindaysa, yag seviyesi Tam (Full) isaretine
gelene kadar yag ekleyin. Motora asirn yag
doldurmayin.

Onemli: Motor yagi seviyesini her giin kontrol
edin. Motor yagi seviyesi seviye ¢cubugundaki
Tam isaretinin lizerindeyse motor yagi yakitla
seyrelmis olabilir. Motor yagi seviyesi Tam
isaretinin lizerindeyse motor yagini kontrol edin.

Onemli: Motor yagi seviyesini, seviye gubugunun
st ve alt sinirlan arasinda tutun. Cok fazla veya
c¢ok az yagla calistirirsaniz motor arizalanabilir.

1. Kaputu kaldirin; bkz. Kaputun Yukari

Kaldirilmasi (sayfa 50).

2. Motor yagi seviyesini kontrol edin; bkz. Sekil 52.
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9031256
Sekil 52

9297639

Sekil 53

Motor Yagi ve Filtrenin
4. Motor yagi filtresini Sekil 54 seklinde gdsterildigi

Degistirilmesi . Motoryagi i
gibi degistirin.
Servis Araligi: Her 500 saatte—Motor Yagi ve o )
Filtrenin Degistiriimesi. Not: Yag filtresi contasinin motora temas
ettigini ve 3/4 tur daha tamamlandigini teyit edin.

Her 250 saatte—Motor yagini ve filtreyi
degistirin (makine kirli veya tozlu kosullarda
kullaniliyorsa) [sadece 31900 ve 31901

modelleri].

1. Motoru ¢aligtirin ve yagin i1sinmasi igin 5 dakika
calismaya birakin.

2. Makine diz bir zemine park edilmis olarak park
frenini etkinlestirin, motoru kapatin, anahtari
¢ikarin ve makinenin basindan ayrilmadan dnce
tim hareketli parcalarin durmasini bekleyin.

3. Motor yagini, Sekil 53 seklinde gdsterildigi gibi
degistirin.

53



Hava Filtresi Bakimi

Servis Araligi: Her kullanimdan 6nce veya
gunlik—Hava filtresi tikanma
gOstergesini kontrol edin ve
gerekiyorsa filtre elemanlarini
degistirin.

Her 250 saatte—Hava filtresi elemanini

degistirin.
Hava filtresi govdesinde hava sizintisina neden
olabilecek bir hasar olup olmadigini kontrol edin.
Hasarliysa govdeyi yenisiyle degistirin. Tum
emme sistemini sizinti, hasar veya gevsek hortum
kelepcelerine karsi kontrol edin.

Hava filtresi elemanina sadece tikanma goéstergesi
yandiginda (Sekil 55) bakim yapin. Hava filtresinin

gerektiginden 6nce degistiriimesi, filtre elemani
cikarildiginda motora kir girme olasiligini artirir.

1

)

// //
3/4
- Sekil 54 o § /Amg

Sekil 55

9009709

1. Hava filtresi tikanma goéstergesi

Onemli: Kapagin dogru oturdugunu, hava
filtresi govdesini tam olarak kapattigini ve kilit
mandallarinin diizgiin kapatildigini kontrol edin.

1. Hava filtresi elemanini degistirin (Sekil 56).
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Yakit Sistemi Bakimi

Dizel yakit ve yakit buharlan belirli kosullar
altinda son derece yanici ve patlayicidir.
Yakittan kaynaklanan bir ates veya patlama
sizde ve baskalarinda yaniklar olugmasina ve
maddi hasara yol acabilir.

Yakitla caligirken asla sigara igmeyin ve agik
alevlere veya yakit buharinin kivilcimla alev

(Z F‘jﬁ}? alabilecegi yerlere yaklagmayin.
Yakit/Su Ayiricidaki Suyun
Bosaltiimasi

Servis Araligi: Her 50 saatte

Sekil 57 seklinde gosterildigi gibi yakit/su ayiricidan
suyu bosaltin.

9253706

Sekil 56

Onemli: Kullanilmis bir filtre elemanini Sekil 57 9225506
temizlemeyin, filtre elemani hasar gorebilir.

2. Kirmizi yaniyorsa, ttkanma gostergesini (Sekil
55) sifirlayin.
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Yakit/Su Ayiriciya Bakim
Yapma
Servis Araligi: Her 400 saatte

Sekil 57 seklinde gdsterildigi gibi yakit/su ayiriciyi
yenisiyle degistirin.

G031412

9031412

Sekil 58

Yakit Filtresine Bakim
Yapma
Servis Araligi: Her 400 saatte

Yakit Filtresine Bakim Yapma
31900 ve 31901 Modelleri

1. Yakit vanasi kolunu KAPALI konumuna (Sekil
59) getirin.

Yakit filtresi kapaginin (Sekil 59) etrafini
temizleyin.

9312905

Sekil 59

1. Yakit filtresi kapagi 3. KapALI konumu (yakit

vanasi kolu)

2. Yakit filtresi 4. ACIK konumu (yakit

vanasi kolu)

3. Filtreyi ¢ikarin ve filtre kapagi montaj yuzeyini
temizleyin (Sekil 59).

4. Filtre contasini temiz motor yagiyla yaglayin;
detayli bilgi icin motorun kullanma kilavuzuna
bakin.

5. Kuru filtre kabini, conta ile filtre kapagi temas
edene kadar elinizle takin, ardindan 1/2 tur daha
dondirdn.

6. Yakit vanasi kolunu AGIK konumuna (Sekil 59)
getirin.

7. Motoru calistirin ve filtre kapaginin etrafinda

56

yakit sizintisi olup olmadigdini kontrol edin.

Yakit Filtresine Bakim Yapma
31907 ve 31909 Modelleri
1.

Yakit filtresi kapaginin (Sekil 60) etrafini
temizleyin.



Elektrik Sistemi Bakimi
EIektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi tamir etmeden Once aklinin baglantisini
kesin. ilk 6nce negatif kutbun, son olarak da pozitif
kutbun baglantisini kesin. llk dnce pozitif kutbu,
son olarak da negatif kutbu baglayin.

* Akuyu, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi
havalandirilan, agik bir ortamda sarj edin. Akly(
baglamadan veya baglantisini ayirmadan 6nce
sarj cihazinin figini gekin. Koruyucu kiyafet giyin

9326083

Sekil 60
1. Yakit filtresi 2. Yakit filtresi kapagi ve yalitimh aletler kullanin.

2. Filtreyi cikarin ve filtre kapadi montaj ylzeyini T T
temizleyin (Sekil 60). Akuye Erigim
3. Filtre contasini temiz motor yagiyla yaglayin; AkU, makinenin sol tarafindaki yakit deposuna

detayli bilgi igin motorun kulianma kilavuzuna biti__§iktir. Akuye erismek igin ka[:_)_ut_y kaldirin, kapagi
bakin. akuye sabitleyen tirtilli vidayr sokin ve kapagi

yerinden c¢ikarin (Sekil 61).
4. Kuru filtre kabini, conta ile filtre kapagdi temas . o
edene kadar elinizle takin, ardindan 1/2 tur daha  Not: Vida bir kilitteme rondelasiyla tutulur.

dondurdn.

5. Motoru galistirin ve filtre kapaginin etrafinda
yakit sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

Yakit Deposunun Temizligi

Servis Araligi: Yillk—Yakit deposunu bosaltin ve
temizleyin

Yakit sistemi kirlenirse veya makineyi uzun bir sure
boyunca depoya kaldiracaksaniz depoyu bosaltin ve
temizleyin. Depoyu temizlemek icin temiz dizel yakit
kullanin.

Yakit Hatlarinin ve

Baglantilarinin incelenmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
énceyse) 9289491
Sekil 61

Yakit hatlarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti
olup olmadigini kontrol edin. 1. Aki kapagi 2. Tirtill vida
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Aku Baglantisinin Ayrilmasi

Aku baglanti uglar veya metal aletler
metal bilesenlerle temas edip kisa devre
olugsmasina, bu da kivilcimlar ¢ikmasina
yol acabilir. Kivilcimlar aki gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep
olabilir.

Akuyu cikarirken veya takarken aku kutup
baslarinin, makinenin herhangi bir metal
parcasina degmesine izin vermeyin.

Metal aletlerin, bateri aku baslar ve
makinenin metal parcgalar arasinda kisa
devre yapmasina izin vermeyin.

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablolarin kivilcim ¢ikarmasina
sebep olabilir. Kivilcimlar aki gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep
olabilir.

Her zaman eksi (siyah) akii kablosunun
baglantisini arti (kirmizi) kablonun
baglantisindan once kesin.

1. AkUnun eksi kablosunu akl terminalinden ayirin
(Sekil 62).

9289503

Sekil 62
2. Arti akii kablosu

1. Eksi akl kablosu

2. izolatéri yukan kaldirin ve akiiniin arti

kablosunu akl terminalinden ayirin (Sekil 62).

Akunun Baglanmasi

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablolarin kivilcim ¢gikarmasina
sebep olabilir. Kivilcimlar akiu gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep
olabilir.

Her zaman pozitif (kirmizi) akii kablosunu
negatif (siyah) aki kablosunu baglamadan
once baglayin.

1. Arti kabloyu akiye baglayin ve aki kelepgesi
somununu sikin (Sekil 63).

9289502

Sekil 63
2. Eksi akl kablosu

1. Arti aki kablosu

Eksi kabloyu akilye baglayin ve akl kelepgesi
somununu sikin (Sekil 63).

Onemli: Kablo kelepgesi somunlarinin yakit
deposuna temas etmediginden emin olun.

Akunun Sokulmesi veya
Takilmasi

Bir tespit elemani (Sekil 64), akiyl aku tepsisinde
tutar. Aklyu ¢ikarmak igin tespit elemanini gevsetin,
akuyu takarken ise tekrar sikin.

Not: Aklye erisme konusunda bilgi almak igin bkz.
Akuye Erisim (sayfa 57). Akuyu takarken kapag
yenisiyle degistirin.
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9289514

Sekil 65
Sekil 64 1. Konsol Kapagi 2. Kilit Mandali

9285614

1. Tespit elemani donanimi 2. Tespit elemani
Cekis Unitesi sigorta blokunda bulunan her bir
sigortanin tanimi icin Cekis Unitesi Sigorta Bloku
(sayfa 59) tablosuna bakin (Sekil 66):

Aku Durumunun Kontrol
Edilmesi ™ ®

Onemli: Makineye kaynak yapmadan o6nce,
elektrik sistemine zarar vermemek igin negatif
kablolar1 akiiden gikarin.

:
b

Akl durumunu her hafta veya her 50 ¢alisma
saatinde bir kontrol edin. Kirli bir akli yavasca

desarj olacagindan, baglanti uglarini ve tim aku @
[

N
S—

muhafazasini her zaman temiz tutun.
1. Akuye erigin; bkz. Aklye Erisim (sayfa 57).
2. Kauguk izolatéri akinin arti terminalinden

cikarin ve aklyu inceleyin. Aku kirliyse sunlar U~ 1

yapin: N

A. Muhafazanin tamamini karbonatli suyla Sekil 66 et
yikayin.

B. Korozyonu 6nlemek igin her iki akl kutbunu

ve kablo konnektorlerini Grafo 112X (ylzey) Cekis Unitesi Sigorta Bloku
gresiyle (Toro Parga No. 505-47) kaplayin.

C. Kauguk izolatért akinin arti terminalinin A B
Uzerine kaydirin. 1 Kabin (10 A) (Ci(';s;e)rge ekrani giicii
D. AkuU kapagini kapatin.
Gosterge ekrani denetgisi
. . . 2 Acik yuva igin gnahtarla calistirma
Sigortalarin Yerini Bulma girsi (10 A
3 Havali koltuk (15 A) Mars devresi (15 A)

ic [Ini i Si ini USB baglanti noktas!,
gekl§ UnlteS| Slgortalarlnln Yerlnl 4 saat Olger, Telematik Kontak anahtari glci
Bulma tinitesi, genisletme portu | (20 A)

(20 A)

Konsol kapagini ¢ikararak ¢ekis Unitesi sigortalarina
erigin (Sekil 65).

Not: Cekis Unitesi sigorta etiketi, konsol kapaginin
diger tarafindadir.
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Kabin Sigortalarinin Yerini Bulma

Kabin sigortalari yolcu koltugunun tzerinde bulunur.
Sigorta kutusu kapagini ¢ikararak sigortalara erigin
(Sekil 67).

1 2

- o s =
s ap S g e . s
= e e \
3
285656
Sekil 67

1. Sigorta kutusu kapagi 3. Kabin sigortalari

2. Tirtilh vida

Kabin sigorta blokunda bulunan her bir sigortanin
tanimi icin Kabin Sigorta Bloku (sayfa 60) tablosuna

bakin (Sekil 68):
o)

OJ0J6X0
_/

9300604

Sekil 68

Kabin Sigorta Bloku

A

Kondenser fani; Klima kavramasi (25 A)

On cam yikayicisi (20 A)

Fan ve i¢ mekan 15131 (40 A)

Al |IN| =~

Acik yuva

Siiriis Sistemi Bakimi

Tekerlek Bijonlarinin
Sikilmasi

Servis Araligi: ilk saatten sonra
ilk 10 saatten sonra
Her 200 saatte

Bijon sikma degerleri: 102 ila 108 N-m

On ve arka tekerleklerdeki bijon somunlarini (sadece
4 tekerlekten c¢ekisli makineler), Sekil 69 ve Sekil 70
sekillerinde gosterildigi gibi capraz sirayla ve belirtilen
torkla sikin.

« On tekerlekler: bkz. Sekil 69

G034007.
9034007

Sekil 69

* Arka tekerlekler (sadece 4 tekerlekten cekigli
makineler): bkz. Sekil 70

3

9274650

Sekil 70
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PTO Tahrik Milinin
Hizalanmasi

PTO tahrik mili teleskopik ucunu kavramanin ucundan
ayirdiysaniz, teleskopik ucu tekrar takarken isaretlerin
dogru hizalandigindan (Sekil 71) emin olun. Uctaki
catallar da Sekil 71 ile gdsterildigi gibi hizalanmalidir.

Onemli: Tahrik milindeki isaretler dogru
hizalanmazsa aktarma organlari sisteminde biiyiik
bir dengesizlik meydana gelebilir.

9353347

Sekil 71

1. Tahrik milindeki isaretler

Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sistemi Emniyeti

Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye
neden olabilir; cocuklardan ve evcil hayvanlardan
uzak tutun.

* Sicak ve basingl sogutma sivisinin disari akmasi
veya sicak bir radyatdre ve ¢evresindeki pargalara
dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

Radyator kapagini ¢cikarmadan énce mutlaka
en az 15 dakika motorun sogumasini bekleyin.

Radyatér kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek igin kapag!
yavasga acin.

» Kapaklar yerinde degilken makineyi galistirmayin.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi donen fan
ve tahrik kayisindan uzak tutun.

Sogutma Sivisi Teknik
Ozellikleri

Sogutma sivisi haznesi fabrikada 50/50 oraninda su
ve etilen glikol bazli uzun dmurlid sogutma sivisiyla
doldurulur.

Onemli: Sadece, Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi
Standartlar tablosunda belirtilen 6zellikleri
karsilayan, piyasada satilan sogutma sivilari
kullanin.

Makinenizde konvansiyonel (yesil) inorganik
asit teknolojili (IAT) sogutma sivisi kullanmayin.
Konvansiyonel sogutma sivisini uzun omiirli
sogutma sivisiyla karigtirmayin.

Sogutma Sivisi Tipi Tablosu

Etilen Glikol Sogutma Sivisi
Tipi

Korozyon Onleyici Tip

Uzun 6mdrli antifriz Organik asit teknolojisi (OAT)

Onemli: Konvansiyonel (yesil) inorganik asit teknolojili
(IAT) sogutma sivisi ile uzun 6miirlii sogutma sivisi
arasindaki farki belirlemek i¢in sogutma sivisinin rengini
referans almayin.

Sogutma sivisi iireticileri, uzun émiirlii sogutma sivilarini
kirmizi, pembe, turuncu, sari, mavi, camgébegi, mor

ve yesil renge boyayabilmektedirler. Uzun Omiirlii
Sogutma Sivisi Standartlar tablosunda belirtilen 6zellikleri
karsilayan sogutma sivilari kullanin.

Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi Standartlari

ATSM International SAE International

D3306 ve D4985 J1034, J814 ve 1941

Onemli: Sogutma sivisi konsantrasyonu, 50/50
oraninda bir su/sogutma sivisi karigimi olmalidir.
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* Tercih Edilen: Bir konsantrattan sogutma sivisi
karistiracaginiz zaman bunu damitiimis suyla
karigtirin.

* Tercih Edilen Segenek: Damitiimis su yoksa,
konsantrat yerine bir 6n karisim sogutma sivisi
kullanin.

* Asgari Gereklilik: Damitiimis su ve 6n karigim
sogutma sivisi yoksa, konsantre sogutma sivisini
icilebilir temiz suyla karistirin.

Sogutma Sistemi ve
Sogutma Sivisi Seviyesinin
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunluk—Sogutma sistemini ve
sogutma sivisi seviyesini kontrol
edin.

Her kullanimdan énce veya gunluk—Motor
bdlgesi, hava sogutucusu, yakit sogutucusu ve
radyatorde bulunan kir ve birikintileri giderin
(kirli veya tozlu kosullarda bunlari daha sik
temizleyin).

Her 1500 saatte—Motor sogutma sivisini
degistirin.
Motor sogukken, sogutma sivisi seviyesi genlesme
deposu tarafindaki SOGUK isaretinin izerine
citkmamalhdir (Sekil 72). Motor sicakken, sogutma

sivisi seviyesi TAM (SICAK) isaretinin Uzerine
¢citkmamaldir.

Motor sogukken sodutma sivisi seviyesi SOGUK
isaretinin Uzerine ¢ikarsa, ¢alisma sirasinda motor
Isininca sogutma sivisi depodan tasabilir.

1. Motor sogukken, genlesme deposundaki
sogutma sivisi seviyesini kontrol edin.

9325684

Sekil 72

1. Kapak
2. TAM (SICAK) isareti

3. SOGUK isareti

2. Motor sogukken SOGUK isareti veya alti
bir dizeyde sogutma sivisi gérunmuyorsa,
genlesme deposu kapadini ¢ikarin ve seviyeyi
SOGUK isaretine getirmeye yetecek miktarda
tavsiye edilen tipte sogutma sivisi ekleyin [bkz.
Sogutma Sivisi Teknik Ozellikleri (sayfa 61)].

Onemli: Sadece su veya alkol bazl sogutma
sivilari kullanmayin.

Depodaki SOGUK isareti asilacak kadar
sogutma sivisi eklemeyin.

3. Genlesme kabinin kapagini takin.

Kaput Hava Girig
Izgarasinin Kontrol
Edilmesi

Servis Araligi: Her 50 saatte
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9299819

Sekil 74

9309128

Sekil 73 1. Basingli hava yénu

1. Kaput hava giris 1zgarasi.
* BukUImUs kanatlar duzlestirin.

1. Kaputu kaldirin; bkz. Kaputun Yukari
Kaldiriimasi (sayfa 50). Sog utma Sistemi

2. Kaput 1zgarasini temizlemek i¢in basingli hava i =
kullanin (Sekil 73 seklinde gosterilmistir). Havayi HOrtumIarlnln Incelenmes'

makinenin digina yonlendirin. Servis Araligi: Her 200 saatte
o Sogutma sistemi hortumlarinda sizinti, bikilime,
Sog utma Kanatlarinin gevsek montaj destekleri, asinma, gevsek baglanti
. . pargalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma
KontrOI Ed||m95| ve kimyasal bozulma olup olmadigini kontrol edin.
Makineyi ¢alistirmadan énce gerekli tim onarimlari

Servis Araligi: Her 50 saatte
Her 250 saatte

* Radyatér kanatlarini basingli havayla temizleyin.
Havayi makinenin digina yonlendirin (Sekil 74).

yapin.

Onemli: Kanatlari temizlemek igin su
kullanmayin.
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Fren Bakimi

Park Freninin Kontrol

Edilmesi ve Ayarlanmasi
Servis Araligi: Her 400 saatte

Park Freninin Kontrol Edilmesi

1. Kriko ayaklarini makinenin on kisminin altina
yerlestirin; bkz. Makinenin Onuntn Kaldiriimasi
(sayfa 48).

On tekerlekleri sokiin.

9299613

Sekil 76

Park frenini DEVRE Digl konumuna getirin; bkz.
Park Freni (sayfa 30). 1.

4. Fren kampanalarini (Sekil 75) elinizle ¢ikarin.

Sikistirma Somunlari

4. En Ustteki sikistirma somunlarini, bir bosluk (3,2
mm [“& in¢] ila 4,8 mm [3/16 ing]) ortaya ¢ikana
kadar gevsetin.

* Fren kampanalarini elinizle ¢ikarirken direng
hissediyorsaniz, ayar yapmaniz gerekmiyor
demektir.

5. En Ustteki sikistirma somunu brakete temas

* Fren kampanalarini elinizle ¢ikarirken direng

hissetmiyorsaniz, ayar yapmaniz gerekiyor
demektir; bkz. Park Freninin Ayarlanmasi
(sayfa 64).

edene kadar kabloya dogru c¢ekin.
En alttaki sikistirma somununu sikin.
Diger kablo igin 5 ve 6 adimlarini tekrarlayin.

Park frenini kontrol edin; bkz. Park Freninin
Kontrol Edilmesi (sayfa 64).

9312869

Sekil 75
Makinenin sag tarafi gosterilmistir.

1. Fren kampanasi

5. On tekerlekleri takin ve bijonlarini sikin; bkz.
Tekerlek Bijonlarinin Sikilmasi (sayfa 60).

Park Freninin Ayarlanmasi
1. Tekerleklerin altina takoz yerlestirin.
2. Park freninin devre digi birakildigini kontrol edin.

3. Makinenin altinda, sol tekerlegin yakininda olan
fren kablosu yuvasini (Sekil 76) bulun.
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Kemer bakimi

Alternator-Kayis
Gerginliginin Kontrol
Edilmesi

Servis Araligi: ilk 10 saatten sonra
ilk 50 saatten sonra
Her 100 saatte

Kayisin dogru gerdirilmesi, kayisa tam kasnaklarin
ortasindan 4,5 kg kuvvet uygulaninca 10 mm'lik
(3% in¢) bir bukilme olugsmasina imkan tanir.

Bu bukulme 10 mm (3% ing) degilse su adimlari izleyin:
1. Alternatér montaj civatasini gevsetin (Sekil 68).

g020537
9020537

Sekil 77

1. Montaj civatasi 2. Alternator

2. Alternator-kayis gerginligini artirin veya azaltin
ve civatay! sikin.

3. Gerginligin dogru oldugunu teyit etmek icin kayis
bikulmesini tekrar kontrol edin.

Cekis Kayisina Bakim
Yapilmasi

Cekis Kayisinin Kontrol Edilmesi
Servis Araligi: Her 100 saatte

Cekis kayisini asiri agsinma veya hasar izlerine karsi
kontrol edin.

Asirl asinmis veya hasar gérmusse kayisi yenisiyle
degistirin; bkz. Cekis Kayisinin Degistirilmesi (sayfa
65).

Cekis Kayisinin Degistirilmesi

1.
2.
3.

9300570

Sekil 78

Cekis kayisi 4. Avara kasnak
Circiri buraya yerlestirin. 5. Motor kasnagi
Pompa kasnagi

Cekis Kayisinin Cikarilmasi

1.

2.

65

PTO milini atasman digli kutusundan ayirin;
atasmaninizin Kullanma Kilavuzuna bakin.

Debriyaj kablo demeti konnektdrind makine
kablo demetinden cikarin (Sekil 79).



7. Debriyaj kablo demeti konnektoriini makine
kablo demetine takin.

9300592

Sekil 79

-

Debriyaj kablo demeti 3. Civata, rondela ve somun
Metal ve kauguk kayislar

N

3. $Sasinin Gzerinde bulunan metal ve kauguk
kayislardaki (Sekil 79) civata, rondela ve
somunu sokun.

Kauguk kayisin icinde bir ara parga vardir,
bunun yer degistirmesini 6nleyin.

4. Kayisin gerginligini almasi i¢in bir yardimcidan
circir anahtar kullanmasini isteyin, ardindan da

kayisi pompa kasnagindan, avara kasnaktan ve
motor kasnagindan ¢ikarin.

5. Kayisi debriyajin tzerine getirin ve PTO milinin
Uzerinde ilerletin.

Cekis Kayisinin Takilmasi

1. Kayisi PTO mili boyunca, debriyajin (izerinden
ve motor kasnaginin Gzerine dogru ilerletin.

2. Circin kullanarak vara kasnagi asagi gekmesi
icin birinden yardim isteyin.

3. Kayisi motor kasnaginin, avara kasnagin ve
pompa kasnaginin Uzerine déseyin (Sekil 78).

4. Circiri avara kolundan ¢ikarin.

5. Kauguk kayis ara pargasinin yerinde oldugunu
kontrol edin.

6. Kaucuk ve metal kayiglarin ucunu sasiye
sabitlemek i¢in, daha dnce ¢ikardidiniz civata,
rondela ve somunu kullanin.
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Kontrol Sistemi Bakimi

PTO-Kavrama Boslugunun

Ayarlanmasi

Servis Araligi: Her 200 saatte
1. Motorun sogumasini bekleyin.
2.  Motor kaputunu kaldirin.

3. Hava boslugunu, 0,3 mm’lik bir sentilin baski
balatasi ile strtinme balatasi arasindan kolayca
gececegi sekilde ayarlayin (Sekil 80).

Not: Ayarlama somunlarini saat yéniinde
cevirerek boslugu kuglltebilirsiniz (Sekil 80).
Maksimum servis boslugu 0,6 mm’dir. 3 hava
boslugunu da 0,4 mm'ye ayarlayin.

1

g
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9299611

Sekil 80

1. Kavrama 3. 0,3 mm hava boslugu (3)

2. Ayar somunu (3)

4. 3 hava boslugu da ayarlandiktan sonra hepsini
tekrar kontrol edin.

Not: 1 hava boslugunun ayarlanmasi diger
bosluklari degistirebilir.

Hareket Pedali Stoperinin
Ayarlanmasi

Hareket pedalini, kullanicinin rahat edecegi sekilde
ya da makinenin maksimum ileri gitme hizini azaltmak
icin ayarlayabilirsiniz.

1. Hareket pedalini en ileri noktaya getirin (Sekil
81).

Not: Pompa tam stroka ulasmadan 6nce
hareket pedali hareket pedali stoperine temas
etmelidir.

9320590

Sekil 81

—_

Hareket pedali 3. Sikistirma somunu (ayak
dayama plakasinin en Ust

kismi)

N

Hareket pedali stoperi

2. Hareket pedali hareket pedali stoperine temas
etmiyorsa veya makinenin ileri hizini digtirmek
istiyorsaniz sunlar yapin:

A. Hareket pedali stoperini (Sekil 81) bir lokma
anahtariyla tutun.

B. Ayak dayama plakasinin en altindaki
sikistirma somununu gevsetin (Sekil 82).
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9320591

Sekil 82

1. Sikistirma somunu (ayak dayama plakasinin en alt kismi)

Hareket pedalini en ileri konuma getirin
(Sekil 81).

Hareket pedali stoperini tutarken, ayak
dayama plakasinin Ustindeki sikistirma
somununu (Sekil 81), hareket pedali
stoperle temas edene kadar ayarlayin.

Stoperi ayak dayama plakasinin Ustindeki

sikistirma somunundan saatin aksi yoninde
1 tam tur dondirerek hareket pedali stoper
konumunu uzatin.

Not: Hareket pedall stoper pozisyonunu
kisaltmak, makinenin ileri gitme hizini
arttiracaktir.

Hareket pedali stoperini tutarken, ayak
dayama plakasinin en alt kismindaki
sikistirma somunlarini (Sekil 81 ve Sekil
82) 37-45 N'm torkla sikin.

Pompa tam stroka ulasmadan 6nce hareket
pedalinin hareket pedali stoperine temas
ettigini kontrol edin.

Not: Hareket pedali hareket pedal
stoperine temas etmiyorsa A arasi G
adimlarini tekrarlayin.

Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nufuz ederse derhal tibbi
yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basin¢ uygulamadan 6nce
tim hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
pargalarinin ise yeterince siki oldugundan emin
olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi ¢ikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan dnce sistemdeki tim basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

I_-_Iidrolik Sivisi Teknik
Ozellikleri

Depo, fabrikada yaklasik 22,7 litre yuksek kaliteli
hidrolik sivisiyla doldurulur. Motoru ilk kez
calistirmadan 6nce ve ardindan da her gln, hidrolik
sivisi seviyesini kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisi
Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 69).

Tavsiye edilen yedek sivi: Toro PX Uzun Omiirli
Hidrolik Sivisi; 19 litrelik veya 208 litrelik kaplar
halinde mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilar: Toro PX Uzun Omiirlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagdidaki tim malzeme
Ozellikleri i¢in belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini kargilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Grana belirlemek
icin yaglama maddesi distributoruinize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlinler kullaniimasi
sonucu ortaya ¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle Urunler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
ureticilerin Grdnlerini kullanin.

Yiksek Viskozite Endeksli/Diigiik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48

santistok (cSt)
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Yuksek Viskozite Endeksli/Diguk Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46 (cont'd.)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek
Akma Noktasi, ASTM D97 -37°C ila -45° C
Endustri Ozellikleri: Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya

M-2952-S)

Not: Hidrolik sivilarinin biyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml'lik siseler halinde satilan
bir kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi icin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribitérinize 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: Toro Premium Sentetik Biyobozunur
Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumludur
ve ¢ok cgesitli sicakliklar i¢gin uygundur. Bu sivi
geleneksel mineral yaglarla uyumludur, ancak
maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince
arindiriimahdir. Bu yag, 19 litre kova veya 208 litre
bidon segenekleri ile yetkili Toro distribiitoriiniizde
bulunabilir.

Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Hidrolik deposunun tapasini ¢ikarin (Sekil 83).
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Sekil 83

Yag cubugunu hidrolik deposundan ¢ikarin ve
temiz bir bezle temizleyin (Sekil 83).

Yag ¢ubugunu hidrolik deposuna daldirin.

Yag ¢ubugunu ¢ikarin ve sivi seviyesini kontrol
edin (Sekil 84).

* Bir kesme unitesi takilmigsa: Seviye
gubugunun alt kismindaki 2 isaret arasinda
hidrolik sivisi goértnuyorsa, hidrolik seviyesi
normaldir (Sekil 84, A). Hidrolik seviyesinin
bu alt kisimdaki isaretlerin Gstlinde olmasi
da uygundur.

* Hidrolik Tahrikli Atagsman Hortum
Kiti takilmigsa: Seviye cubugunun Ust
kismindaki 2 isaret arasinda hidrolik sivisi
goérindyorsa, hidrolik seviyesi normaldir
(Sekil 84, B).



9286314

Sekil 84

Sivi seviyesi seviye cubugundaki uygun alt
isaretin altindaysa (taktiginiz atagsmana bagli
olarak, 5 adimina bakin), depoya belirtilen tipte
hidrolik sivisi ekleyin. Sivi seviyesi seviye
cubugundaki uygun 2 isaret arasina gelene
kadar 3 - 5 arasi adimlari tekrarlayin.

Yag cubugunu ve tapayi hidrolik deposuna
daldirin.

Tapay! elinizle sikin.

Onemli: Tapayi sikmak igin alet kullanmayin.

Tdm hidrolik hortumlarinda ve baglanti
parcalarinda sizinti kontroll yapin.

Hidrolik Sivisinin ve
Filtrelerinin Degistirilmesi

Servis Araligi: ilk 1000 saatten sonra—Hidrolik

sivisini ve hidrolik filtresini degistirin.

Her 800 saatte—Hidrolik filtresini

degistirin (tavsiye edilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya hidrolik deposuna daha
once alternatif bir sivi doldurduysaniz).

Her 800 saatte—Hidrolik sivisini

degistirin (tavsiye edilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya hidrolik deposuna daha
once alternatif bir sivi doldurduysaniz).

Her 1000 saatte—Hidrolik filtresini degistirin
(tavsiye edilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz).

Her 2000 saatte—Hidrolik sivisini degistirin
(tavsiye edilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz).

Hidrolik sivisi kirlenirse, sistemin yikanmasi
gerekeceginden yetkili Toro distribGtériintize

bagvurun. Kirlenmis hidrolik sivisi temiz bir yaga
kiyasla sutumsu bir dokuda veya siyah renkte olur.

Onemli: Toro yedek fitrelerini kullanin; bkz.
makine Parga Katalogu. Baska bir filtre
kullanilmasi bazi pargalarin garantisini gegersiz
kilabilir.

1.

1.

Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Hidrolik deposunun altina buyuk bir bosaltma
kabi yerlestirin.

Hidrolik deposu kapagdini ve seviye gubugunu
cikarin.

Deponun en alt kismindaki bosaltma tapasini
(Sekil 85) gikarin ve bosaltma kabina hidrolik
sivisi akmasini saglayin.

9286315

Sekil 85

Hidrolik filtresi 2. Bosaltma tapasi
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Filtre montaj alaninin gevresini temizleyin.

Filtrenin altina bir bogsaltma kabi yerlestirin
(Sekil 85), filtreyi ¢ikarin ve kalan yagin bu kaba
bosaltiimasini saglayin.

Yeni filtre contasini yaglayin ve filtreye hidrolik
sivisi doldurun.

Filtre montaj alaninin temiz oldugunu kontrol
edin, filtreyi conta ile montaj plakasi temas
edene kadar takin, ardindan da filtreyi 1/2 tur
daha sikin.

Hidrolik deposunu hidrolik sivisiyla doldurun;
bkz. Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 69).



Onemli: Sadece belirtilen hidrolik sivilarini
kullanin. Diger sivilar sistemde hasara neden
olabilir.

10. Hidrolik sivisinin akmasi durunca bosaltma

tapasini takin.
11.
12.

Depo seviye gubugunu ve kapagini takin.

Motoru calistirin ve tim hidrolik sistem
kontrollerini asagidaki sirayla kullanarak sisteme
hidrolik sivisi dagitin:

A. Makineyi ileri veya geri hareket ettirmek igin

hareket pedalini kullanin.

B. Direksiyonu kullanarak lastikleri tam saga

ve tam sola dondurin.

C. Kaldirma anahtarini kullanarak atagsmani

(6rn. kesme unitesi) kaldirin ve indirin.

13.  Sizinti kontroll yapin, ardindan da motoru

kapatin.

14. Hidrolik deposundaki sivi seviyesini kontrol edin;
bkz. Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi

(sayfa 69).

Hidrolik Hatlar ve

Hortumlarinin Kontrolu
Servis Araligi: Her 2 yilda

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bikilme,
gevsek montaj destekleri, asinma, gevsek baglanti
parcalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve
kimyasal bozulma olup olmadidini her giin kontrol
edin. Makineyi calistirmadan dnce gerekli tim
onarimlari yapin.

Kabin Bakimi

Kabinin Temizlenmesi

Onemli: Kabin contalarinin etrafinda dikkatli
olun (Sekil 86). Basingli suyla yikama makinesi
kullaniyorsaniz, yikama makinesinin ucunu kendi
makinenizden en az 0,6 m uzak tutun. Kabin
contalarinda veya arka konsolun altinda basing¢h
yikama makinesi kullanmayin.

2

G034330

9034330

Sekil 86

3. Arka konsolun altini
basingli suyla yikamayin.

1. Conta

2. Makinenin ucunu 0,6 m
uzakta tutun.

Kabin Hava Filtrelerinin

Temizlenmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte

1. Kabin arka konsolundaki digmeleri ve 1zgaralari
cikarin (Sekil 87).
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Sekil 87
3.

9251432

-

Filtre
Digme

Izgara

N

Kabindeki hava filtrelerini ¢ikarin.

Yagsiz, temiz, basingl hava Ufleyerek filtreleri
temizleyin.

Onemli: Filtrelerden birinde delik, yirtiima
veya baska bir hasar varsa o filtreyi
degistirin.

Dugmeleri ve 1zgaralari kullanarak filtreleri
kabinin icine takin (Sekil 87).

Kabin Kondenser
Filtresinin Temizlenmesi

Kabin kondenser filtresinin amaci, kabin kondenserine
ve kondenser fanlarina ¢im ve yaprak gibi buyuk
yabanci maddeler girmesini dnlemektir.

1. Filtre kapagini diz bir sekilde asagi dogru ¢ekin.

2. Kondenser filtresini suyla temizleyin.

Not: Basingh yikama makinesini kullanmayin.

Onemli: Filtrede delik, yirtilma veya baska
bir hasar varsa filtreyi yenisiyle degistirin.

3. Makineye takmadan once filtrenin kurumasini
bekleyin.
4. Filtre stzgecini, kilidi kilit montaj grubunun icine

tam olarak kilittenene kadar tirnaklarin etrafinda
dondirin (Sekil 88).

9032951
9032951

Sekil 88

1. Kilit montaj grubu 3. Filtre stizgeci

2. Kondenser filtresi

Tepe Lambasinin
Degistirilmesi

Not: Uygun ampul parga numarasini 6grenmek igin
bkz. Parga Katalogu.

1. Bir tornavida kullanarak lamba mercegini kontrol
panelinden ¢ikarin (Sekil 89).

9253616

Sekil 89
3. Mercek

—_

Tornavida
Ampul

n

N

Ampull lamba tabanindan gikarin (Sekil 89).

w

Lamba tabanina yeni bir ampul takin.

s

Mercegi kontrol paneline takin.
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On Cam Yikama Suyu

Deposunun Doldurulmasi

Not: On cam yikama suyu deposu, makinenin sag
tarafinda, motorun yaninda bulunur.

1.

1.

Deponun Ustiindeki kapagi (Sekil 90) cikarin.

Depo kapagi

9353836

2.
3.

Depoyu cam yikama suyuyla doldurun.
Deponun Ustindeki kapagi geri takin.

Depolama

D

epo Emniyeti

Operatdr konumundan ayrilmadan dnce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢cikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama dncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Makinenin Hazirlanmasi

Onemli: Makineyi temizlemek igin kuyu suyu
veya geri donusturiilmus su kullanmayin.

1.
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Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin, anahtari ¢ikarin
ve makinenin basindan ayrilmadan énce tim
hareketin durmasini bekleyin.

Makineyi, kesme Unitelerini ve motoru iyice
temizleyin.

Onemli: Elektrikli kontrollerin veya kabin
contalarinin yakininda yiiksek basingli su
kullanmayin, aksi takdirde bunlar hasar
gorebilirler.

Lastiklerdeki hava basincini él¢tn ve ayarlayin;
Bkz. Lastik Hava Basincinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 34)

Hidrolik hatlarini ve hortumlarini kontrol edin,
gerekiyorsa onarin.

Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 69).

Kesme Unitesi bigaklarini ¢ikarin, bileyleyin,
dengeleyin ve tekrar takin.

Gevsek baglanti elemanlarini kontrol edin ve
gerektigi kadar sikin.

Tam gres baglanti pargalarini ve pivot noktalari
yaglayin. Fazla yagi temizleyin.

Boyali alanlardaki ¢izik, purtzli veya pasli
noktalari hafifce zimparalayin ve boyasini
rétuslayin. Metal gévdede gdguk varsa onarin.



AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yukidmluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek Urlin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaclarla kullanir. Toro, kigisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh kuruluslariyla, bayileriyle
veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi
veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaciyla baska bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayh bilgi almak icin legal@toro.comadresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Ulkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir Glkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz tlkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve glivenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlar atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatirz.

374-0282 Rev C



TORO.

Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company, Toro Ticari Uriiniiniiziin (“Uriin”) malzeme ve iscilik
bakimindan kusursuz oldugunu 2 yil veya 1.500 ¢alisma saati
boyunca (hangisi 6nce gergeklesirse) garanti eder. Bu garanti,
Havalandiricilar hari¢ tim urtnler igin gegerlidir (bu trtnler igin
ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda

bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza tani, iscilik, pargalar ve nakliyat
dahil olarak Uriinii (icret talep etmeden onaracagiz. Bu garanti
Uriiniin ézgiin perakende alicisina génderildigi tarihten itibaren baslar.
* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsaminda bir durum oldugunu diigtiinir distinmez Uriini satin
aldiginiz Ticari Urlnler Distribitord veya Yetkili Ticari Urlin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distriblutoru veya Yetkili Saticlyl bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turu ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsam Disi Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timi
malzeme veya isgilik kusurlarina dayanmaz. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro tarafindan saglanmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro
markasi olmayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin montaji ve
kullanimi sonucu meydana gelen Urin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikkenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklar, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram,
nozullar, debimetre ve gek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri 6rnek
gosterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gubreler, su
veya kimyasallar olmak Gizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
¢izilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim suresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcgalar, orijinal Grtin garantisi siresi
boyunca garanti altinda kalir ve Toro'nun mulki olurlar. Mevcut bir
parcanin onarilmasi veya montajl ya da degistirilmesi ile ilgili son karari
Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis parcalari
kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (sadece Lithium-lon akul): Daha fazla bilgi igin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motorun ayarlanmasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim yolunuzdur.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
ilgili dolayl, tesadiifi veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir.
Bunlara, makul arizalanma dénemleri boyunca muadil ekipman veya
hizmet saglanmasina veya bu garanti kapsaminda beklemede olan
onarimlarin uriniin kullaniimadigi donemde tamamlanmasina iligkin
her tiir gider veya masraf da dahildir. Gegerli ise asagida gosterilen
Emisyon garantisi hari¢, bagka bir agik garanti yoktur. Ticarete ve
kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin
siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriintiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, llkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini almak icin Toro Distributorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribttérintziin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 Nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gdsteren, California'da riin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek urnler treten tim sirketler igin
gegcerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol agtigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve
yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, glinliik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Uriinlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tlrlii Griin, ambalaj veya Urtnle ilgili literatirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Grinun herhangi bir Grin givenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California huikiimeti, bir Prop 65 uyarisinin "bir Griiniin "giivenli" veya "giivensiz" olduguna dair bir dlizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikca
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmay: degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek ¢ok Uriinde goriilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Prop 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Prop 65 uyarisi
verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Prop 65 uyarisi siniri 0,5 pg/giin olup, bu deger ulusal ve uluslararasi
standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California’da satilan Grlinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken bagka yerlerde satilan benzer uriinlerde bu uyari zorunlu degildir.

® Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve Urtnlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Urinler Ureten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

® Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir Grun igin uyarilar
yerlestirilmemis olmasi, o drlnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Grinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Prop 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Prop 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.

Rev A


https://oag.ca.gov/prop65/faqs-view-all



