Form No. 3451-962 Rev A

Sada pro vymeénu palivového €erpadla

TORO® Hnaci jednotka s dieselovym motorem

Cislo modelu 144-4020

Navod k instalaci

Tato sada je urena pro vice stroju. K vyhledani stroje a Cisla postupu pouzijte tabulku volné dodavanych
soucasti. V postupu ovéfte &islo modelu stroje.

Bezpecnost

* Pfi manipulaci s palivem budte velmi opatrni.
Palivo je vysoce hoflavé a jeho vypary jsou

vybusné.

* Uhaste vSechny cigarety, doutniky, dymky
a ostatni zdroje vzniceni.

* PouZivejte jen schvaleny kanystr.

* Neodstranujte uzavér palivové nadrze ani
nedoplnujte nadrz palivem pfi spusténém nebo

horkém motoru.

Instalace

Vyjimatelné dily

Nedoplnujte ani nevypoustéjte palivo v uzavieném
prostoru.

Neskladujte stroj nebo nadobu s palivem

v blizkosti otevieného ohné, zdroje jisker nebo
tepla, napfiklad u ohfivage vody nebo jiného
zafizeni.

V pfFipadé rozliti paliva se nepokousejte nastartovat
motor a vyhybejte se pouZiti jakéhokoli zdroje
vzniceni, dokud se palivové vypary nerozptyli.

Pro ovéfeni, ze byly dodany vSechny soucasti, pouzijte tabulku nize.

Postup

Popis

Mnoz-

stvi Pouziti

1

Nejsou potieba zadné dily

Pfipravte stroj.

Palivové Cerpadlo
Palivovy filtr
Hadicova svorka
Hadice

Namontuje palivové ¢erpadlo na stroj
Groundsmaster 360.

Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

Hadicova svorka

Sroub (V4 x % in)

Nylonova pojistna matice (V4 in)
Hadice

Namontuje palivové ¢erpadlo na stroj
Groundsmaster 3280.

Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

Hadicova svorka
Samofrezny Sroub (4 x 72 in)
Hadice

Namontuje palivové Cerpadlo na stroj
Groundsmaster 7200 nebo 7210.
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Postup

Popis

Mnoz-
stvi

Pouziti

Palivové Cerpadlo

Hadicova svorka

Vratovy Sroub (V4 x % in)
Nylonova pojistna matice (% in)
Hadice

—_

Namontuje palivové €erpadlo na stroj
fady Groundsmaster 4000.

Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

Hadicova svorka
Samofezny Sroub (4 x 72 in)
Deska palivového Cerpadla
Hadice

Namontujte palivové ¢erpadlo na stroj
fady Groundsmaster 3500 a stroj fady
Reelmaster 3100 nebo 3500.

Palivové Cerpadlo

Namontuje palivové €erpadlo na stroj

7 ﬁah\_/ovy'flltr Groundsmaster 4500 nebo 4700 a stroj
adicova svorka Reelmaster 7000
Hadice
Palivové Cerpadlo
Palivovy filtr Namontujte palivové Cerpadlo na

Hadicova svorka
Samofezny Sroub (4 x 72 in)
Hadice

stroj Groundsmaster 4300 nebo stroj
Reelmaster fady 5000.

Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

Hadicova svorka

Sroub (V4 x % in)

Nylonova pojistna matice (V4 in)
Hadice

Namontuje palivové €erpadlo na stroj
Reelmaster 6700.

10

Palivové Cerpadlo
Palivovy filtr
Hadicova svorka
Vymezovaci podlozka
Hadice

Namontuje palivové ¢erpadlo na stroj
Multi Pro 5800.

11

Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

Hadicova svorka

Sroub (V4 x % in)

Nylonova pojistna matice (V4 in)
Hadice

Namontuje palivové €erpadlo na stroj
MDX-D.

12

Drzak palivového Cerpadla
Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

Hadicova svorka

Sroub (V4 x % in)

Nylonova pojistna matice (V4 in)
Sroub (M8 x 20 mm)

Hadice
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Namontuje palivové €erpadlo na stroj
HDX-D.




Postup Popis Msr;Siz- Pouziti

—_

Drzak palivového Cerpadla
Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

1 3 Hadicovéa svorka

Sroub (V4 x % in)

Nylonova pojistna matice (V4 in)
Hadice

Namontuje palivové ¢erpadlo na stroj Z
Master.

Drzak palivového Cerpadla
Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

1 4 Hadicova svorka

Sroub (Y4 x % in)

Nylonova pojistna matice (% in)
Hadice

Namontuje palivové €erpadlo na stroj
Greensmaster GR3250.

Deska palivového Cerpadla
Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr

1 5 Hadicovéa svorka

Sroub (V4 x % in)

Nylonova pojistna matice (¥4 in)

Namontuje palivové ¢erpadlo na stroj
Greensmaster GR3400 a GR3420.

Hadice
Palivové Cerpadlo
Palivovy filtr
1 6 Hadicova svorka Namontuje palivové Cerpadlo na stroj
Sroub (Y x % in) Dingo TX 1000.

Nylonova pojistna matice (V4 in)
Hadice

Deska palivového Cerpadla
Palivové Cerpadlo

Palivovy filtr
1 7 Hadicova svorka Namontuje palivové ¢erpadlo na stroj
Sroub (3/8 x 1 in) Dingo TX 525.

Nylonova pojistna matice (3/8 in)
Samofezny Sroub (1/4 x 1/2 in)
Hadice
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Poznamka: Pfi montazi ¢erpadla na jakykoli stroj zkontrolujte palivovou hadici a v pfipadé potieby ji vymérite.

3. Vypnéte motor.

1 4. Spustte pfidavné (pfidavna) zafizeni na zem.

5. Pred montazi této sady nechejte stroj
vychladnout.

Priprava stroje

6. Pfed jakoukoli opravou odpojte zaporny kabel
(-) akumulatoru.
Nejsou potreba zadné dily

Postup
1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu.
2. Zatahnéte parkovaci brzdu.




2

Montaz palivového

ce

rpadla na stroj

Groundsmaster® 360

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:
1 Palivové Cerpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicova svorka
1 Hadice
Postup
Tento postup je uréen pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.
Stroj Cislo modelu
Groundsmaster 360 2WD 31230
Groundsmaster 360 4WD 31223
Groundsmaster 360 4WD 31236

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 2.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérovala k palivovému Cerpadlu.

1 2 3
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9368968

Obrazek 1

Vystup smérem k 3. Privod

palivovému Cerpadlu
Sipka sméfuje k
palivovému Cerpadlu

Pfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

10.

Odpojte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové €erpadlo ze stroje
a uschovejte spojovaci material.

Namontujte nové palivové Cerpadlo pomoci
horniho otvoru v trubce ramu, horniho otvoru v
Cerpadle a stavajiciho spojovaciho materialu.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovace vody a namontujte ji na
nove palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

Pfipojte hadici k palivovému &erpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.



9368644

Obrazek 2

Konektor palivového
Cerpadla

Hadicové spony

4. Palivové Cerpadlo

5. Odlucovac vody
Palivovy filtr

3

Montaz palivového
cerpadla na stroj
Groundsmaster 3280

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové Cerpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicova svorka
2 Sroub (V4 x % in)
2 Nylonova pojistna matice (4 in)
1 Hadice
Postup
Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.
Stroj Cislo modelu
Groundsmaster 3280 30344
Groundsmaster 3280 30345

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 3.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérfovala k palivovému &erpadlu.

1.

Pfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

Odpoijte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové Cerpadlo ze stroje
a zlikvidujte spojovaci material.

Namontujte nové palivové Cerpadlo na ram
stroje pomoci 2 Sroubu (V4 x ¥ in) a 2 pojistnych
matic (" in).

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovage vody a namontujte ji na
nové palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

Pfipojte hadici k palivovému &erpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.



10.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.
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Obrazek 3

Palivovy filtr 5. Hadicova svorka

Palivové Cerpadlo
Sroub (¥4 x % in)

Konektor palivového
Cerpadla

6. Odlucovac vody
7. Pojistna matice (Y4 in)

4

Montaz palivového
Cerpadla na stroj
Groundsmaster 7200
nebo 7210

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové Cerpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicova svorka
1 Samorezny Sroub (V2 x 2 in)
1 Hadice
Postup

Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modelu.

Stroj Cislo modelu
Groundsmaster 7200 30495
Groundsmaster 7200 30495TC
Groundsmaster 7210 30487TC

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 4.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérovala k palivovému Cerpadlu.

1. Prfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

2. Odpoijte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

3. Demontujte stavaijici palivové Cerpadlo ze stroje
a uschovejte spojovaci material.

4. Namontujte nové palivové Cerpadlo pomoci
spodniho otvoru v &erpadle, stavajiciho otvoru v
ramu a samorezného Sroubu (V4 x V2 in).

5. Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovace vody a namontujte ji na
nové palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

6. Zméite délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

7. Nasadte 2 hadicové spony na hadici.




8. Pfipojte hadici k palivovému Cerpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

9. Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

10. Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

T
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Obrazek 4
1. Hadicova svorka 4. Palivovy filtr
2. Palivové Cerpadlo 5. Konektor palivového

Cerpadla

3. Samofiezny Sroub (Y4 x
Y2 in)

S

Montaz palivového
¢erpadla na stroj rady
Groundsmaster 4000

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové Cerpadlo

Hadicova svorka

Nylonova pojistna matice (%4 in)

4
2 Vratovy Sroub (V4 x % in)
2
1

Hadice

Postup

Tento postup je urCen pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.

Stroj Cislo modelu
Groundsmaster 4100 30604
Groundsmaster 4000 30605
Groundsmaster 4010 30635
Groundsmaster 4110 30643

Pro tento postup pouzijte Obrazek 5.

Poznamka: Pro tento stroj nemontuijte filtr.

1. Upevnéte palivovou hadici pfipojenou k
palivovému Cerpadlu a filtru. Tim zabranite
uniku paliva pfi vyméné Cerpadla.

2. Odpoijte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

3. Demontujte stavajici palivové Eerpadlo ze stroje
a zlikvidujte spojovaci material.

4. Namontujte nové palivoveé Cerpadlo pomoci 2
vratovych Sroubu (V4 x % in) a 2 pojistnych matic
(Ya in).

5. Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovace vody a namontujte ji na
nové palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

6. Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici vedouci k motoru a namontuijte ji na
nové palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

7. Zapojte konektor palivového €erpadla do
kabelového svazku.
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Obrazek 5
Vratovy Sroub (%4 X %4 in) 4. Pojistnd matice (V4 in)
Konektor palivového 5. Palivové ¢erpadlo
Cerpadla
Hadicové svorka 6. Odlucovac vody

6

Montaz palivového
¢erpadla na stroj rady
Groundsmaster® 3500 a
stroj rady Reelmaster® 3100
nebo 3500

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové ¢erpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicové svorka
2 Samofrezny Sroub (V4 x ¥z in)
1 Deska palivového Cerpadla
1 Hadice

Postup

Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.

Stroj Cislo modelu
Groundsmaster 3500-D 30807
Groundsmaster 3500-D 30839
Groundsmaster 3500-D 30849
Reelmaster 3100 03170
Reelmaster 3100 03171
Reelmaster 3105 03174
Reelmaster 3550 03910
Reelmaster 3555 03820
Reelmaster 3575 03821

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 6.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
sméfovala k palivovému Cerpadlu.

1. Prfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

2. Odpojte stavajici hadice od palivového Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové &erpadlo ze stroje
a uschovejte spojovaci material.




10.

11.

Namontujte nové palivové ¢erpadlo na desku
palivového Cerpadla pomoci 2 samofeznych
Sroubu (¥4 x Y2 in).

Namontujte nové palivoveé Cerpadlo a desku
se stavajicim spojovacim materialem na blok
motoru.

Nasadte hadicovou sponu na palivovou hadici
pfipojenou k odlu¢ovaci vody a namontujte ji na
nove palivové Cerpadlo. Zajistéte hadici sponou.

Zméfte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

Pfipojte hadici k palivovemu Cerpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou

hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte hadici sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.
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9368643
Obrazek 6
Palivovy filtr 5. Deska palivového

Cerpadla

Hadicové svorka 6. Odlucovac vody
Samorezny Sroub (V4 x 7. Stavajici Srouby

Y2 in)

Palivové Cerpadlo 8. Konektor palivového

Cerpadla

7

Montaz palivového
Cerpadla na stroj
Groundsmaster® 4500 nebo
4700 a stroj Reelmaster®
7000

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové ¢erpadlo

1 Palivovy filtr

4 Hadicova svorka
1 Hadice
Postup

Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modell a ¢isly model s oznacenim TE.

Stroj Cislo modelu
Groundsmaster 4500 30873(TE)
Groundsmaster 4700 30874(TE)
Groundsmaster 4500 30893(TE)
Groundsmaster 4700 30899(TE)
Reelmaster 7000 03781(TE)

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 7.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
sméfovala k palivovému Cerpadlu.

1. Pred demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavrete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

2. Odpojte stavajici hadice od palivového Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové Cerpadlo ze stroje
a uschovejte spojovaci material.

4. U stroju Groundsmaster 4500 a 4700 nainstalujte
nové palivové Cerpadlo pomoci horniho otvoru v
Cerpadle a upevnéte jej k trubce ramu pomoci
stavajiciho upevriovaciho prvku.

5. U stroju Reelmaster 7000 namontujte nové
palivové €erpadlo pomoci obou otvor( v
Cerpadle a upevnéte jej k trubce ramu pomoci
stavajicich upevnovacich prvka.




Nasadte hadicovou sponu na palivovou hadici
pfipojenou k odlu¢ovaci vody a namontujte ji na
nové palivové Cerpadlo. Zajistéte hadici sponou.

7. Zmérite délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového ¢erpadla a palivového filtru.

8. Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

9. Pfipojte hadici k palivovému Cerpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

10. Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte hadici sponou.

11.  Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

2
3
1 4
$
2
Obrazek 7
1. Palivovy filtr 3. Konektor palivového
Cerpadla
2. Hadicova svorka 4. Palivové Cerpadlo

8

Montaz palivového
cerpadla na stroj
Groundsmaster 4300 nebo
stroj Reelmaster rady 5000

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové Cerpadlo

1 Palivovy filtr

4 Hadicova svorka
2 Samofrezny Sroub (V4 x ¥z in)
1 Hadice

Postup

Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modelul a Cisly modell s oznacenim TE.

Stroj Cislo modelu
Groundsmaster 4300 30853
Reelmaster 5010-H 03674
Reelmaster 5410 03675
Reelmaster 5510 03676(TE)
Reelmaster 5610 4WD 03678(TE)

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 8.

Poznamka: Namontujte palivovy filtr tak, aby Sipka
sméfovala k palivovému Cerpadlu.

1. Prfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

2. Odpoijte stavajici hadice od palivového Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové Cerpadlo ze stroje
a zlikvidujte spojovaci material.

Namontujte nové palivové Cerpadlo na

ram pouzitim stavajiciho otvoru pomoci 2
samoreznych Sroubl (V2 x Yz in).

Nasadte hadicovou sponu na palivovou hadici
pfipojenou k motoru a namontujte ji na nové
palivové ¢erpadlo. Zajistéte hadici sponou.
Zméite délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového ¢erpadla a palivového filtru.

7. Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

10



Pfipojte hadici k palivovému Cerpadiu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi

sponami.

9. Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte hadici sponou.

10. Zapojte konektor palivového Cerpadla do

kabelového svazku.

9368848

Obrazek 8

1. Konektor palivového
Cerpadla

2. Hadicova svorka

4. Palivové Cerpadlo

5. Samorezny Sroub (V4 x
Y2 in)

3. Palivovy filtr

9

Montaz palivového
cerpadla na stroj
Reelmaster 6700

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové ¢erpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicova svorka
2 Sroub (Vs x % in)
2 Nylonova pojistnd matice (4 in)
1 Hadice
Postup

Tento postup je uréen pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.

Stroj Cislo modelu

Reelmaster 6700 03813

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 9.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérovala k palivovému €erpadlu.

1. Pfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

Odpojte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové Eerpadlo ze stroje
a uschovejte spojovaci material.

Namontujte nové palivové Cerpadlo pomoci
stavajiciho otvoru v desce pouzitim 2 Sroub (V4
X ¥ in) a 2 pojistnych matic (%4 in).

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici pfipojenou k motoru a namontuijte ji na
nové palivové Cerpadlo. Zajistéte hadici sponou.

Nasadte hadicovou sponu na palivovou hadici
pfipojenou k odlu¢ovaci vody a namontuijte ji na
nové palivové Cerpadlo.

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.
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10.

11.

Pfipojte hadici k palivovému Cerpadiu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou

hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte hadici sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

9368859

Obrazek 9
Konektor palivového 4. Hadicova svorka
Cerpadla
Pojistna matice (V4 in) 5. Palivové Cerpadlo
Palivovy filtr Sroub (4 x % in)

10

Montaz palivového
Cerpadla na stroj Multi
Pro® 5800

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové Cerpadlo

1 Palivovy filtr

4 Hadicova svorka
1 Vymezovaci podlozka
1 Hadice

Postup

Tento postup je urCen pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.

Stroj Cislo modelu

Multi Pro 5800 41393

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 10.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
sméfovala k palivovému Cerpadlu.

1. Prfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

2. Odpojte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

3. Demontujte stavajici palivové Eerpadlo ze stroje
a uschovejte spojovaci material.

4. Namontujte nové palivové Cerpadlo pomoci
horniho otvoru, stavajiciho otvoru v desce ramu
a stavajiciho spojovaciho materialu s novou
rozpérnou viozkou.

5. Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovace vody a namontujte ji na
nove palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

6. Zméite délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

7. Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

8. Pr¥ipojte hadici k palivovému €erpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

12



Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

10. Zapojte konektor palivového Cerpadla do

kabelového svazku.

9368860

Obrazek 10

1. Palivové Cerpadlo 4. Konektor palivového

Cerpadla
5. Odlucovac vody

6.

2. Palivovy filtr

3. Hadicova svorka Rozpérna vlozka

11

Montaz palivového
cerpadla na stroj Workman®
MDX-D

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové Cerpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicova svorka
2 Sroub (V4 x % in)
2 Nylonova pojistna matice (4 in)
1 Hadice
Postup

Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.

Stroj Cislo modelu
MDX-D 07236
MDX-D 07236TC

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1, Obrazek 11 a
Obrazek 12.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérfovala k palivovému &erpadlu.

1. Chcete-li ziskat pfistup k palivovému Cerpadlu,
demontujte ram sedadla, odstrarte popruh
nadrze a posurite nadrz.

Pfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

Odpojte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové Cerpadlo a
montazni pénovy dil ze stroje a zlikvidujte
spojovaci material.

Vyhledejte, oznacte a vyvrtejte 2 otvory (9/32 in)
do zadnich desek na ramu, viz Obrazek 11.

13
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A DULEZITE UPOZORNENI

Jestlize si pri vrtani nenasadite ochranné
bryle, odlétavajici ¢astice mohou
zasahnout oci a zpusobit zranéni.

Pfi vrtani vzdy pouzivejte ochranu o¢i.

t 3368861
Obrazek 12
1. Hadicova svorka 4. Pojistnd matice (V4 in)
2. Konektor palivového 5. Palivové ¢erpadlo
Cerpadla
3. Palivovy filtr 6. Sroub (Y4 x % in)
- 3 e
I
9368817
Obrazek 11
Otvor 9/32 in 3. 445 mm
28,6 mm 4. 63,5 mm

Pomoci novych otvortl namontujte nové palivové
Cerpadlo pomoci 2 Sroubu (Y4 x %8 in) a 2
pojistnych matic (V4 in).

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici a namontujte ji na nové palivové €erpadlo.

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

Pfipojte hadici k palivovému &erpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte hadici sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

14
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Montaz palivového
cerpadla na stroj Workman
rady HDX-D

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Drzak palivového Cerpadla

1 Palivové ¢erpadlo

1 Palivovy filtr

Hadicova svorka

Sroub (V2 x % in)

NN | >

Nylonova pojistnd matice (4 in)

1 Sroub (M8 x 20 mm)

10.

11.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovace vody a namontujte ji na
nové palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

Pfipojte hadici k palivovému Cerpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou

hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

1 2 3

1 Hadice

Postup
Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.

Stroj Cislo modelu

HDX-D 07379

HDX-D 07385

HDX-D 07385TC

HDX-D 4WD 07387

HDX-D 4WD 07387TC

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 13.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérovala k palivovému Cerpadlu.

1. Pfed demontazi stavajiciho erpadla sevienim
uzaviete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

2. Odpojte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

3. Demontujte stavajici palivové €erpadlo a
montazni konzolu ze stroje a uschovejte
spojovaci material.

4. Namontujte nové palivové Cerpadlo na novy
drzak palivového €erpadla pomoci 2 Sroubu (Va
X %8 in) a 2 pojistnych matic (74 in).

5. Namontujte ¢erpadlo a drzak na motor pomoci

stavajiciho Sroubu a nového Sroubu (M8 x 20
mm).

PO DN~

9368844

Obrazek 13

Pojistna matice (4 in) 6. Hadicova svorka

Drzak palivového Cerpadla 7.
Sroub (V4 x % in) 8.
Palivové ¢erpadlo 9.

Odlucovaé vody
Stavajici Sroub
Konektor palivového
Cerpadla

Palivovy filtr Sroub (M8 x 20 mm)

10.

15



13

Montaz palivového

c¢erpadla na stroj Z Master

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Drzak palivového Cerpadla
1 Palivové Cerpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicova svorka
2 Sroub (V4 x % in)
2 Nylonova pojistna matice (4 in)
1 Hadice
Postup

Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modelu.

Stroj Cislo modelu
Z Master 7000, 52palcova 72266
Zaci jednotka

Z Master 7000, 60palcova 72267
Zaci jednotka

Z Master 7000, 72palcova 72274
Zaci jednotka

Z Master 7000, zaci jednotka | 72264TE
132 cm

Z Master 7000, Zaci jednotka | 72265TE
152 cm

Z Master 7000, zaci jednotka | 72279TE
132 cm

Z Master 7000, 72palcova 74274
Zaci jednotka

Z Master 2595, 72palcova 74274CP
Zaci jednotka

Z Master 7000, 60palcova 74267
Zaci jednotka

Z Master 580D, 60palcova 74267CP
Zaci jednotka

Z Master 7000, 52palcova 74266
Zaci jednotka

Z Master 580D, 52palcova 74266CP
Zaci jednotka

Z Master 7000, zaci jednotka | 74279TE
132 cm

16

132 cm

Z Master 7000, zaci jednotka | 74265TE
152 cm
Z Master 7000, zaci jednotka | 74264TE

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1, Obrazek 14,

Obrazek 15 a Obrazek 16.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérovala k palivovému €erpadlu.

1. Pred demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim

uzavrete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

Odpojte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové Eerpadlo ze stroje
a zlikvidujte spojovaci material.

Pouze stroje pro mezinarodni trh: vyhledejte,
oznacte a vyvrtejte otvor (9/32 in) do krytu, viz
Obrazek 14 a Obrazek 16.

A DULEZITE UPOZORNENI

Jestlize si pri vrtani nenasadite ochranné
bryle, odlétavajici ¢astice mohou
zasahnout oci a zpUsobit zranéni.

Pfi vrtani vzdy pouzivejte ochranu o¢i.

1

o o (=229
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I
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9368846

Obrazek 14

Otvor 9/32 in 2. 63,5mm

Stroje pro domaci trh: namontujte nové palivovée
Cerpadlo pomoci spodniho otvoru v Cerpadle
pouzitim Sroubu (%4 x % in) a pojistné matice (V4
in), viz Obrazek 15. U stroji pro domaci trh se
pouziva pouze jedna matice a Sroub.

U stroji pro mezinarodni trh namontujte nové
palivové Cerpadlo s pouzitim obou otvor(i v
Cerpadle a upevnéte 2 Srouby (2 x s in) a 2
pojistnymi maticemi (%4 in); viz Obrazek 16.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovace vody a namontujte ji na
nove palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.



Pobd =

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

Pfipojte hadici k palivovému &erpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou

hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

9368818

Obrazek 16
Stroje pro mezinarodni trh

Hadicova svorka 5. Sroub (Y4 x % in)
Pojistna matice (V4 in) 6. Odlucovac vody
Palivové Cerpadlo 7. Palivovy filtr

Konektor palivového
Cerpadla

9368845
Obrazek 15

Stroje pro domaci trh . i .
Montaz palivoveho

Pobh =

Hadicova svorka 5. Sroub (Y4 x % in) . .

Pojistna matice (V4 in) 6. Odlucovac vody ce rpad Ia Nna StrOj

Palivové cerpadlo 7. Palivovy filtr

Konektor palivového Greensmaster GR3250
Cerpadla

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Drzéak palivového Cerpadla

1 Palivové Cerpadlo

1 Palivovy filtr

4 Hadicova svorka

1 Sroub (V4 x % in)

1 Nylonova pojistna matice (V4 in)

1 Hadice
Postup
Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.
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Stroj

Cislo modelu

Greensmaster GR3250

04384

Pro tento postup pouZijte Obrazek 1 a Obrazek 17.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérovala k palivovému Cerpadlu.

1.

10.

11.

Pfed demontazi stavajiciho €erpadla sevienim
uzaviete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

Odpoijte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové Cerpadlo a
zlikvidujte spojovaci material.

Namontujte nové palivové Cerpadlo pomoci
horniho otvoru €erpadla a spodniho otvoru v
desce ramu.

Upevnéte Cerpadlo Sroubem (V2 x % in) a
pojistnou matici (74 in).

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovace vody a namontujte ji na
nove palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

Pfipojte hadici k palivovému ¢erpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou

hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

18

9368911

Obrazek 17
Konektor palivového
Cerpadla
Pojistna matice (4 in)
Hadicova svorka

5. Sroub (Y4 x % in)

6. Odlucovac vody
7. Palivovy filtr
Palivové Cerpadlo
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Montaz palivového
cerpadla na stroj
Greensmaster GR3400
a GR3420

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Deska palivového €erpadla
1 Palivové Cerpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicovéa svorka
2 Sroub (¥4 x % in)
2 Nylonova pojistna matice (%4 in)
1 Hadice
Postup
Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modela.
Stroj Cislo modelu
Greensmaster GR3400 04520
Greensmaster GR3420 04540

Pro tento postup pouzijte Obrazek 1 a Obrazek 18.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
smérfovala k palivovému Cerpadlu.

1.

Pfed demontazi stavajiciho Cerpadla sevienim
uzavfete palivové hadice na obou stranach
Cerpadla. Tim zabranite uniku paliva pfi vyméné
Cerpadla.

Odpojte stavajici palivové hadice od palivového
Cerpadla.

Demontujte stavajici palivové Cerpadlo a drzak
od chladice a zlikvidujte spojovaci material.

Namontujte novou desku Cerpadla k chladici
pouzitim Sroubu (% X % in) a pojistné matice (V4
in).

Namontujte nové palivové €erpadlo k nové
desce pomoci horniho otvoru ¢erpadla pouzitim
Sroubu (V4 x 78 in) a pojistné matice (V4 in).

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici od odlu¢ovace vody a namontujte ji na
nove palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

10.

11.

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte 2 hadicové spony na hadici.

Pfipojte hadici k palivovému &erpadlu a
palivovému filtru a zajistéte ji 2 hadicovymi
sponami.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou

hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

LN =

o

9368980

Obrazek 18
Pojistna matice (V4 in) 6.
Sroub (¥4 x % in) 7. Palivové Cerpadlo
8. Palivovy filtr
Konektor palivového 9. Odluéovac vody

Cerpadla
Hadicova svorka
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stavajicim otvorem v ramu. Vyznacte si misto

3. Pouzijte nové palivové Cerpadlo jako Sablonu,
1 6 vyrovnejte horni otvor ¢erpadla se spodnim
spodniho otvoru pro €erpadlo.

Montaz palivového
cerpadla na stroj Dingo® TX
1000

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Palivové Cerpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicova svorka
2 Sroub (V4 x % in) 9369678
2 Nylonova pojistna matice (4 in)
1 Hadice
Postup
Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.
Stroj Cislo modelu
Dingo TX 1000 22327
Dingo TX 1000 22327G
Dingo TX 1000 22327HD
Dingo TX 1000 22328 Obrazek 19 eaenrao
Dingo TX 1000 22328HD
9 1. Zde vyvrtejte otvor 9/32 3. Nové palivové Cerpadlo

palce.

Pro tento postup pouZijte Obrazek 1, Obrazek 19 a
Obrazek 20.

2. Plvodni otvor

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka 4

! ° : g Sejméte Cerpadlo a na vyznateném misté
smérovala k palivovému Cerpadlu.

vyvrtejte otvor (9/32 in).
1. Odpojte hadicové spony a stavajici palivové

hadice od palivového &erpadia, Dulezité: Dbejte na to, abyste neposkodili

zadné kabely nebo hadice uvniti ramu.
2. Demontujte stavajici palivové ¢erpadlo ze stroje

a zlikvidujte spojovaci material. A DOLEZlTE UPOZORNEN:I

Jestlize si pfi vrtani nenasadite ochranné
bryle, odlétavajici €¢astice mohou
zasahnout oci a zpUsobit zranéni.

Pfi vrtani vzdy pouzivejte ochranu oé€i.
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5.

Namontujte nové palivové ¢erpadlo pomoci 2
Sroubt (1/4 x 5/8 palce) a 2 pojistnych matic
(1/4 palce), viz Obrazek 20.

9369030
Obrazek 20
Hadicova svorka

Sroub (5/4 x 1/8 in)

Konektor palivového
Cerpadla

4. Pojistna matice (1/4 in)
5. Palivové Cerpadlo

6. Palivovy filtr

10.
11.

12.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici vedouci od motoru a namontujte ji na
nove palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.

Demontujte stavajici palivovy filtr.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

Zméfte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru.

Nasadte hadicovou sponu kazdy konec hadice.

Vyménte puvodni hadici od palivového Cerpadla
k palivovému filtru za novou a zajistéte ji 2
hadicovymi sponami.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.

17

Montaz palivového
cerpadla na stroj Dingo
TX 525

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Deska palivového Cerpadla
1 Palivové Cerpadlo
1 Palivovy filtr
4 Hadicovéa svorka
2 Sroub (3/8 x 1in)
2 Nylonova pojistna matice (3/8 in)
1 Samorezny Sroub (1/4 x 1/2 in)
1 Hadice
Postup
Tento postup je ur€en pro stroje s nasledujicimi Cisly
modeld.
Stroj Cislo modelu
Dingo TX 525 22323
Dingo TX 525 22323G
Dingo TX 525 22324

Pro tento postup viz Obrazek 1, Obrazek 21 a
Obrazek 25.

Poznamka: Namontuijte palivovy filtr tak, aby Sipka
sméfovala k palivovému Cerpadlu.

1.

21

Odpojte hadicové spony a stavajici palivové
hadice od palivového ¢erpadla.

Demontujte stavajici palivové Cerpadlo z desky
a zlikvidujte spojovaci material.




3. Demontujte drzak nadoby palivoveého filtru
z desky. Srouby a matice si uschoveijte.

9382243

Obrazek 21

1. Sroub—1/4x7/8in(2) 3. Matice - 1/2in (4)

2. Drzak nadoby palivového
filtru

4. Odstrarite R-svorku z desky a hadice. Srouby
a matice si uschovejte.

9382244

Obrazek 22
3. Matice — 1/4 in

1. Sroub —1/4 x 7/8 in
2. R-svorka

5. Demontujte desku a zachovejte spojovaci
material.

9381855

Obrazek 23

1. Sroub —5/16 x 1in (2) 3. Deska

2. Matice — 5/16 in (2)

6. Urcete, oznacte a vyvrtejte 2 otvory (13/32 in)
do desky, viz Obrazek 24.

A DULEZITE UPOZORNENI

Jestlize si pri vrtani nenasadite ochranné
bryle, odlétavajici ¢astice mohou
zasahnout oci a zpusobit zranéni.

Pfi vrtani vzdy pouzivejte ochranu o¢i.
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9369032
Obrazek 24
1. Otvor 13/32in 3. 33 mm
2. 13 mm 4. 51 mm

7. Namontujte desku na ram, viz Obrazek 23.




Namontujte nové palivové Cerpadlo na drzak
palivového Cerpadla pomoci 2 samofeznych
Sroubt (1/4 x 1/2 in), viz Obrazek 25

9369031

Obrazek 25
Konektor palivového 5.
Cerpadla
Hadicové svorka 6.
Sroub (3/8 x 1in)

Deska palivového 8.
Cerpadla

Vlozeny palivovy filtr

Pojistna matice (3/8 in)

N

Palivové Cerpadlo

Samofiezny Sroub (1/4 x
1/2 in)

10.

Pomoci novych otvorli namontujte €erpadlo
a drzak na desku pomoci 2 Sroubt (3/8 x 1 in)
a 2 pojistnych matic (3/8 in).

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici vedouci od motoru a namontujte ji na

11.
12.

13.

14.
15.

16.
17.

18.

23

nové palivové Cerpadlo. Zajistéte ji hadicovou
sponou.
Demontujte stavajici vlozeny palivovy filtr.

Nasadte hadicovou sponu na stavajici palivovou
hadici z nadrZze a namontujte palivovou hadici
na novy filtr. Zajistéte ji hadicovou sponou.

Zmérte délku a ufiznéte hadici pro pfipojeni
palivového Cerpadla a palivového filtru. Nasadte
na hadici R-svorku.

Nasadte hadicovou sponu kazdy konec hadice.

Vyménte plvodni hadici od palivového ¢erpadla
k palivovému filtru za novou a zajistéte ji 2
hadicovymi sponami.

Zajistéte R-svorku na desce, viz Obrazek 22.

Namontujte nadobu palivového filtru na desku,
viz Obrazek 21.

Zapojte konektor palivového Cerpadla do
kabelového svazku.



TORO.

Countonit.






