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VORWORT

Das 72" Schnittwerk vereinigt fortschrittliche Konzeptionen in Design, Engineering und Sicherheit auf
sich und verspricht bei vorschriftsmaliger Wartung hervorragende Einsatzleistung.

A

Gewisse Angaben in diesem Handbuch werden hervorgehoben. GEFAHR, WARNUNG und
VORSICHT beziehen sich auf sicherheitstechnische Angaben. WICHTIG weist auf mechanische
Angaben hin, denen besondere Aufmerksamkeit zu schenken ist. Solche Angaben sind auf jeden Fall
durchzulesen, da sie sich mit der Mdglichkeit der Beschadigung von einem oder mehreren Maschinen-
teilen befassen. ANMERKUNG vermittelt allgemeine Angaben, denen Aufmerksamkeit zu schenken ist.
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Sicherheit

Ausbildung

1.

Lesen Sie die Anleitung sorgfaltig durch. Machen
Sie sich mit den Bedienungsel emente und dem
sachgemélien Einsatz des Geréts vertraut.

Erlauben Sie niemas Kindern oder Personen, die nicht
mit der Betriebsanleitung vertraut sind, den Rasenméher
Zu benutzen. Am Einsatzort geltende gesatzliche
Bestimmungen sehen eventue | Altersbeschrankungen
flr den Betrieb des Méhers vor.

Betreiben Sie das Gerét grundsétzlich nicht in der
Nahe von Kindern oder Haustieren.

Beachten Sie, dal’ der Betreiber oder Benutzer fir
Unfélle oder andere Personen- und Sachschaden
verantwortlich ist.

Befordern Sie keine Personen mit der Maschine.

Alle Betreiber missen sich um sachdienliche und
praktische Unterweisung bemtihen. Diese Unter-
weisung sollte folgende Punkte besonders betonen:

e Sorgfalt und Aufmerksamkeit beim Betrieb von
Aufsitzmaschinen;

*  beim Fahren einer Zugmaschine auf Gefélle
kann die Kontrolle tber das Gerét nicht durch
Einsatz der Bremse wiedererlangt werden. Die
Hauptursachen fir den Verlust der Kontrolle
Uber das Gerét sind:

— unzureichende Bodenhaftung;
—  Uberhthte Geschwindigkeit;
— unzureichende Bremskraft;

— Maschineist fur die betreffende Aufgabe
nicht geeignet;

— mangelnde Beachtung der Auswirkungen
von Bodenverhaltnissen, insbesondere
Geféllen.

Vorbereitung

1.

Tragen Sie beim M&hen stets geeignetes Schuhwerk
und lange Hosen. Betreiben Sie die Maschine nicht
barful? oder mit offenen Sandalen.

4,

5.

Untersuchen Sie griindlich das Gelande, auf dem das
Gerét eingesetzt werden soll; entfernen Sie alle
Gegenstande, die von der Maschine ausgeschleudert
werden konnten.

VORSICHT—Kraftstoff ist stark feuergefahrlich.

e Lagern Sie Kraftstoff in speziell daftr vor-
gesehenen Behdltern.

. Befillen Sie den Tank nur im Freien, und
rauchen Sie nicht wahrend des Befiillens.

*  Fillen Sie den Tank vor dem Anlassen des
Motors auf. Offnen Sie niemals den Tank-
stutzen, oder befillen Sie den Tank nicht bei
laufendem oder warmem Motor.

* FalsKraftstoff verschittet worden ist, darf der
Motor nicht gestartet werden; vielmehr muf3 die
Maschine vom Verschiittungsbereich entfernt
und jede Méglichkeit einer Entziindung
vermieden werden, bis der Kraftstoff verdunstet
ist.

»  Schlief?en Sie nach dem Betanken sorgféltig
den Tankstutzen und Kraftstoffkanister.

Ersetzen Sie fehlerhafte Schalldampfer.

Uberzeugen Sie sich vor der Inbetriebnahme grund-
sétzlich durch Augenschein davon, dal3 alle Messer,
Messerschrauben und das Mahwerk nicht
verschlissen oder beschadigt sind. Wechseln Sie
abgenutzte Messer und Schrauben zur Aufrechter-
haltung der Auswuchtung als vollstandigen Satz aus.

Uben Sie bei Maschinen mit mehreren Messern
Vorsicht, da das Rotieren eines Messers zum
Roatieren der Ubrigen Messer fihren kann.

Betrieb

1

Betreiben Sie den Motor nicht in geschlossenen
Raumen, in denen sich gefahrliches Kohlenmonoxid
ansammeln kénnte.

Méahen Sie nur bei Tagedlicht oder bei gutem
kinstlichem Licht.




Kuppeln Sie vor dem Anlassen des Motors alle
Messerkupplungen aus, und legen Sie den Leerlauf
en.

Betreiben Sie das Gerét nicht:

e auf Hangen mit mehr as 5 Grad Seitenneigung;
» auf Hangen mit mehr as 10 Grad Steigung;
e auf Hangen mit mehr als 15 Grad Gefélle.

Beachten Sie, dal3 es kein "sicheres' Gefélle gibt.
Vor allem Fahrten auf grasbewachsenem Gelande
erfordern besondere Sorgfalt. Beachten Sie
folgendes zum Schutz vor dem Uberrollen:

o auf Gefélle nicht plétzlich anfahren oder
bremsen;

«  langsam einkuppeln, Motor und Getriebe be-
sonders bei Abwaértsfahrt stets eingekuppelt
lassen;

e auf Gefédlle und in engen Kurven langsam
fahren;

+ auf Unebenheiten im Gelande und andere
versteckte Gefahrenquellen achten;

* niemalsdiagonal Uber ein Gefélle fahren, wenn

die Maschine dafur nicht ausgelegt ist.

Verfahren Sie vorsichtig beim Ziehen von Lasten
oder beim Betrieb von schwerem Gerét.

e Verwenden Sie nur zugelassene Anhanger-
kupplungen;

*  Begrenzen Sie die Belastung auf ein sicher
kontrollierbares Gewicht;

*  Fahren Sie keine scharfen Kurven; seien Sie
aufmerksam beim Ruckwaértsfahren;

*  Verwenden Sie Ausgleichsgewichte oder Rad-
ballast, wenn diese in der Betriebsanleitung
empfohlen werden.

Beachten Sie die Verkehrssituation an Kreuzungen
oder in der N&he von Straf3en.

Halten Sie die Messer an, bevor Sie andere als
Grasflachen Uberfahren.

10.

12.

13.

14.

15.

Wenn Zusatzgeréte verwendet werden, darf Schnitt-
material nicht in Richtung auf danebenstehende
Personen ausgeworfen werden, und niemand darf
wahrend des Betriebs der Maschine in ihrer Néhe
verwellen.

Betreiben Sie den Rasenmaher niemals mit fehler-
haften Schutzverkleidungen, Ablenkblechen oder
ohne Schutzvorrichtungen.

. Andern Sie nicht die Einstellung des Drehzahl-

reglers, und betreiben Sie den Motor nicht mit
Uberhohter Drehzahl, da sich dadurch die
Verletzungsgefahr erhéht.

Bevor Sie die Maschine verlassen, missen Sie:

e den Zapfwellenantrieb auskuppeln und das
Zusatzgerét absenken;

* das Getriebe in den Leerlauf schalten und die
Feststellbremse ziehen;

. den Motor abschalten und den Ziindschl tissel
ziehen.

Das Zusatzgerét auskuppeln, den Motor abstellen
und Zindkerzenstecker oder Ziindschllissel ziehen,

*  bevor Sie Verstopfungen beseitigen oder den
Auswurfkanal reinigen;

e bevor Sie das Mahwerk Uberprifen, reinigen
oder warten;

» nachdem Sie auf einen Fremdkdrper gestofen
sind; Uberprifen Sie das Mahwerk auf Schaden,
und fuhren Sie eventuelle Reparaturen aus,
bevor Sie das Gerédt wieder in Betrieb nehmen.

* wenn die Maschine unnatirlich stark vibrieret
(sofort Uberpriifen).

Kuppeln Sie den Antrieb von Zusatzgeréten aus,
wenn die Maschine transportiert wird oder nicht in
Betrieb ist.

Schalten Sie den Motor ab, und kuppeln Sie
Zusatzgeréte aus, bevor Sie

e den Tank auffillen;

e die Grasfangvorrichtung abnehmen;



» die Schnitththe verstellen, es sei denn, diese
kann von der Fahrerposition aus geregelt
werden.

16. Reduzieren Sie die Einstellung der Drosselklappe
beim Abstellen des Motors, und sperren Sie —falls
die Maschine mit einem Absperrhahn bestiickt ist —
die Kraftstoffzufuhr nach Beendigung des Mahens
ab.

Wartung und Lagerung

1. Achten Sie darauf, dal? alle Muttern, Bolzen und
Schrauben festgezogen sind und das Gerét sich in
betriebssicherem Zustand befindet.

2. Stellen Sie die Maschine niemals mit befiilltem Tank
in einem Gebdaude ab, in dem Kraftstoffdampfe von
offener Flamme oder Funken entziindet werden
konnten.

3. Lassen Sie den Motor abkiihlen, bevor die Maschine
in einem geschl ossenen Raum abgestel It wird.

4. Halten Sie den Motor, den Schalldampfer, die
Batteriehalterung und den Tankbereich zur Ver-
minderung der Brandgefahr frei von Gras, Bléttern
und Uberschiissigem Schmierfett.

5. Uberprifen Sie den Grasfanger moglichst haufig auf
Verschleil3 oder Beschadigung.

6. Wechseln Sie abgenutzte Teile aus Sicherheits-
grinden aus.

7. Falsder Kraftstofftank geleert werden mul3, sollte
diesim Freien geschehen.

8. Uben Sie bei Maschinen mit mehreren Messern
Vorsicht, da das Rotieren eines Messers zum
Rotieren der Gbrigen Messer fihren kann.

9.  Wenn die Maschine geparkt, abgestellt oder
unbeaufsichtigt gelassen werden soll, muf? —falls
keine Zwangsverriegelung vorgesehen ist — das
Méahwerk abgesenkt werden.

Schall- und Vibrationspegel

Schallpegel

Diese Maschine erzeugt einen aquivalenten dauerhaften
A-gewichteten Schalldruck am Bedienerohr von 89
dB(A). Grundlage: Messungen gleicher Maschinen nach
Abléaufen gemafd 84/538/EEC.

Diese Maschine erzeugt einen Schallpegel von 105 dB(A)
/1 pW. Grundlage: Messungen gleicher Maschinen nach
Ablaufen gemal Richtlinie 79/113/EWG und ihrer
Anderungen.

Vibrationspegel

Diese Maschine entwickelt einen Schwingungspegel am
Fahrergesal? von 8,0 gerundete Zahl m/s?. Grundlage:
Messungen gleicher Maschinen nach Abl&ufen gemal3
SO 2631.

Diese Einheit entwickelt keine Schwingungspegel Uber
0,5 m/s* am Fahrergesa3. Grundlage: Messungen
identischer Maschinen nach Ablaufen gemal3 1SO 2631.




Symbolverzeichnis
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Beizende Fliissig-  Giftiger Rauch  Stromschlaggefahr Fliissigkeiten  Spriih unter Spriih unter Quetschgefahr fiir Quetsché;efahrfur
keiten, chemische oder Giftgase, unter hohem hohem Druck, hohem Druck,  Finger und Hande, Zehen oder FiiR3e,
Verbrennungan  Erstickungs- Druck, Injektion Hautabschiirfungs- Hautab- vonobenange-  vonobenange-
Fingern oder gefahr unter dieHaut  gefahr schirfungs-  setzte Kraft setzte Kraft
Handen gefahr
o 7_ | =3 /
A > n

Quetschgefahr  Quetschgefahr fir Quetschgefahrfﬂr
f.d. ganzen Korper, den Oberkérper, ~ Finger oder
von oben seitlich an

angesetzteKraft ~ Kraft

Quetschgefahr

Quetschgefahr

? Hénde, flr Beine, seitlich f.d. ganzen
gesetzte ;eltflch angesetzte angesetzte Kraft Kdorper
raft
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Quetschgefahr fir Schnittgefahr fiir Schnittgefahr fiir

Kopf, Oberkdrper
und Arme

Finger oder
Héande

FuRe

0Ll

Amputationsge- Amputationsge- Amputationsge-

fahr fur Finger ~ fahr fir Zehen fahr fiir Zehen

oder Hande, oder FuRe, oder Finger,

Mahmesser Mé&hmesser Sichelmaher-
messer

Schnitt- oder
Verhaddergefahr

P
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Amputations-
gefahr fiir FuRe,

Amputations-
gefahr fir Finger

filr FuRe, drehende drehende Messer oder Hande,

Schnecke

Ventilatorfliigel

Amputations-

Amputations-

gefahr, M&her mit gefahr, M&her mit

Frontmotor im
Vorwértsgang

Frontmotor im
Riickwartsgang
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Amputations- Verhaddergefahr f.d. ganzen

Verhaddergefahr Verhaddergefahr Ganzer Korper ist

Gesicht ist aus-

Ausgeschleuderte

gefahr fir Finger ~ Korper, Geréteantriebswelle  fiir Finger oder  fiir Hande & ausgeschleuder- geschleuderten oder fliegende
oder Hande, Hande, Ketten-  Arme, Riemen- ten oder fliegen-  oder fliegenden ~ Gegenstande,
elektrischer antrieb antrieb den Gegenstén-  Gegenstanden  Sichelmaher
Ventilator denausgesetzt  ausgesetzt
. o id | L
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Uberfahrgefahr ~ Maschinenkipp- Rollgefahr UBER- Gefahrvonge-  HeiRe Ober- Explosionsgefahr Brandgefahr oder Hubzylinder mit
(vor- & ruck- gefahr, Aufsitz-  ROLLBUGEL speicherter flache,Ver- offenes Licht Sperrvorrichtung
warts), Fahrzeug maher (Maher mit Hinten- Energie, Riick-  brennungsgefahr arretieren, bevor

motor) schlag oder Auf-  fiir Finger oder Gefahrensbereich
wértshewegung Hande betreten wird
® \\‘\ O o Q ® 2N ( | :—-‘ ()
> 3 \NT
N7~ Offes E~IRE
D B sToP
Sicheren Abstand Bei laufendem  Sicherheits-  Nie auf Ladeplatt- Nicht aufsteigen Vor Beriihren ab- Vor Wartungs-  Mitfiihren von Passa-
zurMaschine  Motorausdem  bleche/vorrich-  form steigen, so- warten, bis alle  oder Reparatur- gieren ist nur auf
einhalten Schwenkbereich tungen nie bei Ian?e die Zapf- beweglichen mafnahmen ge- dem Beifahrersitz
fernbleiben laufendem Motor  welle mit der Zug- Maschinenteile troffen werden, —gestattet & wenn die
offnen oder maschine ver- zum kompletten den Motor ab-  Sicht des Fahrers
entfernen bunden ist & der Stillstand ge- ~ stellen&den  nicht beeintrachtigt
Motor lauft kommensind  Zindschliissel  wird

ziehen
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Fr vorschrifts- Sicherheitsgurt anlegen Warndreieck Umrig- Bedienun?s- Feuer, offenes  Schutzbrillen-
méagige Wartungs- warndreieck  anleitung lesen Licht und rauchen pflicht
mafRnahmen das verboten
technische Hand-
buch heranziehen
NN ﬁl -
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o
Schutzhelm-  Ohrenschutz-  Vorsicht, Erste Hilfe Mit klarem Wasser Motor Getriebe Hydraulisches
pflicht pflicht Giftgefahr auswaschen System
o j=---
1
' 1 1 1
G A —> PP > & :
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Bremssystem Ol Kihlmittel Ansaugluft Abluft Druck Niveauanzeige Fillstand
(Wasser)
F==d H 3 O‘I@F‘Iﬂr
[ ]
Filter Temperatur Ausfall/Stérung ~ AnlaRschalter/  Ein/Start Aus/Stop Einschalten  Ausschalten
Mechanismus
~+ — = [ [ -
Plus/erhohen/  Minus/reduzieren/ Hupe Batteriezustand Betriebsstunden- Schnell  Langsam Stufenlos ein-
Pluspolaritét Minuspolaritét zéhler stellbar, linear
R
AN | A
' i o o 609 -\
L vV |V
N 4
Leer Voll Vor-/[Riickwérts ~ Schalthebel, Schalthebel - Drehung im Drehung im Fettschmierstelle
Maschinen- vor- & riickwérts mehrere Uhrzeigersinn  Gegenuhrzeiger-
fahrtrichtung Richtungen sinn
A X[ Q>
==
Olschmierstelle  Hebedse Aufbock- oder  Ablassen/ Motordl Motoréldruck Motorélstand Motordlfilter
Stutzstelle Entleeren
@ N @ D\
Motorkihimittel-  Motorkiihimittel ~ Motorkiihimittel- Motorkiihlmittel- Motoréldruck ~ Motoransaug-/- Motoransaug--  Motoransaug-/-
temperatur druck filter ;/efrbrennungs- ?/efrgrenﬂungs- luftfilter
uft uftdruc



n/min
Motor starten ~ Motor abstellen  Motorausfalll  Motordrehzahl/  Choke Starthilfe Glihkerzen ~ Getriebedl
-storung -frequenz (Starthilfe bei
kalter Witterung)
Getriebedldruck  Getriebedl- Getriebeausfalll  Kupplung Leerlauf Hoch Niedrig Vorwarts
temperatur -stdrung
Rickwarts Parken 1. Gang 2.Gang 3.Gang (andere Nr.  Hydraulikél Hydraulikdldruck Hydraulikdlstand

kdnnen bis héchstem

Vorwartsgan
gewahlt werden)
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Hydraulikélfilter

Hydraulikdl-
temperatur

Hydraulikdl-
ausfall/-stérung

Feststellbremse

Kraftstoff

Kraftstoffstand

Kraftstoffilter

Kraftstoffsystem-
ausfall/-stérung

O

QS

*

Diesel Unverbleiter Scheinwerfer ~ Verriegeln Entriegeln Differentialsperre Allradantrieb Zapfwelle
Kraftstoff
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Drehzahl Messerschnitteil Hoheneinstellung Schnittwerk  Schnittwerk Schnittwerk Schnittwerk Schnittwerk
- Zapfwelle - Messerschnittell anheben absenken halten schweben
() — N
N7 U\ =5 ~ 1@@
Transportstellung Schnittwerk in ~ Schnittwerk in ~ Zubehér Zubehor Spielraum Schneepflug-  Antrieb
- Schnittwerk Transport- Transport- absenken anheben schnecke
stellung anheben stellung
absenken
‘6 P D —
¢ ¢« ¢
_—
Uber dem Bohren Manuelles  Per Hand Wasserpumpe  Trocken halten ~ Gewicht Nicht im Mull
Betriebs- ElektroschweilRen entsorgen
temperatur-

bereich




Technische Angaben

Schnittbreite: (1,816 m)
Schnitthohe; Einstellbar in 13 mm Stufen von 25 bis 102 mm.

Schnittwer khaube: Beide Gehduse bestehen aus 13 mm Stahl und
verstarkten 89 x 4,76 mm Stahl-U-Profilen.

Schnittwerkantrieb: Getriebeantrieb Uber Zapfwelle.

Messerbal kenantrieb Uber drel “B” Treibriemen. Messerspindeln aus
13 mm & Rundstahl, die in extern versiegelten, abschmierbaren
Kegdrollenlagern gefaldt sind.

Schnittwerk: Vorne héngende Schnittwerkeinheiten mit Laufrédern
vorne und hinten, sowie drei ausgegliihte Stahlmesser, jeweils 6 mm
dick und 63 cm lang.

Laufrader: Zwei Laufréder vorne mit Rollenlagern und 260,4 x
82,55 mm Hartgummireifen. Die hinteren Laufréder sind mit
Rollenlagern und 152,8 x 63,5 mm Hartgummireifen ausgeristet.

Geschwindigkeit der M esserbalkenspitze: 76,2 m/s bei
3200 U/min

Schnittwer khub: Die Schnittwerke werden mit Hilfe eines
hydraulischen Zylinders angehoben. Der Zylinder hat eine Bohrung
von 64 mm und einen Hub von 82 mm.

Abmessungen und Gewichte:

Modell 30722 Breite: 85-Y2in. (2,17 m)
Gewicht: 400 Ib (181,4 Kg)

Modell 30710 Breite: 76 in. (1,93 m)
Gewicht: 415 Ib (188,2 Kg)

\Vor Inbetriebnahme

KONTROLLE DES OLSTANDS IM
GETRIEBE

Das Getriebe ist zur Verwendung mit SAE 80-90 Getriebedl
ausgefuhrt. Obwohl das Getriebe werkseitig mit einer Olfiillung zu
Versand gebracht wird, ist der Olstand vor Inbetriebnahme des
Schnittwerks zu kontrollieren.

1. Die Maschine mit dem Schnittwerk auf einer Flache abstellen.
Das Schnittwerk auf die ebene Flache absenken.




2. Die Priifschraube aus der Seite des Getriebes entfernen und
sicherstellen, daf? der Olstand die Unterseite des Lochs erreicht
(Bild 1). Bei niedrigem Olstand die Fiillschraube aus der Ober-
seite des Getriebes entfernen und genug Ol nachfiillen, bis der
Olstand die Unterseite des seitlichen Lochs erreicht.

Bild 1
1. Fullschraube 2. Prifschraube

Betriebsanleitungen

SCHNITTHOHENEINSTELLUNG

Die Schnitthohe ist einstellbar in 13 mm Stufen zwischen 25 und
102 mm, indem eine gleiche Anzahl von Abstandsstiicken auf/von
den vorderen und riickseitigen Laufradgabeln hinzugeflgt/ abge-
nommen wird. Die Schnitththentabelle unten zeigt die fir jede
Schnitthdheneinstellung erforderliche Kombination von Abstands-
stiicken.

Bild 2

Anmerkung: 6 mm Abstandsstiicke sind von |hrem TORO 1. Klappstecker 3 Abstandsstiicke
Vertragshandler unter Bestellnummer 27-1040 (Menge: 8 St.) 2. GroRes Laufrad vore 4. U-Scheibe
I Abstandsstiicke unter dem
Schnitthdheneinstellung Laufradarm
Vorne Hinten
25 mm 0 0
38 mm 1 1
51 mm 2 2
64 mm 3 3
76 mm 4 4
89 mm 5 5
102 mm 6 6
Anmerkung: Auf den niedrigeren Schnitthoheneinstellungen 1803t Bild 3
sich optimales Rasenerscheinungsbild durch Neigen des Schnitt- LKtk e
werks nach hinten realisieren. Das |a3t sich durch Umstecken der 3. Abstandsstiicke
Laufradachsen in den hinteren Laufrédern in die oberen Lécher der 4. U-Scheibe o
5. Nur fur 25 mm Schnitth6he

Laufradgabel realisieren (Bild 3). Die Achsen wieder in die unteren
Laufradgabellocher einstecken, um hohere Schnitthbhenein-
stellungen in Umstéanden zu realisieren, wo ein optimales
Erscheinungshild nicht so kritisch ist.
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WICHTIG: Nieversuchen, mehr als 25 mm der Grashalme bei
Einstellung der Schnitthdhe auf 25 mm zu méhen, wahrend das
Schnittwerk hinten tiefer gestellt ist, da es sonst zu einer zu
schweren Motor belastung kommen kann.

1. Den Motor anlassen und das Schnittwerk soweit anheben, bis
die Schnitththe an den vorderen Laufradern eingestellt werden
kann. Den Motor abstellen, wenn das Schnittwerk hochgestel It
ist. Die Schnitthohe kann an den hinteren Laufrédern einge-
stellt werden, wahrend sich das Schnittwerk im abgesenkten
Zustand befindet.

2. Die Rickseite des Drahtes zusammendrticken und den Draht
auf dem Klappstecker drehen. Den Stecker aus der Laufrad-
spindel abziehen. Die Abstandsstiicke auf die Laufradspindel
stecken und die gewtinschte Schnitthohe realisieren (Bild 2
und 3). Dann die U-Scheibe auf die Spindel aufziehen.

3. DieLaufradspindel durch den Laufradarm einfuhren. Alle ver-
bleibenden Abstandsstiicke auf die Spindel aufziehen (Bild 2
und 3). Den Klappstecker einfiihren, um ale Konstruktionsteile
abzusichern.

Anmerkung: Wenn das Schnittwerk auf der 25 oder 38 mm
Schnitthéheneinstellung benutzt wird, miissen die vorderen und
hinteren Walzen in den oberen WinkellGchern positioniert sein.

PRALLBLECH

WA R N U N G 1. Prallblech in tiefster Stltga‘llllu(?\g4

Das Prallblech ist eine Sicherheitsvorrichtung, die dem Ablenken
von Schnittgut und Fremdkérpern nach unten dient. WIR EM-
PFEHLEN NACHDRUCKLICH, DASS DAS PRALLBLECH
IMMER IN SEINER NORMALEN EINBAULAGE VERBLEIBT,
SOLANGE DAS SCHNITTWERK EINGEKUPPELT IST. DAS
SCHNITTWERK NIE MIT ENTFERNTEM ODER
ANGEHOBENEM PRALLBLECH BENUTZEN. BEI NICHT-
BEACHTEN DIESER VORSCHRIFT KONNEN DIE MESSER-
BALKEN FREMDKORPER MIT SOLCHER KRAFT UBER
GROSSERE ENTFERNUNG AUSSCHLEUDERN, DASS ES ZU
VERLETZUNGEN ODER SCHADEN KOMMEN KANN. Ein
defektes Prallblech ist zu reparieren oder auszutauschen.

Anmerkung: Das Prallblech wird durch eine Zugfeder in seiner
normalen Einsatzposition, d.h. nach unten gehalten. Es kann
jedoch vom Bediener zum einfacheren Verladen auf Anhéngern
oder anderen Mandvern voribergehend hochgeklappt werden.
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WICHTIG: Soll Ihre Zugmaschine mit einem Schnittwerk be-
nutzt werden, das Schnittgut nach hinten auswirft, und die Zug-
maschineist noch nicht mit einem Donaldson L uftfilter ausge-
ristet, sollte zuerst der Luftfilterbausatz 27-7090 montiert
werden.

VORSICHT: Dieses Produkt kann Gerduschpegel tber 85 dB(A)
am Bedienerohr erzeugen. Bei langerem Einsatz ist deshalb Tragen
von Ohrenschutz zu empfehlen, um permanenten Gehdrschaden
vorzubeugen.

Wartung

Schmierung

EINFETTEN VON LAGERN, BUCHSEN UND GETRIEBE

Das Schnittwerk muf3 regelméafiig geschmiert werden. Bei Einsatz
der Maschine unter normalen Umstanden sind die Lager und
Biichsen der Laufréder alle 8 Betriebsstunden oder einmal téglich,
je nachdem, welcher Zeitpunkt zuerst eintritt, mit Nr. 2 Allzweck-
schmierfett auf Lithium- oder Molybdéanbasis einzufetten. Alle
weiteren Lager, Bichsen und das Getriebe sind alle 50 Betriebs-
stunden einzufetten/abzuschmieren.

1. Die Schmierstellen des Schnittwerks sind: Laufradspindel-
bichsen (Bild 4), Laufradlager (Bild 4 und 5), Schnittmesser-
spindellager (Bild 6) sowie rechte und linke Schubarmkugel -
gelenke (Bild 6).

2. Das Schnittwerk so absenken, dal? die Laufréder auf einer
ebenen Fléche stehen. Die Prufschraube (Bild 6) aus der
Getriebeseite entfernen und den Olstand kontrollieren. Bei
niedrigem Olstand ist die Olftillschraube auf der Oberseite
des Getriebes zu entfernen und soviel SAE 80-90 Getriebedl
nachzufiillen, daR der Olstand die Unterseite des seitlichen
Priiflochs erreicht.

BT

Bild 5

1. Fullschraube
2. Prifschraube
3. AblaRschraube

12
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TRENNEN VON SCHNITTWERK UND
ZUGMASCHINE

1. Die Maschine auf einer ebenen Flache abstellen, das Schnitt-
werk auf den Werkstattboden absenken, den Motor abstellen
und die Feststellbremse aktivieren.

2 Die Blechschrauben entfernen, mit denen das Abdeckblech an
der Oberseite des Schnittwerks abgesichert wird und das Blech
beiseite legen.

ZWA-Joch

3. Den Spannstift aus Joch und Einlaufwelle des Getriebes treiben
(Bild 9). AuRerdem sind die Sechskantschrauben und
Sicherungsmuttern zu lockern. Das Joch von der Einlaufwelle
abschieben. Wenn die Zugmaschine ohne Schnittwerk ein-
gesetzt werden soll, den Rollstift an der Zapfwelle austreiben
und die Welle komplett von der Zugmaschine entfernen.

Spannstift

Sechskantschraube & Sicherungsmuttern
Schubarm rechts

Jochs in Phase

1.
2.
3.
4.
5.

A\ GEFAHR

Nie den Motor anlassen und den ZWA-Hebel schalten, wenn
die Zapfwelle nicht mit dem Getriebe am Schnittwerk ver-
bunden ist. Sollte der Motor angel assen werden und die
Zapfwelle kann sich ungehindert drehen, kann es zu
schweren Verletzungen kommen.

4. Die Feder vom Splint des Hubzylinders entfernen. Die Splinte
und Gabelkopfstecker entfernen, mit denen die Hubketten am
Hubarm abgesichert sind.

Bild 10
Schubarm links
Sechskantschraube und Flachscheibe
Flanschsicherungsmutter
Befestigung — Kugelgelenk
Laufradarm
Kugelgelenk
Klemmutter

A WARNUNG

Dader rechte Schubarm unter ca. 445 N Federdruck und der
linke unter ca. 667 N Federdruck steht, wird zum Losen der
Schubarme vom Schnittwerk Hilfe benttigt. Pi6tzliches
L6sen der Schubarme kann zu schweren Verletzungen fuhren.

NoakrwNE

5. Lassen Sie den rechten Schubarm durch eine Hilfe nach unten
driicken, wahrend die Sechskantschrauben, Flachscheiben,
Sicherungsscheiben und Muttern entfernt werden, mit denen
das Kugelgelenk am Laufradarm des Schnittwerks abgesichert
ist (Bild 9). Dann kann die Hilfe den Schubarm vorsichtig nach
oben gehen lassen, wodurch sich der Federdruck langsam
entspannt.

6. Lassen Sie den linken Schubarm durch eine Hilfe nach unten
driicken, wahrend die Sechskantschrauben, Flachscheiben,
Sicherungsscheiben und Muttern entfernt werden, mit denen
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das Kugelgelenk am Befestigungswinkel und so am Schnitt-
werk abgesichert ist (Bild 10). Dann kann die Hilfe den Schub-
arm vorsichtig nach oben gehen lassen, wodurch sich der
Federdruck langsam entspannt.

Das Schnittwerk von unter der Zugmaschine herausschieben.

ANBAU DES SCHNITTWERKS AN DER
ZUGMASCHINE

1.

Die Maschine auf eine ebene Flache bringen und den Motor
abstellen.

Das Schnittwerk in die Einbauposition vor der Zugmaschine
stellen.

Da der rechte Schubarm unter ca. 445 N Federdruck und der
linke unter ca. 667 N Federdruck steht, wird zum L6sen der
Schubarme vom Schnittwerk Hilfe bendtigt. Pl6tzliches
Losen der Schubarme kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

Eine grof3e Flachscheibe auf beide Sechskantschrauben ziehen.

Eine Hilfe vorsichtig auf den rechten Schubarm driicken
lassen, bis die Locher in der Kugel gelenkbefestigung mit den
L6chern im Laufradarm abgestimmt sind. Die Kugelgelenk-
befestigung mit zwei Sechskantschrauben und grof3en Flach-
scheiben, einer flachen U-Scheibe, zwei Sicherungsscheiben
und Muttern am Laufradarm absichern. Die Kopfe der Sechs-
kantschrauben und die grof3en Flachscheiben miissen sich
aulRerhalb des Laufradarms befinden.

Die Flachscheiben auf die zwel Sechskantschrauben ziehen.

Eine Hilfe vorsichtig auf den linken Schubarm driicken lassen,
bis die Locher in der Kugelgelenkbefestigung mit den Lochern
im Befestigungswinkel des Schnittwerks abgestimmt sind. Un-
verzuglich einen 100 x 100 mm Holzklotz zwischen Oberseite
des Schubarms und Unterseite des Chassis einfihren.

Sicherstellen, dal? der Holzklotz nicht versehentlich herausfallt.

Die Kugelgelenkbefestigung mit zwei Sechskantschrauben,
Flachscheiben und Flanschsicherungsmuttern am Befestigungs-
winkel absichern. Die Kopfe der Sechskantschrauben und
Flachscheiben missen die Kugel gelenkbefestigung berthren.
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Die Zapfwelle mit Spannstift, (2) Sechskantschrauben und
Muttern am Getriebe absichern, dann das Abdeckblech
montieren und die Hubketten am Hubarm anbringen: siehe
Anbauen der Zapfwelle und Montage der Hubketten.

AUSTAUSCHEN DER TREIBRIEMEN

1

16

Die Maschine auf den Werkstéttboden absenken. Die Ab-
deckungen von der Oberseite des Schnittwerks entfernen und
beiseite legen. Die Spannscheiben lockern, um die Riemen zu
entspannen.

Die Sechskantschrauben, Sicherungsscheiben und Muttern
entfernen, mit denen das Getriebe befestigt ist. Das Getriebe
von seiner Montagepl atte entfernen und auf der Oberseite des
Schnittwerks ablegen.

Die Triebriemen von den Riemenscheiben abziehen.

Einen Riemen in die untere Riemenscheibenrille der linken
Spindel einlegen, den Riemen unter der Montagepl atte der
Spannscheibe schieben und um die zentrale Riemenscheibe
legen. Den Riemen durch Hebeln der Spannscheibe gegen den
Riemen und Festziehen der Spannscheibenflanschschraube
(Bild 12) spannen.

Den rechten Spindelriemen unter die Montageplatte des
Getriebes einfihren und das gegeniiberliegende Ende auf die
Oberseite der rechten Spindelscheibe aufziehen. Den linken
Spindelriemen unter der Montagepl atte des Getriebes einfiihren
und das gegentiberliegende Ende auf die linke Spindelscheibe
aufziehen. Das Getriebe montieren und die Riemen auf die
Getriebescheibe aufziehen.

Die rechten und linken Spindelriemen durch Drehen der
Messerbalken auf die Riemenscheiben aufziehen. Die
Befestigungsteile des Getriebes festziehen.

Die Spannscheiben gegen beide Treibriemen spannen. Die
Abdeckungen auf dem Schnittwerk montieren.

1.
2.

1.
2.

Spannscheibe unten
Flanschmutter

Bilichse
Laufradarm

Bild 12



AUSTAUSCHEN DER MESSERBALKEN

M esserbalken miissen immer ausgetauscht werden, wenn sie auf
einen festen Korper geprallt, unwuchtig geworden, abgenutzt oder
verbogen worden sind. Um Sicherheit und optimale Leistung zu
gewahrleisten, immer nur echte TORO Ersatzmesser verwenden.
Nie Messerbalken anderer Hersteller verwenden, da durch solche
u.U. Gefahren entstehen kénnen.

A\ VORSICHT

Nie versuchen, verbogene Messerbalken geradezubiegen oder
rissige/briichige Messer zu schweif3en. Zur Gewahrleistung
maximaler Betriebssicherheit immer neue Messer verwenden.

1. Das Schnittwerk in die hochstmdgliche Stellung anheben, den
Motor abstellen und die Feststellbremse aktivieren. Das Schnitt-
werk durch Aufbocken gegen versehentliches Herunterfallen
absichern.

2. Ein Ende des Messerbalkens mit einem Lappen oder stark
wattiertem Handschuh festhalten. Die M esserbalkenschraube,
Belleville-Scheibe und den Messerbalken von der Spindel
entfernen (Bild 13).

3. Die Messerbakenschraube auf 102—136 Nm festziehen.

KONTROLLE UND SCHARFEN DES
MESSERBALKENS

1. Das Schnittwerk auf seine hdchste Stellung anheben, den
Motor abstellen und die Feststellbremse aktivieren. Das
Schnittwerk durch Aufbocken gegen versehentliches
Herunterfallen absichern.

2. Die Schnittkanten der Messerbalken griindlich untersuchen, be-
sonders dort, wo die flachen und gebogenen Bereiche der Messer
aufeinandertreffen (Bild 14 A). Da Sand und andere Reibmittel
das Metall abnutzen kénnen, das die flachen und gebogenen Be-
reich miteinander verbindet, sind die Messerbalken vor | nbetrieb-
nahme des Mahers zu kontrollieren. Sollte Abnutzung feststellbar
sein (Bild 14 B), den betroffenen Messerbalken austauschen:
sehe Austauschen der Messerbalken.

Wenn sich Messerbalken unkontrolliert abnutzen kdnnen,
bilden sich Schlitze zwischen Windfligel und dem Flach-
bereich des Messerbakens (Bild 14 C). Letztlich kann sich
ein Stick vom Messerbalken trennen und aus der Haube
ausgeworfen werden, was moglicherweise zu Verletzungen
fUr Bediener oder Unbeteiligte fuhren kann.

1.

rwbdE

Bild 13
Belleville-Scheibe 2. Spezialschraube
®
| | & (
g | !‘
i 0 |
©

Bild 14
Windfliigel
Abnutzung
Schlitz
Flachbereich des Messerbalkens

1

s

pd

1.

Bild 15
Im urspriinglichen Winkel schéarfen
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Die Schnittkanten aller Messerbalken kontrollieren. Die
Schnittkanten schérfen, wenn sie sich stumpf oder ausgekerbt
erweisen. Nur die Oberseite der Schnittkante schérfen und
dabei den urspriinglichen Schnittwinkel beibehalten, um die
Schérfe zu gewéhrleisten (Bild 15). Der Messerbalken bleibt
ausgewuchtet, solange die gleiche Menge Metall von beiden
Schnittkanten entfernt wird.

Um die Linearitét und Parallelitdt des Messerbalkens zu

prufen, diesen auf eine ebene Flache legen und die Enden
prufen. Die Enden des Messerbalkens miissen etwas tiefer sein,
als die Mitte, wahrend die Schnittkanten tiefer als die Ferse des
Messerbalkens liegen missen. Ein solcher Messerbalken
realisiert gute Schnittqualitat und fuhrt zu minimaler Motorbe-
lastung. Dagegen sind Messerbalken, deren Enden hoher als
die Mitte oder deren Schnittkanten hoher a's die Ferse des
Messers sind, verbogen oder verzerrt und miissen deshalb
ausgetauscht werden.

Zur Montage des Messerbalkens den 0.g. Vorgang in umge-
kehrter Reihenfolge nachvollziehen und sicherstellen, dal3 die
Windfllgel aufwarts gerichtet sind. Die Messerbalkenschraube
auf 102 bis 136 Nm festziehen.

KORREKTUR EINER SCHNITTWERK-
FEHLABSTIMMUNG

Bei einer Fehlabstimmung der Messerbalken resultiert ein ge-
streiftes Schnittbild. Dieses Problem I&f3t sich durch Sicherstellen,
dal3 alle Messerbalken gerade und mit gleicher Nivellierung
ausgerichtet sind, beheben.

1

Mit einer 1 m langen Wasserwaage eine flache Flache auf dem
Werkstattboden ausfindig machen.

Die hinteren Laufrader in das obere Loch der Laufradgabeln
einstecken und die Schnitththe so einstellen, dal? sich alle
sechs Schnitth6hen-Abstandsstiicke unter dem Laufradarm
befinden.

Das Schnittwerk auf eine flache Flache absenken. Die Ab-
deckungen von der Oberseite des Schnittwerks entfernen. Die
Spannscheiben zum Entspannen der drei Treibriemen lockern.

Die Messerbalken so drehen, daf3 ihre Spitzen vorwérts und
rickwarts gestellt sind. Den Abstand zwischen dem Boden und
der vorderen Spitze der Schnittkante messen und dieses Mal3
vermerken. Dann den gleichen Messerbalken so drehen, dal3 er
in entgegengesetzte Richtung zeigt, d.h. nach hinten. Dann die
Messung wiederholen. Der Unterschied zwischen den Mal3en
darf nicht grof3er sein als 3 mm. Sollte der Unterschied Uber

3 mm liegen, ist der Messerbalken auszutauschen, da er
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10.

verbogen ist. Sicherstellen, daid alle drei Messerbalken so
gemessen werden.

Die Messungen der aul3eren Messerbalken mit der des
zentralen Messerbalkens vergleichen. Dieser darf nicht mehr
as 10 mm tiefer stehen, als die aulderen Messerbaken. Sollte
er mehr as 10 mm tiefer stehen, als die Seitenmesser, mit
Schritt 7 weitermachen und Beilagscheiben zwischen Spindel-
gehause und der Unterseite des Schnittwerks einfligen.

Die Messerbalken so drehen, dal? die Spitzen miteinander ab-
geglichen sind. Die Spitzen nebeneinander liegender Messer
durfen nicht mehr als 3 mm voneinander abweichen. Wenn sich
die Spitzen nicht innerhalb von 3 mm voneinander befinden,
mit Schritt 7 weitermachen und Beilagscheiben zwischen
Spindelgehause und der Unterseite des Schnittwerks einfligen.

Die Sechskantschrauben, Flachscheiben, Sicherungsscheiben
und Muttern von der &ul3eren Spindel in dem Bereich ent-
fernen, wo Beilagscheiben hinzugefiigt werden missen. Um
den Messerbalken anzuheben oder abzusenken, eine Beilag-
scheibe mit Bestellnummer 3256-24 zwischen Spindel gehduse
und der Unterseite des Schnittwerks einflgen. Die Messer-
balkenabstimmung weiter kontrollieren und Beilagscheiben
hinzuftigen, bis die Messerspitzen der vorgegebenen Ab-
messung entsprechen.

WICHTIG: Nie mehr alsdrei Beilagscheiben an einer
Stelle hinzufiigen. Wenn mehr als eine Beilagscheibe an
einer Stelle hinzugefuigt wird, die Anzahl der Beilag-
scheiben in benachbarten Lagen reduzieren.

Die Spannscheiben gegen alle drei Treibriemen spannen, dann
die Abdeckungen auf der Oberseite des Schnittwerks montieren.

Die hinteren Laufréder in die tiefsten Locher der Laufrad-
gabeln einfihren, wenn die Schnitthdhe hdher als 25 mm
eingestellt werden soll, dann die Schnitththe einstellen.

Das Schnittwerk an die Zugmaschine ankuppeln: siehe
Anbauen des Schnittwerks an der Zugmaschine.

1.

Bild 16
Modell- und Seriennummern des Schnittwerks

19



KENNZEICHNUNG UND BESTELLEN

MODELL- UND SERIENNUMMERN

Das Schnittwerk hat zwei Kennummern: eine Modell- und eine
Seriennummer. Die zwel Nummern sind auf ein Typenschild
aufgestanzt, das sich am Tragerrahmen vor dem hinteren linken
Laufrad (Bild 16) befindet. Bei allem Schriftverkehr beziiglich des
Schnittwerks sind sowohl die Modell- wie die Seriennummern
anzugeben, um sicherzustellen, daf? nur zutreffende Angaben und
Ersatzteile bezogen werden.

Beim Bestellen von Ersatzteilen von IThrem TORO Vertragshandler
sind immer die folgenden Angaben zu machen:

1. Moddl- und Seriennummern des Schnittwerks.

2. Teilnummer, Beschreibung und Menge der gewiinschten
Ersatzteile.

WARTUNGSINTERVALLE

Einfetten der Laufarmbiichsen
Einfetten der Laufradlager
Festziehen der Laufradmuttern

(Zunéchst nach 2 & 10 Betriebsstunden festziehen)

Téglich
Téglich
Téglich
50 Stunden

M esserbal kenschraube mit Momentschllissel festziehen 50 Stunden

(zun&chst nach 10 Stunden)
Schmiernippel einfetten
Schmiernippel einfetten

Die Treibriemen am Schnittwerk kontrollieren

Getriebedlstand kontrollieren
Getriebedl wechsaln

20

50 Stunden
50 Stunden
50 Stunden
50 Stunden
50 Stunden

250 Stunden




