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ผลตภณฑนไดมาตรฐานตามคำสงยโรปทเกยวของทงหมด หากตองการรายละเอยด โปรดดใบรบรอง (Declaration of
Incorporation - DOI) ทดานหลงของเอกสารน

ขอมลเบองตน
ชดตดหญาออกแบบมาสำหรบการตดหญาบนกรนหรอแฟรเวยขนาดเลกของสนามกอลฟ
การใชงานผลตภณฑนนอกเหนอจากวตถประสงคทกำหนดไวอาจเปนอนตรายตอคณและคนรอบขางได

กรณาอานเอกสารนอยางละเอยดเพอศกษาวธควบคมและบำรงรกษาผลตภณฑอยางเหมาะสม
และเพอหลกเลยงการบาดเจบและความเสยหายตอผลตภณฑ คณมหนาทใชงานผลตภณฑอยางถกตองและปลอดภย

โปรดเขาไปทเวบไซต www.Toro.com เพอดเอกสารความปลอดภยของผลตภณฑและเอกสารฝกอบรมการใชงาน
ขอมลอปกรณเสรม ความชวยเหลอเพอคนหาตวแทนจำหนาย หรอลงทะเบยนผลตภณฑ

หากคณตองการการซอมบำรง อะไหลแทของ Toro หรอขอมลเพมเตม
โปรดตดตอตวแทนบรการทไดรบอนญาตหรอฝายบรการลกคาของ Toro
และเตรยมหมายเลขรนและหมายเลขซเรยลของผลตภณฑไวใหพรอม รป 1
ระบตำแหนงของหมายเลขรนและหมายเลขซเรยลบนผลตภณฑ จดบนทกหมายเลขในชองวางทกำหนดให

สำคญ: นอกจากน คณสามารถใชมอถอสแกนรหส QR บนปายหมายเลขซเรยลได (ถาม) เพอเขาถงขอมลการรบประกน
อะไหล และขอมลผลตภณฑอนๆ

g279643

รป 1

1. ตำแหนงหมายเลขรนและหมายเลขซเรยล

หมายเลขรน

หมายเลขซเรยล

คมอฉบบนใหขอมลเกยวกบอนตรายทอาจเกดขน และระบขอความความปลอดภยทแสดงดวยสญลกษณเตอนอนตราย (รป 2)
ซงบงบอกอนตรายทอาจสงผลใหเกดการบาดเจบรายแรงหรอเสยชวตหากคณไมปฏบตตามขอควรระวงทแนะนำ
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g000502

รป 2
สญลกษณเตอนอนตราย

คมอฉบบนใชคำ 2 คำในการเนนขอมล สำคญ เพอใหคณใสใจศกษาขอมลพเศษเกยวกบกลไกและ หมายเหต
เพอเนนขอมลทวไปทควรใหความสนใจเปนพเศษ
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ความปลอดภย
อปกรณนออกแบบมาตามมาตรฐาน EN ISO 5395 และ ANSI B71.4–2017

ความปลอดภยทวไป
อปกรณนอาจทำใหเกดการบาดเจบแกมอและเทาได ดงนน ปฏบตตามคำแนะนำดานความปลอดภยทงหมดอยเสมอเพอหล
กเลยงการบาดเจบรายแรง
• อานและทำความเขาใจเนอหาของคมอผใชฉบบนกอนจะสตารทเครอง
• โปรดมสมาธขณะควบคมอปกรณ อยาทำกจกรรมททำใหเสยสมาธ
มฉะนนอาจสงผลใหเกดการบาดเจบหรอเกดความเสยหายตอทรพยสนได

• อยานำมอหรอเทาเขาใกลชนสวนเคลอนไหวของเครองจกร
• หากไมไดตดตงแผงกนและอปกรณนรภยอนๆ ทงหมด หรอแผงกนและอปกรณนรภยทำงานผดปกต กรณาอยาใชเครอง
• หามขวางทอหรอชองเปดใดๆ โดยเดดขาด
• กนคนโดยรอบและเดกๆ ออกจากพนททำงาน หามเดกใชงานอปกรณโดยเดดขาด
• กอนออกจากตำแหนงใชงาน ใหปฏบตตามดงน

– จอดอปกรณบนพนราบ
– ลดชดตดหญาลง
– ปลดระบบขบเคลอน
– ดงเบรกมอ (ถาม)
– ดบเครองยนตและดงกญแจออก (ถาเสยบกญแจอย)
– รอใหการเคลอนไหวทงหมดหยดนง

การใชงานหรอบำรงรกษาอปกรณนอยางไมถกตองอาจสงผลใหเกดการบาดเจบ เพอลดโอกาสทจะเกดการบาดเจบ
ใหปฏบตตามคำแนะนำดานความปลอดภยและสงเกตสญลกษณเตอนอนตราย ไดแก ขอควรระวง คำเตอน หรออนตราย
ซงเปนคำแนะนำเพอความปลอดภยสวนบคคล การไมปฏบตตามคำแนะนำเหลานอาจสงผลใหบาดเจบหรอเสยชวตได
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ความปลอดภยของชดตดหญา
• ชดตดหญาจะสมบรณกตอเมอตดตงเขากบรถลากพวงเทานน อานคำแนะนำฉบบสมบรณเกยวกบวธการใชงานอปกรณ
อยางปลอดภยในคมอผใชของรถลากพวงอยางละเอยด

• ดบเครองยนต ดงกญแจออก (ถาเสยบอย) และรอใหการเคลอนไหวทงหมดหยดกอนทจะตรวจสอบอปกรณตอพวงหลงจากม
การชนวตถ หรอหากเครองยนตสนผดปกต ซอมแซมความเสยหายทงหมดกอนกลบไปใชงานตอ

• ดแลรกษาใหชนสวนทงหมดมสภาพดและทำงานไดตามปกต และขนชนสวนทงหมดใหแนนหนา
เปลยนสตกเกอรทงหมดทสกหรอหรอชำรด

• ใชอปกรณเสรม อปกรณตอพวง และอะไหลเปลยนทดแทนทผานการรบรองโดย Toro เทานน

ความปลอดภยเกยวกบใบมด
ใบมดทสกหรอเสยหายอาจจะแตกออกและชนสวนอาจกระเดนไปทางคณเองหรอผอน
อาจทำใหบาดเจบรนแรงหรอเปนอนตรายถงแกชวต
• ตรวจสอบใบมดเปนระยะวามการสกหรอหรอชำรดหรอไม
• ใชความระมดระวงขณะทตรวจสอบใบมด หอใบมดหรอสวมใสถงมอ และใชความระมดระวงขณะซอมบำรงใบมด
ใหเปลยนหรอลบใบมดเทานน หามยดหรอเชอมใบมดเดดขาด

• ในอปกรณทมหลายใบมด ใหใชความระมดระวงเนองจากใบมด 1 ดามทหมนอาจทำใหใบมดอนๆ หมนตามได

สตกเกอรความปลอดภยและคำแนะนำ
สตกเกอรและคำแนะนำดานความปลอดภยมองเหนไดชดเจน และตดอยใกลกบบรเวณทมโอกาสเกดอนตราย
เปลยนสตกเกอรทเสยหายหรอหายไป

decal137-9706

137-9706

1. อนตรายจากการถกบาดมอหรอเทา —ดบเครองยนต ดงกญแจออก รอใหชนสวนทเคลอนไหวทงหมดหยดนง ถอดหวเทยน
และอานคมอผใชกอนการบำรงรกษา
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การตงคา
สอและชนสวนเพมเตม

คำอธบาย จำนวน ใช

สลกเกลยวหวมน 2 ยดสลกเกลยวนเขากบลกกลง

คมอผใช 1 อานกอนการตดตงและใชงานชดตดหญา

การตดตงลกกลง
ชดตดหญาสงมาโดยไมมลกกลงหนา ขอรบลกกลงจากตวแทนจำหนาย Toro ทไดรบอนญาต
และตดตงเขากบชดตดหญาดงตอไปน:
1. ถอดสลกเกลยวและนอตลอกมบาทยดแขนความสงในการตดอนหนงเขากบแผนขางของชดตดหญา (รป 3)

g278288

รป 3

1. แขนความสงในการตด 4. นอตลอกมบา
2. สกรปรบ 5. สกรยดลกกลง
3. สลกเกลยว

2. คลายสกรยดลกกลงในแขนความสงในการตด (รป 3)
3. เลอนแกนลกกลงเขาไปในแขนความสงในการตดในฝงตรงขามของชดตดหญา (รป 3)
4. เลอนแขนความสงในการตดเขาไปบนแกนลกกลง (รป 3)
5. ยดลกกลงเขากบชดตดหญาทถอดแขนความสงในการตดและจดยดกอนหนานอยางหลวมๆ (รป 3)
6. วางลกกลงอยตรงกลางระหวางแขนความสงในการตด
7. ขนสกรยดลกกลงใหแนน (รป 3)
8. ปรบความสงในการตดตามตองการและขนจดยดของแขนความสงในการตด

การตดตงสลกเกลยวหวมน
ตดตงสลกเกลยวหวมนเขากบปลายแตละฝงของลกกลงหนา (รป 4)
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g279642

รป 4

1. สลกเกลยวหวมน

การตดตงจดตอหวง จดตอชดเชย หรอจดตอโซ
สำหรบชดตดหญาทยดอยบนรถลากพวงทมหมายเลขซเรยลกอน 240000001 ใหขอและตดตงจดตอยกทเหมาะสม ดงตอไปน:

หมายเหต: สลกเกลยว 2 ตวทใชยดจดตอยก ใหมาพรอมกบชดตดหญาทสงมา
• สำหรบรถลากพวง Greensmaster 3120 และ 3150 ใหตดตงจดตอหวงทใหมาพรอมกบรถลากพวง
ตดตงจดตอหวงเขากบดานบนของชดตดหญาดวยสลกเกลยว 2 ตว ขนสลกเกลยวจนไดแรงบด 34 ถง 40 นวตนเมตร (25
ถง 30 ฟตปอนด) (รป 5)

g020064

รป 5

1. จดตอหวง

• สำหรบรถลากพวง Greensmaster 3250-D ใหตดตงจดตอชดเชยทใหมาพรอมกบรถลากพวง
ตดตงจดตอชดเชย (รป 6) เขากบดานบนของชดตดหญาดวยสลกเกลยว 2 ตว ขนสลกเกลยวจนไดแรงบด 34 ถง 40
นวตนเมตร (25 ถง 30 ฟตปอนด)

สำคญ: วางหยกแบบเอยงไปทางดานหนาของชดตดหญา
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g020065

รป 6

1. หยกแบบเอยง

• สำหรบรถลากพวง Greensmaster 3250-D มอกวธหนงคอ คณสามารถตดตงจดตอโซและโครงยด
โดยหาซอไดจากตวแทนจำหนาย Toro ทไดรบอนญาต
ตดตงจดตอโซ (รป 7) เขากบดานบนของชดตดหญาดวยโครงยดและสลกเกลยว 2 ตว ขนสลกเกลยวจนไดแรงบด 34
ถง 40 นวตนเมตร (25 ถง 30 ฟตปอนด)

หมายเหต: เมอยดชดตดหญาเขากบรถลากพวง ใหเกยวปลายดานทกวางกวาของจดตอโซเขากบแขนยก

g011932

รป 7

1. จดตอโซ 2. โครงยด

การยายตำแหนงนำหนกถวง
ชดตดหญาสงมาพรอมนำหนกถวงทยดเขากบปลายดานซาย และมแทนมอเตอรวางอยทางปลายดานขวาของชดตดหญา
หากตองการเปลยนชดตดหญาไปเปนตำแหนงอน ใหดำเนนการดงน:

สำคญ: เมอคณตองการเอยงชดตดหญาวางเอยงขาง อยาลมใชไมคำยนเพอปองกนไมใหสลกปรบเบดบารเสยหาย
โปรดด การหนนชดตดหญา (หนา 16)
1. ถอดสลกเกลยว 2 ตวทยดนำหนกถวงเขากบปลายดานซายของชดตดหญา ถอดนำหนกถวงออก (รป 9)
2. ถอดสลกเกลยวมเบา 2 ตวทยดแทนมอเตอรเขากบปลายดานซายของชดตดหญา ถอดแทนมอเตอรออก (รป 8)
3. ทาจาระบทเสนผานศนยกลางดานในของรองขบ (รป 8)
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4. ทปลายดานซายของชดตดหญา ใหทานำมนบางๆ ทโอรงและตดตงแทนมอเตอรดวยสลกเกลยวมเบา 2
ตวทถอดออกมากอนหนาน (รป 8) ขนสลกเกลยวจนไดแรงบด 16 ถง 20 นวตนเมตร (12 ถง 15 ฟตปอนด)

g016515

รป 8

1. รองขบ 3. สลกเกลยวมเบา
2. แทนมอเตอร

5. ทปลายดานขวาของชดตดหญา ใหทานำมนบางๆ ทโอรงและตดตงนำหนกถวงดวยสลกเกลยวทถอดออกมากอนหนาน (รป
9) ขนสลกเกลยวจนไดแรงบด 16 ถง 20 นวตนเมตร (12 ถง 15 ฟตปอนด)

g016506

รป 9

1. นำหนกถวง

การปรบชดตดหญา
1. การหนนชดตดหญา โปรดด การหนนชดตดหญา (หนา 16)
2. ปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง
3. ปรบความสงลกกลงทาย
4. ปรบความสงในการตด
5. ปรบบารตด

โปรดดคำแนะนำอยางละเอยดเกยวกบการปรบเหลานใน การปรบชดตดหญา (หนา 11)
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ภาพรวมผลตภณฑ
ขอมลจำเพาะ

หมายเลขรน นำหนก

04652 30 กก. (65 ปอนด)

04654 31 กก. (68 ปอนด)

04656 32 กก. (71 ปอนด)

อปกรณตอพวง/อปกรณเสรม
เราจดจำหนายอปกรณตอพวงและอปกรณเสรมท Toro รบรองมากมายสำหรบใชกบเครองตดหญารนนเพอเสรมประสทธภ
าพและขยายความสามารถของเครองตดหญา โปรดตดตอตวแทนบรการหรอตวแทนจำหนายทไดรบอนญาต หรอเขาไปท
www.Toro.com เพอดรายการอปกรณตอพวงและอปกรณเสรมทรบรองทงหมด

เพอสมรรถนะสงสดและความปลอดภยในการใชงานอยางตอเนอง โปรดใชเฉพาะอะไหลทดแทนและอปกรณเสรมของแทจาก
Toro อะไหลทดแทนและอปกรณเสรมทผลตโดยผผลตรายอนอาจเปนอนตราย
และการใชงานดงกลาวอาจทำใหการรบประกนผลตภณฑเปนโมฆะ
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การปฏบตงาน
โปรดดคำแนะนำในการใชงานอยางละเอยดในคมอผใชของรถตดหญา กอนใชงานชดตดหญาในแตละวน ใหปรบใบมดลาง โปรดด
การปรบการสมผสของใบมดพวงกบใบมดลาง (หนา 11) ทดสอบคณภาพการตดโดยการตดแถบทดสอบกอนการใชงานชดตดหญา
เพอใหแนใจวาผลลพธการตดจะออกมาถกตองตามตองการ

การปรบชดตดหญา
การปรบการสมผสของใบมดพวงกบใบมดลาง
การปรบใบมดลางประจำวน
กอนตดหญาในแตละวนหรอเมอจำเปน ใหตรวจสอบวาใบมดลางกบใบมดพวงสมผสกนอยางถกตอง
ทำตามขนตอนนแมวาคณภาพการตดจะเปนทยอมรบไดแลวกตาม
1. ลดระดบชดตดหญาลงบนพนแขง ดบเครองยนต และดงกญแจสตารทออก
2. คอยๆ หมนใบมดพวงถอยหลงชาๆ ฟงเสยงสมผสของใบมดพวงกบใบมดลาง

• หากไมพบการสมผสกน ใหปรบใบมดลางดงน:
A. หมนสกรปรบเบดบารตามเขมนาฬกา (รป 10) ทละ 1 คลก จนกวาจะรสกและไดยนเสยงสมผสกนเบาๆ

หมายเหต: สกรปรบเบดบารมรองเทากบระยะการเลอนของใบมดลาง 0.018 มม. (0.0007 นว)
สำหรบแตละตำแหนง

g026076

รป 10

1. สกรปรบเบดบาร
2. นอตสกรปรบเบดบาร (2)

B. สอดกระดาษวดคณภาพการตดแถบยาวไวระหวางใบมดพวงกบใบมดลางใหตงฉากกบใบมดลาง (รป 11)
จากนนคอยๆ หมนใบมดพวงไปขางหนาชาๆ ใบมดควรตดกระดาษ ถาไมตด ใหทำซำขนตอน A และ B
จนกวาจะตดกระดาษได

• หากพบวาการสมผส/แรงลากใบมดพวงมากเกนไป ใหลบคมใบมด ปรบผวหนาของใบมดลาง หรอเจยรชดตดหญา
เพอใหไดขอบคมทจำเปนสำหรบการตดอยางแมนยำ (โปรดด คมอการลบคมใบมดและเครองตดหญาโรตารของ Toro
หมายเลขแบบฟอรม 09168SL)

สำคญ: ควรมการสมผสเบาๆ ตลอดเวลา หากไมไดสมผสกนเบาๆ
ขอบใบมดลาง/ใบมดพวงจะลบคมเองไมไดอยางเพยงพอ สงผลใหขอบตดทอหลงจากใชงานไประยะหนง
แตหากสมผสกนมากเกนไป ใบมดลาง/ใบมดพวงจะสกหรอเรวขน สงผลใหเกดการสกหรอไมเทากน
และสงผลเสยตอคณภาพการตด
หมายเหต: ระหวางทใบมดพวงหมนตดกบใบมดลาง จะเกดรอยขดปรากฏขนทผวขอบตดดานหนาไปตลอดความยาวของใ
บมดลาง ใชตะไบขดขอบหนาเปนครงคราว เพอขจดรอยขดนและทำใหการตดดขน
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หลงจากใชงานเปนเวลานาน จะเกดสนขนทปลายทงสองดานของใบมดลาง
การขดหรอลบรองเหลานใหราบกบขอบการตดของใบมดลางจะชวยใหใบมดทำงานไดอยางราบรน

การปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง
ใชขนตอนนในระหวางการตงคาชดตดหญาครงแรก และหลงจากการเจยร การลบคม หรอการแยกชนสวนใบมดพวง
นไมใชการปรบประจำวน
1. วางชดตดหญาบนพนราบ
2. เอยงชดตดหญาเพอเปดใบมดลางและใบมดพวงออกมา
หมายเหต: ตรวจสอบใหแนใจวานอตดานหลงของสลกปรบเบดบารไมวางอยบนพนผวทำงาน (รป 18)

3. หมนใบมดพวงเพอใหใบมด 1 ใบขวางกบขอบใบมดลางระหวางหวสลกเกลยวของใบมดลางอนทหนงและสองทอยดานข
วาของชดตดหญา

4. ทำเครองหมายบนใบมดทขวางกบขอบใบมดลวง
หมายเหต: วธนจะทำใหการปรบในภายหลงงายขน

5. สอดแผนจม 0.05 มม. (0.002 นว) (หมายเลขอะไหล Toro 125-5611)
ไวระหวางใบมดกบขอบใบมดลางทจดททำเครองหมายไวในขนตอนท 4

6. หมนสลกปรบเบดบารดานขวา (รป 10) จนกวาจะรสกถงแรงกดเบาๆ ทแผนจมเมอเลอนไปดานขาง ถอดแผนจมออก
7. สำหรบดานซายของชดตดหญา คอยๆ หมนใบมดพวงเพอใหใบมดทใกลทสดขวางกบขอบใบมดลางระหวางหวสลกเกล

ยวอนทหนงกบอนทสอง
8. ทำซำขนตอนท 4 ถง 6 สำหรบดานซายของชดตดหญาและสลกปรบเบดบาร
9. ทำซำขนตอนท 5 และ 6 จนกวาจะมแรงกดเบาๆ ทจดสมผสบนทงดานซายและดานขวาของชดตดหญา
10. เพอใหใบมดพวงกบใบมดลางมการสมผสกนเบาๆ ใหหมนสลกปรบเบดบารแตละจดตามเขมนาฬกา 3 คลกแต

หมายเหต: แตละคลกของสลกปรบเบดบารจะขยบใบมดลาง 0.018 มม. (0.0007 นว) อยาขนสลกปรบแนนเกนไป
การหมนสลกปรบตามเขมนาฬกาจะขยบขอบใบมดลางเขาใกลกบใบมดพวง
การหมนสลกปรบทวนเขมนาฬกาจะขยบขอบใบมดลางออกหางจากใบมดพวง

11. สอดกระดาษวดคณภาพการตดแถบยาว (หมายเลขอะไหล Toro 125-5610)
ไวระหวางใบมดพวงกบใบมดลวงใหตงฉากกบใบมดลาง (รป 11) จากนนคอยๆ หมนใบมดพวงไปขางหนาชาๆ
ใบมดควรตดกระดาษ ถาไมตด ใหหมนสลกปรบเบดบารตามเขมนาฬกา 1 คลก และทำซำขนตอนจนกวาจะตดกระดาษได

g000487

รป 11

หมายเหต: หากพบวาการสมผส/แรงลากใบมดพวงมากเกนไป ใหลบคมใบมด ปรบผวหนาของใบมดลาง หรอเจยรชดตดหญา
เพอใหไดขอบคมทจำเปนสำหรบการตดอยางแมนยำ (โปรดด คมอการลบคมใบมดและเครองตดหญาโรตารของ Toro
หมายเลขแบบฟอรม 09168SL)

การปรบความสงลกกลงทาย
คณจำเปนตองปรบโครงยดลกกลงทาย (รป 12 หรอ รป 13) ไปยงตำแหนงตำหรอสง ขนอยกบชวงความสงในการตดทตองการ:
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• วางตวคนไวเหนอครบยดแผงขาง (กำหนดมาจากโรงงาน) เมอชวงความสงในการตดคอจาก 1.5 มม. ถง 6 มม. (1/16
นวถง ¼ นว) ดงแสดงใน รป 12

g014404

รป 12

1. ตวคน 3. โครงยดลกกลง
2. ครบยดแผงขาง

• วางตวคนไวใตครบยดแผงขาง เมอชวงความสงในการตดคอจาก 3 มม. ถง 25 มม. (⅛ นวถง 1 นว) ดงแสดงใน รป 13

g014405

รป 13

1. ครบยดแผงขาง 3. โครงยดลกกลง
2. ตวคน

1. ยกสวนทายของชดตดหญาและวางบลอกไมใตใบมดลาง
2. ถอดนอต 2 ตวทยดโครงยดลกกลงและตวคนแตละตวเขากบครบยดแผงขางแตละครบ
3. ลดลกกลงและสลกเกลยวลงมาจากครบยดแผงขางและตวคน
4. วางตวคนลงบนสลกเกลยวเหนอหรอใตโครงยดลกกลงตามทจำเปน (รป 12 หรอ รป 13)
5. ยดโครงยดลกกลงและตวคนเขากบดานลางของครบยดแผงขางดวยนอตทถอดออกมากอนหนาน
หมายเหต: ตำแหนงของลกกลงสวนทายเขากบใบมดพวงทควบคมโดยการปรบความคลาดเคลอนยนยอมของสวนประกอบ
และไมจำเปนตองทำใหขนาน

การปรบความสงในการตด
ใชตารางตอไปนกำหนดวาใบมดลางใดเหมาะสำหรบความสงในการตดทตองการทสด

ใบมดลาง หมายเลขอะไหล ความสงในการตด

Edgemax Micro-cut (มาตรฐาน) 115-1880 1.5 ถง 4.7 มม. (0.062 ถง 0.188 นว)

Edgemax Tournament (อปกรณเสรม) 115-1881 3.1 ถง 12.7 มม. (0.125 ถง 0.500 นว)

Micro-cut (อปกรณเสรม) 93-4262 1.5 ถง 4.7 มม. (0.062 ถง 0.188 นว)

Tournament (อปกรณเสรม) 93-4263 3.1 ถง 12.7 มม. (0.125 ถง 0.500 นว)

Extended Micro-cut (อปกรณเสรม) 108-4303 1.5 ถง 4.7 มม. (0.062 ถง 0.188 นว)

Extended Tournament (อปกรณเสรม) 108-4302 3.1 ถง 12.7 มม. (0.125 ถง 0.500 นว)
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ตดตำ (อปกรณเสรม) 93-4264 4.7 ถง 25.4 มม. (0.188 ถง 1.00 นว)

ตดสง (อปกรณเสรม) 94-6392 7.9 ถง 25.4 มม. (0.312 ถง 1.00 นว)

แฟรเวย (อปกรณเสรม) 63-8610 9.5 ถง 25.4 มม. (0.375 ถง 1.00 นว)

Fairway EdgeMax (อปกรณเสรม) 137-0879 9.5 ถง 25.4 มม. (0.375 ถง 1.00 นว)

หมายเหต: สำหรบความสงในการตดทสงกวา 9.5 มม. (0.375 นว) ใหตดตงชดความสงในการตดสง

การปรบเกจความสงในการตด
กอนปรบความสงในการตด ใหตงคาเกจความสงในการตดดงน:
1. คลายนอตบนเกจบารและตงคาสลกปรบใหไดความสงในการตดทตองการ (รป 14)
หมายเหต: ระยะหางระหวางใตหวสลกกบหนาบารคอความสงในการตด

g000489

รป 14

1. เกจบาร 3. นอต
2. สลกปรบความสง

2. ขนนอตใหแนน

การปรบความสงในการตด
1. คลายนอตลอกทยดแขนความสงในการตดเขากบแผงขางของชดตดหญา (รป 15)

g278482

รป 15

1. แขนความสงในการตด 3. สลกปรบ
2. นอตลอก

2. เกยวหวสลกของเกจความสงในการตดเขากบดานขวาของขอบตดของใบมดลวง
และวางปลายสวนทายของบารลงบนสวนทายของลกกลง (รป 16)
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g004003

รป 16

1. เกจบาร

3. หมนสลกปรบจนกวาลกกลงแตะกบดานหนาของเกจบาร
4. ทำซำขนตอน 2 และ 3 สำหรบดานซาย
5. ปรบปลายทงสองขางของลกกลงจนกระทงลกกลงขนานกบใบมดลาง

สำคญ: เมอตงคาถกตองแลว ลกกลงดานหนาและดานหลงจะแตะกบเกจบาร และสลกจะแตะอยบนใบมดลาง
ซงเมอทำตามน จะทำใหความสงในการตดเทากนทงสองขาง

6. ขนนอตพอใหแหวนอยกบท
7. ตรวจสอบวาการตงคาความสงในการตดนนถกตอง ทำซำขนตอนนถาจำเปน

การปรบบารตด
ปรบบารตดเพอใหแนใจวา เศษหญาจะถกปลอยออกจากสวนทายไดเรยบรอย ดงน

หมายเหต: บารจะปรบไดเพอชดเชยสภาพสนามทเปลยนแปลงไป ปรบบารใหเขาใกลกบใบมดพวงเมอสนามหญาแหงมาก
ในทางตรงขาม ปรบบารใหหางออกจากใบมดพวงเมอสนามเปยก บารควรขนานกบใบมดพวงเพอรบรองประสทธภาพสงสด
ปรบบารหลงจากการลบคมใบมดพวงบนเครองเจยรใบมดพวง
1. คลายสลกเกลยวทยดบารบน (รป 17) เขากบชดตดหญา

g014643

รป 17

1. บารตด

2. สอดฟลเลอรเกจ 1.5 มม. (0.060 นว) ไวระหวางดานบนของใบมดพวงกบบาร จากนนขนสลกเกลยวใหแนน

สำคญ: ตรวจสอบใหแนใจวาบารและใบมดพวงมระยะหางเทาๆ กนตลอดใบมดพวง
หมายเหต: ปรบชองวางใหเหมาะสมตามสภาพสนาม
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การบำรงรกษา
หมายเหต: ดดานซายและขวาของอปกรณจากตำแหนงปกตในการควบคมเครอง

การหนนชดตดหญา
เมอใดกตามทคณจำเปนตองเอยงชดตดหญาเพอดใบมดลาง/ใบมดพวง ใหคำสวนทายของชดตดหญา
เพอปองกนไมใหนอตบนปลายดานหลงของสลกปรบเบดบารวางอยบนพน (รป 18)

g016511

รป 18

1. ขาตง (ไมมให) 2. สกรปรบเบดบาร (2)

การเจยรมมหลบใบมดพวง
ใบมดพวงใหมมความกวางบา 0.76 ถง 1.27 มม. (0.030 ถง 0.050 นว) และมมมหลบการเจยร 30 องศา
เมอความกวางบาขยายกวางกวา 3 มม. (0.120 นว) ใหดำเนนการดงน:
1. เจยรมมหลบ 30 องศาบนใบมดพวงทงหมดจนความกวางบาคอ 0.76 ถง 1.27 มม. (0.030 ถง 0.050 นว) (รป 19)

g278332

รป 19

1. 30 องศา 2. 1.3 มม. (0.050 นว)

2. เจยรใบมดพวงจนกรอนเขาไปนอยกวา 0.025 มม. (0.001 นว)
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หมายเหต: วธนจะทำใหความกวางบาขยายขนเลกนอย
หมายเหต: เพอใหขอบของใบมดพวงและใบมดลางคมไดนานขน หลงจากเจยรใบมดพวงและ/หรอใบมดลาง
ใหตรวจสอบจดสมผสใบมดพวงกบใบมดลางอกครงหลงจากการตดสนามกรน 6 สนาม เนองจากรอยขดใดๆ จะถกขจดออกไป
ซงจะทำใหเกดระยะหางทไมเหมาะสมระหวางใบมดพวงกบใบมดลาง และทำใหเกดการสกหรอเรวขน

การซอมบำรงเบดบาร
การซอมบำรงเบดบารและใบมดลางควรดำเนนการโดยชางกลทผานการฝกอบรมมาอยางถกตองเทานน
เพอปองกนความเสยหายตอใบมดพวง เบดบาร หรอใบมดลาง วธทดทสดคอ
นำชดตดหญาไปยงตวแทนจำหนาย Toro ทไดรบอนญาตเพอรบการซอมบำรง โปรดดคำแนะนำ
เครองมอพเศษ และแผงผงในการซอมบำรงใบมดลางฉบบสมบรณในคมอซอมบำรงสำหรบรถลากพวง
หากคณตองการถอดหรอประกอบเบดบารดวยตวเอง สามารถดคำแนะนำดานลาง รวมถงขอกำหนดในการซอมบำรงใบมดลาง
สำคญ: ทำตามขนตอนของใบมดลางตามทระบรายละเอยดไวในคมอการซอมบำรงเสมอเมอซอมบำรงใบมดลาง
การตดตงและเจยรใบมดลางไมถกตองอาจสงผลใหเกดความเสยหายตอใบมดพวง เบดบาร หรอใบมดลางได

การถอดเบดบาร
1. หมนสกรปรบเบดบารทวนเขมนาฬกาเพอใหใบมดลางถอยหางจากใบมดพวง (รป 20)

g016429

รป 20

1. สกรปรบเบดบาร 3. เบดบาร
2. นอตปรบสปรง 4. แหวน

2. ขนนอตปรบสปรง จนกระทงแหวนไมไดดนเบดบารอกตอไป (รป 20)
3. คลายนอตแบบสวมทบทยดสลกเบดบารทแตละดานของอปกรณ (รป 21)

g014409

รป 21

1. สลกเบดบาร 2. นอตลอก
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4. ถอดสลกเบดบารแตละตว ซงจะทำใหสามารถดงเบดบารลงมาและถอดออกจากชดตดหญาได (รป 21)
เตรยมแหวนไนลอน 2 วงและแหวนเหลก 1 วงทปลายแตละดานของเบดบาร (รป 22)

g020056

รป 22

1. สลกเบดบาร 3. แหวนไนลอน
2. นอต 4. แหวนเหลก

การประกอบเบดบาร
1. ตดตงเบดบาร ขยบหจบทอยระหวางแหวนกบสกรปรบเบดบาร (รป 20)
2. ยดเบดบารไวกบแผนขางแตละแผนดวยสลกเบดบาร (นอตบนสลกเกลยว) และแหวนรอง 3 วง (รวม 6 ตว)
3. วางแหวนไนลอนไวบนแตละดานของแผนขาง วางแหวนเหลกไวดานนอกแหวนไนลอนแตละอน (รป 22)
4. ขนสลกเบดบารจนไดแรงบด 27 ถง 36 นวตนเมตร (240 ถง 320 นวปอนด)
5. ขนนอตลอกจนกวาจะแหวนเหลกจะอยกบท แตยงสามารถหมนแหวนไดดวยมอ แหวนทดานในอาจมชองวาง
สำคญ: อยาขนนอตลอกแนนเกนไป มฉะนนแผงขางจะเบนออก

6. ขนนอตปรบความตงสปรงจนกวาสปรงจะหด จากนนถอยกลบ ½ รอบ (รป 23)

g016470

รป 23

1. นอตปรบสปรง 2. สปรง

7. ปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง โปรดด การปรบการสมผสของใบมดพวงกบใบมดลาง (หนา 11)

การตรวจสอบมมเจยรดานบน
มมทคณใชเจยรใบมดลางเปนสงสำคญมาก
ใชเครองมอวดมมและทยดเครองมอวดมมตรวจสอบมมทเครองเจยรสราง จากนนแกไขความไมถกตองทพบ
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1. วางเครองมอวดมมทดานลางของใบมดลางตามทแสดงใน รป 24

g034113

รป 24

1. ใบมดลาง (แนวตง) 2. เครองมอวดมม

2. กดปม Alt Zero บนเครองมอวดมม
3. วางทยดเครองมอวดมมบนขอบใบมดลาง เพอใหขอบของแมเหลกบรรจบกบขอบใบมดลาง (รป 25)

หมายเหต: หนาจอดจทลควรมองเหนไดจากดานเดยวกนในระหวางขนตอนน เชนเดยวกนในขนตอน 1

g034114

รป 25

1. ทยดเครองมอวดมม 3. ใบมดลาง
2. ขอบของแมเหลกตรงกบขอบของใบมดลาง 4. เครองมอวดมม

4. วางเครองมอวดมมบนทยดตามทแสดงใน รป 25

หมายเหต: นคอมมทเครองเจยรสรางขน และควรอยภายใน 2 องศาของมมเจยรดานบนทแนะนำ

ขอกำหนดการเจยรใบมดพวง
เสนผานศนยกลางใบมดพวง (ใหม) 128.5 มม. (5.06 นว)

ขดจำกดการซอมบำรง - เสนผานศนยกลางใบมดพวง 114.3 มม. (4.50 นว)

เสนผานศนยกลางเพลาใบมดพวง 34.9 มม. (1.375 นว)

มมหลบของใบมด 30°

ชวงมมหลบของใบมด 28–32°

ความกวางบาใบมด 1 มม. (0.040 นว)

ชวงความกวางบาใบมด 0.8 ถง 1.2 มม. (0.030 ถง 0.050 นว)

ขดจำกดการซอมบำรง - เสนผานศนยกลางใบมดพวงเลกลง 0.25 มม. (0.010 นว)
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การตดตงใบมดลาง
1. ขจดสนม ตะกรน และการสกหรอออกจากพนผวของเบดบารและทานำมนบางๆ บนผวของเบดบาร
2. เชดทำความสะอาดเกลยวสกร
3. ทาสารกนตดทสกร และตดตงใบมดลางเขากบเบดบาร

g255045

รป 26

1. เบดบาร 3. สกร
2. ใบมดลาง

4. ขนสกรดานนอก 2 ตวจนไดแรง 1 นวตนเมตร (10 นวปอนด)
5. เรมจากศนยกลางของใบมดลาง โดยขนสกรใหไดแรงบด 23 ถง 28 นวตนเมตร (200 ถง 250 นวปอนด)

g255046

รป 27

1. เครองมอขนสกรใบมดลาง 3. ขนจนไดแรงบด 23 ถง 28 นวตนเมตร (200 ถง 250 นวปอนด)
2. ตดตงและขนนอตเหลานจนไดแรงบด 1 นวตนเมตร (10 นวปอนด)

กอน
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6. เจยรใบมดลาง

การลบคมชดตดหญา
อนตราย

การสมผสกบใบมดพวงหรอชนสวนเคลอนไหวอนๆ อาจสงผลใหเกดการบาดเจบ
เกบนว มอ และเสอผาออกหางจากใบมดพวงหรอชนสวนเคลอนไหวอนๆ
• อยหางจากใบมดพวงขณะลบคมใบมด
• หามใชแปรงทาสดามสนสำหรบการลบคมโดยเดดขาด ชดมอจบหมายเลขอะไหล 29-9100
ทงชดหรอแยกชนสามารถสงซอไดจากตวแทนจำหนาย Toro ทไดรบอนญาตในพนท

1. วางอปกรณบนพนราบทสะอาด ลดชดตดหญาลงมา ดบเครองยนต เขาเบรกจอด และดงกญแจออก
2. ถอดมอเตอรใบมดพวงออกจากชดตดหญา จากนนปลดและถอดชดตดหญาออกจากแขนยก
3. ตออปกรณลบคมเขากบชดตดหญาโดยการสอดคานสเหลยมขนาด 3/8

นวหนงชนเขาไปในชดตอประกบแบบรองทปลายของชดตดหญา

หมายเหต: คำแนะนำและขนตอนเพมเตมเกยวกบการลบคมใบมดสามารถดไดในคมอผใชของรถลากพวง
และคมอการลบคมใบมดพวงและเครองตดหญาโรตารของ Toro หมายเลขแบบฟอรม 80-300PT
หมายเหต: เพอใหขอบใบมดคมมากขน ใชตะไบขดดานหนาใบมดลางและใบมดพวงหลงจากลบใบมดเสรจสน
การทำแบบนจะชวยลบเสยนหรอขอบทไมเรยบทอาจเกดขนบนขอบคมของใบมด
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การรบรองมาตรฐานผลตภณฑเครองจกรประกอบสมบรณบางสวน
The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA
รบรองวาอปกรณดงตอไปนไดมาตรฐานตามคำสงทระบไวเมอตดตงตามคำแนะนำทใหมาสำหรบอปกรณตางๆ ของ Toro
ตามทระบไวในเอกสารรบรองมาตรฐานทเกยวของ

หมายเลขรน หมายเลขซเรยล คำอธบายผลตภณฑ คำอธบายใบกำกบสนคา คำอธบายทวไป คำสง

04652 403500000 และขนไป เครองตดหญาใบมดพวง
DPA 8 ใบมด

8 BLADE CUTTING UNIT
NG DPA

เครองตดหญาใบมดพวง
DPA 8 ใบมด

2006/42/EC,
2000/14/EC

04654 403500001 และขนไป เครองตดหญาใบมดพวง
DPA 11 ใบมด

11 BLADE CUTTING
UNIT NG DPA

เครองตดหญาใบมดพวง
DPA 11 ใบมด

2006/42/EC,
2000/14/EC

04656 403500001 และขนไป เครองตดหญาใบมดพวง
DPA 14 ใบมด

14 BLADE CUTTING
UNIT NG DPA

เครองตดหญาใบมดพวง
DPA 14 ใบมด

2006/42/EC,
2000/14/EC

เอกสารทางเทคนคทเกยวของจดทำตามขอกำหนดในภาคผนวก VII สวน B ของคำสง 2006/42/EC

เราจะสงตอขอมลเกยวกบเครองจกรทสมบรณเพยงบางสวนนตามคำขอจากหนวยกำกบดแลของประเทศ
การสงเอกสารจะดำเนนการดวยระบบอเลกทรอนกส

เครองจกรนไมมการนำไปใชงานจนกวาจะประกอบรวมกบอปกรณรนท Toro
รบรองตามทระบไวในเอกสารรบรองมาตรฐานทเกยวของและตามคำแนะนำทงหมด
ดงนนจงรบรองไดวาเครองจกรไดมาตรฐานตามคำสงทงหมดทเกยวของ

ผานการรบรอง: ตวแทนทไดรบอนญาต:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

John Heckel
ผจดการฝายวศวกรรมอาวโส
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
ธนวาคม 17, 2018

 



ประกาศความเปนสวนตวเขตเศรษฐกจยโรป/สหราชอาณาจกร
การใชขอมลสวนบคคลของ Toro

The Toro Company (“Toro”) เคารพความเปนสวนตวของคณ เมอคณซอผลตภณฑของเรา เราอาจรวบรวมขอมลสวนบคคลบางอยางเกยวกบคณ
ทงรวบรวมโดยตรงจากคณหรอผานบรษท Toro ในทองถนหรอจากตวแทนจำหนาย Toro ใชขอมลนเพอปฏบตตามขอผกพนตามสญญา เชน ลงทะเบยนการรบประกนสนคา
ดำเนนการขอใชสทธการรบประกนใหกบคณ หรอตดตอคณในกรณทมการเรยกคนผลตภณฑ และเพอวตถประสงคทางธรกจทถกตองตามกฎหมาย เชน
เพอวดความพงพอใจของลกคา ปรบปรงผลตภณฑของเรา หรอใหขอมลผลตภณฑทคณอาจสนใจ Toro อาจแบงปนขอมลกบบรษทยอย บรษทในเครอ ตวแทนจำหนาย
หรอพนธมตรทางธรกจอนๆ ทเกยวของกบกจกรรมเหลาน และเรายงอาจเปดเผยขอมลสวนบคคลเมอกฎหมายกำหนด หรอเมอเกยวของกบการขาย การซอ
หรอการควบรวมธรกจ เราไมขายขอมลสวนบคคลของคณใหกบบรษทอนเพอวตถประสงคทางการตลาด

การเกบรกษาขอมลสวนบคคล

Toro จะเกบรกษาขอมลสวนบคคลของคณตราบเทาทจำเปนตามวตถประสงคขางตน และเปนไปตามขอกำหนดทางกฎหมาย
หากตองการขอมลเพมเตมเกยวกบระยะเวลาการเกบรกษาทเกยวของ โปรดตดตอ legal@toro.com

พนธสญญาตอการรกษาความปลอดภยของ Toro

ขอมลสวนบคคลของคณอาจไดรบการประมวลผลในสหรฐอเมรกาหรอประเทศอนๆ ซงอาจมกฎหมายคมครองขอมลเขมงวดนอยกวาประเทศทพำนกของคณ
เมอใดกตามทเราถายโอนขอมลของคณออกไปนอกประเทศทพำนกของคณ เราจะใชขนตอนทกำหนดตามกฎหมายเพอใหแนใจวามการปกปองทเหมาะสมสำหรบการคมครองขอมล
และเพอใหแนใจวาขอมลไดรบการดแลอยางปลอดภย

การเขาถงและการแกไข

คณอาจมสทธทจะแกไขหรอตรวจสอบขอมลสวนบคคล หรอคดคานหรอจำกดการประมวลผลขอมลของคณ หากตองการใชสทธดงกลาว
โปรดตดตอเราทางอเมลท legal@toro.com หากคณมขอสงสยเกยวกบวธการจดการขอมลของ Toro เราขอแนะนำใหคณแจงเราโดยตรง โปรดทราบวา
ผมถนพำนกในยโรปมสทธทจะรองเรยนไปยงหนวยงานกำกบดแลดานการคมครองขอมล

374-0282 Rev C

 



การรบประกนของ Toro
การรบประกนแบบจำกดเงอนไข 2 ปหรอ 1,500 ชวโมง

เงอนไขและผลตภณฑทคมครอง
The Toro Company และบรษทในเครอ และ Toro Warranty Company
ตามขอตกลงระหวางกน รบประกนผลตภณฑเพอการพาณชยของ Toro
(“ผลตภณฑ”) รวมกนวา ผลตภณฑปราศจากตำหนทางดานวสดและงานฝมอเปนเวลา
2 ปหรอการทำงาน 1,500 ชวโมง* แลวแตวาสงใดเกดกอน
การรบประกนนมผลกบผลตภณฑทงหมด ยกเวนเครองเตมอากาศ
(โปรดดคำชแจงการรบประกนแยกตางหากของผลตภณฑเหลาน)
หากมเงอนไขทใชสทธการรบประกนได เราจะซอมแซมผลตภณฑใหคณโดยไมมคาใชจาย
ซงรวมถงการวนจฉย แรงงาน อะไหล และการขนสง
การรบประกนนเรมตนตงแตวนทสงมอบผลตภณฑใหแกผซอปลกคนแรก
* ผลตภณฑตดตงดวยมเตอรนบชวโมง

คำแนะนำสำหรบการขอบรการตามการรบประกน
คณเปนผรบผดชอบในการแจงตวแทนจำหนายผลตภณฑเพอการพาณชยหรอผ
ขายผลตภณฑเพอการพาณชยทไดรบอนญาตทคณซอผลตภณฑมาทนททคณเช
อวามเงอนไขทใชสทธการรบประกนไดเกดขน หากคณตองการความชวยเหลอเกย
วกบการคนหาตวแทนจำหนายหรอผขายผลตภณฑเพอการพาณชยทไดรบอนญาต
หรอคณมคำถามเกยวกบสทธการรบประกนหรอความรบผดชอบ
คณสามารถตดตอเราไดท:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952–888–8801 หรอ 800–952–2740
อเมล: commercial.warranty@toro.com

ความรบผดชอบของเจาของ
ในฐานะเจาของผลตภณฑ คณเปนผรบผดชอบในการบำรงรกษาและการปรบผลตภณฑ
ตามทกำหนดในคมอผใช การซอมแซมปญหาของผลตภณฑทเกดขนจากการไมปฏบตต
ามการบำรงรกษาและการปรบทกำหนดไมไดรบความคมครองในการรบประกนน

รายการและเงอนไขทไมคมครอง
ขอบกพรองหรอการทำงานผดปกตของผลตภณฑทเกดขนในระหวาง
ระยะเวลารบประกนอาจไมใชขอบกพรองทางวสดหรองานฝมอทงหมด
การรบประกนนไมคมครองสงตางๆ ตอไปน:

• ขอบกพรองของผลตภณฑซงเปนผลจากการใชอะไหลทดแทนทไมใชของ Toro
หรอจากการตดตงและใชสวนขยายหรอดดแปลงใชอปกรณเสรมและอปกรณทไ
มใชแบรนด Toro

• ขอบกพรองของผลตภณฑซงเปนผล จากการไมปฏบ
ตตามการบำรงรกษาและ/หรอการปรบทแนะนำ

• ขอบกพรองของผลตภณฑซงเปนผลจากการใชงานผลตภณฑในทางทผด
การละเลย หรอไมใสใจ

• อะไหลทสกหรอจากการใชงานตามปกตไมใชขอบกพรอง
ตวอยางของอะไหลทสกหรอหรอใชงานไปในระหวางการใชงานผลตภณฑตามปกต
รวมถงแตไมจำกดเพยง ผาเบรกและแผนรองเบรก แผนคลตช ใบมด ใบมดพวง
ลกกลงและแบรง (มซลหรออดจาระบ) ใบมดลาง หวเทยน ลอเลอนและแบรง
ลอยาง ตวกรอง สายพาน สวนประกอบหวสเปรยบางอยาง เชน ไดอะแฟรม
หวฉด และเชควาลว

• ขอบกพรองทเกดจากอทธพลภายนอก รวมถงแตไมจำกดเพยงสภาพอากาศ
หลกปฏบตในการจดเกบ การปนเปอน การใชเชอเพลง นำหลอเยน นำมนหลอลน
สารเตมแตง ปย นำ หรอสารเคมทไมผานการรบรอง

• ขอบกพรองหรอปญหาดานประสทธภาพเนองจากการใชเชอเพลง (เชน เบนซน
ดเซล หรอไบโอดเซล) ทไมเปนไปตามมาตรฐานอตสาหกรรมทเกยวของ

• เสยงรบกวน การสนสะเทอน การสกหรอและฉกขาด และการเสอมสภาพตามปกต
“การสกหรอและฉกขาด” ตามปกตรวมถงแตไมจำกดเพยง
ความเสยหายตอเบาะทนงเนองจากการสกหรอหรอขดขด สทหลดลอก
สตกเกอรหรอหนาตางทมรอยขวน

อะไหล
อะไหลทมกำหนดการเปลยนตามการบำรงรกษาทกำหนดมการรบประ
กนตามระยะเวลาจนถงกำหนดการเปลยนทดแทนของอะไหลดงกลาว
อะไหลทถกเปลยนทดแทนตามการรบประกนนมความคมครองตามระยะเวล
าการรบประกนเดมของผลตภณฑ และกลายเปนทรพยสนของ Toro Toro
จะเปนผตดสนใจสดทายวาจะซอมแซมอะไหลหรอชดเดม หรอเปลยนทดแทนให Toro
อาจใชอะไหลทผานการผลตใหมมาซอมแซมภายใตการรบประกน

การรบประกนแบตเตอรชนดคายประจไดลกและชนดลเธยมไอออน
แบตเตอรชนดคายประจไดลกและชนดลเธยมไอออนมจำนวนกโลวตต-
ชวโมงรวมตามทกำหนดทสามารถจายไฟไดตลอดอายการใชงาน เทคนคการใชงาน
การชารจ และการบำรงรกษาอาจยดหรอลดอายการใชงานโดยรวมได เนองจากแบต
เตอรในผลตภณฑนเปนวสดสนเปลอง จำนวนการใชงานระหวางรอบชารจจะคอยๆ
ลดลงจนกวาแบตเตอรจะเสอมสภาพโดยสมบรณ การเปลยนแบตเตอรทเ
สอมสภาพเนองจากการใชงานตามปกตถอเปนความรบผดชอบของเจาของ
หมายเหต: (แบตเตอรลเธยมไอออนเทานน): ตามสดสวนหลงจาก 2 ป
โปรดดการรบประกนแบตเตอรสำหรบขอมลเพมเตม

เจาของตองรบผดชอบคาบำรงรกษาเอง
การปรบจนเครองยนต การหลอลน การทำความสะอาดและขดเงา การเปลยนตวกรอง
นำหลอเยน และการบำรงรกษาทแนะนำทงหมดเปนการซอมบำรงผลตภณฑ Toro
ตามปกตบางสวนทถอเปนคาใชจายของเจาของ

เงอนไขทวไป
การซอมแซมโดยตวแทนจำหนายหรอผขายทไดรบอนญาตของ Toro
เปนวธเยยวยาทางเดยวภายใตการรบประกนน

ทง The Toro Company และบรษท Toro Warranty ไมไดเปนผร
บผดตอคาเสยหายโดยออม คาเสยหายอนเนองมาจากการผดสญญา
หรอคาเสยหายจากผลสบเนอง ซงเกยวของกบการใชงานผลตภณฑ Toro
ทมการคมครองตามการรบประกนน รวมถงตนทนหรอคาใชจายใดๆ ของการ
จดหาอปกรณทดแทนหรอการซอมบำรงในระหวางชวงเวลาททำงานผดปกต
หรอในชวงทไมไดใชงานเพราะรอการซอมแซมเสรจสนภายใตการรบประกนน ยกเว
นการรบประกนดานมลพษทอางองดานลาง ถาม ไมมการรบประกนทชดแจงอนๆ
การรบประกนโดยปรยายทงหมดเกยวกบความสามารถในการจำหนายไดและความเ
หมาะสมกบการใชงานจำกดเฉพาะตามระยะเวลาของการรบประกนทชดแจงน

ในบางรฐไมอนญาตใหยกเวนคาเสยหายอนเนองมาจากการผดสญญาหร
อคาเสยหายจากผลสบเนอง หรอจำกดระยะเวลาการรบประกนโดยปรยาย
ดงนนขอยกเวนและขอจำกดอาจไมมผลบงคบใชกบคณ การรบประกนนระบสทธตามกฎ
หมายบางอยางของคณ และคณอาจมสทธอนๆ ทแตกตางกนไปในแตละรฐ

หมายเหตเกยวกบการรบประกนดานมลพษ
ระบบควบคมมลพษในผลตภณฑของคณอาจไดรบความคมครองจากการรบประกนอ
นแยกตางหาก ซงเปนไปตามขอกำหนดของหนวยงานคมครองสงแวดลอม (EPA)
ของสหรฐอเมรกา และ/หรอคณะกรรมการทรพยากรทางอากาศ (CARB) ของรฐแคล
ฟอรเนย ขดจำกดชวโมงทกำหนดขางตนไมมผลตอการรบประกนระบบควบคมมลพษ
โปรดดคำชแจงการรบประกนการควบคมมลพษของเครองยนตทใหมาพรอมกบผลตภ
ณฑของคณ หรอระบในเอกสารของผผลตเครองยนต

ประเทศอนๆ นอกเหนอจากสหรฐอเมรกาหรอแคนาดา
ลกคาทซอผลตภณฑ Toro ทสงออกจากสหรฐอเมรกาหรอแคนาดาควรตดตอตวแทนจำหนาย Toro (ผขาย) เพอขอนโยบายการรบประกนสำหรบประเทศ จงหวด หรอรฐของคณ
หากคณไมพงพอใจกบบรการของตวแทนจำหนายหรอไมสามารถขอขอมลการรบประกนได ไมวาดวยเหตผลใดกตาม โปรดตดตอศนยบรการของ Toro ทไดรบอนญาต
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