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跳跳跳线线线套套套件件件
带带带三三三轮轮轮驱驱驱动动动套套套件件件的的的 Greensmaster® 3360 或或或 3370 eTriFlex 主主主机机机
型型型号号号 139-8599

安安安装装装说说说明明明

安安安装装装
散散散装装装零零零件件件

使用下表进行核对确保所有零件已装运。

程程程序序序 说说说明明明 数数数量量量 用用用途途途

1 不需要零件 – 准备机器。

线束支架 12 夹子接头 1 安装线束支架。

线束 13 扎带 1
将套件线束连接到机器线束和齿轮箱
马达上。

4 不需要零件 – 接合 3 轮驱动模式。

5 不需要零件 – 完成安装。

1
准准准备备备机机机器器器

不不不需需需要要要零零零件件件

程程程序序序
1. 将机器停在水平地面上。

2. 接合驻车刹车。

3. 放下滚刀组。

4. 关闭机器并拔下钥匙。

5. 断开主电源接头请参阅机器《操作员手册》。

2
安安安装装装线线线束束束支支支架架架

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 线束支架

1 夹子接头

卸卸卸掉掉掉现现现有有有线线线束束束支支支架架架
1. 从马达接头上断开机器线束接头图 1。
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图图图 1

1. 机器线束接头 2. 马达接头

2. 卸掉将线束支架固定到脚轮叉的五金件图 2。
保留五金件。

g344383

图图图 2

1. 凸缘螺母 4. 线束支架

2. 机器线束连接 5. 垫圈

3. 隔片 6. 螺栓

安安安装装装新新新线线线束束束支支支架架架
1. 将夹子接头固定到线束支架上图 3。
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图图图 3

1. 线束支架 2. 夹子接头

2. 使用之前卸掉的五金件将新线束支架固定到脚
轮叉上图 4。
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图图图 4

1. 凸缘螺母 4. 垫圈

2. 隔片 5. 螺栓

3. 线束支架
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3
连连连接接接套套套件件件线线线束束束

此此此程程程序序序中中中需需需要要要的的的物物物件件件

1 线束

1 扎带

程程程序序序
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图图图 5

1. 2 针接头齿轮箱马达 4. 扎带

2. 2 插槽接头套件线束 5. 4 插槽接头套件线束

3. 4 针接头齿轮箱马达

1. 将马达齿轮箱的 2 针接头连接到线束支架的夹
子接头图 5。

2. 将马达接头连接到套件线束接头图 5
• 将马达齿轮箱的 2 针接头连接到套件线束

的 2 插槽接头

• 将马达齿轮箱的 4 针接头连接到套件线束
的 4 插槽接头

3. 提升机罩。

4. 朝向转向马达安放剩余的套件线束接头图 6

g344561

图图图 6

1. 转向塔 5. 套件线束

2. 机器线束 6. 压装式紧固件

3. 4 插槽接头机器线束 7. 2 插槽接头机器线束

4. 4 针接头套件线束 8. 2 针接头套件线束

5. 如图 6所示将套件线束上的压装式紧固件连接到
支架。

6. 将套件线束接头连接到机器线束接头图 6
• 将套件线束的 2 插槽接头连接到马达齿轮

箱的 2 针接头。

• 将套件线束的 4 插槽接头连接到马达齿轮
箱的 4 针接头。

7. 使用扎带将图 5所示的接头固定到套件线束。

8. 如图 6所示将多余的机器线束松弛地缠绕在转
向马达周围。

9. 关闭机罩。
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4
接接接合合合 3 轮轮轮驱驱驱动动动模模模式式式

不不不需需需要要要零零零件件件

程程程序序序

将齿轮箱线束连接安装到机器线束时3 轮驱动模式
应自动启用。

要确保 3 轮驱动模式激活请浏览到 InfoCenter 信息
中心 SETTINGS设置 菜单内的 3WD KIT3 轮驱动套

件选项。项目选中/激活图标 表明 3 轮驱动模
式已激活。

5
完完完成成成安安安装装装

不不不需需需要要要零零零件件件

程程程序序序

连接主电源接头请参阅机器《操作员手册》。
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