Form No. 3399-461 Rev C
Bagrullebgrste MVP-saet
Klippeenhed i Reelmaster® 3555-, 3575-, 5010- og 5010-H-serien
med knivcylinder pa 12,7 eller 17,8 cm
Modelnr. 133-0157
Modelnr. 133-0158

Monteringsvejledning

Dette produkt overholder alle relevante EU-direktiver. Fa yderligere oplysninger i inkorporeringserklaeringen
bagest i denne udgivelse.

Montering

Losdele

Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.

Beskrivelse Antal Anvendelse

Kreever ingen dele Fastleeggelse af rullebgrstens retning.

Rullebgrstens hus

Bolt med unbrakokeerv (35 x 1 tomme)
Smgrenippel (90°)

Ansatsbolt (flangeunbrakokeerv)
Rullebgrsteenhed

Ansatsbolt
Remskaerm/pladekonstruktion

Bolt (5/16 x 1/2 tomme)
Afstandsb@sning

Drivremskive

Flangehovedbolt (¥s x 2 tommer)
Rem

Afstandsskive (kraevet for remjustering)
Drivaksel (hgjregevind)

Drivaksel (venstregevind)

Montering af rullebgrsten.
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Montering af barste til hgj klippehgjde — ved klippehgjder
over 2,5 cm.

Barste til hgj klippehgjde (ekstraudstyr)

Vigtigt: Du skal til en klippeenhed pa 12,7 cm
med en elektrisk drevet knivcylindermotor bestille
én vaegt (delnr. 127-4259-03) og to bolte (delnr.
322-7).

Bemaerk: Klippeenhedens venstre og hgjre side er
som set bagfra klippeenheden.

Vigtigt: Bagrullebgrstesaettet ma kun bruges ved
klipning inden for en klippehgjde pa 6 til 25 mm.
Brug bgrsten til hgj klippehgjde ved klippehgjder
over 25 mm. Se Montering af borsten til hgj
klippehgjde (side 8).
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Fastlaeggelse af
rullebgrstens retning

Se Figur 1 for at fastlaegge rullebgrstens og
knivcylindermotorernes position.
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Figur 1

1. Klippeenhed 1 5. Klippeenhed 5

2. Klippeenhed 2 6. Knivcylindermotor

3. Klippeenhed 3 7. Hagijre rullebgrstedreven-
hed

4. Klippeenhed 4 8. Venstre rullebgrstedreven-
hed

Vigtigt: Disse instruktioner og illustrationer
viser monteringen af saettet pa klippeenheder
med bagrullebgrsten monteret i venstre ende af
klippeenheden.

Montering af rullebgrsten

Montering af drivakslen

1. Indspaend knivcylinderen til afmontering. Se
Indspaending af knivcylinderen med henblik pa
afmontering af gevindindsatser (side 11).

2. Fjern og kassér klippeenhedens gevindindsats

~ 1 G032009

9032009

Figur 2
1. Gevindindsats (saet med 3. Drivaksel
venstregevind vist)

2. Enrille pa indsatsens
overflade eller drivaksel
angiver venstregevind.

4. Pafgr gevindlasekleebe-
middel her.

Bemaerk: Klippeenhed 1, 3 og 5 bruger
indsatser og drivaksler med venstregevind
(Figur 1).

3. Indspaend knivcylinderen til montering. Se
Indspaending af knivcylinderen med henblik pa
montering af gevindindsatser (side 12).

4. Pafgr gevindlaseklaebemiddel pa drivakslens
gevind (Figur 2), og monter enten den venstre
eller hgjre drivaksel, og tilspaend den til 115 til
129 N-m.

Bemaerk: Kasser den anden (ubrugte)
drivaksel, der medfglger i seettet.

Montering af rullebgrstehuset

1. Smar O-ringen en anelse, og serg for, at den er
monteret pa rullebarstehuset (Figur 3).
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Figur 3

Rullebgrstehus 2. O-ring

9028040

Kun til model 133-0158-saettet til Reelmaster
5010-maskiner med 17,8 cm-klippeenheder:
Monter rullebgrstehuset pa knivcylinderens
lejehus med to bolte med unbrakokaerv (3/8 x

1 tomme). Se Figur 4.

Bemaerk: Placer rullebarstehuset, sa hullet
med gevind vender mod klippeenhedens forside.

3 G037640
9037640

Figur 4

9028040

Figur 5

Bestil én vaegt (delnr. 3. Rullebgrstehus
127-4259-03) og to

bolte (delnr. 322-7)

til den elektriske

knivcylindermotor.
Bolte (5/16 x 1/2 tomme)

. til den hydrauliske

knivcylindermotor

* Til en el-drevet knivcylindermotor: Bestil
og monter én veegt (delnr. 127-4259-03) og
to bolte (delnr. 322-7) som vist i Figur 5.

Bemaerk: De to bolte (5/16 x 1/2 tomme)
fra saettet bruges ikke.

Bemaerk: Til Reelmaster 5010-H-maskine
med en 12,7 cm- eller 17,8 cm-klippeenhed
med en el-drevet knivcylindermotor: Pa
knivcylindermotorens sideplade — udskift
den forreste sideplades ansatsbolt med en
ansatsbolt med flangeunbrakokaerv som vist
i Figur 6.

3. Bolt med unbrakokaerv
4. Maskinens forende

1. Rullebgrstehus
2. Gevindskaret hul

3. Kun til model 133-0157-saet til Reelmaster
5010-maskiner med 12,7 cm-klippeenheder:

* Til en hydraulisk drevet knivcylinder-
motor: Monter to bolte (5/16 x 1/2 tomme)
oven pa rullebgrstehuset som vist i Figur 5
(kun hydrauliske 12,7 cm-knivcylindermoto-
rer).

9035933

Figur 6
Klippeenhedens side med knivcylindermotor

2. Ansatsbolt med
flangeunbrakokeerv (ny)

1. Forreste sideplades
ansatsbolt (fiern og
kassér)




Montering af rullebgrsteenheden

1. Fjern smareniplen til rullen fra den side af
klippeenheden, rullebgrstehuset sidder pa
(Figur 7).

G031872

9031872

1. Smgrenippel

2. Seet 90°-smgreniplen pa, sa den vender bagud
(Figur 8).

G031873

9031873
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. Afstandsstykke 3.

Sidepladens 4.
monteringsflange

Smerenippel (90°)

N

Flangelasemgtrikker og
spaendeskiver (afmonter
dem)

3. Fjern de to flangelasematrikker og
spaendeskiver, der fastger hver rulleholder til
sidepladerne (Figur 8).

Bemeaerk: Boltene ma ikke fiernes. Fjern
desuden afstandsstykker, der er placeret pa
oversiden af sidepladens monteringsflange.

4. Placer venstre eller hgjre rullebgrsteenheds
monteringsbeslag pa rullebeslagets bolte (Figur
9).

G037641
9037641

Figur 9
1. Venstre rullebgrsteenhed

2. Rullebgrstens
monteringsbeslag

3. Spandeskive (4)
4. Flangelasemgtrik (4)

Vigtigt: Monter rullebersteenhedens
monteringsbeslag direkte pa oversiden

af sidepladens monteringsflange pa
klippeenheden. Saet ikke afstandsstykker
mellem rullebgrstens monteringsbeslag og
sidepladens monteringsflanger. Gem de
ekstra afstandsstykker til evt. senere brug.

5. Fastger bgrsteenhedens monteringsbeslag til
klippeenhedens sideplader med de mgtrikker og
spaendeskiver, du fijernede tidligere.



Montering af rullebgrstepladen Bemaerk: Nar du indszetter fremspringet

pa pladen i kransen i rullebgrstehuset, skal
du sikre, at kransen bliver ved med at sidde
korrekt i huset. Rullebgrstens plade er korrekt
placeret, nar der ikke maerkes modstand fra
gummikransen, og den drejer frit.

1. Skub hver pakning udad, indtil kantteetningerne
er i let kontakt med hvert lejehus (Figur 10).

Bemaerk: Sorg for, at styreremskiveenheden
er monteret i bunden som vist i Figur 12.

G027192
9027192

Figur 10
1. Lejehus 2. Pakning

N

Smaor et lag fedt pa indersiden af kransen i

rullebgrstehuset (Figur 11). 9035650

9035650

Figur 12
Venstre (gverste) og hagjre (nederste) styreremskiveenheder
1. Venstre bgrsteplade 4. Styrearmsenhed
. 2. Hajre barsteplade 5. Fjeder
0, .
% 3. Styreremskive
g
1 4. Péfer gevindlaseklaebemiddel pa de to bolte

(5/16 x 1/2 tomme), og brug dem til at montere
barstepladen pa rullebarstens lejehus (Figur 11).

Bemeaerk: Tilspaend boltene med et moment
pa 20 til 26 N-m.

Figur 11 5. Renggr gevindene i rullebgrstehuset for
eventuelle malingrester ved hjeelp af en
5/16 tomme—18-tap, fgr du skruer ansatsbolten i

G037642

-

Bolt (5/16 x 1/2 tomme) 4. Renggr gevindene for
eventuelle malingrester

ved hjeelp af en (Figur 11).
5/16 tomme—18-tap, pr . . .
for du skruer ansatsbolten ‘/’gt’gt: Hvis geVlndene ikke renses, fﬁr
i. ansatsbolten skrues ind, kan bolten knaekke.
2. Ansatsbolt 5. Rullebgrstens hus o . . . .
6. Pafar gevindlaseklaebemiddel pa ansatsbolten
3. Krans 6. Barsteplade

(Figur 11).

7. Fastger bgrstepladen pa rullebgrstehuset med

3. Monter venstre eller hgjre rullebgrstes plade ansatsbolten (Figur 11)

(Figur 11).




Bemaerk: Tilspeend bolten til et moment pa 20
til 26 N-m.

Bemaerk: Ansatsbolten ma ikke presse pladen
fast pa huset.

8. Kontroller, at rullebgrstens plade er parallel med
klippeenhedens sideplade. Hvis den ikke er
parallel, fglges nedenstaende vejledninger:

A. Lgsn de 2 flangelasemgtrikker, der
fastger rullebgrstens monteringsbeslag til
klippeenhedens sideplade (Figur 13).
: J v Vi & = Y).
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Figur 13

Lasn disse bolte for at placere rullebgrsten.

2. Lesndisse flangeldsemgatrikker for at ga@re rullebgrstepladen
parallel.

B. Drej rullebarstens lejehus, indtil
barstepladen bliver parallel med
klippeenhedens sideplade (Figur 13).

C. Stram de to flangelasemgatrikker, der
fastger rullebgrstens monteringsbeslag pa
klippeenhedens sideplade (Figur 13).

Placering af rullebgrsten

1. Lesnde 2 bolte, der fastger hvert af rullebgrstens
lejehuse til rullebgrstens monteringsbeslag
(Figur 13).

Bemaerk: Boltene bar side Igst.

2. Placer rullebgrsten, sa den er i let kontakt med
eller hviler pa bagrullen (Figur 14).

Vigtigt: Rullebgrstens aksel ma ikke berore
klippeenhedens sideplade.

Vigtigt: Kraftig berstekontakt pa rullen vil
forarsage tidligt slid pa bersten.

G027303

9027303

Figur 14
Lejehus (visse dele vises 5. Let kontakt
ikke)
Sideplade 6. Bagrulle
Rullebgrste 7. Smearenippel

Serg for, at der er afstand
her.

Bemaerk: Rullebgrsteakslen skal vaere parallel
med bagrullen.

Vigtigt: Placer begge rullebgrstelejehuse,
sa de er parallelle med jorden for at sikre, at
der er afstand til bagrullens smgrenippel.

Spaend de 2 bolte, der fastger hvert af
rullebgrstens lejehuse til rullebgrstens
monteringsbeslag.



Montering af drivremskiven
1.

1.

N

Seet afstandsstykket i akslen i lejehuset (Figur

G027195
9027195

Figur 15

Drivaksel 3. Drivremskive
. Afstandsstykke 4. Flangehovedbolt (3/8 x

2 tommer) — tilspeend den
til 47 til 54 N'-m

Indsaet drivremskiven i afstandsbgsningen og
pa drivakslen (Figur 15).

Bemaerk: Sgrg for, at remskivernes tapper
placeres i abningen i drivakslen.

Fastggr remskiven og afstandsbgsningen
til drivakslen med en flangehovedbolt (3s x
2 tommer). Se Figur 15.

Bemaerk: Tilspand bolten med et moment
pa 47 til 54 N-m.

Vigtigt: Hvis bolten ikke tilspandes godt, vil
den arbejde sig los.

Montering af remmen

1.

Monter remmen pa remskiverne, som fglger:

* Saet remmen rundt om drivremskiven og
derefter over toppen af styreremskiven (Figur
16).

2. Styreremskiveenhed

1 2 G027196

9027196
Figur 16

3. Rem
4. Drevet remskive

Drivremskive

* Start remmen pa den drevne remskive
(Figur 17).

* Brug en topnggleindsats (9/16 tomme) til at
dreje bgrsteenheden og lempe remmen op
pa den drevne remskive (Figur 17).

9020390

Figur 17

Rem 2. Topnagleindsats
(9/16 tomme)

Vigtigt: Kontroller, at ribberne pa remmen
sidder korrekt i rillerne i hver remskive, og at
remmen er i midten af styreremskiven.

Skub styreremskiven ned for at sikre, at
styreremskiveenheden kan dreje frit.



Afslutning af monteringen

1. Kontroller remmens og remskivernes justering.
Se Kontrol af remskivejusteringen (side 9).

2. Skub remskaermen op pa monteringsboltene, og
fastger skaeermen med 2 flangemetrikker (Figur
18).

Vigtigt: Overspand ikke matrikkerne for at
undga at beskadige daekslet.

G037643

9037643

Figur 18

1. Remskaerm 3. Flangemagatrikker

2. Saetskrue monteret 4. Seetskrue afmonteret

3. Sarg for, at den gverste saetskrue er monteret.
Fjern og kasser den nederste saetskrue for draen
(Figur 18).

4. Smer smgreniplerne pa hvert af rullebgrstens
lejehuse med litiumfedt nr. 2 (Figur 19). Ter
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Figur 19

Montering af barsten til hgj
klippehgjde

Ekstraudstyr

Monter bgrsten til hgj klippehgjde (seelges separat),
nar klippehgjden er 2,5 cm eller derover (dvs.

fem afstandsbagsninger eller flere monteret under
sidepladebelaegningen).

1. Hvis der monteres en rullebgrste pa
klippeenheden, skal de 2 bolte, spaendeskiver
og metrikker, der fastger det ikke-drivende
lejehus til lejehusets monteringsbeslag, fiernes
(Figur 20 og Figur 21).

G037644

9037644

Figur 20

4. Spaendeskive (2)
5. Bolt (2)

—_

Ikke-drivende lejehus

N

Flangematrikker

w

Monteringsbeslag

no

Skub det ikke-drivende lejehus og pakningen af
barsteakslen (Figur 21).

G027201

9027201

Figur 21

1. lkke-drivende lejehus 3. Boarsteaksel

2. Pakning

3. Fjern de 2 J-bolte og matrikker (Figur 22).




4. Skub den eksisterende barste af barsteakslen
(Figur 22).

5. L@sn de 2 bolte, spaendeskiver og matrikker,
der fastger drivlejehuset til lejehusets
monteringsbeslag (Figur 22).

6. Skub barsten til hgj klippehgjde op pa
barsteakslen (Figur 22).

7. Speend begrsten pa akslen med de 2 J-bolte og
mgatrikker, du fjernede tidligere (Figur 22).

Vigtigt: For J-boltenes gevindender gennem
borsteakslens yderste huller, samtidig

med at J-boltenes buede ender saettes i de
inderste huller.

8. Tilspeend lasematrikkerne til J-boltene til et
moment pa 2 til 3 N-m.

G037645
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Figur 22

3. Lasn disse bolte.
4. Matrikker

1. Bgrste til hgj klippehgjde
2. J-bolte

9. Monter pakningen og det ikke-drivende lejehus
pa bersteakslen (Figur 21).

10. Monter det ikke-drivende lejehus pa lejehusets
monteringsbeslag med de 2 bolte, speendeskiver
og mgtrikker, du fiernede tidligere.

Bemeaerk: Pas pa, at teetningsfjederen ikke
bliver slaet af.

11. Speaend de to bolte, spaendeskiver og matrikker,
der fastger drivlejehuset til lejehusets
monteringsbeslag.

Vedligeholdelse

* Kontroller, at bgrsten sidder parallelt med rullen
med 1,5 mm afstand fra let kontakt.

* Smar niplerne for hver 50 timer og efter hver vask.

* Ved udskiftning af en rullebgrste skal J-boltene
tilspeendes til et moment pa 2-3 N-m.

* Ved udskiftning af begrsteakslens drevne remskive
skal mgatrikken tilspaendes med et moment pa 37
til 45 N-m.

* Ved udskiftning af bgrsteakslens drivremskive
skal der pafares 242 Loctite (bla), og bolten skal
tilspaendes med et moment pa 47 til 54 N-m.

Bemaerk: Rullebgrsten, mellemhjulslejet og remmen
betragtes som forbrugsstoffer.

Kontrol af remskivejuste-
ringen

Vigtigt: Serg for, at remmen er strammet korrekt,
for justeringen kontrolleres.

1. Leeg et retholt langs den yderste overflade af
drivremskiven (Figur 23).

Vigtigt: Laeg kun retholtet hen over
remskiven. Det ma ikke ligge over drevet og
den drevne remskive.

2. Sarg for, at de yderste overflader af remskiven
og den drevne remskive er inden for 0,76 mm.

Vigtigt: Brug ikke styreremskiven til at
kontrollere justeringen.

3. Huvis remskiverne ikke flugter, skal du se
Tilretning af remskivejusteringen (side 10).

Vigtigt: Remmen kan blive udtjent for
hurtigt, hvis remskiverne ikke er rettet rigtigt
ind.

G027197
9027197

Figur 23




Tilretning af remskivejuste-
ringen

1. Den drevne remskive (ved rullebgrsteakslen)
kan bevaege sig ind eller ud (Figur 24).

Bemaerk: Noter, hvilken vej remskiven skal
beveege sig, nar du kontrollerer remjusteringen.
Se Kontrol af remskivejusteringen (side 9).

G037639
9037639

Figur 24

1. Dreven remskive 3. Magtrik til dreven remskive

2. Styreremskive

2. Drej den knivcylinder, der roterer drivremskiven,
og lirk remmen af drivremskiven (Figur 24).

Bemeaerk: Brug en vatteret handske eller tyk
klud til at dreje knivcylinderen.

3. Fjern den lasemgtrik, der fastggr den drevne
remskive til bagrsteakslen (Figur 24 eller Figur
25).

Bemaerk: Benyt en V4" skruenggle pa
rullebgrsteakslens flade sider, sa den ikke kan
dreje.

Fjern den drevne remskive fra akslen (Figur 25).

5. Hvis remskiven skal bevaege sig ud, tilfgjes en
spaendeskive pa 0,8 mm i tykkelse (Figur 25).

Vigtigt: Hvis remskiven skal bevage sig
ind, fjernes den eksisterende spandeskive
pa 0,8 mm i tykkelse.

6. Monter remskiven som vist i Figur 25.
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Figur 25

1. Lasemaotrik 3. Spaendeskive — 0,8 mm i

tykkelse

2. Drivremskive 4. Barsteaksels flade sider

7. Hold rullebgrsteakslens flader sider, og fastger
drivremskiven pa akslen med den % tomme—16
flangemgtrik, du fiernede tidligere.

Bemaerk: Saet lasematrikken i, og tilspeend
den derefter med et moment pa 36 til 45 N-m.

8. Monter remmen péa remskiverne, som fglger:

A. Seat remmen rundt om drivremskiven og
derefter over toppen af styreremskiven
(Figur 26).

9031875

Figur 26

1. Dreven remskive
2. Styreremskiveenhed

3. Drivremskive
4. Rem

B. Start remmen pa den drevne remskive
(Figur 26).

Brug en topnggleindsats (9/16") til at dreje
bgrsteenheden og lempe remmen op pa
den drevne remskive (Figur 27).

C.



9020390

Figur 27

1. Rem 2. Topnggleindsats, 9/16"

Vigtigt: Kontroller, at ribberne pa remmen
sidder korrekt i rillerne i hver remskive, og at
remmen er i midten af styreremskiven.

Kontroller remskivejusteringen. Se Kontrol af
remskivejusteringen (side 9).

Indspanding af
knivcylinderen

A ADVARSEL

Knivcylinderens skareknive er skarpe og i
stand til at afskaere hander og fadder.

* Hold hander og fodder uden for cylinderen.

* Sorg for, at knivcylinderen er indspandt,
inden der udferes service pa den.

Indspaending af knivcylinderen
med henblik pa afmontering af
gevindindsatser

1. Lgsn bolten pa afskaermningen pa venstre
side af klippeenheden, og heev den bagerste
afskeaermning (Figur 28).

Seet en langskaftet lgftestang (anbefalet

%" x 12" med skruetreekkerhandtag) igennem
klippeenhedens bagende, teettest pa den side af
klippeenheden, som du skal tilspaende (Figur
28).

Anbring lgftestangen mod cylinderstgttepladens
svejseside (Figur 28).

Bemaerk: Saet lgftestangen ind mellem
knivecylinderakslens top og bagsiderne af
knivecylinderens 2 skeereknive, sa knivcylinderen
ikke kan flytte sig.

Vigtigt: Lad ikke lgftestangen komme

i bergring med skzret pa nogen af
skaereknivene, da dette kan beskadige
skaret og/eller medfore en hgj skaerekniv.

Vigtigt: Indsatsen i venstre side af
klippeenheden har venstregevind. Indsatsen
i hgjre side af klippeenheden har hgjregevind.
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9280383

Figur 28

Gevindindsats il
afmontering

4. Cylinderaksel

Lgsn bolten pa 5.
afskaermningen.

Cylinderstgtteplade

Bagafskaermning 6. Loftestang, der
er indfart langs
cylinderstgttepladens

svejseside.

Lad Igftestangens greb hvile mod den bageste
rulle.

Feerdigger afmonteringen af gevindindsatsen,
og sgrg samtidig for, at laftestangen forbliver pa
plads, og fiern derpa laftestangen.

Seenk den bageste afskaermning, og stram
bolten pa afskaermningen.

Indspanding af knivcylinderen
med henblik pa montering af
gevindindsatser

1.

-

N

Seet en langskaftet laftestang (anbefalet

%" x 12" med skruetreekkerhandtag) igennem
knivcylinderens forende, teettest pa den side af
klippeenheden, som du skal tilspaende (Figur
29).

Anbring lgftestangen mod den indvendige
kniveylinderforstaerknings svejseside (Figur 29).

Bemeerk: Laftestangen bgr veere i kontakt med
en skaerekniv pa forenden, knivcylinderakslen
og en skeerekniv pa bagsiden af cylinderen for
derved at lase den pa plads.

Vigtigt: Lad ikke lgftestangen komme

i berering med skaeret pa nogen af
skareknivene, da dette kan beskadige
skaret og/eller medfore en hgj skaerekniv.

Vigtigt: Indsatsen i venstre side af
klippeenheden har venstregevind. Indsatsen
i hojre side af klippeenheden har hgjregevind.

9280384

Figur 29

Gevindindsats il
montering

3. Stettepladens svejseside

Cylinderaksel 4. Leftestang

12

Lad lgftestangens greb hvile mod rullen

I henhold til indsatsens monteringsvejledning
og tilspaendingskrav feerdigggres monteringen
af gevindindsatsen, mens der sgrges for,

at lgftestangen forbliver pa plads, hvorpa
loftestangen fjernes.
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Inkorporeringserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erklzerer, at de(n) falgende enhed(er)
overholder de anferte direktiver, nar de(n) installeres iht. den medfglgende vejledning pa visse Toro-modeller,
som angivet i de relevante overensstemmelseserklaeringer.

Modelnr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
Bagrullebgrste MVP-saet,
_ klippeenhed i Reelmaster RM5010/3550 5" X 22"
133-0157 5010-H-serien med RRB MVP KIT Rullebarstesaet 2006/42/EF
kniveylinder pa 12,7 cm
Bagrullebgrste MVP-saet,
. klippeenhed i Reelmaster RM5010/3575 7" X 22"
133-0158 5010-H-serien med RRB MVP KIT Rullebarstesaet 2006/42/EF
kniveylinder pa 17,8 cm

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kraevet int. del B i bilag VII til direktiv 2006/42/EF.

Vi vil som svar p4 anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserkleering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erklzeres at overholde

alle relevante direktiver.

Certificeret:

John Heckel
Overordnet teknisk chef
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

February 15, 2019

Bemyndiget repraesentant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium






