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TORO.

Count onit.

EdgeSeries DPA-klippeenheder
med 8 skaereknive, 11 skaereknive

og 14 skareknive

Traktionsenhed i Greensmaster® 3150- eller
3250-D-serien
Modelnr. 04652—Serienr. 403500000 og derover

Modelnr. 04654—Serienr. 403500001 og derover
Modelnr. 04656—Serienr. 403500001 og derover

Betjeningsvejledning

Overseettelse af original (DA) 7 A

*********



Dette produkt overholder alle relevante EU-direktiver.
Fa yderligere oplysninger i inkorporeringserklaeringen
bagest i denne udgivelse.

Indledning

Denne klippeenhed er designet til klipning af plaener
pa greens og sma fairways pa golfbaner. Brug af dette
produkt til andre formal end den tilsigtede anvendelse
kan udsaette dig selv og omkringstdende for fare.

Laes denne vejledning omhyggeligt, sa du kan lzere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt samt undga
person- og produktskade. Det er dit ansvar at betjene
produktet korrekt og sikkert.

Besag www. Toro.com for at fa materialer om
produktsikkerhed og opleering i betjening, oplysninger
om tilbehar, hjeelp til at finde en forhandler eller for
at registrere dit produkt.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele

eller yderligere oplysninger, bedes du kontakte en
autoriseret serviceforhandler eller Toros kundeservice
samt have produktets model- og serienummer parat.
Figur 1 angiver, hvor model- og serienummeret er
placeret pa produktet. Skriv numrene, hvor der er
gjort plads til dette.

Vigtigt: Scan QR-koden pa serienummerpladen
(hvis udstyret hermed) med din mobilenhed
for at tilga garanti, reservedele og andre
produktoplysninger.

© 2019—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Figur 1
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1. Model- og serienummerets placering

G020063
9279643

Modelnr.

Serienr.

Denne vejledning advarer dig om mulige farer og
giver dig seerlige sikkerhedsoplysninger ved hjeelp af
advarselssymbolet (Figur 2), der angiver en fare, som
kan forarsage alvorlig personskade eller dgd, hvis du
ikke folger de anbefalede forholdsregler.

A

Figur 2
Advarselssymbol

9000502

Denne betjeningsvejledning bruger to ord til

at fremhasve oplysninger. Vigtigt henleder
opmeerksomheden pa saerlige mekaniske oplysninger,
og Bemaerk angiver generel information, som det er
veerd at laegge seerligt meerke til.

Kontakt os pa www.Toro.com.
Trykt i USA
Alle rettigheder forbeholdes
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Sikkerhed

Denne maskine er designet i overensstemmelse med
EN ISO 5395 og ANSI B71.4-2017.

Generelt om sikkerhed

Dette produkt kan afskeere heender og fgdder. Fglg
altid sikkerhedsforskrifterne for at undga alvorlig
personskade.

* Laes og forsta indholdet i denne betjeningsvejled-
ning, far du starter maskinen.

* Betjening af maskinen kraever din fulde
opmeaerksomhed. Giv dig ikke i kast med
aktiviteter, der afleder opmeerksomheden, da dette
kan medfere person- eller tingsskade.

* Hold heender og fgdder veek fra beveegelige
maskinkomponenter.

* Betjen ikke maskinen, uden at alle afskaermninger
og evrige sikkerhedsanordninger sidder og
fungerer korrekt pa maskinen.

* Hold afstand til udblaesningsabninger.

* Hold omkringstdende og bern veek fra
arbejdsomradet. Lad aldrig bgrn betjene
maskinen.

* For du forlader fgrerseedet, skal du gere falgende:
— Parker maskinen pa en plan overflade.
— Seenk klippeenheden/-erne.
— Udkobl drevene.

— Aktiver parkeringsbremsen (hvis udstyret
hermed).

— Sluk motoren, og tag ngglen ud (hvis udstyret
hermed).

— Vent p3, at al bevaegelse standser.

Hvis maskinen betjenes eller vedligeholdes forkert,
kan det medfgre personskade. Operataren skal altid
folge sikkerhedsforskrifterne og veere opmaerksom
pa advarselssymbolet A, der betyder Forsigtig,
Advarsel eller Fare — personlig sikkerhedsanvisning,
for at nedsaette risikoen for personskade. Hvis disse
forskrifter ikke fglges, kan det medfgre personskade
eller dad.




Klippeenhed — Sikkerhed

Klippeenheden udggr kun en komplet maskine,
nar den er monteret pa en traktionsenhed.

Laes traktionsenhedens betjeningsvejledning
omhyggeligt for at fa komplet vejledning om sikker
brug af maskinen.

Stands maskinen, tag neglen ud (hvis udstyret
hermed), og vent, indtil al beveegelse er standset,
for du efterser redskabet, nar du har ramt en
genstand, eller hvis der opstar en unormal
vibration i maskinen. Foretag alle ngdvendige
reparationer, inden driften genoptages.

Hold alle dele i god driftsmeessig stand og
alle beslag tilspaendt. Udskift alle slidte eller
beskadigede meerkater.

Brug kun tilbehgr, redskaber og reservedele, der
er godkendt af Toro.

Skaerekniv — Sikkerhed

En slidt eller beskadiget skaerekniv kan ga itu,

og et stykke af den kan blive kastet mod dig eller
omkringstaende, hvilket kan forarsage alvorlige eller
livsfarlige kvaestelser.

Efterse jeevnligt skaerekniven for slid og skader.

Veer forsigtig, nar du efterser skaereknivene. Pak
skeaereknivene ind, eller baer handsker, og veer
forsigtig nar du efterser skeereknivene. Du ma kun
udskifte eller slibe skaereknivene. De ma aldrig
rettes ud eller svejses.

Pa maskiner med mange skaereknive skal du veere
meget forsigtig, da én skaereknivs rotation kan fa
andre skaereknive til at rotere.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

A

137-9706

LA

137-9706

c--c@ 0

STOP

decal137-9706

Risiko for at skaere haender og fadder — sluk motoren, tag
ngglen ud, vent, til de bevaegelige dele er standset, frakobl
teendrgrskablet, og lees betjeningsvejledningen, fer du
udfarer vedligeholdelsesarbejde.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkaterne kan nemt ses af operatgren og er placeret teet pa
potentielle risikoomrader. Beskadigede eller bortkomne maerkater skal udskiftes.



Opsatning

Medier og ovrige dele

Beskrivelse Antal Anvendelse
Kugletapskrue 2 Monter denne pa rullen.
Betjeningsvejledning 1 Lees far klippeenheden monteres og tages i brug.

Montering af rulle

Der er ikke monteret frontrulle ved levering af
klippeenheden. Anskaf en rulle fra din autoriserede
Toro-forhandler, og monter den pa klippeenheden
som folger:

1. Fjern plovbolten og flangelasemegtrikken,
der fastger en af klippehgjdearmene til
klippeenhedens sideplade (Figur 3).

9278288

1. Klippehgjdearm 4. Flangeladsemgatrik
2. Justeringsskrue 5. Rullemonteringsskrue
3. Plovbolt

2. Skru rullemonteringsskruerne 1gs i
klippehgjdearmene (Figur 3).

3. Skyd rulleakslen ind i klippehgjdearmen i den
modsatte ende af klippeenheden (Figur 3).

4. Skyd klippehgjdearmen pa rulleakslen (Figur 3).

5. Fastger rullen lgst pa klippeenheden med klip-
pehgjdearmen og fastg@relsesanordningerne,
der blev fjernet tidligere (Figur 3).

6. Centrer rullen mellem klippehgjdearmene.
7. Stram rullemonteringsskruerne (Figur 3).

8. Juster til den gnskede klippehgjde, og stram
klippehgjdearmens monteringsskruer.

Montering af kugletapskru-
erne

Monter en kugletapskrue pa hver ende af frontrullen
(Figur 4).

9279642

1. Kugletapskrue




Montering af bgjleleddet,
vinkelleddet eller
kaadeleddet

Montering af klippeenheder pa en traktionsenhed
med et serienummer fgr 240000001 forudsaetter
anskaffelse og montering af det korrekte Igfteled som
falger:

Bemaerk: De to bolte, der er blevet anvendt
til at montere lgfteleddet, leveres monteret pa
klippeenheden.

Pa Greensmaster 3120- og 3150-traktionsenheder
skal bgjleleddet, som leveres med
traktionsenheden, monteres.

Monter bgjleleddet gverst pa klippeenheden med
to bolte. Tilspaend boltene til et moment pa 34 til
40 N-m (Figur 5).

G020064

9020064

Bgijleled

Pa Greensmaster 3250-D-traktionsenheder skal
vinkelleddet, som leveres med traktionsenheden,
monteres.

Monter vinkelleddet (Figur 6) @verst pa
klippeenheden med to bolte. Tilspaend boltene til
et moment pa 34 til 40 N-m.

Vigtigt: Placer loftekrogen forskudt mod
forenden af klippeenheden.

G020065
9020065

Forskudt laftekrog

1.

Pa Greensmaster 3250-D-traktionsenheder
kan du veelge at montere keedeleddet og
monteringsbeslaget, der kan anskaffes hos din
autoriserede Toro-forhandler.

Monter kaedeleddet (Figur 7) everst pa
klippeenheden med monteringsbeslaget og to
bolte. Tilspaend boltene til et moment pa 34 til
40 N-m.

Bemaerk: Nar klippeenheden monteres pa
traktionsenheden, skal den brede ende af
keedeleddet saettes i laftearmen.

9011932

Figur 7

Kaedeled 2. Monteringsbeslag




Omplacering af
modvagtene

Klippeenhederne leveres med modvaegten monteret i
venstre side og motorophaenget monteret i hgjre side
af klippeenheden. For at stille klippeenheden i en
anden position skal du ggre falgende:

Vigtigt: Nar du har brug for at vippe
klippeenheden om pa siden, skal den understgottes,
sa bundtvarstangens justeringsbolte ikke
beskadiges. Se Understottelse af klippeenheden
(side 13)

1. Fjern de 2 bolte, der fastger kontravaegten
pa venstre ende af klippeenheden. Fjern
kontraveegten (Figur 9).

2. Fjern de 2 unbrakohovedbolte, der fastggr
motoropheenget pa klippeenhedens venstre
ende. Fjern motorophaenget (Figur 8).

3. Smaer indersiden af drivnoten med fedt (Figur 8).

4. | den venstre ende af klippeenheden skal du
pafere et tyndt lag olie pa O-ringen og montere
motorophaenget med de 2 unbrakohovedbolte,
som du fjernede tidligere (Figur 8). Tilspaend
boltene til et moment pa 16 til 20 Nm.
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Figur 8

1. Drivnot 3. Unbrakohovedbolt
2. Motorophaeng

5. 1 den hgjre ende af klippeenheden skal du
pafgre et fint lag olie pa O-ringen og montere
modvaegten med de bolte, som du fjernede
tidligere (Figur 9). Tilspaend boltene til et
moment pa 16 til 20 Nm.

1.

9016506

Kontraveaegt

Justering af klippeenheden

1.
2.
3.
4

5.

Understot klippeenheden. Se Understgttelse af
klippeenheden (side 13).

Juster bundkniven mod knivcylinderen.
Juster bagrullens hgijde.
Juster klippehgjden.

Juster klippestangen.

Se Justering af klippeenheden (side 8) for at fa
komplet vejledning i at udfare disse justeringer.




Produktoversigt

Specifikationer
Modelnummer Veegt
04652 30 kg
04654 31 kg
04656 32 kg
Redskaber/tilbehor

Der kan fas en raekke forskellige Toro-godkendte
redskaber og tilbehgar til brug sammen med maskinen,
som gar den bedre og mere alsidig. Kontakt en
autoriseret serviceforhandler eller en autoriseret
Toro-forhandler, eller ga ind pa www.Toro.com for at
fa en liste over alt godkendt udstyr og tilbehgr.

Brug kun originale Toro-reservedele og tilbehgr for
at sikre optimal ydelse og sikre, at maskinen fortsat
overholder sikkerhedscertificeringen. Reservedele og
tilbehar, der er fremstillet af andre producenter, kan

veere farlige, og brug heraf kan ggre garantien ugyldig.

Betjening

Du kan finde mere udferlige anvisninger i
traktionsenhedens betjeningsvejledning. Juster
bundkniven hver dag, fer du bruger klippeenheden.
Se Justering af kontakten mellem bundkniv og
knivcylinder (side 8). Test klippekvaliteten ved at
bruge klippeenheden til at klippe et testomrade, sa du
er sikker pa, at resultatet bliver som gnsket.

Justering af klippeenheden

Justering af kontakten mellem
bundkniv og knivcylinder

Daglig justering af bundkniven

Far den daglige pleeneklipning eller efter behov
skal det undersgges, om der er nok kontakt mellem
bundkniven og knivcylinderen. Udfer denne
procedure, ogsa selvom klippekvaliteten er
acceptabel.

1. Seenk klippeenhederne ned pa en hard
overflade, sluk motoren, og tag ngglen ud af
teendingen.

2. Drej langsomt knivcylinderen i den modsatte
retning, og Iyt efter, hvornar der er kontakt
mellem knivcylinderen og bundkniven.

* Hvis der ikke er nogen kontakt, skal
bundkniven justeres som fglger:

A. Drej bundtveerstangens justeringsskruer
i urets retning (Figur 10) 1 klik ad
gangen, indtil du herer og meerker let
kontakt.

Bemark: Bundtvaerstangens
justeringsskruer har lase, der svarer
til en bevaegelse af bundkniven pa
0,018 mm for hver angivet position.




9026076

9026076

Figur 10

1. Bundtveerstangens justeringsskrue
2. Mgtrik til bundtveerstangens justeringsskruer (2)

B. Indsaet en lang stribe klippeydelsespapir
mellem knivcylinderen og bundkniven
vinkelret med bundkniven (Figur 11).
Drej derefter langsomt knivcylinderen
fremad. Den bear klippe papiret. Hvis det
ikke er tilfeeldet, skal du gentage trin A
og B, indtil den ger.

* Hvis kontakten/knivcylinderens modstand
er for stor, skal du baglappe, slibe
bundknivens front eller slibe klippeenheden
for at opna de skarpe kanter, der er
ngdvendige til praecisionsklipning (se
Toro-manualen om slibning af knivcylinderen
og rotorpleeneklippere, formularnr.
09168SL).

Vigtigt: Let kontakt er altid at foretraekke.
Hvis du ikke opretholder let kontakt, vil
bundknivens/knivcylinderens kanter ikke
slibe sig selv tilstrakkeligt, og der vil derfor
opsta slove kanter efter en vis tidsperiode.
Hvis du opretholder for stor kontakt, vil
slitagen pa bundkniven/knivcylinderen
optrappes, hvilket kan medfare ujevnt slid,
og klippekvaliteten kan ogsa blive negativt
pavirket.

Bemeaerk: Nar cylinderens knive bliver ved med
at lsbe mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat
pa den skarpe side langs hele bundkniven. Kgr
af og til en fil hen over forkanten for at fierne grat
og forbedre klipningen.

Efter lang tids kersel vil der dannes en kant

i begge ender af bundkniven. Rund disse
hakker af, eller fil dem ned, s& de flugter med
bundknivens skarpe side for at sikre jeevn drift.

Justering af bundkniven mod knivcylinderen

Anvend denne procedure under den fgrste opsaetning
af klippeenheden og efter slibning, baglapning eller
afmontering af knivcylinderen. Det er ikke en daglig
justering.
1. Placer klippeenheden pa en flad og plan
arbejdsflade.

Vip klippeenheden for at frileegge bundkniven
og knivcylinderen.

N

Bemaerk: Sgrg for, at matrikkerne pa den
bageste del af bundtvaerstangens justeringsbolte
ikke hviler mod arbejdsfladen (Figur 18).

3. Drej kniveylinderen, sa én af skaereknivene
krydser bundknivens kant mellem det fgrste og
det andet bundknivsbolthoved, som sidder pa
hgjre side af klippeenheden.

4. Seet et maerke pa skaerekniven, der hvor den
krydser bundknivens kant.

Bemaerk: Det ggr det nemmere at foretage
justeringer senere.

5. Indszet et afstandsstykke pa 0,05 mm
(Toro-delnr. 125-5611) mellem skeerekniven
og bundknivens kant pa det punkt, der blev
markeret i trin 4.

6. Drej den hgjre bundtveerstangs justeringsbolt
(Figur 10), indtil du maerker et let tryk pa
afstandsstykket, nar det bevaeges fra side til
side. Fjern afstandsstykket.

7. lvenstre side af klippeenheden skal du langsomt
dreje knivcylinderen, sa den skaerekniv, der er
teettest pa, krydser bundknivens kant mellem
forste og anden hovedbolt.

8. Gentag trin 4 til 6 for venstre side af
klippeenheden og venstre bundtveerstangs
justeringsbolt.

9. Gentag trin 5 og 6, indtil der er et let tryk pa
kontaktpunkterne pa bade venstre og hgijre side
af klippeenheden.

10. Drej hver bundtvaerstangs justeringsbolt tre
klik med uret for at opna let kontakt mellem
knivcylinderen og bundkniven.

Bemaerk: Ved hvert klik pa bundtvaerstangens
justeringsbolt bevaeger bundkniven sig

0,018 mm. Stram ikke justeringsboltene for
meget.

Nar justeringsbolten drejes med uret, bevaeges
bundknivens kant taettere pa skaerekniven. Nar
justeringsvolten drejes mod uret, beveeges
bundknivens kant vaek fra skaerekniven.

11. Indseet en lang stribe klippeydelsespapir
(Toro-delnr. 125-5610) mellem knivcylinderen
og bundkniven vinkelret med bundkniven (Figur
11), og drej derpa langsomt knivcylinderen




fremad. Den bgr klippe papiret. Hvis det ikke
er tilfaeldet, skal du dreje hver justeringsbolt pa
bundtveerstangen 1 klik med uret og gentage
dette trin, indtil den Kklipper papiret.

G000487

9000487

Figur 11

Bemeaerk: Hvis kontakten/knivcylinderens modstand
er for stor, skal du baglappe, slibe bundknivens
front eller slibe klippeenheden for at opna de skarpe
kanter, der er ngdvendige til praecisionsklipning (se
Toro-manualen om slibning af knivcylinderen og
rotorplaeneklippere, formularnr. 09168SL).

Justering af bagrullens hgjde

Afheengigt af den gnskede klippehgjde skal du justere
bagrullens holdere (Figur 12 eller Figur 13) til hgj eller
lav position:

* Placer afstandsbgsningen over sidepladens
monteringsflange (fabriksindstilling), nar
indstillingerne for klippehgjden ligger pa 1,5 til

6 mm som vist i Figur 12.
T g

9014404
9014404

Figur 12
1. Afstandsbgsning 3. Rulleholder
2. Sidepladens
monteringsflange

* Placer afstandsbgsningen under sidepladens
monteringsflange, nar klippehgjdeindstillingerne er
pa 3 til 25 mm som vist i Figur 13.

9014405

9014405

Figur 13

1. Sidepladens 3. Rulleholder
monteringsflange

2. Afstandsbgsning

1. Haev den bageste del af klippeenheden, og
placer en blok under bundkniven.

2. Fjern meatrikkerne (2), der fastger hver
rulleholder og afstandsbgsning pa hver af
sidepladens monteringsflanger.

3. Saenk rullen og boltene fra sidepladens
monteringsflanger og afstandsbgsninger.

4. Placer afstandsbgsningerne pa boltene over
eller under rulleholderne efter behov (Figur 12
eller Figur 13).

5. Fastger rulleholderen og afstandsbasningerne
pa undersiden af monteringsflangerne med de
mgtrikker, du fiernede tidligere.

Bemaerk: Bagrullens position i forhold til
knivcylinderen styres af maskintolerancerne for de
samlede komponenter, og synkronisering er ikke
ngdvendig.

Justering af klippehgjden

Brug fglgende skema til at vurdere, hvilken bundkniv
der egner sig bedst til den gnskede klippehgjde.

Bundkniv Reservedelsnr. Klippehgjde

Edgemax- 115-1880 1,5 til 4,7 mm
mikroklipning
(standard)

Edgemax 115-1881 3,1t 12,7 mm
Tournament
(ekstraudstyr)

Mikroklipning 93-4262 1,5 til 4,7 mm
(ekstraudstyr)

Tournament 93-4263 3,11i112,7 mm
(ekstraudstyr)

Forleenget 108-4303 1,51l 4,7 mm
mikroklipning
(ekstraudstyr)
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Forleenget 108-4302 3,11l 12,7 mm
Tournament

(ekstraudstyr)

Lav 93-4264 4,7 til 25,4 mm
klippehgjde

(ekstraudstyr)

Haj 94-6392 7,9 til 25,4 mm
klippehgjde

(ekstraudstyr)

Fairway 63-8610 9,5 til 25,4 mm

(ekstraudstyr)

Fairway 137-0879 9,5 til 25,4 mm

EdgeMax

(ekstraudstyr)

Bemaerk: Onskes klippehajder pa over 9,5 mm, skal
du montere seettet til haj klippehgjde.

Justering af maleren til klippehgjden

Far du justerer klippehgjden, skal du indstille maleren
til klippehgjden som fealger:

1. Lgsn mgtrikken pa malestangen, og indstil
justeringsbolten til den gnskede klippehgjde
(Figur 14).

Bemaerk: Afstanden mellem bunden
af bolthovedet og stangens flade udger
klippehgjden.

G000489

9000489

Figur 14

1. Malestang 3. Matrik

2. Hgjdejusteringsbolt

2. Stram matrikken.

Justering af klippehgjden

1. Lesn de lasemgtrikker, der fastgar
klippehgjdearmene pa klippeenhedens
sideplader (Figur 15).

9278482

Figur 15

1. Klippehgjdearm 3. Justeringsbolt

2. Lasematrik

2. Haegt klippehgjdemalerens bolthoved fast pa
hgjre side af bundknivens skeer, og lad den
bageste ende af stangen hvile pa bagrullen
(Figur 16).

G004003

9004003

Figur 16

1. Malestang

3. Drej justeringsbolten, indtil rullen rgrer ved
malestangens forside.

Gentag trin 2 og 3 for venstre side.

5. Juster begge rullens ender, indtil hele rullen er
parallel med bundkniven.

Vigtigt: Nar indstillingen er korrekt, bergrer
bag- og frontrullerne malestangen, og bolten
ligger helt taet op ad bundkniven. Dette
sikrer, at klippehgjden er den samme i begge
ender af bundkniven.
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6. Speend metrikkerne for at lase justeringen
tilstraekkeligt til, at der ikke er slar i
spaendeskiven.

7. Kontroller, at klippehgjden har den korrekte
indstilling. Gentag proceduren om ngdvendigt.

Justering af klippestangen

Juster klippestangen for at sikre, at greesafklippet
kastes ordentligt ud af knivcylinderen, som fglger:

Bemeaerk: Tveerstangen kan justeres for at
kompensere for forandringer i gregnsveerforholdene.
Juster stangen, sa den kommer teettere pa
knivcylinderen, nar graesset er ekstremt vadt. Ved
vade gransveerforhold skal tveerstangen derimod
flyttes laengere veek fra kniveylinderen. Stangen skal
veere parallel med cylinderen for at sikre en optimal
ydeevne. Juster den, efter knivcylinderen slibes pa
knivcylindersliberen.

1. Lasn boltene, som fastger den gverste stang
(Figur 17) pa klippeenheden.

- e

_

9014643

9014643

Figur 17
1. Klippestang

2. Indseet en sggelaere pa 1,5 mm mellem den
gverste del af knivecylinderen og tveerstangen,
og stram boltene.

Vigtigt: Serg for, at afstanden mellem
tvaerstangen og cylinderen er lige stor over
hele cylinderen.

Bemaerk: Juster mellemrummet i henhold til
plaeneforholdene.

12



Vedligeholdelse

Bemaerk: Maskinens venstre og hgjre side er som
set fra den normale betjeningsposition.

Understottelse af
klippeenheden

Nar det er ngdvendigt at vippe klippeenheden,
sa bundkniven/knivcylinderen kommer til syne,
skal bagenden af klippeenheden understgttes for
at sikre, at mgtrikkerne pa den bageste del af
bundtveerstangens justeringsbolte ikke hviler pa
arbejdsfladen (Figur 18).
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Figur 18

2. Metrik il
bundtveerstangens
justeringsskruer (2)

© W

> 5 |lqy gotest
_J

9016511

1. Stette (medfaelger ikke)

Bagslibning af
knivcylinderen

Den nye knivcylinder har en gaengebredde pa 0,76 til
1,27 mm og en 30 graders bagslibning.

Hvis gaengebredden overskrider 3 mm i bredden, skal
felgende udfgres:

1. Foretag en bagslibning pa 30 grader pa alle
cylinderknive, indtil geengebredden er 0,76 til
1,27 mm (Figur 19).

O

Figur 19
1. 30 grader 2.

9278332

1,3 mm

Vinkelslib knivcylinderne for at opna <0,025 mm
cylinderudligb.

Bemeerk: Dette vil udvide geengebredden en
smule.

Bemeaerk: For at forleenge knivcylinderens

og bundknivens skarphed — efter slibning af
knivcylinderen og/eller bundkniven — skal du efterse
knivcylinderens kontakt med bundkniven igen efter
klipning af 6 greens, eftersom eventuelle grater fiernes
og kan danne forkert afstand mellem knivcylinder og
bundkniv med skeerpet slid til falge.

Serviceeftersyn af
bundtvaerstangen

Bundtveerstangen og bundkniven ma kun efterses
af en korrekt uddannet mekaniker for at forhindre
beskadigelse af knivcylinderen, bundtveerstangen
eller bundkniven. Ideelt set bar du fa klippeenheden
efterset hos en autoriseret Toro-forhandler.

Du kan finde de fuldsteendige anvisninger,
oplysninger om seerlige redskaber og diagrammer
vedrgrende serviceeftersyn af bundtveerstangen i
servicevejledningen for din traktionsenhed. Hvis
du pa et tidspunkt far brug for selv at fijerne eller
montere bundtveerstangen, er der anvisninger

og specifikationer vedrgrende serviceeftersyn af
bundkniven herunder.

Vigtigt: Felg altid procedurerne for bundkniven,
der er beskrevet i servicevejledningen, nar du
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efterser bundkniven. Hvis bundkniven ikke
monteres og slibes pa korrekt vis, kan det
beskadige knivcylinderen, bundtveerstangen eller
bundkniven.

Afmontering af bundtvarstangen

1. Drejbundtveerstangens justeringsskrue mod uret
for at fare bundkniven veek fra knivcylinderen
(Figur 20).

9016429

9016429

Figur 20

N

Bundtveerstangens
justeringsskrue

3. Bundtveerstang

2. Fjederspaendingsmeatrik 4. Skive

2. For fiederspeendingsmgtrikken bagud, indtil
spaendeskiven ikke leengere sidder stramt mod
bundtveerstangen (Figur 20).

3. Lesn den lasemgtrik, som fastger

bundtveerstangens bolt, pa hver side af
maskinen (Figur 21).

9014409

9014409

Figur 21

1. Bundtveerstangens bolt 2. Lasemgtrik

4. Afmonter bundtveerstangens bolte, sa
bundtveerstangen kan traekkes nedad og fiernes
fra klippeenheden (Figur 21).

Der skal veere to nylonspaendeskiver og
en stalspaendeskive pa hver ende af
bundtveerstangen (Figur 22).

9020056

9020056

Figur 22
1. Bundtveerstangens bolt 3. Nylonskive
2. Megtrik 4. Stalskive

Montering af bundtvaerstangen

1. Monter bundtveerstangen, idet monteringsarerne
placeres mellem spaendeskiverne og
bundtveerstangens justeringsskrue (Figur 20).

Fastger bundtveerstangen pa hver sideplade
med bundtveerstangens bolte (matrikker pa
bolte) og tre skiver (seks i alt).

Placer en nylonspaendeskive pa hver side af
sidepladens nav. Anbring en stalspaendeskive
pa ydersiden af hver nylonspaendeskive (Figur
22).

Tilspeend bundtveerstangens bolte til 27-36 N-m.

Stram lasemagatrikkerne, indtil endeslgret er
fiernet fra spaendeskiverne af stal, men du
stadig kan dreje dem med handen. Indvendige
skiver har muligvis et mellemrum.

Vigtigt: Overspaend ikke lasemgtrikkerne,
da du risikerer, at de bgjer sidepladerne.

Tilspeend fjederspeendingsmgtrikken, indtil
fiederen er trykket sammen, skru derefter igen
mgtrikken ud med en halv omgang (Figur 23).
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9016470
9016470

Figur 23

1. Fjederspaendingsmgtrik 2. Fjeder

7. Juster bundkniven mod knivcylinderen. Se
Justering af kontakten mellem bundkniv og

kniveylinder (side 8).

Kontrol af slibevinkel for
den gverste bundkniv

Vinklen, som du bruger til at slibe bundknivene med,
er meget vigtig.

Brug vinkelindikatoren og vinkelindikatorbeslaget
til at kontrollere den vinkel, som din slibemaskine
genererer, og eventuelt rette vinklen.

1. Placer vinkelindikator pa undersiden af
bundkniven som vist i Figur 24.

G034113
Figur 24
2. Vinkelindikator

9034113

1. Bundkniv (lodret)

Tryk pa Alt Zero-knappen pa vinkelindikatoren.

Placer vinkelindikatorbeslaget pa kanten af
bundkniven, sa kanten af magneten er afstemt i
forhold til kanten af bundkniven (Figur 25).

Bemeerk: Det digitale display skal kunne
afleeses fra samme side under dette trin, som
i trin 1.

G034114
9034114

Figur 25

3. Bundkniv
4. Vinkelindikator

1. Vinkelindikatorbeslag

Kanten af magneten er
afstemt i forhold til kanten
af bundkniven

Placer vinkelindikatoren pa beslaget som vist
i Figur 25.

Bemaerk: Dette er vinklen, som din
slibemaskine producerer, og den bgr veere inden
for 2 grader af den anbefalede slibevinkel for
den gverste bundkniv.

Specifikationer for
knivcylinderslibning

Kniveylinderens diameter (ny) | 128,5 mm
Servicegreense — 114,3 mm
knivcylinderens diameter
Kniveylinderakslens diameter | 34,9 mm
(udvendig diameter)

Skeereknivens frigangsvinkel | 30°
Omrade for skaereknivens 28-32°
frigangsvinkel

Skaereknivens bredde 1 mm
Omrade for skaereknivens 0,8 til 1,2 mm
bredde

Servicegraense — 0,25 mm
knivcylinderdiameterens

konus

Montering af bundkniven

1. Fjern rust, afskallet materiale og korrosion fra
bundknivens overflade, og pafer et tyndt lag olie
pa bundknivens overflade.

Renggr skruernes gevind.
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3. Pafgr never-seize-smgremiddel pa skruerne, og 6. Slib bundkniven.
monter bundkniven pa bundtvaerstangen.

Baglapning af
klippeenheden

Bergring af knivcylinderen eller andre
bevaegelige dele kan medfere personskader.

Hold fingre, haender og
bekladningsgenstande vk fra
knivcylindrene eller andre bevagelige dele.

* Hold afstand til knivcylinderen under
baglapningen.

* Der ma under ingen omstandigheder
bruges en kortskaftet borste til baglapning.
Delnr. 29-9100, komplette eller individuelle
handtagsdele, kan fas hos din lokale
autoriserede Toro-forhandler.

9255045

Figur 26 1. Placer maskinen péa en ren, plan flade,
1. Bundiveerstang 3. Skrue saenk klippeenhederne, stop motoren, aktiver
2 Bundkniv parkeringsbremsen, og tag neglen ud af
' teendingen.
4. Tilspeend de 2 udvendige skruer til et moment 2. Fjern cylindermotorerne fra klippeenhederne,

pa 1 Nm. l((jg?rl] klippeenhederne fra Igftearmene, og fiern
5. Start fra midten af bundkniven, og tilspaend

skruerne til et moment pa 23 til 28 Nm. 3. Slut baglapningsmaskinen til klippeenheden

ved at indsaette en kvadratisk blok pa 9,5 mm i
notkoblingen i klippeenhedens ende.

Bemeerk: Der findes yderligere instruktioner

om og fremgangsmader for baglapning i

betjeningsvejledningen til din traktionsenhed og
< \ Toro-manualen vedr. slibning af knivcylindere

og rotorplaeneklippere, formularnr. 80-300PT.

1 Bemeerk: For at fa et bedre skaer skal der
fares en fil hen over forsiden af bundkniven og

2 2 knivecylinderen, nar baglapningen er afsluttet.

Derved fijernes eventuel grat eller ru kanter, som

1 - \2 kan veere blevet dannet pa skeeret.
© © © 0 © © © &6 ®© & & o ©

1513 11 9 7 5 3 4 6 8 10 12 14

3
Figur 27

9255046

1. Skrueveerktgj til bundkniv 3. Tilspaend til et moment pa
23 til 28 Nm.
2. Monter og tilspeend farst
disse til et moment pa
1 Nm.
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Bemaerkninger:



Inkorporeringserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erklzerer, at de(n) falgende enhed(er)
overholder de anferte direktiver, nar de(n) installeres iht. den medfelgende vejledning pa visse Toro-modeller
som angivet i den relevante overensstemmelseserklaering.

Modelnr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
04652 403500000 og DPA-knivcyIinderpleen(_aklip- 8 BLADE CUTTING UNIT DPA-knivcyIinderpl‘_eeneklip- 2006/42/EF,
derover per med 8 skeereknive NG DPA per med 8 knive 2000/14/EF

04654 403500001 og DPA-knivcyIinderplaene_kIip- 11 BLADE CUTTING DPA-knivcyIinderplagnekIip- 2006/42/EF,
derover per med 11 skaereknive UNIT NG DPA per med 11 knive 2000/14/EF

04656 403500001 og DPA-kniveylinderplaeneklip- 14 BLADE CUTTING DPA-kniveylinderplaeneklip- 2006/42/EF,
derover per med 14 skeereknive UNIT NG DPA per med 14 knive 2000/14/EF

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kraevet int. del B i bilag VII til direktiv 2006/42/EF.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserklzering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erklzeres at overholde
alle relevante direktiver.

Certificeret:

John Heckel

Overordnet teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
December 17, 2018

Bemyndiget repraesentant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium




EEA/UK-erkleering om beskyttelse af privatlivets fred
Toros brug af dine personlige oplysninger

The Toro Company ("Toro") respekterer dit privatliv. Nar du keber vores produkter, indsamler vi visse oplysninger om dig, enten direkte fra dig eller
igennem din lokale Toro-virksomhed eller -forhandler. Toro bruger disse oplysninger til at opfylde kontraktmaessige forpligtelser — sasom til at registrere
din garanti, behandle dit garantikrav eller kontakte dig i tilfeelde af en produkttilbagekaldelse — og til lovlige forretningsformal — sdsom til at male
kundetilfredshed, forbedre vores produkter eller give dig produktoplysninger, som kan veere interessante for dig. Toro kan dele dine oplysninger med
vores datterselskaber, sgsterselskaber, forhandlere eller andre forretningspartnere i forbindelse med disse aktiviteter. Vi kan ogsa videregive personlige
oplysninger, nar loven kraever det eller i forbindelse med salg, keb eller fusion af virksomheder. Vi szelger aldrig dine personlige oplysninger til andre
virksomheder med henblik pa markedsfgring.

Opbevaring af dine personlige oplysninger

Toro opbevarer dine personlige oplysninger sa laenge, det er relevant for ovenstaende formal og i overensstemmelse med lovmaessige krav. Yderligere
oplysninger om gaeldende opbevaringsperioder fas ved at kontakte legal@toro.com.

Toros forpligtelse i forbindelse med sikkerhed

Dine personlige oplysninger kan blive behandlet i USA eller et andet land, der har en mindre restriktiv databeskyttelseslovgivning end i dit bopaelsland.
Nar vi sender dine oplysninger ud af dit bopaelsland, treeffer vi lovmaessigt pakraevede foranstaltninger for at sikre, at passende sikkerhedsforanstaltninger
er pa plads, sa dine oplysninger beskyttes og behandles sikkert.

Adgang og rettelser

Du kan have ret til at rette eller gennemga dine personlige oplysninger eller ggre indsigelse mod eller begreense behandlingen af dine data. For at gere

det skal du kontakte os pr. e-mail pa legal@toro.com. Hvis du har spgrgsmal til den méade, Toro har handteret dine oplysninger pa, opfordrer vi dig til at
rette dem direkte til os. Bemeerk, at personer bosiddende i Europa har ret til klage til deres datatilsynsmyndighed.

374-0282 Rev C



Fejl og produkter, der er daekket

The Toro Company og dets sg@sterselskab, Toro Warranty Company,
garanterer i faellesskab i henhold til en aftale mellem dem, at dit Toro-produkt
("produktet") er frit for materialefejl og fejl i den handvaerksmeessige
udferelse i 2 ar eller 1.500 driftstimer*, hvad end der matte indtraede forst.
Denne garanti gaelder for alle produkter med undtagelse af dybdeluftere
(se de separate garantierkleeringer for disse produkter). Hvis der
forekommer en fejl, som er daekket af garantien, vil vi reparere produktet
uden omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose, arbejdslgn,
reservedele og transport. Denne garanti traeder i kraft pa den dato,
produktet leveres til den person, som oprindeligt keber det i detailleddet.
* Produkt udstyret med timeteeller.

Sadan far du udfert service, der er dekket af garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den autoriserede
produktforhandler, som du har kebt produktet hos, sa snart du tror, der er
opstaet en fejl, som er deekket af garantien. Hvis du har brug for hjeelp til
at finde frem til en produktforhandler eller en autoriseret forhandler, eller
hvis du har spgrgsmal vedrgrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til
garantien, kan du kontakte os her:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA

+1-952-888-8801 eller +1-800-952—-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfare den vedligeholdelse og
de justeringer, som er ngdvendige i henhold til din betjeningsvejledning.
Reparationer af produktfejl, der skyldes manglende udfarelse af ngdvendig
vedligeholdelse og justeringer, daekkes ikke af denne garanti.

Genstande og fejl, der ikke er dakket

Det er ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i
garantiperioden, som udger materialefejl eller fejl i den handvaerksmaessige
udfgrelse. Denne garanti deekker ikke falgende:

® Produktfejl, som er en fglge af brug af ikke-originale Toro-reservedele
eller af installation og brug af ekstra eller modificeret eller ikke-originalt
Toro-tilbehar og -produkter.

® Produktfejl, som er en feglge af manglende udferelse af anbefalet
vedligeholdelse og/eller justeringer.

®  Produktfejl, der stammer fra brug af produktet pa edelaeggende,
uagtsom eller hensynslgs vis.

® Reservedele, der bruges op, og som ikke er defekte. Eksempler pa
reservedele, som forbruges eller opbruges under normal betjening
af produktet omfatter, men er ikke begraenset til, bremseklodser og
-beleegninger, koblingsbelaegninger, skeereknive, kniveylindre, ruller og
lejer (forseglede eller smarbare), bundknive, taendrgr, styrehjul, lejer,
deek, filtre, remme samt visse sprajtekomponenter sdsom membraner,
dyser og kontraventiler.

®  Fejl, der forarsages af eksterne forhold, herunder, men ikke begraenset
til, vejrlig, opbevaringsforhold, forurening og brug af ikke-godkendte
breendstoffer, kalevaesker, smaremidler, tilsaetningsstoffer,
gadningsmidler, vand og kemikalier.

®  Funktions- eller driftsfejl forarsaget af breendstoffer (f.eks. benzin,
diesel eller biodiesel), der ikke overholder deres respektive
branchestandarder.

® Normal stgj, vibration, slid og eelde samt nedbrydning. Normalt slid
omfatter, men er ikke begreenset til, beskadigelse af saeder som faglge

Toros garanti
Begraenset garanti pa to ar eller 1.500 timer

af slitage eller afslidning, slid pa malede overflader, ridsede maerkater
eller vinduer.

Reservedele

Reservedele, der planmaessigt skal udskiftet i forbindelse med ngdvendig
vedligeholdelse, er kun daekket af garantien i tidsrummet frem til det
planmaessige tidspunkt for udskiftning af den pageeldende reservedel.
Reservedele, der udskiftes i henhold til denne garanti, er deekket af
garantien i den originale produktgarantis lgbetid og bliver Toros ejendom.
Toro treeffer endelig beslutning om, hvorvidt en reservedel eller en
samlet enhed skal repareres eller udskiftes. Toro har ret til at bruge
fabriksrenoverede reservedele til reparationer, der er daekket af garantien.

Garanti pa dybdeafladnings- og litium-ion-batterier

Dybdeafladnings- og litium-ion-batterier kan levere et samlet, specificeret
antal kilowatttimer i lgbet af deres levetid. Brugs-, opladnings- og
vedligeholdelsesteknikker kan forleenge eller forkorte den samlede
batterilevetid. | takt med at batterierne i dette produkt forbruges, vil
maengden af nyttigt arbejde mellem opladningsintervaller langsomt
formindskes, indtil batteriet er helt faldt. Udskiftning af slidte

batterier som fglge af normalt forbrug pahviler ejeren af produktet.
Bemeerk (kun litium-ion-batterier): Pro rata efter 2 ar. Se batteriets garanti
for at fa yderligere oplysninger.

Omkostninger til vedligeholdelse afholdes af ejeren

Motorjustering, smgring, rengering og polering, udskiftning af filtre,
kelervaeske og udfgrelse af anbefalet vedligeholdelse er eksempler pa
normal service, som Toro-produkter kraever, og omkostninger i forbindelse
hermed afholdes af ejeren.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til neervaerende garanti,
er reparation hos en autoriseret Toro-forhandler.

Hverken The Toro Company eller Toro Warranty Company er
ansvarlig for falgeskader eller indirekte eller haendelige skader i
forbindelse med brugen af de Toro-produkter, der er dakket af
naervaerende garanti, herunder omkostninger eller udgifter til at
fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder, der med
rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl eller manglende
radighed over produktet, mens der udferes reparationer i henhold til
garantien. Bortset fra den emissionsgaranti, der er navnt nedenfor,
og kun safremt denne matte finde anvendelse, gives ingen anden
udtrykkelig garanti. Alle underforstaede garantier om salgbarhed og
brugsegnethed er begraenset til denne udtrykkelige garantis varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fraga ansvar for haendelige og fglgeskader
eller at begreense tidsrummet for en underforstaet garantis varighed, sa
ovenstaende ansvarsfragaelser og begraensninger geelder muligvis ikke for
dig. Denne garanti giver dig bestemte juridiske rettigheder, men derudover
kan du ogsa have andre rettigheder, som varierer fra stat til stat.

Bemarkning angaende emissionsgaranti

Emissionskontrolsystemet pa dit produkt kan vaere daekket at en separat
garanti, som overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske
miljgbeskyttelsesagentur (Environmental Protection Agency, EPA)
og/eller radet for Iuftressourcer i Californien (California Air Resources
Board, CARB). De timemazessige begraensninger, der er anfgrt ovenfor,
geelder ikke for garantien pa emissionskontrolsystemet. Der henvises til
garantierklaeringen om motoremissionsgaranti, som er vedlagt dit produkt
eller er indeholdt i motorfabrikantens dokumentation.

Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kgbt Toro-produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro-forhandler for at fa en garantipolice, som geelder
for deres land, provins eller stat. Safremt du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service eller har problemer med at fa oplysninger

om garantien, bedes du kontakte dit autoriserede Toro-servicecenter.
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