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Yleistasaajan kayttosarja

Greensmaster® Flex™ 1800- ja 2100-, eFlex® 1800- ja 2100- tai
Greensmaster® 3000 -sarjan DPA-leikkuuyksikot
Mallinro: 04648

Asennusohjeet

Tama tuote on asiaankuuluvien eurooppalaisten direktiivien mukainen. Lisatietoja on taman julkaisun lopussa
olevassa liittdmisvakuutuksessa.

Huomaa: Jos tdma sarja asennetaan Greensmaster 3250 -ajoyksikkdon, tarvitaan vetolinkkisarja 112-9248.
Jos tdma sarja asennetaan Greensmaster 3050-, 3100- 3120- tai 3150-ajoyksikkdon, tarvitaan vetolinkkisarja
106-2643.

Johdanto

Lue nama tiedot huolellisesti, jotta opit kayttamaan ja
huoltamaan laitetta asianmukaisesti seka valttamaan
tapaturmia ja tuotevaurioita. Olet itse vastuussa
tuotteen asianmukaisesta ja turvallisesta kaytosta.

Voit ottaa yhteyden Toroon suoraan osoitteessa
www.Toro.com, jos tarvitset tietoja tuotteista,
lisdvarusteista tai lahimmasta jalleenmyyjasta tai jos
haluat rekisterdida tuotteesi.

Aina kun tarvitset huoltoa, alkuperaisia Toro-varaosia
tai lisatietoja, ota yhteys valtuutettuun
huoltoliikkeeseen tai Toron asiakaspalveluun.

Ota talloin tuotteesi malli- ja sarjanumerot valmiiksi
esiin. Kuva 1 osoittaa laitteen malli- ja sarjanumeron g241111
sijainnin. Kirjoita numerot annettuun tilaan. Kuva 1

1. Malli- ja sarjanumeron sijainti

Mallinro:

Sarjanro:

8111 Lyndale Avenue South www. Toro.com. Painettu Yhdysvalloissa

© 2018—The Toro® Company Rekisterdi tuotteesi osoitteessa Kaannos alkuperaisesta tekstista (FI)
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Irralliset osat

Tarkista alla olevasta taulukosta, etta kaikki osat on toimitettu.

Ohjeet Kuvaus Maara Kayttokohde
1 Mitdan osia ei tarvita - Koneen valmistelu.
2 Mitaan osia ei tarvita - Leikkuuyksikdén valmistelu
3 Mitdan osia ei tarvita - Hihnan kayttékokoonpanon irrotus
Paino 1
Torx-ruuvi 2
Lukkomutteri 2
4 Oikeanpuoleinen kelan sovitin (hopea) 1 Tasaajan kayttokotelon ja painon
Vasemmanpuoleinen kelan sovitin 1 asennus.
(musta)
Valilevy1
Tasaajan kayttokotelo 1
Tappi-akselikokoonpano 1
Laakerisuojus 2
5 Kiristinpy6rakokoonpano 1 Kiristinpydrakokoonpanon asennus
Saatdolake 1
Laippamutteri 1
6 Tasaajan tappi 2 Tasaajan tapin asennus.
Vasemmanpuoleinen leikkuukorkeuden 1
kannatinkokoonpano
Oikeanpuoleinen leikkuukorkeuden 1 Leikkuukorkeuden kokoonpanojen ja
7 kannatinkokoonpano eturullan asennus
Saatotappi 2
Sokka 2
Pultti (V4 x 1 %4 tuumaa) 4 T ko filatt i
8 Vastamutteri 4 asaajakokoonpanon (tilattava erikseen)
L asennus
Akselin Kiristin 4
Koneen valmistelu Leikkuuyksikon valmistelu
Mitaan osia ei tarvita Mitaan osia ei tarvita
Ohjeet Ohjeet
1. Pysakoi kone tasaiselle alustalle. 1. Irrota leikkuuyksikkd ajoyksikosta. Lisatietoja on

2. Kytke seisontajarru, ajoyksikon kédyttboppaassa.

2. LoOysaa leikkuuyksikéssa kiinnitysruuveja,
jotka kiinnittavat eturullan molemmat paat
leikkuukorkeusvarsiin (Kuva 2).

3. Sammuta moottori ja irrota virta-avain tai
sytytystulppa. Lisatietoja on kdyttboppaassa.




G037842
9037842

Kuva 3
Leikkuuyksikkd — TriFlex-hybridikone

G016936 1. Kantaruuvit (5/16 x 3. Vastapaino
4016936 2%, tuumaa) (leikkuuyksikkd)
Kuva 2 2. Vastapaino (sdhkoisen
kelan kaytté —
1. Leikkuukorkeusvarsi 4. Aluslaatta TriFlex-hybridikone)
2. Saatdéruuvi 5. Laippamutteri
3. A Itti 6. Rullan kiinnit i
Hraput wian Kinniystut 6. Irrota kaksi pulttia (5/16 x 274 tuumaa) kahdesta
mutterista (irtoamattomina sivulevyssa),
3. Irrota aurapultit, aluslaatat ja lukkomutterit, jotka joilla leikkuuyksikén sivulevyn vastapaino on
kiinnittavat leikkuukorkeusvarret leikkuuyksikon kiinnitetty. Irrota vastapaino (Kuva 4).
paihin (Kuva 2). Irrota leikkuukorkeusvarret ja L - S
Huomaa: Leikkuuyksikon vastapaino ja
rullakokoonpano. e S e
kiinnityspultit voidaan havittaa.
Huomaa: Sailyta irrotetut kiinnitystarvikkeet
uusien leikkuukorkeusvarsien asennusta varten.
4. lIrrota leikkuukorkeuden saatoéruuvit ja rullan
kiinnitysruuvit leikkuukorkeusvarsista (Kuva 2).
Huomaa: Sailyta rullan kiinnitysruuvit ja rulla
myO&hempaa asennusta varten.
5. Jos sarja asennetaan TriFlex-hybridikoneen

leikkuuyksikkoon, irrota kaksi kantaruuvia,
joilla sdhkoéinen vastapaino on kiinnitetty kelaan,
ja irrota vastapaino (Kuva 3).

Huomaa: Sailytd sahkoinen vastapaino
ja kaksi kantaruuvia kohdassa Vastapainon
valmistelu (sivu 5) tehtdvaa asennusta varten.

1 G037843

9037843

Kuva 4

—_

Pultti (5/16 x 2% tuumaa) 3. Laakerimutteri

2. Vastapaino
(kelaleikkuuyksikkd)




Tdrkeda: Puhdista kela-akselin paan kierteet
liasta ja rasvasta ennen kuin asennat sarjan
uraholkin ja tasaajan kayttokotelon.

8. Jos sarja asennetaan TriFlex-koneeseen, Hihnan kéyttakOkoonpanon

irrota kaksi pulttia, joilla moottorin pidin on H
kiinnitetty leikkuuyksikkéon. Irrota moottorin "TOtUS
pidin (Kuva 5).

7. Irrota laakerimutteri kelan akselista (Kuva 4). 3

Huomaa: Sailyta pultit ja mutterit myéhemmin Tyonnettavat viherioleikkurit

tehtavaa asennusta varten.
\X Mitaan osia ei tarvita

SN

Ohjeet

Huomaa: Sailyta kaikki tdssa osiossa mainitut osat,
ellei toisin mainita.

1. Ldysaa lukkopulttia, jolla hihnan suojus on
kiinnitetty leikkuuyksikkdon, kunnes voit irrottaa
suojuksen (Kuva 6).

9016226

Kuva 5

1. Pultit 2. Moottorin pidin

g017662
9017662

Kuva 6
1. Hihnan suojuksen puliti 3. Hihna
(lukkopultti)
2. Hihnan suojus 4. Hihnan kiristysmutteri

2. Loysaa hihnan kiristysmutteria ja irrota hihna
(Kuva 6).

3. Loysaa kahta kiristysruuvia, joilla alempi
hihnapydra on kiinni, ja irrota hihnapyora kelan
akselista (Kuva 7).




1.

G017633
9017633

Kuva 7

Alempi hihnapyora 2. Kiristysruuvit

4.

1.

Irrota kolme pulttia, joilla hihnan kayttékokoon-
pano on kiinnitetty leikkuuyksikkd6n (jos on), ja
irrota kokoonpano (Kuva 8).

G037772
9037772

Kuva 8

Hihnan kayttékokoonpano 2. Pultti

4

Vastapainon ja tasaajan
kayttokotelon asennus

Vaiheeseen tarvittavat osat:

Paino

Torx-ruuvi

Lukkomutteri

Oikeanpuoleinen kelan sovitin (hopea)

1
2
2
1
1

Vasemmanpuoleinen kelan sovitin (musta)

Valilevy1

Tasaajan kayttokotelo

Vastapainon valmistelu

Sahkoisella kelaleikkuuyksikolla varustetut
TriFlex-koneet

1.

1.

Kiinnitd sahkdinen vastapaino ja kaksi
kantaruuvia (5/16 x 2% tuumaa), jotka irrotettiin
kohdan 2 Leikkuuyksikdn valmistelu (sivu 2)
vaiheessa 5, uuteen painoon (Kuva 9).

) 035689

Kuva 9

9035689

Kantaruuvi (5/16 x
2% tuumaa)

3. Uusi paino

2. Sahkodinen vastapaino

2.

Kirista pultit momenttiin 198—254 N-m.

Vastapainon asennus

1.

Kiinnita uusi paino leikkuuyksikén sivuun
kahdella pultilla (5/16 tuumaa) ja kahdella



1.

mutterilla (5/16 tuumaa) kuvan mukaisesti (Kuva
10).

Huomaa: Kiinnita paino leikkuuyksikon
sille puolelle, jolle aiot asentaa tasaajan
kayttdkotelon.

9244756

Kuva 10

Torx-ruuvi (5/16 x
1% tuumaa)

3. Lukkomutteri
(5/16 tuumaa)

2. Vastapaino 4. Vastapaino (sadhkoisella

leikkuuyksikdlla varustetut
TriFlex-koneet)

2.

Kirista ruuvit ja lukkomutterit momenttiin
20-26 N-m.

Tasaajan kayttokotelon asennus

1.

Levitd keskivahvaa kierrelukitetta (esim.
Blue Loctite® 243) kayttokotelon akselin
sisakierteisiin ja kirista kelan sovitin ja tasaajan
kayttokotelon akseli momenttiin 150-163 N-m.

Huomaa: Kayta hopeanvarista sovitinta,

jos vastapaino asennettiin leikkuuyksikdn
oikealle puolelle. Kayta mustaa kelan sovitinta,
jos vastapaino asennettiin leikkuuyksikon
vasemmalle puolelle.

Tédrkeda: Puhdista kela-akselin paan kierteet
liasta ja rasvasta ennen kuin asennat sarjan
uraholkin.

3 G037773
9037773
Kuva 11
Tasaajan kayttokotelon 3. Kelan sovitin — musta
akseli (tasaajan kayttdkotelo ja

vastapaino leikkuuyksikén
vasemmalla puolella)

Kelan sovitin —
hopeanvarinen (tasaajan
kayttdkotelo ja vastapaino
leikkuuyksikdn oikealla
puolella)

Tarkeaa: Anna kierrelukitteen vaikuttaa
15 minuutin ajan ennen toimenpiteen
jatkamista.

Huomaa: Kun kiristat kelan sovitinta ja
kayttokotelon akselia, pida kayttokotelon akseli
paikallaan pitdmalla kiintoavainta avainlappeilla
tasaajan kayttdkotelon sisapuolella (Kuva 12).

G032791
9032791

Kuva 12

Avainlappeet (tasaajan
kayttokotelo)

2. Kuusiokolo (kelan sovitin)




Jos tasaajan kayttdkotelo asennetaan
leikkuuyksikdn vasemmalle puolelle, asenna
valilevy mustan kelan sovittimen kierteisiin
(Kuva 13).

Huomaa: Valilevya ei asenneta, jos tasaajan
kayttokotelo asennetaan leikkuuyksikdn oikealle
puolelle.

9232600

Kuva 13

Levita kierrelukitetta 4. Valilevy

Kelan sovitin (musta) 5. Kuusio

kelan akseliin
Leikkuuyksikkd

Levitd keskivahvaa kierrelukitetta (esim. Blue
Loctite® 243) kelan akselin sisakierteisiin.

Kiinnita tasaajan kayttokotelo kelan akseliin
(Kuva 10).

Tarkeaa: Leikkuuyksikon vasemmalla
puolella olevassa uraholkissa on vasem-
manpuoleiset kierteet. Leikkuuyksikon
oikealla puolella olevassa uraholkissa on
oikeanpuoleiset kierteet.

Kayta puukappaletta tai pyyda toista henkil6a
pitelemaan kelaa ja kirista kayttokotelon akselin
kuusiomutteri momenttiin 135—-150 N-m. Katso
kuva (Kuva 14).

Tédrkeda: Kayttokotelon akselin
kuusiomutteri on kiristettdva momenttiin
135-150 N'-m.

Térkeda: Kayta kuusikulmaista hylsya,
jossa on paksu seinama.

Tadrkedd: Ala kiyta iskuavainta tissi
vaiheessa.

Tarkeda: Anna kierrelukitteen vaikuttaa
15 minuutin ajan ennen toimenpiteen
jatkamista.

Huomaa: Al vahingoita ulomman suojuksen
alla olevaa tiivistetta.

9244758

Kuva 14
O-rengas 3. Sokka

2. Kuusiokoloruuvi (5/16 x

Y tuumaa)

Huomaa: Kytkimen nuppikokoonpano
asennetaan tehtaalla oikeanpuoleista
kayttékoneistoasennusta varten.

Jos tasaaja asennetaan koneen vasemmalle
puolelle, suorita seuraavat toimenpiteet:

A. lIrrota O-rengas kytkimen nupista (Kuva 15).

B. Irrota varoketappi, jolla kytkimen nuppi on
kiinnitetty toimilaitteen akseliin (Kuva 15).

C. Irrota kytkimen nuppikokoonpano ja kdanna
se ympari.

D. Kiinnita kytkimen nuppi toimilaitteen akseliin
varoketapilla (Kuva 15).

E. Asenna O-rengas kytkimen nupin uraan.

9244757

Kuva 15

Varoketappi 3. O-rengas

2. Kytkimen

nuppikokoonpano




vastakkaiselle puolelle tasaajan kayttokotelosta

3. Aseta kiristinpyérakokoonpano kelan
5 katsottuna.

4. Jos sarja asennetaan TriFlex-koneen

Kiristinpyérékokoonpanon leikkuuyksikko6n, siirry vaiheeseen 5.
Jos sarja asennetaan tyonnettivan
asennus Greensmover-mallin leikkuuyksikkdon,

suorita seuraavat vaiheet:

A. Asenna hihnan kayttdkokoonpano

Vaiheeseen tarvittavat osat: leikkuuyksikkoon kolmella aiemmin

1 Tappi_akse“kokoonpano IrrOtetU”a pult”la (KUVa 8)
2 Laakerisuojus B. Asenna hihnapyora kelan akseliin kahdella
— aiemmin irrotetulla kiristysruuvilla (Kuva
1 Kirist kok
netnpyorakokoonpano 7). Kirista kiristysruuvit momenttiin
1 Sé&atoolake 8,4-8,9 N'm.
1 | Laippamutteri C. Asenna hihna jakirista hihnan kiristysmutteri
(Kuva 6).
Ohjeet D. Asenna hihnasuojus ja kirista lukkopultti
- (Kuva 6).
1. Asenna erilliset osat kiristinpydrakokoonpanoon . .
kuvan mukaisesti (Kuva 16). 5. Jos sarja asennetaan TriFlex-koneen
leikkuuyksikk6on, asenna moottorin pidin
Huomaa: Asenna osat 1-5 kaanteisessa leikkuuyksikdn vasempaan paahan kahdella
jarjestyksessa, jos asennat kiristinpyérakokoon- aiemmin irrotetulla pultilla (Kuva 5).

panoa vastakkaiselle puolelle (Kuva 16). 6. Kirista pultit momenttiin 20-26 N-m.

Tarkedd: Asenna laakerisuojukset niin,

etta pehmustettu puoli osoittaa laakereita
kohden.

4 G031454

Kuva 16
Kuvassa vasen puoli

9031454

-

Tappi-akselikokoonpano 4. Saatoolake, kirista
momenttiin 23-31 N-m

2. Laakerisuojus 5. Laippamutteri, kirista

momenttiin 37-45 N-m

w

Kiristinpyoérakokoonpano

2. lrrota moottorin pidin.
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Tasaajan tappien asennus
Greensmaster 3120, 3150 ja 3250D

Vaiheeseen tarvittavat osat:

7

| 2

| Tasaajan tappi |

Leikkuukorkeuden
kannatinkokoonpanojen ja
eturullan asennus

Vaiheeseen tarvittavat osat:

Ohjeet

1. Levita poistettavaa kierrelukitetta tasaajan tapin
reikaan, ellei sita ole tasaajan tapin kierteissa.

2. Kiinnita tasaajan tappi leikkuukorkeusvarteen
(Kuva 17).

9038779

9038779

Kuva 17

1. Leikkuukorkeusvarsi 3. Tasaajan tappi
(kuvassa poistettavalla
kierrelukitteella
varustettuna ja ilman
sita)

2. Reikd

3. Toista menettely vastakkaisella puolella.

Vasemmanpuoleinen leikkuukorkeuden

L kannatinkokoonpano

1 Oikeanpuoleinen leikkuukorkeuden kannatinkokoon-
pano

2 Saatétappi

2 Sokka

Ohjeet

1. Kierra aiemmin irrotetut leikkuukorkeuden
saatoruuvit leikkuukorkeuskokoonpanojen
yldosaan (Kuva 18).

9231782

Kuva 18

3. Leikkuukorkeuden
kannatinkokoonpano

1. Leikkuukorkeuden
saatoruuvi

2. Aurapultti, mutteri ja
erikoisaluslaatta

2. Asenna leikkuukorkeuskokoonpanot
leikkuuyksikdn sivulevyihin aikaisemmin
irrotetulla aurapultilla, mutterilla ja
erikoisaluslaatalla (Kuva 18).

3. Liu'uta saatovarsikokoonpanon tanko tasaajan
kayttokammion lahelle kayttdkotelossa olevaan
rakoon ja kiinnita se saatdtapilla ja sokalla (Kuva
19).




Huomaa: Taivuta sokan haarat, jotta sokka ei
putoa pois saatotapista.

9031457

9033273 Kuva 20
Kuva 19
1. Sokka 3. Saatdvarsikokoonpanon
1. Sokka 3. Saatdvarsikokoonpanon tanko
tanko 2. Saatoolake 4. Saatotappi
2. Tasaajan kayttokotelo 4. Saatétappi

5. Asenna ja keskita eturulla-akseli
leikkuukorkeuden kannattimien valiin ja
kiinnitd se kahdella kiinnitysruuvilla, jotka
irrotettiin vanhoista leikkuukorkeuden
kannattimista (Kuva 21).

4. Liu'uta saatdvarsikokoonpanon tanko
kiristyspydrakokoonpanon Idhelle niin, etta
saatoolake on kiristyspydrakokoonpanon paalla,
ja kiinnita se saatotapilla ja sokalla (Kuva 20).

Huomaa: Taivuta sokan haarat, jotta sokka ei
putoa pois saatotapista.

9231793

Kuva 21

-

Kiinnitysruuvi 3. Tasaajan suojus

Leikkuukorkeuden
kannatinkokoonpano

N

6. Kiinnitad tasaajan suojukset eturulla-akselin
molemmille puolille (Kuva 21).

7. Kiristd tasaajan suojukset momenttiin
22-24 N'm.

10
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Tasaajan asennus

Vaiheeseen tarvittavat osat:

4

Pultti (Y4 x 1 %2 tuumaa)

4

Vastamutteri

4

Akselin kiristin

Ohjeet

1.

Hanki kayttokohteeseen ja leikkuuyksikkdon
sopiva tasauskela. Katso tiedot luettelosta:

* Tasaaja, 46 cm, jousiteras (13 mm:n vali)

* Tasaaja, 46 cm, kovametalli

* Pehmea tasaajan harja, 46 cm

* Jaykka tasaajan harja, 46 cm

* Ohut tasaaja, 46 cm, jousiteras (6 mm:n vali)
* Tasaaja, 53 cm, jousiteras (13 mm:n vali)

* Tasaaja, 53 cm, kovametalli

* Pehmea tasaajan harja, 53 cm

» Jaykka tasaajan harja, 53 cm

* Ohut tasaaja, 53 cm, jousiteras (6 mm:n vali)

Kohdista tasaaja tasaajan kayttokoteloon ja
kiristyspydrakokoonpanoon (Kuva 22).

11

@ N~

9240752

Kuva 22

Kayton tappiaksel 4. Akselin kiristin (4)

Tasaajakokoonpano 5. Pultti (4)

Vastamutteri (4)

Kiinnita tasaaja koneeseen kuvan mukaisesti ja
kirista pultit (Kuva 22).

Esta juuttuminen asettamalla leikkuukorkeus ja
tasaajan korkeus ja I0ysaamalla sitten pultteja.

Huomaa: Katso ohjeet leikkuuyksikon
leikkuukorkeuden asettamiseen kéyttéoppaasta;
katso tasaajan korkeuden saatdohjeet kohdasta
Tasauskorkeuden saato (sivu 13).

Kirista pultit momenttiin 5—7 N-m.

Tarkista ja sdada leikkuukorkeutta ja tasaajan
korkeutta tarpeen mukaan.



Kaytto

Huomaa: Koneen vasen ja oikea puoli maaritellaan
normaalista kayttbasennosta kasin.

Johdanto

Tasaaminen tehddan nurmen ylimmassa
kerrostumassa maanpinnan tason ylapuolella.
Tasaaminen edistda ruohokasvien pystykasvua,
vahentaa epatasaisuutta ja katkaisee ronsyt,
jolloin nurmesta tulee tihedmpi. Tasaaminen tekee
pelipinnasta yhtenaisemman ja tiukemman, mika
mahdollistaa golf-pallon nopeamman ja aidomman
likkeen.

Tasaamista ei tule pitéa verticutting-leikkauksen
korvikkeena. Verticutting-leikkaus on yleensa
ankarampi ja jaksoittainen kasittely, joka voi
valiaikaisesti vahingoittaa pelipintaa, kun taas
tasaaminen on maaraaikainen ja hellempi kasittely,
joka on suunniteltu nurmen hoitoa varten.

9006671

1. Ruohon rénsyt

Tasaajaharjat ovat vahemman tunkevia kuin
perinteiset tasausterat, kun ne on saadetty
koskemaan nurmen ylinta kerrosta kevyesti.
Harjaaminen saattaa olla parempi vaihtoehto
kaapiodlajikkeille, koska naiden ruohotyyppien
kasvutapa on pysty, eikd nurmi kasva kovin tiheaksi
vaakasuoraan. Harjat voivat vahingoittaa lehden
kudosta, jos ne on asetettu tunkeutumaan liian syvalle
nurmen ylimpaan kerrokseen.

Tasausterat eivat saa tunkeutua maaperaan. Ne
leikkaavat ronsyja ja poistavat olkea tehokkaasti.

Koska tasaaminen vahingoittaa lehden kudosta, sita
tulee valttaa korkean rasituksen aikoina. Viilean
kauden lajeja, kuten rénsyrdllia ja kylanurmikkaa,

ei saa tasata keskikesan [ampimalla (ja kostealla)
kaudella.

Tasaustulokseen vaikuttavat monet tekijat, kuten
* vuodenaika (eli kasvukausi) ja saaolot
* viherididen yleinen kunto

» tasauksen/leikkuun tiheys — seka kuinka monta
kertaa viikossa etta kuinka monta kaistaa leikkuuta
kohti

* paakelan leikkuukorkeusasetus
* tasauskelan korkeus-/syvyysasetus

* kuinka kauan tasauskela on ollut kaytossa
viheriélla

* viheridn ruohon tyyppi

* viherididen yleinen hoito-ohjelma (eli kastelu,
lannoitus, tuholaistorjunta, ilmastus, siementen
levitys jne.)

* liikenne

* rasitusjaksot (eli kuumuus, suuri kosteus,
epatavallisen vilkas liikenne).

Nama tekijat vaihtelevat viheriditten valilla. Tarkasta
viheridt usein ja vaihtele tasauskaytantda tarpeen
mukaan.

Saatavilla on useita tasaajan akselikokoonpanoja.
13 mm:n asetus mahdollistaa tasauksen hieman
syvemmalta seka ronsyjen katkaisun ohentamatta
nurmea lilkkaa. Tasaajan ja teran valiksi voidaan
vaihtaa 6 mm tai 19 mm lisdamalla tai poistamalla
valikappaleita ja teria.

Huomaa: Kayta nopeilla kasvukausilla (kevaasta
alkukesaan) tasaukseen 6 mm:n terien valia ylimman
kerroksen ohentamiseksi. Kayta hitailla kasvukausilla
(loppukesasta syksyyn ja talveen) tasaukseen

19 mm:n terien valia. Tasauskelaa voi kayttaa aikoina,
jolloin nurmen rasitus on suuri.

Huomaa: Tasauskelan sopimaton tai erittdin
aggressiivinen kaytto (eli tasaus liian syvalta tai liian
usein) voi rasittaa nurmea tarpeettomasti ja siten
vahingoittaa nurmea vakavasti. Kayta tasaajaa
harkiten.

Huomaa: Vaihtele leikkuusuuntaa kayttdessasi
tasaajaa. Tdma parantaa tasauksen vaikutusta.

Huomaa: Kayta tasaajaa suorassa linjassa niin
paljon kuin mahdollista. Ole varovainen kaantaessasi
kaynnissa olevaa tasaajaa.
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Tasauskorkeuden saato

Maarita tasaajan korkeus/syvyys seuraavan taulukon, kuvien ja ohjeiden avulla.

Tarvittava takarullan valikappaleiden Leikkuukorkeus Tasauskorkeus

maara

0 1,5 mm 0,8-1,5 mm
3,0 mm 1,5-3,0 mm
4.8 mm 2,3-4,8 mm
6,4 mm 3,0-6,4 mm

1 7,9 mm 3,8-7,9 mm
9,7 mm 4,6-9,7 mm

2 11,2 mm 5,3-11,2 mm
12,7 mm 6,4-12,7 mm
15,9 mm 9,4-15,9 mm

4 19,1 mm 12,7-19,1 mm

Huomaa: Jos tasaajaa kaytetdan eFlex-
ajoyksikossa, tasaaja saa ajoyksikdn akun
purkautumaan nopeammin kuin silloin, kun tasaajaa ei
kayteta. Mita syvempi tasaajan asetus ruohossa on,
sitd enemman virtaa se tarvitsee ja sitd nopeammin
akun varaus purkautuu.

1.

Varmista, etta rullat ovat puhtaat. Siirra kone
tasaiselle tydskentelyalustalle.

Maarita edella olevan kaavion avulla, kuinka
monta takarullan valikappaletta tarvitaan halutun
tasauskorkeuden/-syvyyden saavuttamiseksi.

Huomaa: Jos takarullan molemmille puolille
asennetaan kolme tai nelja valikappaletta, on
kaytettava pidempia ruuveja, jotka sisaltyvat
lisdvarusteena saatavaan suuren korkeuden
tasaajasarjaan (yli 9,5 mm), tavallisten ruuvien
sijaan.

Aseta paakelan leikkuukorkeus.

Maarita kaavion avulla, mikd asento
tarvitaan halutun tasaussyvyyden/-korkeuden
saavuttamiseen. Nosta tai laske tasauskelaa
seuraavasti:

Tdrkeda: Tasaaja ei saa olla yli puolta
alempana leikkuukorkeuteen verrattuna, kun
leikkuukorkeus on 13 mm tai vahemman. Sen
jalkeen se voi olla 0—6 mm leikkuukorkeutta
alempana.

Tarkedd: Jos tasaaja on leikkuukorkeutta
korkeammalla, tasaaja saattaa osua
kerdimeen PIKANOSTOASENTOA kaytettdessa.
Tasaajaa ei saa koskaan asettaa
KAYTTOASENNON leikkuukorkeutta
korkeammalle.
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1.
2. Pikanostovipu (kuvassa 4.

A. Kaanna pikanostovivut (Kuva 24)
KAYTTOASENTOON (kahva osoittaa
leikkuuyksikon etuosaa kohti).

1 \
©
2— &
o
t
3 G031469
9031469
Kuva 24
Korkeuden saatdénuppi 3. Tasauskorkeus

Takarullan valikappaleiden
maara (sivulevyn laatan
alla)

KYTKETTY-asento)

B. Mittaa tasauskelan paassa etaisyys
tasausteran alimmasta karjesta tyopintaan
(Kuva 24). Nosta tai laske tasausteran
karki halutulle korkeudelle kdantamalla
korkeuden saaténuppia (Kuva 24).

C. Toista vaihe B tasaajan vastakkaisella
puolella ja tarkista sitten ensimmaisen
puolen asetus. Mitatun korkeuden on oltava
sama tasauskelan kummassakin paassa.
Jos tasaajan paiden mitatut korkeudet
eroavat, kdanna saaténuppeja, kunnes
korkeudet ovat samat.



Tasaajan kayttosuunnan
vaihtaminen

Tasaajassa on kolme eri asetusta: VAPAA, ETEENPAIN
ja PERUUTUS. Muuta tasaajan suuntaa kiertamalla
tasaajan kayttokotelon paassa olevaa nuppia ja
kohdistamalla haluttu kohta saatépykalaan.

9240920

Kuva 25

1. Saatdpykala 2. Nuppi

Tasaajan toiminnan testaus

Tadrkeda: Tasauskelan sopimaton tai liian
aggressiivinen kaytto (eli tasaus liian syvalta tai
lilan usein) voi rasittaa nurmea tarpeettomasti ja
vahingoittaa nurmea vakavasti. Kiyta tasaajaa
harkiten.

A HENGENVAARA

Kelojen tai muiden liikkuvien osien
koskettaminen saattaa johtaa
loukkaantumiseen.

* Ennen kuin saadat leikkuuyksikoita,
vapauta kelat, kytke seisontajarru,
sammuta moottori ja irrota virta-avain.

* Pida kadet ja vaatteet etaalla keloista ja
muista liikkuvista osista.
Maarita oikea korkeus-/syvyysasetus seuraavasti:

1. Aseta leikkuukela leikkuukorkeudelle, jota
kaytettaisiin normaalisti ilman tasauskelaa.

Huomaa: Kayta eturullana Wiehle-rullaa ja

kaavinta.

2. Aseta tasauskela rullan tason ylapuolella
olevaan leikkuukorkeuteen.

3. Aseta tasaajaharja leikkuukorkeusasetuksen

mukaisesti rullan ylapuolelle.

Huomaa: Saada tasaajaharjaa (ylOs tai alas)
0,25 millimetrin valein, jotta nurmi ei vahingoitu.

Aja kaista testiviheridlla, laske sitten tasauskela
puoleen rullan tasosta ja aja uusi kaista
testiviheriolla.

Huomaa: Jos leikkuukorkeus on esimerkiksi
3,2 mm, aseta tasauskela 1,6 mm rullan
ylapuolelle.

Vertaa tuloksia.

Huomaa: Ensimmaisen asetuksen

(kun tasaaja oli rullan tason ylapuolella
olevassa leikkuukorkeudessa) pitaisi poistaa
huomattavasti vahemman ruohoa ja olkia kuin
toisen asetuksen.

Tarkista testausviherion yleinen kunto ja vauriot
2 tai 3 paivaa ensimmaisen tasauksen jalkeen.
Jos tasatut alueet ovat muuttumassa keltaisiksi
tai ruskeiksi ja tasaamattomat alueet ovat
vihreita, tasaus oli liian voimakas.

Huomaa: Ruohon vari muuttuu tasauskelaa
kaytettdessa. Kokenut viheridn hoitaja pystyy
arvioimaan nurmen varin (ja huolellisen
tarkastuksen) perusteella, soveltuuko
tasauskaytanto kyseiselle viheridlle. Tasauskela
nostaa enemman ruohoa ja poistaa olkia, joten
leikkuujalki ei ole sama kuin ilman tasaajaa.
Vaikutuksen huomaa selvimmin tasaajan
ensimmaisilla kayttokerroilla.

Huomaa: Jos leikkuukertoja on useita

(eli kaksois- ja kolmoisleikkuut), tasaaja
tunkeutuu nurmeen aina edellista leikkuukertaa
syvemmalle. Useita perakkaisia leikkuukertoja
ei suositella.

Kun tasaajan toiminta on testattu
testausviheriélla ja tulos on tyydyttava,
viherididen tasaus voidaan aloittaa. Viheriot
voivat kuitenkin reagoida tasaukseen eri tavoin.
Kasvuolosuhteet muuttuvat myos jatkuvasti.
Tarkasta tasatut viheriot sadanndéllisesti ja muuta
tasausmenettelya aina tarvittaessa.

Koneen kuljetus

Kun haluat leikata nurmikon ilman tasaajaa tai kuljettaa
konetta, nosta tasauskela ylés kuljetusasentoon
kuvan mukaisesti.
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Kunnossapito

Vaihteiston voiteluaineen
vaihto

Huoltovali

100 ensimmaisen kayttétunnin jalkeen

500 tunnin valein / vuosittain (sen mukaan, kumpi saavutetaan
ensin)

1.

1.

Puhdista tasaajan kotelon ulkopinnat.

Térkeda: Tarkista, ettei tasaajan kotelon
ulkopuolella ole likaa tai leikkuujatteita —
jos likaa paasee tasaajan sisaan, vaihteisto
saattaa vioittua.

Irrota kotelon pohjassa oleva tyhjennystulppa
(Kuva 28).

Irrota kotelon sivulla oleva tayttétulppa ja 10ysaa
yldosassa olevaa ilmanpoistotulppaa, jotta ilma
paasee virtaamaan vapaasti (Kuva 28).

Aseta sopiva sailid 6ljyn tyhjennysaukon alle,
jotta tyhjennettava oljy valuu siihen.

Kallista leikkuuyksikkda pystysuunnassa,
kunnes tyhjennysaukko on pohjalla, jotta kaikki
Oljy valuu ulos (Kuva 26).

9242121

Kuva 26

Irrota tyhjennystulppa
tyhjennysaukosta.

3. LOysaa ilmanpoistotulp-
paa.

2. lrrota tayttotulppa
tayttdaukosta.
6. Tehosta tyhjennysta kallistamalla

leikkuuyksikkda edestakaisin. Kun oljy
on valunut kokonaan, aseta leikkuuyksikkd
tasaiselle pinnalle.

—_

Asenna tyhjennystulppa.

Lisda kayttékoteloon 50 cm?® 80-90W-oljya
ruiskun (osanro 137-0872) avulla.

9242120

Kuva 27

Ruisku, jossa 50 cm? 2. Tayttdaukko

80-90W-ljya

9.
10.

N =~

Asenna tayttétulppa ja kirista ilmanpoistotulppaa.
Kirista kaikki tulpat momenttiin 3,62—4,75 N-m.

9240921

Kuva 28
Kuvassa vasen puoli

limanpoistotulppa 3. Tyhjennystulppa

. Tayttotulppa
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Tasauskelan puhdistus

Huoltovali: Jokaisen kayton jalkeen

Puhdista tasauskela kayton jalkeen suihkuttamalla
sitd vedelld. Ala suihkuta vetta suoraan tasaajan
laakerien tiivisteisiin. Ald anna tasauskelan seisoa
vedessa, silla osat ruostuvat.

Terien tarkastus

Huoltovali: Aina ennen kaytt6a tai paivittain

Tarkasta tasauskelan terat sdanndllisesti vaurioiden ja
kulumisen varalta. Suorista taipuneet terat pihdeilla.
Vaihda kuluneet terat uusiin ja kiristéd lukkomutterit
momenttiin 42—49 N-m. Kun tarkastat teria, tarkista,
ettd oikean ja vasemman teran akselin paan mutterit
ovat tiukalla.

Huomaa: Jos kaytdssa ovat jousiteraksiset terat
ja teran toinen puoli on kulunut, irrota tasauskela,
kdanna sitd 180 astetta ja asenna se takaisin siten,
ettd kulumaton puoli osoittaa kulkusuuntaan.

Huomaa: Koska tasaajan vuoksi leikkuuyksikkdon
voi paasta tavallista enemman roskia (eli multaa

ja hiekkaa), kiintea tera ja paakela on tarkistettava
kulumisen varalta tavallista useammin. Tama on
erityisen tarkeaa, jos maapera on hiekkaista tai jos
tasaaja on asetettu syvalle asetukselle.

3
1 @
2
G010613

9010613

Kuva 29
1. Tasaustera 3. Teravat sarmat
2. Tylsat (pyoristyneet)
sarmat
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Huomautuksia:



Huomautuksia:



Huomautuksia:



Liittamisvakuutus

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA vakuuttaa, ettd asianmukaisissa
vaatimustenmukaisuusvakuutuksissa ilmoitettujen Toro-mallien mukana toimitettujen ohjeiden mukaisesti
asennettuina seuraavat yksikot tayttavat esitettyjen direktiivien vaatimukset.

Mallinro: Sarjanro: Tuotteen kuvaus Laskun kuvaus Yleinen kuvaus Direktiivi

Yleistasaajan kayttdsarja,
Greensmaster Flex 1800-
04648 — ja 2100-, eFlex 1800- ja
2100- tai Greensmaster 3000
-sarjan DPA-leikkuuyksikét

UNIV GROOMER DRIVE,

NEWGEN DPA GREENS GU Tasaajan vetojarjestelma 2006/42/EY

Asiaankuuluvat tekniset asiakirjat on laadittu direktiivin 2006/42/EY liitteessa VIl olevan B osan vaatimusten
mukaisesti.

Yhti6 sitoutuu ilmoittamaan kansallisten viranomaisten pyynndsta naita puolivalmisteita koskevat olennaiset
tiedot. Tiedot iimoitetaan elektronisesti.

Laitteita ei saa kayttda, ennen kuin ne on liitetty hyvaksyttyihin Toro-malleihin laitteita koskevien
vaatimustenmukaisuusvakuutusten ja kaikkien ohjeiden mukaisesti. Talldin laitteiden voidaan vakuuttaa
noudattavan kaikkia asiaankuuluvia direktiiveja.

Sertifioitu: Valtuutettu edustaja:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel
Belgium
John Heckel
Tekninen johtaja Tel. +32 16 386 659

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
October 4, 2018





