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Instrukcja instalaciji

A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie
Uzycie tego produktu moze skutkowa¢ narazeniem sie na dziatanie zwigzkéw
chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia za wywotujace raka, uszkodzenia
ptodu lub dziatajagce szkodliwie dla rozrodczosci.

Bezpieczenstwo
Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

znajdujg sie w poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i brakujgce

g Etykiety dotyczgce bezpieczenstwa oraz instrukcje sg wyraznie widoczne dla operatora i
etykiety nalezy wymienic.

decal93-6681

93-6681

1. Ryzyko skaleczenia / utraty konczyny; wentylator — nalezy
trzymac sie z dala od czesci ruchomych.

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llos¢ Sposob uzycia
1 Nie sg potrzebne Zadne czesci - Przygotuj maszyne.
2 Nie sg potrzebne zadne czesci - Uzyskaj dostep do maszyny.
3 Nie sg potrzebne zadne czesci - Oprdznij chtodnice i chtodnice oleju.
4 Nie sg potrzebne zadne czeéci - Zdemontul chiodnice oleju
hydraulicznego.
5 Nie sg potrzebne zadne czesci - Zdemontuj weze chiodnicy.
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Procedura

Opis

llosé

Sposéb uzycia

6

Nie sg potrzebne zadne czesci

Zdemontuj chtodnice.

Chtodnica/chtodnica oleju

Uszczelka piankowa

Sruba z tbem kotnierzowym (¥ x % cala)
Sruba podsadzana (5/16 x % cala)

Nakretka z kotnierzem zgbkowanym
(5/16 cala)

A A NN -

Przygotuj chtodnice.

Ztaczka prosta (-8 Uszczelka po stronie
pierscienia uszczelniajgcego typu O / ¥4
cala SAE)

Kolano 90° (-8 Uszczelka po stronie
pierscienia uszczelniajgcego typu O / %
cala SAE)

Ztaczka prosta (-8 Uszczelka po stronie
pierscienia uszczelniajgcego typu O / 1
1/16 cala SAE)

Waz — 30 cm

—_

Zamontuj chfodnice/chtodnice oleju na
maszynie.

Dolna ostona wentylatora

Zacisk wsporczy

Rura wlotowa oleju

Wkret samogwintujacy (% x V4 cala)
Goérna ostona wentylatora

Sruba z tbem kotnierzowym (V4 x ¥ cala)

Nakretka z kotnierzem zgbkowanym (V4
cala)

Dolny waz chtodnicy
Zacisk weza
Wspornik zbiornika
Waz 8 x 254 mm
Maty zacisk weza
Goérny waz chtodnicy

A A 2O 22N |-

Zamontuj ostony wentylatora i rure
chtodnicy oleju.

10

Waz 90 cm
Ztaczka prosta karbowana
Zacisk weza

N 2, a N -

Wymiana weza powrotnego chtodnicy
oleju.

11

Nie sg potrzebne Zadne czesci

Zamontuj przekaznik $wiecy zarowej.

12

Malty zacisk weza

Zamontuj zbiornik wyréwnawczy
chtodziwa.

13

Nie sg potrzebne Zadne czesci

Zamontuj pokrywe konsoli i fotel
operatora.

14

Nie sg potrzebne zadne czesci

WiIej chtodziwo i olej hydrauliczny.

15

Nie sg potrzebne zadne czesci

Zatdz pokrywe silnika.




1

Przygotowanie maszyny

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

A OSTROZNIE

Jesli pozostawisz kluczyk w stacyjce, silnik
moze zostaé przypadkowo uruchomiony przez
osobe postronng, co moze grozi¢ powaznymi
obrazeniami ciata operatora lub innych oséb.

Przez przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych
wyciagnij kluczyk ze stacyjki.

1. Przed opuszczeniem fotela operatora zaparku;j
maszyne na réwnej nawierzchni, zatgcz hamulec
postojowy, obniz zespoty tngce, wytgcz silnik,
wyjmij kluczyk zaptonu i odczekaj, az wszystkie
czesci ruchome sie zatrzymaja.

Odepnij zaczep i podnie$ pokrywe silnika.

Odczekaj az silnik i chtodnica catkowicie sie
ochfodza.

2

Dostep do maszyny

Nie sg potrzebne zadne czesci

Demontaz pokrywy silnika

1. Zamknij pokrywe silnika, ale nie zatrzasku;j
zatrzaskéw (Rysunek 1).

. Zawleczka
. Wspornik sworznia

9267307

Rysunek 1

4. Pokrywa silnika

5. Zatrzask
pokrywy silnika

. Wspornik pokrywy silnika

Wyjmij zawleczke z gniazda prawego wspornika
sworznia pokrywy silnika (Rysunek 1).

Wysuh pokrywe silnika z lewego wspornika
pokrywy silnika, przesuwajgc jg w prawo i
podnie$ lewy wspornik sworznia pokrywy silnika
(Rysunek 1).

Wysun pokrywe silnika z prawego wspornika
pokrywy silnika, przesuwajgc jg w lewo i podnies
prawy wspornik sworznia pokrywy silnika
(Rysunek 1).

Zdejmij pokrywe silnika z maszyny (Rysunek 1).



Demontaz fotela operatora

1. Ztyhu fotela operatora odkre¢ 2 Sruby imbusowe
z tbem kotnierzowym mocujgce ostone termiczng
i rure poprzeczng zaczepow fotela, a nastepnie
zdemontuj ostone termiczng (Rysunek 2).

9267308

Rysunek 4

1. Przetgcznik siedziska 2. 2-stykowe ztgcze
gniazdowe (wigzka
przewoddw maszyny)

267310 5. Zdemontuj fotel z maszyny.

Rysunek 2
1. $ruby imbusowe z foem 3. Oslona termiczna Demontaz pokrywy konsoli
kotnierzowym
2. Fotel 4. Zaczepy fotela Podnie$ pokrywe konsoli z panelu sterowania konsoli

(Rysunek 5).

2. Odkrec 2 sruby imbusowe z tbami kotnierzowymi
mocujgce zaczepy fotela do kanatu podpory
(Rysunek 3).

9267311

Rysunek 5

9267309

Rysunek 3

1. Sruby imbusowe z tbem 3. Kanat podpory
kotnierzowym

2. Zaczep fotela

3. Przechyl fotel do przodu, aby uzyskaé¢ dostep
pod spdd.

4. Odtacz ztgcze 2-stykowe gniazdowe od
zaciskéw przetacznika siedziska (Rysunek 4).
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Spuszczanie chtodziwa i
oleju hydraulicznego

Nie sg potrzebne zadne czesci

Opréznianie chltodnicy
Pojemnos¢ tacy ociekowej: co najmniej 6,62 litra

1. Odkre¢ korek chtodnicy z szyjki wlewu chiodnicy
(Rysunek 6).

Korekt chtodnicy nie bedzie juz potrzebny.

9267314

Rysunek 6

1. Korek chtodnicy 2. Szyjka wlewu chiodnicy

2. Ustaw tace ociekowg o wskazanej pojemnosci
pod zaworem spustowym chiodnicy i otwérz
zawor (Rysunek 7).

) /

9267313

Rysunek 7

1. Zawér spustowy chtodnicy

3. Odczekaj, az cate chtodziwo sptynie z chtodnicy.
Zamknij zawor spustowy (Rysunek 7).

5. Zuzyte chtodziwo usuwaj w uprawnionym
do tych celéw osrodku przerébki odpadéw,

B

os$rodku odpadow niebezpiecznych lub zgodnie
Z przepisami lokalnymi i krajowymi.

Demontaz zbiornika
wyrownawczego chtodziwa

1. Zdejmij zacisk weza mocujgcy waz do przelewu
chtodnicy i odczep waz od przelewu (Rysunek
8).

9267358

Rysunek 8

1. Przelew chtodnicy 4. Waz

2. Zbiornik wyréwnawczy 5. Zacisk weza

chtodziwa
3. Wspornik zbiornika

2.  Wysuh zbiornik do gory ze wspornika zbiornika i
wyjmij zbiornik z maszyny (Rysunek 8).

3. Oprdznij zbiornik z chtodziwa.
4. Zdejmij zacisk weza mocujgcy waz do ztgczki
korka zbiornika chtodziwa i zdemontuj waz.

Zachowaj zbiornik chtodziwa do pdzniejszego
montazu. Wyrzué waz i zaciski weza.




\\v// Demontaz chiodnicy oleju
1 2

hydraulicznego

9267369
Rysunek 9 . . L.
y Nie sg potrzebne zadne czesci
1. Zigczka korka (zbiornika 3. Waz
chiodziwa)

2. Zacisk weza Procedura

1. Odtacz ztgcze 4-stykowe wigzki przewodow
maszyny od przekaznika Swiec zarowych

Opréznianie chtodnicy oleju (Rysunek 11).

Pojemnosé¢ tacy ociekowej: co najmniej 3,79 litra.

1. Zdejmij zacisk weza mocujgcy waz powrotny
zbiornika do ztgczki karbowanej glowicy filtra

9267370

Rysunek 11
9267350
Rysunek 10 1. Przekaznik $wiec 2. Ziacze 4-stykowe (wigzka
. o zarowych przewoddw maszyny)
1. Waz powrotny zbiornika 3. Zigczka karbowana

(gtowica filtra — hydraulika)
2. Zacisk weza 2.

Zdejmij zacisk weza mocujgcy waz wlotowy
chtodnicy hydrauliki do rury wlotowej hydrauliki i
odfgcz waz od rury (Rysunek 12).

@& | ) 4
DR 4 11

2. Zdemontuj wagz powrotny zbiornika i odczekaj
az olej hydrauliczny w catosci sptynie z gtowicy
filtra i weza (Rysunek 10).

3. Zamontuj waz powrotny zbiornika i zacisk weza O
na ztgczke karbowang i zacisnij zacisk (Rysunek
10).

9267357

Rysunek 12
1. Rura wlotowa hydrauliki 3. Waz wlotowy chtodnicy
hydrauliki

2. Zacisk weza




3. Odtacz rure wylotowg chtodnicy hydrauliki
od zlgczki na gorze gtowicy filtra hydrauliki
(Rysunek 13).

Rysunek 13

1. Rura wylotowa chtodnicy

2. Zigczka (gtowica filtra
hydrauliki

hydrauliki)

9267402

4. Pociggnij gore chtodnicy hydrauliki do tytu,
wyjmujac jg z 2 zaczepow (Rysunek 14).

. Zaczepy
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9267413

Rysunek 14

4. Zacisk weza
Chtodnica oleju 5. Waz

hydraulicznego

. Ztaczka karbowana

Zdejmij 2 zaciski weza mocujgce weze do
ztgczek karbowanych na dole chtodnicy oleju
hydraulicznego (Rysunek 14).

Odtgcz chtodnice od wezy i wyjmij chtodnice z
maszyny (Rysunek 14).



S

Demontaz wezy chiodnicy

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Zdejmij zacisk weza mocujgcy dolny wagz
chtodnicy do wylotu chtodnicy i odtgcz waz od
chtodnicy (Rysunek 15).

9267352

Rysunek 15

1. Wylot (chtodnica)
2. Zacisk weza

3. Dolny waz chiodnicy
4. Wilot (silnika)

2. Zdejmij zacisk weza mocujgcy dolny waz
chtodnicy do wlotu do silnika i odtgcz waz od
silnika (Rysunek 15).

Zachowaj zaciski weza do pdzniejszego
montazu. Wyrzu¢ dolny waz chtodnicy.
3. Zdejmij zacisk weza mocujacy waz wlotu

powietrza do wylotu na géornym wsporniku
chtodnicy (Rysunek 16).

Zachowaj zacisk do pdzniejszego montazu.
Nie ma koniecznosci zdejmowania weza wlotu
powietrza z filtra powietrza silnika.

9267351

Rysunek 16

1. Zacisk weza 3. Wylot (gérny wspornik

chtodnicy)
2. Waz wlotu powietrza

4. Zdejmij zacisk weza mocujgcy goérny waz
chtodnicy do wlotu chtodnicy i odtgcz waz od
chtodnicy (Rysunek 17).



9267353

Rysunek 17

1. Gorny waz chtodnicy
2. Wilot (chtodnica)

3. Zacisk weza

4. Obudowa termostatu
(silnik)

5. Zdejmij zacisk weza mocujgcy gorny waz
chtodnicy do obudowy termostatu silnika i odtgcz
waz od silnika (Rysunek 17).

Zachowaj 2 zaciski weza do pdzniejszego
montazu. Wyrzu¢ gérny waz chtodnicy.

6

Demontaz chtodnicy

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Demontaz oston chtodnicy

1. Odkre¢ 4 Sruby z tbem kotnierzowym (2 x 72
cala) mocujgce gorng ostone wentylatora do
kotnierza chtodnicy i zdejmij ostone z maszyny
(Rysunek 18).

9267426

Rysunek 18

1. Sruby z tbem 3. Gorna ostona wentylatora
kotnierzowym (V4 x 2
cala)

2. Kotnierz (chtodnica)

2. Odkrec¢ 4 $ruby z tbem kotnierzowym (¥ x 2

cala) mocujgce dolng ostone wentylatora do
kotnierza chtodnicy i zdejmij ostone z maszyny
(Rysunek 19).



9267447

Rysunek 19

1. Sruby z tbem 3. Kotnierz (chtodnica)
kotnierzowym (V2 x 2
cala)

2. Dolna ostona wentylatora

Demontaz chiodnicy z maszyny

1. W przednim dolnym rogu chtodnicy odkre¢ 2
Sruby imbusowe z tbem kotnierzowym (% x %
cala) mocujgce wspornik chtodnicy do tylnego
odlewu maszyny (Rysunek 20).

10

9267592

Rysunek 20
Sruby imbusowe z tboem 4. Lewy wspornik chtodnicy
kotnierzowym (3% x % cala)
Prawy wspornik chtodnicy 5. Lewa strona maszyny
Prawa strona maszyny

Odkre¢ 2 sruby imbusowe z tbem kotnierzowym
(36 x % cala) mocujgce wspornik chtodnicy do
tylnego odlewu po przeciwnej stronie maszyny
(Rysunek 20).

Zachowaj sruby imbusowe z tbem kotnierzowym
do pdézniejszego wykorzystania.

Unies chiodnice do gory i wyjmij z maszyny
(Rysunek 21).



9267591

Rysunek 21

9267666

Przygotowywanie Rysunek 22
ch*od n icy 1. Sruba podsadzerna 3. Sama montazowa
2. Nakretka z kotnierzem 4. Sruba z them
zgbkowanym kotnierzowym
Czesci potrzebne do tej procedury:
1 Chtodnica/chtodnica oleju 2. Odkrec 4 sruby podsadzane i 4 nakretki z
> T 3 oank kotnierzem zgbkowanym mocujgce rame
$7cze7a plankowa montazowa do chtodnicy (Rysunek 22)
& i 1 3
2 Sruba z tbem kotnierzowym (¥ x % cala) Wyrzué $ruby z tbem kotnierzowym,
4 Sruba podsadzana (5/16 x % cala) Sruby podsadzane i nakretki z kotnierzem
4 Nakretka z kotnierzem zgbkowanym (5/16 cala) zgbkowanym.

3. 0Oddziel rame montazowg od chtodnicy
. . (Rysunek 23).
Demontaz chtodnicy

1. Odkre¢ 2 $ruby z tbem kotnierzowym mocujgce /f\
f/ o

rame montazowg do chtodnicy (Rysunek 22)

al

[J
=]

9267668

Rysunek 23

11



4. Odkre¢ srube z tbem kotnierzowym (nr 10
x % cala) i nakretke zabezpieczajgcg (nr
10) mocujgce przekaznik swiecy zarowej do
chtodnicy i zdemontuj przekaznik (Rysunek 24).
Zachowaj rame montazowa, srube, nakretke

zabezpieczajgcy i przekaznik. Wyrzué chtodnice
i podigczone weze, rury i zaciski.

1
o
9268219
Rysunek 24
1. Sruba z tbem 3. Przekaznik Swiecy zarowej
kotnierzowym (nr 10 x
Y4 cala)
2. Chiodnica 4. Nakretka zabezpieczajgca
(nr 10)

Wymiana uszczelki piankowej

1. Usun 2 uszczelki piankowe z dolnych
wewnetrznych naroznikdw ramy montazowej
(Rysunek 25).

12

9267667

Rysunek 25

Uszczelki piankowe (stare) 3. Uszczelki piankowe
(nowe)

Rama montazowa

Oczys¢ powierzchnie ramy w miejscu, z ktérego
usunieto uszczelki (Rysunek 25).

Zdejmij warstwe zabezpieczajgcg z nowych
uszczelek piankowych (Rysunek 25).

Zamontuj uszczelki piankowe tak, jak pokazano
na Rysunek 25.

Montaz ramy montazowej z
chtodnicy/chtodnicy oleju

Ustaw otwory w ramie montazowej tak, aby
zrownaly sie z otworami chtodnicy/chtodnicy
oleju (Rysunek 26).



9267663

Rysunek 26

2. Luzno skre¢ rame montazowg z
chtodnica/chtodnicag oleju (Rysunek 27),
wykorzystujgc 2 sruby z tbem kotnierzowym (V4
X % cala).

9267665

Rysunek 27
1. Sruba podsadzana (5/16 3. Rama montazowa
x % cala)
2. Nakretka z kotnierzem 4. Sruba z tbem
zgbkowanym (5/16 cala) kotnierzowym (Va4 x %

cala)

3. Skrec¢ rame montazowg z chtodnica/chtodnica
oleju (Rysunek 27), wykorzystujgc 4 $ruby

podsadzane (5/16 x % cala) i 4 nakretki z
kotnierzem zgbkowanym (5/16 cala).

Dokre¢ nakretki z tbem zgbkowanym i sruby z
tbem kotnierzowym.

8

Montaz chtodnicy/chtod-
nicy oleju na maszynie

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Ztgczka prosta (-8 Uszczelka po stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu O / % cala SAE)

1 Kolano 90° (-8 Uszczelka po stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu O / % cala SAE)

1 Ztgczka prosta (-8 Uszczelka po stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu O / 1 1/16 cala SAE)

1 Waz — 30 cm

Montaz wspornika chtodnicy na
odlewie tylnym

1. W przednim dolnym rogu chtodnicy luzno
przykre¢ wspornik chtodnicy do tylnego odlewu
maszyny (Rysunek 28), wykorzystujgc 2 Sruby
imbusowe z tbem kotnierzowym (¥ x % cala),
wykrecone w kroku Demontaz chtodnicy z
maszyny (Strona 10).

13




9267718

Rysunek 28

Sruby imbusowe z tbem 4. Lewy wspornik chtodnicy

kotnierzowym (3% x % cala)
Prawy wspornik chtodnicy 5. Lewa strona maszyny
Prawa strona maszyny

Po przeciwnej stronie maszyny luzno skrec
wspornik chtodnicy z tylnym odlewem (Rysunek
28), wykorzystujgc 2 sruby imbusowe z them
kotnierzowym (% x % cala).

Dokrec¢ 4 sruby imbusowe z tbem kotnierzowym.

Montaz ztgczek chtodnicy oleju i
weza wylotowego

1.

W przednim dolnym rogu chfodnicy zamocuj
kolano 90° (-8 Uszczelka po stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu O / % cala SAE) do
wylotu chtodnicy oleju tak, jak pokazano na
Rysunek 29 i dokre¢ nakretke ztgcza.

14

1.

9267717

Rysunek 29
Wylot chtodnicy oleju 2. Kolano 90° (-8 Uszczelka
po stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu O /
% cala SAE)

1.

Zamocuj ztgczke prostg (-8 Uszczelka po
stronie pierscienia uszczelniajgcego typu O
| % cala SAE) do wylotu chtodnicy oleju z
chtodnicy/chtodnicy oleju i dokre¢ ztgczke
(Rysunek 30).

9267664

Rysunek 30

Wylot chtodnicy oleju 2. Zigczka prosta
(-8 Uszczelka po
stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu
O / % cala SAE)

3.  Wykre¢ zlgczke z gornego gniazda gltowicy filtra

(Rysunek 31).
Wyrzuc¢ ztgczke.



-

9267998

Rysunek 31

Ztgczka 3. Zigczka prosta
(-8 Uszczelka po
stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu
O /1 1/16 cala SAE)

Glowica filtra

Zamocuj ztgczke prostg (-8 Uszczelka po stronie
pierscienia uszczelniajgcego typu O / 1 1/16
cala SAE) w gérnym gniezdzie gtowicy filtra
(Rysunek 31).

Luzno przykre¢ prostg ztgczke (Rysunek 32)
30 cm weza na ztgczka prostg zamocowang w
kroku 4.

15

9267944

Rysunek 32
Ztaczka prosta 3. Zigczka prosta
(-8 Uszczelka po (-8 Uszczelka po
stronie pierscienia stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu uszczelniajgcego typu
O /1 1/16 cala SAE) O/ % cala SAE)

Waz — 30 cm

Zamocuj kolano 90° (Rysunek 32) weza

na zigczke prostg (-8 Uszczelka po stronie
pierscienia uszczelniajgcego typu O / % cala
SAE) zamocowang w kroku 2.

Dokrec¢ ztgczki weza.
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Montaz oston wentylatora,
wezy chilodnicy i rury
chtodnicy oleju

Czesci potrzebne do tej procedury:

Dolna ostona wentylatora

Zacisk wsporczy

Rura wlotowa oleju

Wkret samogwintujacy (% x V4 cala)

= lol-~-1DND)] -

Gorna ostona wentylatora

Sruba z tbem kotnierzowym (¥ x % cala)

Nakretka z kotnierzem zgbkowanym (V4 cala)

Dolny waz chtodnicy

Zacisk weza

Wspornik zbiornika

Waz 8 x 254 mm

Maty zacisk weza

AalalalaINN]IA~AlIA D>

Gorny waz chtodnicy

Montaz oston wentylatora na
chtodnicy/chtodnicy oleju

1. Ustaw dolng ostone wentylatora na maszynie
tak, jak pokazano na Rysunek 33.
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9267881

Rysunek 33

1. Dolna ostona wentylatora

2. Zamocuj 2 zaciski wsporcze na rurze wlotu oleju
(Rysunek 34).



9267884

Rysunek 34

Wkret samogwintujgcy (va
x % cala)

4. Dolna ostona wentylatora

Zacisk wsporczy 5. Kolano 90° (-8 Uszczelka
po stronie pierscienia
uszczelniajgcego typu O /
% cala SAE)

Rura wlotowa oleju

Nakre¢ nakretke przechylng rury na kolano 90°
(Rysunek 34).

Przy uzyciu 3 wkretow samogwintujgcych (V4 x
% cala) zamocuj zaciski, rure i dolng ostone na
chtodnicy/chtodnicy oleju (Rysunek 34).

Dokrec¢ nakretke przechylng na rurze wiotu oleju.

Ustaw gorng ostone wentylatora na maszynie
tak, jak pokazano na Rysunek 35.

9267882

Rysunek 35

1. Gorna ostona wentylatora

7. Przy uzyciu 3 wkretéw samogwintujgcych (74 x
%, cala) zamocuj zaciski, rure i gérng ostone na
chtodnicy/chtodnicy oleju (Rysunek 36).

9267887

Rysunek 36

1. Wkrety samogwintujgce
(Ya x %4 cala)

2. Gorna ostona wentylatora

3. Chtodnica/chtodnica oleju

17



8. Zlewej strony maszyny zamontuj gérng i dolng
ostone wentylator (Rysunek 37), wykorzystujgc
2 Sruby z tbem kotnierzowym (¥4 x 2 cala) i 2
nakretki z kotnierzem zgbkowanym (" cala).

9267886

Rysunek 37
1. Gorna ostona wentylatora 3. Dolna ostona wentylatora
2. Nakretka z kotnierzem 4. Sruba z them
zgbkowanym (%4 cala) kotnierzowym (Va x %2
cala)

Montaz dolnego weza chtodnicy

1. Luzno zamocuj dolny waz chtodnicy na wylocie
chtodnicy z wykorzystaniem zacisku weza tak,
jak pokazano na Rysunek 38.

9268167

Rysunek 38
1.  Wylot (chtodnica) 3. Dolny waz chiodnicy
2. Zacisk weza 4. Wiot (silnika)

2. Zamocuj drugi koniec dolnego weza chtodnicy
do wilotu silnika z wykorzystaniem zacisku weza
(Rysunek 38).

3. Zamknij oba zaciski weza.

Montaz weza przelewu chtodziwa

Zamontuj waz 8 x 254 mm na ztgczke przelewu
chtodnicy i zamocuj waz na ztgczce matym zaciskiem
weza (Rysunek 39).

2

? .

3

e
o

9268220

Rysunek 39

1. Przelew chtodnicy 3. Waz 8 x 254 mm
2. Zacisk weza

Montaz weza wlotu powietrza

1. Zamontuj wolny koniec weza wlotu powietrza na
wylot na goérze chtodnicy (Rysunek 40).

9268196

Rysunek 40

1. Zacisk weza 3. Wylot (chtodnica)
2. Waz wlotu powietrza

18



2.

Zamocuj wgz do wylotu z wykorzystaniem
zacisku weza (Rysunek 40) zdemontowanego w
kroku 5 Demontaz wezy chiodnicy (Strona 8).

Montaz wspornika zbiornika
chiodziwa do oston wentylatora

1.

Z prawej strony maszyny odkre¢ 2 sruby z
tbem kotnierzowym (5/16 x 1 cal) i 2 nakretki z
kotnierzem zgbkowanym (5/16 cala) mocujgce
mocowanie silnika do wspornika silnika w ramie
(Rysunek 41).

9267888
Rysunek 41
Sruba z tbem 3. Mocowanie silnika
kotnierzowym (5/16 x
1 cal)

Nakretka z kotnierzem
zgbkowanym (5/16 cala)

Ustaw otwory we wsporniku zbiornika chtodziwa
réwno z otworami w gornej i dolnej ostonie
wentylatora oraz otworami mocowania silnika
(Rysunek 42).
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. Wspornik zbiornika

9267883

Rysunek 42

Gorna ostona wentylatora 4. Nakretka z kotnierzem

zgbkowanym (5/16 cala)

5. Mocowanie silnika
chiodziwa

Sruba z tbem
kotnierzowym (5/16 x
1 cal)

Luzno przykre¢ wspornik zbiornika chtodziwa do
mocowania silnika (Rysunek 42), wykorzystujgc
2 sruby z tbem kotnierzowym (5/16 x 1 cal) i 2
nakretki z kotnierzem zgbkowanym (5/16 cala)
odkrecone w kroku 1.

Zamontuj gorng ostone wentylatora, dolng
ostone wentylatora i wspornik zbiornika
chtodziwa (Rysunek 43), wykorzystujgc 2 sruby
z tbem kotnierzowym (% x V2 cala) i 2 nakretki z
kotnierzem zgbkowanym (% cala).



9267885

Rysunek 43

1. Gorna ostona wentylatora 4. Wspornik zbiornika
chtodziwa

2. Nakretka z kotnierzem 5. Sruba z tbem

zgbkowanym (V4 cala) kotnierzowym (V4 x V5

cala)

3. Dolna ostona wentylatora

5. Dokre¢ sruby z tbem kotnierzowym (V2 x V2

cala) i (5/16 x 1 cal) oraz nakretki z kotnierzem
zgbkowanym (1/4 cala) i (5/16 cala).

Montaz gérnego weza chtodnicy

1. Luzno zamocuj gérny waz chtodnicy na wlocie
chtodnicy (Rysunek 44) z wykorzystaniem
zacisku weza zdjetego w kroku 5 Demontaz
wezy chtodnicy (Strona 8).

9268195

Rysunek 44
1. Goérny waz chtodnicy 3. WIot (chiodnica)
2. Zacisk weza 4. Obudowa termostatu
(silnik)

2. Zamocuj drugi koniec gérnego weza chiodnicy
do obudowy termostatu silnika (Rysunek 44) z
wykorzystaniem drugiego zacisku weza zdjetego
w kroku 5 Demontaz wezy chtodnicy (Strona 8).

3. Zamknij zaciski weza.
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10

Wymiana weza powrotnego
chiodnicy oleju

9268053

Czesci potrzebne do tej procedury: Rysunek 46
1 Waz 90 cm
1 Ztgczka prosta karbowana
2 | Zacisk weza Przygotowanie weza powrotnego

chiodnicy oleju

Demontaz weza powrotnego Zamocuj waz 90 cm na prostg ztgczke karbowang i

chlodnicy oleju zamocuj go zaciskiem weza (Rysunek 47).
1. Na kolektorze napedu wirnika odtgcz ztgczke 1 2 3
prostg weza powrotnego chtodnicy oleju z \
gniazda T kolektora (Rysunek 45). / c@
""" o
Rysunek 47 ’
1. Wagz 90 cm 3. Ziaczka prosta karbowana

2. Zacisk weza

Montaz weza powrotnego
== chtodnicy oleju

1. Na dole maszyny ustaw waz powrotny chiodnicy
oleju rowno z prawym kanatem ramy tak, jak
pokazano na Rysunek 48.

9268054

Rysunek 45 9268128
Rysunek 48
1. Gniazdo T (kolektor 3. Waz powrotny chtodnicy . ) )
napedu wirnika) oleju 1. Waz powrotny chiodnicy oleju

2. Zigczka prosta

2. Poprowadz wgz wzdtuz kanatu ramy w kierunku

2. Zdemontuj waz powrotny chtodnicy oleju z konsoli sterowania (Rysunek 49)
maszyny (Rysunek 46). Wazne: Dopilnuj, aby waz byt poprowadzony
Wyrzué waz powrotny chiodnicy oleju. przez ostone weza przyspawang do kanatu
ramy.
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9268129

Rysunek 49

Waz powrotny chtodnicy 2. Osfona weza

oleju

Zamocuj ztgczke prostg karbowang weza w
gniezdzie T kolektora napedu wirnika (Rysunek

9268126

Rysunek 51
1. Waz powrotny chtodnicy 3. Rura wlotowa oleju
oleju
2. Zacisk weza

11

9268054

Rysunek 50

Gniazdo T (kolektor
napedu wirnika)

Ztgczka prosta

3. Waz powrotny chiodnicy
oleju

4. Zamocuj wolny koniec weza powrotnego

chtodnicy oleju na rurze wlotu oleju i zabezpiecz
waz zaciskiem weza (Rysunek 51).

Montaz przekaznika swiecy
Zarowej

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

Zamontuj przekaznik swiecy zarowej na chtodnicy z
wykorzystaniem $ruby z tbem kotnierzowym (nr 10 x %
cala) i nakretki zabezpieczajgcej (nr 10) wykreconych
w kroku Demontaz chtodnicy (Strona 11).

/

9268197

Rysunek 52

Sruba z tbem 3. Przekaznik $wiecy Zarowe;

kotnierzowym (nr 10 x

% cala)
Chtodnica 4. Nakretka zabezpieczajgca

(nr 10)
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12

Montaz zbiornika
wyréownawczego chtodziwa

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 | Maly zacisk weza |

Procedura

1. Zamontuj zbiornik wyréwnawczy chtodziwa na
wsporniku zbiornika chtodziwa tak, jak pokazano
na Rysunek 93. 1. Waz 8 x 254 mm 3. Diuzsza ztgczka

karbowana (korek

zbiornika wyréwnawczego
chtodziwa)

N
9268232

Rysunek 54

2. Maly zacisk weza

13

Montaz pokrywy konsoli i
fotela operatora

Nie sa potrzebne zadne czesci

Zaktadanie pokrywy konsoli

1. Ustaw pokrywe konsoli nad konsolg sterowania
6266231 i obniz pokrywe (Rysunek 54).

Rysunek 53
1. Zbiornik wyréwnawczy 2. Wspornik zbiornika
chtodziwa chtodziwa

2. Zamontuj waz 8 x 254 mm na dtuzszg ztgczke
karbowang w korku zbiornika wyréwnawczego
chtodziwa i zabezpiecz matym zaciskiem weza
(Rysunek 54).

9268233

Rysunek 55
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2. Dopilnuj, aby zamki magnetyczne konsoli

chwycity pokrywe.

Montaz fotela operatora

1. Ustaw fotel operatora nad zbiornikiem paliwa i
przechyl fotel, aby uzyska¢ dostep od spodu.

Podtgcz ztgcze 2-stykowe gniazdowe do
zaciskow przefgcznika siedziska (Rysunek 56).

9267308

Rysunek 56

2. 2-stykowe zlgcze
gniazdowe (wigzka
przewoddw maszyny)

1. Przetgcznik siedziska

3. Przechyl fotel w dét u ustaw przednie otwory w
zaczepach fotela réwno z otworami w kanale

podpory (Rysunek 57).

9267309

Rysunek 57

1. Sruby imbusowe z tbem 3. Kanat podpory

kotnierzowym
2. Zaczep fotela

4. Zamocuj zaczepy fotela do kanatu podpory
(Rysunek 57), wykorzystujgc 2 sruby imbusowe
z tbem Kkotnierzowym wykrecone w kroku
Demontaz fotela operatora (Strona 4).

5. Z tyhlu fotela operatora ustaw otwory w ostonie
termicznej i otwory w zaczepach fotela rowno z
tulejami na rurze poprzecznej (Rysunek 58).

9267310

Rysunek 58

1. Sruby imbusowe z tbem 3. Ostona termiczna

kotnierzowym

Fotel 4. Zaczepy fotela

Zamocuj ostone termiczng i zaczepy fotela

do rury poprzecznej z wykorzystaniem 2 srub
imbusowych z tbem kotnierzowym wykreconych
w kroku Demontaz fotela operatora (Strona 4).

14

Wlewanie chtodziwa i oleju
hydraulicznego

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Specyfikacja chtodziwa: roztwér wody i
nieparujgcego srodka przeciw zamarzaniu na bazie
glikolu etylenowego w proporcjach 50/50

Objetosé chtodziwa: 6,2 litra

Specyfikacja oleju hydraulicznego: patrz instrukcja
obstugi maszyny.

Objetosé¢ oleju hydraulicznego: do 3,79 litra

1. Zdejmij korek wlewu chtodnicy i powoli dolewaj
okreslonego chtodziwa az do napetnienia
chtodnicy (Rysunek 59).
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1.

9268302

Rysunek 59
Chtodnica (napetnia¢ 2. Zbiornik wyréwnawczy
chtodziwem) chtodziwa (w 1/2

wypetniony chtodziwem)

1.

Zatéz korek wlewu chtodnicy (Rysunek 59).

Zdejmij korek ze zbiornika wyréwnawczego
chtodziwa i dolewaj okreslonego chitodziwa,

az

zbiornik bedzie wypetniony w 1/2 (Rysunek 59).

Zatoz korek na zbiornik wyréwnawczy chtodziwa

(Rysunek 59).

Sprawdz poziom oleju w zbiorniku oleju
hydraulicznego (Rysunek 60) i dolej oleju w

razie potrzeby; patrz procedura sprawdzania
poziomu w uktadzie hydraulicznym w instrukcji

obstugi maszyny.
1 2

Rysunek 60
Korek zbiornika oleju 2. Bagnet do pomiaru
hydraulicznego poziomu oleju

9268303

6. Uruchom silnik, odczekaj az sie rozgrzeje,
a nastepnie sprawdz, czy nie ma wyciekow
chtodziwa i oleju hydraulicznego.

Napraw wszystkie ewentualne wycieki.

7.  Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

15

Zaktadanie pokrywy

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura
1. Ustaw pokrywe nad silnikiem (Rysunek 61).
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9268247

Rysunek 61

Prawy wspornik sworznia 4. Lewy wspornik sworznia

pokrywy silnika pokrywy silnika
Prawy wspornik pokrywy 5. Zawleczka
silnika

Lewy wspornik pokrywy 6. Zatrzask
silnika

Wsun zawleczke prawego wspornika sworznia
pokrywy silnika w otwér w prawym wsporniku
pokrywy silnika i przesun pokrywe silnika w
prawo (Rysunek 61).

Ustaw zawleczke lewego wspornika sworznia
pokrywy silnika rowno z otworem w lewym
wsporniku pokrywy silnika i przesun pokrywe
silnika w lewo (Rysunek 61).

Wsun zawleczke w otwér w prawym wsporniku
sworznia silnika (Rysunek 61).

Przymocuj pokrywe silnika 2 zatrzaskami
(Rysunek 61).
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Notatki:



TORO.

Countonit.






