Form No. 3422-334 Rev A
Vingebeslagssaet
Plzeneklipper med roterende skareknive i Groundsmaster® 4000-
serien
Modelnr. 137-5580

Monteringsvejledning

Montering

Losdele

Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.

Beskrivelse Antal Anvendelse

Kraever ingen dele - Klarggring af maskinen.

Skjoldbeslag
Plade
Fjederpind
Afstandsb@sning
Bolt (34" x 47%")
Lasematrik (%4")
Kabelband

Montering af saettet.
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Maskinens venstre og hgjre side er som set fra den
normale betjeningsposition.

Klargering af maskinen

1. Parker maskinen pa en plan overflade.

2. Soarg for at udkoble kraftudtaget, og saenk
redskaberne.

Aktiver parkeringsbremsen.
Sluk motoren, og tag naglen ud.

Vent, til al beveegelse er standset.
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Lad maskinkomponenterne kgle af.
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Montering af skjoldbeslaget - | )

1. Fjernlaseringene pa begge sider af kardanleddet
som vist i Figur 3.

2. Fjern heetterne, der sidder under laseringene.
Dette kan gares ved at smare kardanleddet.

3. Fjern den eksisterende lange bolt (Figur 3).

Fjern pladen og gummipuden (Figur 3). Kasser
pladen.

5. Fjern boltene, der fastger skjoldbeslaget til
klippeenheden (Figur 3).

6. Fjern bolten, ldsemgatrikken og afstandsbgs-
ningerne, der fastgar hydraulikcylinderen til
skjoldbeslaget. Kasser fastgarelsesanordningen
og det eksisterende skjoldbeslag (Figur 3).
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Figur 2
1. 102 mm 3. Bor et hul pa 9/16"
2. 36 mm 4. Skjoldbeslag

8. Placer det nye skjoldbeslag pa klippeenheden.

9. Monter boltene, der fastgar skjoldbeslaget til
klippeenheden (Figur 3 og Figur 4). Tilspeend
med et moment pa 102 Nm.
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Figur 1
1. Eksisterende skjoldbeslag 6. Lasemetrik (%4")
2. Lang bolt 7. Bolt (%" x 47%")
3. Lasering 8. Bolt
4. Plade 9. Laseskive
5. Gummipude 10. Spaendeskive

7. Brug det nye skjoldbeslag som skabelon til at
finde og bore et hul pa 9/16" i de bageste plader
pa klippeenheden som vist i Figur 2.
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Fjederpind
Lasering
Gummipude
Plade
Skjoldbeslag
Lasemagtrik (%4")

Afstandsbgsning
Bolt (34" x 47%5")
Bolt

Laseskive
Spaendeskive

9365599

1.

Monteret skjoldbeslag

9365601

10.

11.

12.

1.

Monter kardanledshaetterne, og fastger dem
med laseringene, der blev fiernet tidligere (Figur
3).

Monter hydraulikcylinderen pa skjoldbeslaget
med en bolt (¥4" x 4'%"), lasemeptrik (34") og
afstandsbgsninger (Figur 3). Tilspand med et
moment pa 136 Nm.

Monter kabelbandet (Figur 5).
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Kabelband

13.

Start maskinen, og kontroller, at klippeenheden
fungerer korrekt. Kontroller, at ingen slanger
gnider mod maskinen. Juster slangerne om
ngdvendigt.



TORO.

Countonit.






