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Souprava ventilu s dvojitou zarazkou

Kompaktni nosi¢ pracovniho naradi TX 1000
Cislo modelu 23171

Navod k instalaci

A DULEZITE UPOZORNENI

Dulezité upozornéni, poucka 65
Tento vyrobek obsahuje chemikalii nebo chemikalie, které jsou statu Kalifornie
znamy jako karcinogenni, mutagenni nebo reprotoxické.

CALIFORNIA
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Priprava stroje

Nejsou potieba zadné dily

Postup

Dulezité: Abyste zabranili zneéi$téni systému, opatiete vSechny odpojené hydraulické hadice, trubky
nebo pripojovaci otvory soucasti zatkami nebo uzavéry.
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Zaparkuijte vozidlo na rovné ploSe.

Zatahnéte parkovaci brzdu.
Spustte ramena nakladace.
Vypnéte motor a vyjméte Klic.
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Pristup k pomocnému
ventilu

Nejsou potieba zadné dily

1T

Postup .

1. Otevriete kapotu a podepfrete ji vzpérou. | &

2. Demontujte kryci desku (Obrazek 2).

@
\ 2 3 G038213
'.—"‘ 9038213
/ . Obrazek 3
& /|

1. Pryzovy usmériiovaé 3. Podlozka (1/4 palce)
y,x’ 2. Sroub (6 x 19 mm)
G038212 4. Zvednéte podlozku.

9038212
Obrazek 2
1. Sroub (6 x 19 mm) 2. Kryci deska

3. Demontujte 2 Srouby a 2 podloZky, jez upevriuji
pryzovy usmérfiovac, a sklopte usmérniovaé
dolt (Obrazek 3).
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Demontaz pomocné
rukojeti

Nejsou potreba zadné dily

Postup

Demontujte pomocnou rukojet, viz Obrazek 4. VSechny dily si uschovejte pro pozdéjsi montaz.
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Obrazek 4
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Demontaz stavajici hadice
chladice, vystupu a tésnéni 1

Nejsou potieba zadné dily

Postup

1. Demontujte mfizku chladiCe v zadni Casti stroje

ja=)
a vyhledejte vypoustéci zatku ve spodnim &=

9207297

pravém rohu. Obrazek 6

2. Pod otvor vypoustéci zatky umistéte velkou 1. Hadice chladi¢e 3. Chladi¢
sbérnou nadobu a zatku vySroubujte (Obrazek 2. Horni vystup 4. Spodni vystup a t&snéni
5).

;f 6. Vyjméte hadici chladie ze stroje (Obrazek 6).

Poznamka: Demontované hadice mlzete
zlikvidovat.

7. Demontujte 2 upevnovaci Srouby z vystupu
v horni &asti motoru (Obrazek 6).

8. Demontujte stavajici pfimy vystup a tésnéni

z motoru.
//ZT — Poznamka: Demontovany pfimy vystup,
== tésnéni a souvisejici upeviiovaci prvky mizete
H M 7 zlikvidovat.

9208168

Obrazek 5

1. Chladi¢ (s demontovanou 2. Zatka vypoustéciho otvoru
mrizkou)

3. Povolte svorku horni hadice a odpojte hadici od
vystupu na chladiéi (Obrazek 6).

4. Docasné opatfete vystup na chladi€i uzavérem
a vypustte odpojenou hadici.

5. Povolte svorku spodni hadice a odpojte hadici
od vystupu na motoru.

Poznamka: Hadicové svorky si uschoveijte pro
pouziti v kroku 5 Montaz nové hadice chladice,
vystupu a tésnéni (strana 5).
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Montaz nové hadice
chladi¢e, vystupu a tésnéni

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Vystup

1 Tésnéni

2 Sroub M8

1 Hadice chladice
Postup

1.  Namontujte vypoustéci zatku chladi¢e (Obrazek

7). ;'

9208168

Obrazek 7

2. Namontovana zatka
chladic¢e

1. Chladi¢ (s demontovanou
miizkou)

Poznamka: Presvédcéte se, zda vypoustéci
zatka neprosakuje. Na vypoustéci zatku maze
byt zapotfebi aplikovat tésnéni na zavity.

2. Namontujte mfizku chladiCe.

3. Vyrovnejte tésnéni a vystup s montaznimi otvory
a pfipojovacim otvorem v horni Casti motoru.
Uhlovy konec vystupu musi sméfovat k pravé
strané stroje (Obrazek 8).

4. Do montaznich otvorl zasroubujte Srouby
a utahnéte je na utahovaci moment 18 az
20 Nm.

5. Za pouziti dfive demontovanych hadicovych
svorek pfipevnéte spodni konec hadice chladice

k uhlovému konci vystupu a hadicovou svorku
utdhnéte (Obrazek 17).

6. Pfripojte horni konec hadice chladice k pfimému
vystupu na chladi¢i a utahnéte hadicovou svorku
(Obrazek 8).

S;"SR 1“\ _—

9207296

Obrazek 8

1. Nova hadice chladie 3. Horni vystup

2. Novy Ghlovy vystup 4. Srouby M8

a tésnéni

7. Sejméte uzavér chladiCe a naplite nadrz az
k hrdlu roztokem vody a celoroni nemrznouci
smési etylenglykolu v poméru 50/50. Viz
provozni pfirucka.

8. Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny v expanzni
nadrzce a doplnite ji tak, aby sahala k bo¢ni
rysce. Viz provozni pfirucka.



4. Odpojte 3 tlakové hadice od pfimych spojek na
6 strané pomocného ventilu (Obrazek 10).

Poznamka: K odpojeni hadic od pomocného
ventilu mGze byt nutné demontovat upinaci

DemOntéi Stévaj iCiho desku na levé strané stroje. Dil uschoveijte pro
, . pozdéjsi montaz.
pomocneho Ventllu 5. Odpojte vratnou hadici od uhlové spojky na

zadni ¢asti pomocného ventilu tak, Ze povolite
Nejsou potfeba zadné dily hadicovou svorku (Obrazek 10).

Vratnou hadici do¢asné opatiete zatkou.

Postup 7. Demontujte uhlovou spojku na zadni strané

omocného ventilu (Obrazek 10).
1. Demontujte 2 hadice pfipevnéné k T-spojce na P ventilu (Obraze )

pfedni strané pomocného ventilu (Obrazek 9). 1 2 3 4

9207299

Obrazek 10
1. Vratna hadice 3. Pomocny ventil
2. Unhlova spojka 4. Oznacené tlakové hadice

8. Odpojte zastréku kulickového spinace od
zasuvky kabelového svazku.

9. Demontujte 3 Srouby a matice zajistujici
pomocny ventil k drzaku (Obrazek 11).

9206974

Obrazek 9
1. Dlouhd hadice 4. Pomocny ventil (pfedni
strana)
2. T-spojka 5. Svorka hadice
3. Kratka hadice 6. Zpétna hadice

2. 0Odpojené hadice doCasné opatrete zatkami.

3. Tii tlakové hadice a pfipojovaci otvory (viz
Obrazek 10) oznaéte v pfislusnych mistech
jejich pfipojeni, abyste je pozdé&ji mohli znovu
namontovat do spravné polohy.




Obrazek 11

Pro pfehlednost neni vyobrazena spodni spojka
pomocného ventilu.

9207304

10. Demontujte pomocny ventil.

7

Vymeéna spojek

Nejsou potieba zadné dily

Postup

Poznamka: Vsechny soucasti demontované ze

starého ventilu si uschovejte pro montaz na novy

ventil.

1. Demontujte 3 pfimé spojky z bo€ni strany ventilu

(Obrazek 12).

2. Demontujte T-spojku ze zadni strany ventilu

(Obrazek 12).

3. Demontujte kulickovy spina€ na boé¢ni strané

pomocného ventilu (Obrazek 12).

9207298

Obrazek 12

Ke tfem bo¢nim pfipojovacim otvordm
namontujte 3 pfimé spojky (Obrazek 13).

PFfimé spojky utahnéte na utahovaci moment
78,6 az 97,6 Nm.

Rucéné utahnéte T-spojku, poté natoéte konce
tak, aby mély sklon 45 stupnid, viz Obrazek 13.

9207294

Obrazek 13

Drzte T-spojku spravné nato¢enou a utahnéte ji
na utahovaci moment 78,6 az 97,6 Nm.
Sejméte zatku na strané nového pomocného

ventilu a zaSroubujte kuli¢kovy spina¢ do
pfipojovaciho otvoru (Obrazek 13).

Kulickovy spina¢ utahnéte na utahovaci moment
24,4 az 29,8 Nm.
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Montaz nového pomocného
ventilu

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

|

| Pomocny ventil

Postup

1.

Vyrovnejte pomocny ventil se 3 otvory
v montazni konzole.

Pfipevnéte pomocny ventil ke konzole pomoci 3
pfednich Sroubl a matic (Obrazek 14).

9207305

Obrazek 14

Pro pfehlednost neni vyobrazena spodni spojka
pomocného ventilu.

Dlouha hadice
2. T-spojka
3. Kratka hadice

9206974

Obrazek 15

4. Novy pomocny ventil
5. Svorka hadice

6. Vratna hadice

DulezZité: Presvédéte se, zda jsou $rouby
spravné orientovany, viz Obrazek 14.

Pripojte dlouhé a kratké hadice k T-spojce na
pfedni strané pomocného ventilu (Obrazek 15).

Poznamka: Pred montazi k T-spojce se
presvédcte, zda je dlouha hadice (od zubového
Cerpadla) vedena skrze pryzovy usmérnovac.

Hadice na T-spojce utahnéte na utahovaci
moment 50,2 az 63,7 Nm.

Pfipevnéte uhlovou spojku k pfipojovacimu

otvoru na zadni strané pomocného ventilu
(Obrazek 16).



1.
2.

9207295

Obrazek 16

Vratna hadice 3. Pomocny ventil
Uhlova spojka 4. Oznacené tlakové hadice

10.

11.

12.

Uhlovou spojku utahnéte na utahovaci moment
78,6 az 97,6 Nm.

Sejméte zatku z vratné hadice, hadici pfipojte
k uhlové spojce a upevnéte ji pomoci hadicové
svorky (Obrazek 16).

Pfipojte 3 tlakové hadice k pfimym spojkam na
strané pomocného ventilu podle znacek, jez jste
vyznacili v kroku 3 ¢asti 6 Demontaz stavajiciho
pomocného ventilu (strana 6).

Poznamka: Pokud jste v kroku 4 v ¢asti

6 Demontaz stavajiciho pomocného ventilu
(strana 6) demontovali upinaci desku, nyni ji
namontuijte.

Tfi tlakové hadice utahnéte na utahovaci
moment 50,2 az 63,7 Nm.

Pfipojte zastréku kuliCkového spinace do
zasuvky kabelového svazku.

Pfipojte prodluzovaci zastréku do zasuvky
nozniho spinace.

ProdluZovaci kabel zapojte do hlavniho
kabelového svazku pro nozni spinac.
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Montaz pomocné rukojeti

Nejsou potieba zadné dily

Postup

Pomocnou rukojet namontujte s pouzitim dild demontovanych v ¢asti 3 Demontaz pomocné rukojeti (strana 3).

-
— [—

19 mm’ 15 mm
(0.75in) (0.61in)

G036737

Obrazek 17

10

9207300
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Dokonceni montaze

Nejsou potieba zadné dily

Postup

1. Zkontrolujte a dotahnéte vSechny spojky
a hydraulické pfipoje.

2. Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny
a hydraulické kapaliny, pfipadné je podle
potfeby doplrite; viz provozni pfirucka ke stroji.

3. Nastartujte stroj a nechejte hydraulicky systém
natlakovat.

4. Vypnéte motor a zkontrolujte tésnost
hydraulickych trubek, hadic a spojek.

Poznamka: Pred uvedenim stroje do provozu
odstrante vesSkeré netésnosti.

5.  Namontovanim 3 Sroubu upevnéte tepelny kryt
(Obrazek 17).

G038212

9038212

Obrazek 18

1. Sroub 2. Tepelny kryt

6. Namontovanim 2 Sroubu a 2 podloZzek upevnéte
pryzovy usmérnovac ke stroji (Obrazek 19).

1
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2 3 G038213
Obrazek 19

1. Pryzovy usmériiovaé
2. Sroub (6 x 19 mm)

3. Podlozka (1/4 palce)

7. Nadzvednéte pojistnou paku vzpéry a spustte
kapotu dold.

8. Utazenim pojistného Sroubu kapoty zajistéte
zapadku.

Sklopte podlozku obsluhy.

VyzkouSejte funkci pomocného ventilu jak ve
sméru vpred, tak ve sméru vzad.
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