Transporthjulsaet

Form No. 3404-824 Rev A

TORO® HoverPro® 450/500/550-maskine

Modelnr. 02622

Betjeningsvejledning

Sikkerhed

* Inden du tager dette st i brug, skal du se
sikkerhedsafsnittet i besjeningsvejledningen til maskinen.

* Maskinen ma hverken loftes op pé transporthjulszttet

eller flyttes vha. transporthjulsattet, mens motoren korer.

Opsaatnlng

Kun for modellerne
02602/02603/02604/02606/02609/02610/02611
med serienumrene 314000000-314999999:

Bor et hul med en diameter pa 6,4 mm i maskinens
nederste styrebojle (delnr. 111-7260-03) 360 mm fra
bunden af styrebgjlen (Figur 1).

Bemaerk: Huvis der allerede er et hul pa det sted pa
styrebojlen, er det ikke nodvendigt at bore.
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Figur 1
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Vibration

Malt vibrationsniveau for venstre hind = 7,7 m/s? (model
02602), 3,1 m/s? (model 02604), 5,8 m/s2 (model 02600).

Milt vibrationsniveau for hojre hind = 4,8 m/s? (model
02602), 4,4 m/s? (model 02604); 4,0 m/s2 (model 02606).

Usikkerhedsvaerdi (K) = 3,5 m/s2 (model 02602), 2,0 m/s?
(model 02604); 3,0 m/s? (model 02606).

2. Fastgor krogen pa den ene side af den nederste
styrebojle ved hjzlp af 1 sekskantet bolt, 1
afstandsbesning og 1 nyloc-metrik. Gentag proceduren
for den anden side (Figur 2).

Bemaerk: I Figur 2 vises, hvordan boltene,
afstandsbesningerne og metrikkerne skal vende.

3. Skub akselafstandsbesningen (300 mm) over pa akslen
(Figur 2).

4. Sat 1 akselafstandsbesning (25 mm) og 1 plan
spendeskive ind 1 hvert hjul. Skub hjulene over pa
akslen.

5. TFastgor akslen pa understellet ved hjalp af 4
spandeskiver, 2 sekskantede HD-bolte og 2 metrikker.

Bemaerk: Hold hjulene pa understellets inderside
(Figur 2).

6. Maskinen transporteres ved at lofte enheden op og lase
krogene fast pa den overste tvaerstiver pa den nederste
styreboile.

Trykt i Storbritannien
Alle rettigheder forbeholdes




Betjening

Bemaerk: Under klipning skal transporthjulszttet vaere
fastgjort til den nederste styrebojle med begge kroge.

Brug transporthjulsattet til sikkert at transportere maskinen
fra ét sted til et andet.

1. Sluk for motoren, og friger begge kroge fra den
nederste styrebojle, siledes at hjulene kan berore
jorden.

2. Swmnk den overste styrebojle, indtil skjoldet er fri af
jorden.

3. Skub maskinen til det neste onskede sted. Fortszt
klipningen ved igen at fastgore krogene pa den nederste
styreboile.

Vedligeholdelse

Forkert vedligeholdelse, brug af forkerte
udskiftningsdele eller fjernelse eller modificering af
komponenter kan medfore dedsulykker og alvorlig
personskade.

Komponenter fra settet ma ikke modificeres, og
dele ma ikke udskiftes.

Serg for, at alle bevaegelige og roterende dele er tilstrakkeligt
smurte og efterses jevnligt.




. Sekskantbolt (2)

. Krog (2)
. Afstandsbgsning (2)

. Nyloc-matrik (2)
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Figur 2

Meatrik (2) 9.
Spaendeskive (2) 10.
Understel (1) 11.
Plan spaendeskive (4) 12.

Akselafstandsbgsning
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Hjul (2)
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13. Sekskantbolt (2)

14. Aksel (1)
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