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Nakliye Tekerlek Kiti
HoverPro® 450/500/550 Makinesi

TORO.

Model Numarasi 02622

Kullanici Kilavuzu

Guvenlik

* Bu kiti kullanmadan 6nce, makinenin Kullanim
Kilavnzn'ndaki giivenlik bélumiine bakin.

*  Motor ¢alisirken makineyi nakliye tekerlek kitinin tizerine
yetlestirmeyin ve makineyi nakliye tekerlek kitiyle hareket
ettirmeyin.

Kurulum

1. Seri numarasi 314000000 — 314999999 arasindaki
02602/02603/02604/02606/02609/02610/02611
modelleri i¢indir:

Makinenin (Par¢a no. 111-7260-03) alt tutma
¢ubugunun alt ucundan 360 mm mesafede, tutma
¢ubuguna 6,4 mm capinda bir delik acin (Sekil 1).

Not: Tutma cubugunun bu noktasinda zaten bir delik
varsa, yeni bir delik agmaniz gerekmez.

'

6.4 mm (1/4 in)

360 mm (14.17 in)

9026055 v

Sekil 1
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Titresim

Sol taraf icin 6lctlen titresim seviyesi = 7,7 m/s2 (model
02602), 3,1 m/s2 (model 02604), 5,8 m/s? (model 02600).

Sag taraf icin Olctilen titresim seviyesi = 4,8 m/s2 (model
02602), 4,4 m/s? (model 02604), 4,0 m/s? (model 02606).

Belirsizlik Degeri (K) = 3,5 m/s2 (model 02602); 2,0 m/s?
(model 02604); 3,0 m/s2 (model 02606).

2. 1 adet altigen civata, 1 adet ara parcast ve 1 adet naylon
somun kullanarak, kancay1 alt tutma ¢ubugunun bir
tarafina takin. Oteki taraf icin ayni islemi tekrarlayin
(Sekil 2).

Not: Civata, ara parcast ve somunlarin nasil
konumlandirilacagint gérmek icin bkz. Sekil 2.

3. Mil ara pargasint (300 mm) milin Gzerine gegcirin (Sekil
2).

4. 'Teketleklerin her birine 1 adet mil ara parcast (25 mm)
ve 1 adet diiz rondela takin. Tekerlekleri mile gegirin.

5. 4 adet pul, 2 adet altigen HD civata ve 2 adet somun
kullanarak mili alt gbvdeye baglayin.

Not: Tekerlekleri alt takimin i¢ tarafinda tutun (Sekil
2).

6. Makineyi tastmaniz gerektiginde, tiniteyi kaldirin ve
kancalari alt tutacagin ist cubugunun tizerine oturtup
mandalla kilitleyin.

Ozgiin Belgenin Gevirisi (TR)
Ingiltere’de basilmigtir
Tiim Haklan Saklidir
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Calistirma

Not: Cim bigerken nakliye tekerlek kitinin, alt tutma

cubuguna her iki kancayla tutturulmus oldugundan emin olun.

Makineyi bagka bir yere givenle tasimak icin nakliye tekerlek
kitini kullanin.

1. Motoru durdurun ve kancalart alt tutma ¢ubugundan
kurtararak tekerleklerin yere degmesini saglayin.

2. Ust tutma ¢ubugunu, gévde yerden yeterince
yikselinceye kadar asagtya indirin.

3. Makineyi ittirerek istediginiz yere gotirin. Cim
bi¢meye devam etmek icin, kancalari yeniden alt tutma
¢ubuguna tutturun.

Bakim

Hatali bakim yapilmasi, uygun olmayan yedek
pargalar kullanilmasi veya herhangi bir par¢anin
¢ikarilmasi ya da modifiye edilmesi agir
yaralanmaya ve hatta 6liime neden olabilir.

Kitin higbir par¢asinda modifikasyon yapmayin
veya herhangi bir parcay1 degistirmeyin.

Hareketli ve déner pargalarin yeterli diizeyde yaglanmus
oldugundan ve diizenli olarak bakim gérdiigiinden emin olun.
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Sekil 2

. Altigen civata (2) 5. Somun (2)
2. Kanca (2) 6. Pul (2)
3. Ara pargasi (2) 7. Alt govde (1)
4. Naylon somun (2) 8. Duz pul (4)

9. Mil ara pargasi (25 mm) (2) 13. Altigen HD civata (2)
10. Tekerlek (2) 14. Mil (1)

11.  Mil ara pargasi (300 mm)
(1
12. Pul (2)




Notlar:



TORO.

Countonit.
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